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6 6  c. M

MEMORIA* DESCRIPTIVA

La p re sen te  invención  se r e f ie r e  princ ipalm ente  a 
lo s  rad iad o re s  que se u t i l i z a n  en lo s  veh ícu lo s p a ra  e l  en­
friam ien to  de motores térm icos o p a ra  l a  ca le fac c ió n  d e l h a - 

5. b i tá c u lo  de e s to s  v e h íc u lo s . La invención  puede s in  embargo
h a l l a r  aún o t ra s  ap lica c io n e s  y debe con sid e ra rse  que puede 
s e r  r e a l iz a d a , de manera g e n e ra l, en todos lo s  in te rcam bia­
dores que comprenden un haz de tubos en lo s  cuales e l  l í q u i ­
do es d is tr ib u id o  a p a r t i r  de d ep ó sito s  montados en lo s  ex- 

10. trem os de d ichos tu b o s . ---------------------------------------------------------

Muy a  menudo, lo s  depósito s montados en lo s  e x tre ­
mos de lo s  tubos de un haz de rad iad o r e s tá n  c o n s titu id o s  
po r unas p lacas  c o le c to ra s  un idas a  d ichos tubos de manera 
e s ta n c a , siendo a  su  vez e s ta s  p lacas  c o le c to ra s  unidas s e -  

15. guidamente de manera e s tan ca  a unas ca ja s  de agua en la s  cua
le s  desembocan lo s  d iv erso s  tu b o s. ---------- ' — - -  ---------- ---

La unión de manera e s tan ca  de una p lac a  c o le c to ra  
con lo s  tubos es re la tiv am en te  f á c i l  de r e a l i z a r  puesto que 
e s ta s  p lac as  c o le c to ra s  pueden s e r  so ldadas a l  mismo tiempo 
que lo s  d is ip a d o re s  con lo s  tubos; por e l  c o n tra r io , l a  unión, 
de manera e s ta n c a , de la s  p lacas  c o le c to ra s  con la s  ca ja s  de

20
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agua p re sen ta  a  menudo problemas complejos p a ra  l a  r e a l i z a ­
ción  de ju n ta s  so ldadas. E llo  ha conducido, en l a  té c n ic a  
de l a  fa b ric a c ió n  de lo s  ra d ia d o re s , a  l a  unión de la s  p la ­
cas c o le c to ra s  con la s  c a ja s  de agua po r unos medios p u ra - 

5 . mente mecánicos in te rp o n ien d o , e n tre  e s ta s  dos p ie z a s , unas
ju n ta s  deform ables que se ex tienden  p o r l a  p e r i f e r i a  de la s  
p lacas  c o le c to ra s  y sobre la s  cuales es p resion ada  l a  p a r te  
in f e r io r  de l a  f a l d i l l a  que forman la s  c a ja s  de agua. Para  
que l a  estanqueidad sea  p e r fe c ta ,  e l  a p r ie te  debe s e r  r e a l i -  

1 0 . zado por medio de p inzas o grapas que se ex tienden  en toda
l a  p e r i f e r i a  de la s  p lacas  c o le c to ra s  y c a ja s  de agua, y 
p rác ticam en te , r e s u l t a  que e l  desm ontaje de un ra d ia d o r  de 
e s te  tip o  es muy d i f í c i l  sino im posib le , lo  que impide cu a l­
q u ie r rep arac ió n  en caso de fuga e n tre  una c a ja  de agua y l a  

15. p la c a  c o le c to ra  c o r r e s p o n d ie n t e . ----------------------------------***

Se ha propuesto tam bién r e a l i z a r  e l  conjunto de p ía  
cas c o le c to ra s , c a ja s  de agua, por una p iez a  á n ic a  tu b u la r  
que co n stitu y e  un d e p ó s ito , una de cuyas paredes e s tá  p e rfo ­
rad a  p a ra  s e r  e n f ila d a  sobre e l  extremo de lo s  tu bos; en e s -  

20 . t e  caso , se in te rp o n e , en tre  l a  pared que d e lim ita  cada p e r­
fo rac ió n  d e l depósito  y l a  pared co rrespond ien te  de lo s  tu ­
bos, una ju n ta  que to pa  co n tra  l a  pared  ex te rn a  de lo s  tu b o s. 
E s ta  d isp o s ic ió n  es s a t i s f a c to r i a ,  pero n e c e s i ta  c o n s t i tu i r  
unos haces de rad iad o res de tubos de secc ió n  c i r c u la r ,  pues- 

25 , to  que no es p re v is ib le  p rác ticam en te , en fa b ric a c io n e s  en
s e r ie ,  ob ten er una buena estanqueidad por medio de ju n ta s  de 
form ables que rodeen tubos de secc ió n  re c ta n g u la r  u o v a l; l a
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p re s ió n  e je rc id a  por l a  ju n ta  sobre l a  pared d e l tubo no se 
r í a  uniform e. ------------------------------------------------------------------------

La p re sen te  invención  resu e lv e  completamente e l  pro 
blema que r e s u l t a  de la s  d i f ic u l ta d e s  expuestas an teriorm en- 

5. t e  y p e rm ite , en una fa b ric a c ió n  sim ple de r e a l i z a r ,  l a  u t i ­
l iz a c ió n  de haces de rad iad o res  de tubos de secciones indife^ 
re n te s  u til iz a n d o  a l  mismo tiempo unos d ep ó sito s  monobloques 
montados en un extremo de e s to s  tu b o s . ---------------------------------

Según l a  invención , p a ra  c o n s t i tu i r  e l  rad iad o r se 
10 . ensamblan unos tu b o s, con unos d is ip a d o re s , y se montan en

lo s  extremos de lo s  tubos unas p lacas  p e rfo ra d a s , se une e l  
conjunto d e l haz a s í  c o n s titu id o  por so ldadu ra , o encolado, 
p a ra  que forme un todo monobloque con lo s  tubos so b re sa lie n ­
te s  más a l l á  de la s  p lacas  p e rfo ra d a s , porque se montan, so - 

15. b re  la s  p lac as  p e rfo ra d a s , unas ju n ta s  f le x ib le s ,  deform a-
b le s ,  que rodean lo s  tu b o s, enchufan, sobre lo s  extremos de 
lo s  tu b o s , unos d ep ó sito s  que p re sen tan  una pared p e rfo rada  
según l a  d isp o s ic ió n  que ocupan dichos tubos y se hace e je r ­
c e r ,  por d ichos d e p ó s ito s , una p re s ió n  sobre la s  ju n ta s  que 

20. descansan sobre d ichas p lacas  p e rfo ra d a s , de manera que d i­
chas ju n ta s  son deformadas p a ra  a seg u ra r l a  estanqueidad en­
t r e  d ichas p lac as  perfo rad as y l a  pared  correspondien te  de 
d ichos d e p ó s ito s . ---------------------------------------------------- --------

Un rad iad o r según l a  invención , e s tá  ca rac te rizad o  
25. porque comprende unas p lacas  perfo radas in tro d u c id a s  sobre

lo s  extremos de d ichos tubos y f i j a d a s ,  de forma estan ca  a
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5.

10.

15.

20 .

é s to s , rodeando por lo  menos una ju n ta  deform able a  cada tu ­
bo y que descansa co n tra  la s  p lacas  p e rfo ra d a s , dos depósi­
to s  que p resen tan  cada uno una pared  p e rfo ra d a  e n f ila d a  so­
bre lo s  extremos de dichos tubos y dos m ontantes l a te r a l e s  
que unen lo s  extremos de dichos dos d ep ó sito s  manteniendo a 
e s to s  con una c i e r t a  separac ión  con l a  cual sus paredes p e r­
fo radas deforman l a  ju n ta  que rodea a  cada tu b o . ----  -----------

O tras d iv e rsa s  c a r a c te r í s t ic a s  de l a  invención  r e ­
s a l ta r á n  además de l a  d e sc rip c ió n  d e ta l la d a  que s ig u e . -  -  -

Unas formas de re a liz a c ió n  de l a  invención  se han 
rep re sen tad o , a  t í t u l o  de ejemplos no l im i ta t iv o s  en e l  p la ­
no a n e x o . ------------------------------ -- —  * —  -  - -  -

La f i g .  1 es una secc ió n  en alzado esquem ática de 
un ra d iad o r que co n stitu y e  l a  a p lic a c ió n  de l a  in ven ción . -  -

La f i g .  2 es un alzado parc ia lm en te  arrancado que 
m uestra un modo de re a liz a c ió n  p re fe r id o  de un ra d ia d o r  se ­
gún l a  in v e n c ió n .-------------------------------------------------------- --

La f i g .  3 es un alzado p a r c ia l  de un d e ta l le  de re a  
l iz a c ió n . -------------------------------------------------------------------------------

La f i g .  4 es una secc ió n  esquem ática v i s t a  s e n s ib le  
mente según l a  l ín e a  IV-IV de l a  f i g .  2 . - - - - -  - -

La f i g .  5 es una secc ió n  p a r c ia l ,  a  mayor e sc a la , 
de un d e ta l le  de re a liz a c ió n  d e l ra d ia d o r  de l a  f i g .  2 . ----
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La f i g .  6 es una v i s t a  p a r c ia l ,  explosionada que 
i l u s t r a  uña operac ión  de m ontaje d e l rad iad o r de la s  f ig u ­
ra s  p re ce d e n te s . ------------------------------------------------------- ---------

La f i g .  7 es una secció n  p a r c ia l  de un d e ta l le  de 
5 . r e a l i z a c i ó n . --------------------------------------------------------------------- --

Las f i g s .  8 y 9 son p la n ta s  p a rc ia le s  de dos v a r ía n  
te s  de uno de lo s  órganos que comprende e l  ra d ia d o r . ******

Las f i g s .  10 y 11 son, respec tivam en te , unas seccio  
nes segdn la s  l in e a s  X-X y XI-XI de la s  f ig s .  8 y 9 .  *******

l o .  E l  rad iad o r rep resen tado  esquemáticamente en l a  f ig .
1 comprende unos tubos de c irc u la c ió n  1 que, p referen tem en te , 
son de secc ió n  re c ta n g u la r  u o v a l. S in  embargo, l a  inven­
c ión  puede u t i l i z a r s e  tam bién con tubos de c irc u la c ió n  de 
secc ió n  c i r c u la r .  De manera en s í  conocida, lo s  tubos e s tá n  

15. unidos e n tre  s i  por unos d is ip a d o re s  2 que, p referen tem en te ,
e s té n  c o n s titu id o s  por unas p lacas  onduladas. E s ta s  p lacas  
pueden s in  embargo s e r  rem plazadas, en caso n e c e sa r io , por 
unas a le ta s  e n f ila d a s  sobre lo s  tubos 1 . ----------- - -  -------

En sus extrem os, lo s  tubos 1 e s tá n  en filad o s  en 
20. unos pasos de tubos de p lacas  pe rfo rad as 3 que co n stitu y en ,

en c ie r to  modo, f a ls o s  c o le c to re s . ------------- ---------------

E l haz de rad iad o r co n s titu id o  por lo s  tubos 1 , lo s  
d is ip a d o re s  2 y la s  p lacas  perfo radas 3 puede e s ta r  fa b r ic a ­
do en c u a le sq u ie ra  m etales u su a les  en l a  té c n ic a , por ejem—
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p ío , en la té n  p a ra  lo s  tu b o s, cobre p a ra  lo s  d is ip a d o re s  y 
acero p a ra  la s  p lac as  p e rfo ra d a s . Asimismo, e l  conjunto d e l 
haz puede también e s ta r  fab ricado  completamente en a le ac ió n  
de alum inio y , p re fe ren tem en te , lo s  tubos d is ip a d o re s  y p la -  

5. cas perfo radas e s té n  unidos ju n to s p o r una operación  de s o l­
dado segdn l a  n a tu ra le z a  de lo s  m eta les que lo s  co n s titu y en .

E l plano m uestra que lo s  tubos 1 forman notablemen­
te  r e s a l te  més a l i é  de la s  p lac as  p e rfo rad as  3. - - - - - -

Es im portan te , en lo  que concierne a  l a  invención , 
10. que la s  p lacas  pe rfo rad as 3 e s té n  un idas de manera e s tan ca  a

l a  pared de lo s  tubos 1 , y que e s ta s  p la c a s  no puedan s e r  
desp lazadas, es d e c ir  d e s liz a d a s , con resp ec to  a  lo s  tubos 
cuando e l  haz es so ldado . E ste  re su lta d o  se o b tien e  f á c i l ­
mente puesto que lo s  tubos d is ip a d o re s  y p lac as  c o le c to ra s  

1$, forman un conjunto homogéneo p rácticam ente  indeform able, por
lo  menos en e l  l ím ite  de la s  con tracc io nes que e l  haz puede 
s e r  llevado  a so p o r ta r . -  ----  - - - - - - - - - - - -  -

Las p lac as  perfo rad as 3 c o n stitu y en  unas s u p e r f i­
c ie s  de apoyo p a ra  unas ju n ta s  f le x ib le s  deform ables 4 que 

20. pueden e s ta r  c o n s titu id a s  de numerosas maneras d i fe r e n te s .
Las f i g s .  8 a  11 i l u s t r a n  dos modos de r e a l iz a c ió n  de e s ta s  
j u n t a s . ------------------------------------------- -----------------------------------

Segén la s  f i g s .  8 y 10, l a  ju n ta  e s tá  c o n s t i tu id a  
bajo l a  forma de una membrana delgada 5 que p re se n ta  unos 
b u r le te s  6 de secc ién  que puede s e r  c i r c u la r ,  como se ha25 .
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mostrado en l a  f i g .  10, y que e s tá n  conformados p a ra  rodear 
cada paso de tubo p re v is to  en la s  p lac as  perfo radas 3. No 
es n e c e sa r io , e in c lu so  se p r e f ie r e ,  que e l  b u r le te  6 e s tá  
un poco separado de l a  pared ex te rn a  de cada tubo 1 y es por 

5. lo  que, como se m uestra en l a  f i g .  10, l a  membrana 5 forma
un r e s a l t e  en 5a en e l  i n t e r i o r  d e l b u r le te  6. -----------------

En l a  re a liz a c ió n  según l a  f i g .  9 , l a  ju n ta  e s tá  
simplemente c o n s t i tu id a  por una p laca  7, por ejemplo de cau 
cho, en l a  cu a l e s tá n  p ra c tica d o s  unos re c o r te s  8 cuyas d i -  

10 . m ensiones son ig u a le s ,  y p referen tem ente  su p e r io re s , a  la s
de lo s  tubos 1 . ------------------------------------------------------------------

E l extremo de lo s  tubos 1 que so b re sa le  más a l l á  
de cada ju n ta  4 e s tá  in troduc ido  en unas p e rfo rac io n es  8 de 
lo s  d ep ó s ito s  9 que e s tá n , p re fe ren tem en te , fab ricad o s de 

15. m a te r ia l  moldeado, por ejemplo en r e s in a  s i n t é t i c a .  Es im­
p o r ta n te , según l a  invención , que lo s  depósito s 9 p resen ten  
una r ig id e z  ta n  grande como sea  p o s ib le , p a rticu la rm en te  pa 
r a  que su  pared  9a-, en l a  cu a l e s tá n  p ra c tic a d a s  la s  p e rfo ­
rac io n es  8, no pueda f l e x i o n a r . ------------------------------------------

20. Como aparece en e l  p lano , lo s  dep ó sito s 9 c o n s titu
yen sim ultáneam ente cada uno un c o le c to r  y una c a ja  de agua. 
En su  extremo l a t e r a l ,  lo s  dep ó sito s 9 forman unos elementos 
de encajado o de a n c la je  10 que, en l a  f i g .  1 , e s tán  re p re ­
sen tados bajo l a  forma de cabezas c i l in d r ic a s ,  pero que pue- 

25 . den p re se n ta r  c u a lq u ie r  o t r a  f o r m a . -------------------- ------------

Los elem entos de encajado o de a n c la je  10 s irv e n
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p ara  l a  re te n c ió n  de lo s  extremos perfo rados 11, r e s p e c t i ­
vamente 12, de lo s  m ontantes l a t e r a l e s  13 que e s tá n  f a b r i ­
cados ventajosam ente en un m a te r ia l  que p re se n ta  un c o e f i­
c ie n te  de d i la ta c ió n  como máximo ig u a l  a l  d e l m a te r ia l  cons 

5. t i t u t iv o  de lo s  tubos 1 . La lo n g itu d  de lo s  m ontantes 13
se e lig e  de manera que mantenga lo s  dos d ep ó s ito s  9 p re s io ­
nados firmemente sobre la s  ju n ta s  4, re te n id a s  a  su  vez por 
la s  p lacas  pe rfo rad as 3 . ------------------------------------------------

De e s ta  manera, la s  ju n ta s  4, que son deformadas 
10. e lá s ticam en te , aseguran l a  estanqueidad  e n tre  l a  pared 9a.

de lo s  d ep ó sito s  9 y l a  p a r te  su p e r io r  de la s  p lacas  p e rfo ­
radas 3 . -------------------------------------------------------------------------------

S i se desea, unos f ia d o re s  14 pueden tam bién s e r  
colocados en e l  extremo de lo s  d e p ó s ito s  9 p a ra  im pedir 

15. cu a lq u ie r  desplazam iento de lo s  m ontantes l a t e r a l e s  13. Es
to s  f ia d o re s  pueden e s ta r  c o n s titu id o s  de una manera cu a l­
q u ie ra , y e s tá n  rep resen tados en l a  f i g .  1 bajo l a  forma 
de tu e rc a s  roscadas sobre un te tó n  f i le te a d o  15 que p ro ion  
ga la te ra lm e n te  cada depósito  9- -------------------------------------

20. Las f ig s .  2 a  7 i l u s t r a n  un modo de re a liz a c ió n
p re fe rid o  de un rad iad o r que c o n stitu y e  l a  a p lic a c ió n  de 
la s  d isp o s ic io n e s  de l a  invención  d e s c r i ta s  más a r r ib a .  Es 
te  rad iad o r comprende, como se ha d e s c r i to  precedentem ente, 
un haz co n s titu id o  por unos tubos 1, unos d is ip ad o re s  2 y 

25. dos p lacas  pe rfo rad as 3 . -------------- -----------------------------------

Los d e p ó s ito s , designados p o r 9^ y 9g* e s tá n
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c o n s titu id o s  por unas p iezas  tu b u la re s  moldeadas en r e s in a  
s i n t é t i c a  que p re sen tan  una secció n  progresivam ente decre­
c ie n te  desde su  embocadura 16 h a s ta  su  fondo 17. E s ta  d i s ­
p o s ic ió n  p e rm ite , además de f a c i l i t a r  e l  desmoldeo de lo s  de 

5. p ó s i to s ,  h ace r de manera que é s to s , por su  sección  decrec ien
t e ,  c o n stitu y an  unos re p a r tid o re s  p a ra  e l  líq u id o  que debe 
s e r  llev ado  a  lo s  d ife re n te s  tubos 1 d e l h az . --------------------

La f i g .  2 m uestra que, en e l  ejemplo rep resen tad o , 
lo s  d ep ó sito s  9^ y 9g e s tá n  d isp u esto s  la te ra lm e n te  con r e s -  

10 . pecto  a l  ra d ia d o r  en lu g a r  de e s ta r  d isp u esto s  en l a  p a rte
b a ja  y en l a  p a r te  a l t a  de é s te  como se ha mostrado en l a  
f i g .  1 . Además, l a  f i g .  2 m uestra que lo s  dos dep ó sito s 9-^ 
9g e s tá n  d isp u e sto s  gualdrapeados y que forman d ife re n te s  
a c c e so rio s , en p a r t ic u la r  unas tu bu ladu ras de t r a íd a  y de 

15. s a l id a  18, unas p a ta s  de f i j a c ió n  19, e tc .  ------------------------

A n iv e l  de su  embocadura, lo s  depósito s 9^ forman 
cada uno un a s ie n to  20 a  p a r t i r  d e l borde extremo d e l cual 
e s tá n  formados unos bordes g irados 21 que co n stitu y en  unas 
rampas de enclavam iento análogas a la s  de lo s  a s ie n to s  de 

20. lo s  tubos de llenado  de ra d ia d o re s . -------------------------------------

E l fondo 17 de cada depósito  d e lim ita  una cabeza 
s o b re sa lie n te  22, por ejemplo de secc ió n  c i r c u la r  y sobre 
e l  la d o , cerca  d e l fondo 17, cada depósito  p re se n ta  un r e ­
s a l t e  l a t e r a l  2 3 . --------------------------------------------------------------

25. La f i g .  7 i l u s t r a  que e l  a s ie n to  20 d e lim ita  i n t e -
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riorm ente un escalonado 24, e s te  escalonado s irv e  de apoyo 
a una corona 25 en e l  i n t e r i o r  de l a  cual e s tá  f i ja d o  un tu  
bo 26, conformado, en su  p a r te  s u p e r io r , p a ra  p e rm it ir  l a  
colocación  de un tapón  de c ie r r e  27} en o tro s  té rm inos, l a  

5. p a r te  su p e rio r  d e l tubo 26 e s tá  c o n s t i tu id a  de manera aná­
loga  a l  a s ie n to  20 p a ra  form ar, como e s te ,  unas rampas de 
enclavam iento p a ra  e l  tapón 2 7 . ---- -----------------------------------

No siendo necesario  e l  tapón  27 a  n iv e l  de l a  em­
bocadura de cada uno de lo s  dos d ep ó s ito s  9-^, e l  tubo 26 de 

10. l a  f i g .  7 puede s e r  remplazado por un sim ple tapón  28 como
aparece en l a  p a r te  derecha de l a  f i g .  2 . - - - - - - - - -

La corona 25 que so p o rta  e l  tubo 26 y l a  corona 
25a formada en l a  base d e l tapón 28, forman unas s u p e r f i­
c ie s  de apoyo p a ra  una ju n ta  de estanqueidad  29, por ejem- 

15. pío  de caucho. ---------------------------------------------------------------------

Los m ontantes 13 de l a  f i g .  1 , m ontantes que e s ­
tá n  designados por 13-  ̂ en l a  f i g .  2 , pueden e s ta r  v e n ta jo sa  
mente conformados idénticam ente e l  uno a l  o tro  y d e lim ita n , 
en un extremo, una corona de enclavam iento 30 e n f ila d a  so - 

20. bre  e l  tubo 26 y que d e lim ita , en su  p e r i f e r i a ,  unos bordes
g irados 31 ( f i g .  7) a p a r t i r  de lo s  cua les  e s tá n  formadas 
ntmn grapas 32 ( f i g .  4 ) . En e l  o tro  extrem o, cada montan­
te  forma una, c u b ie r ta  33 en e l  fondo de l a  cu a l e s ta  forma 
do un c o l la r ín  a b ie r to  34 d e l mismo diám etro que l a  cabeza 

25. 22. En un lad o , l a  c u b ie r ta  33 d e lim ita  unas p a ta s  de en­
clavam iento 34 prolongadas por unas p a r te s  curvas de apoyo



35

P ara  m ontar e l  ra d ia d o r , se procede como s ig u e : ----

Después de fa b ric a c ió n  d e l haz que comprende lo s  tu  
bos 1, lo s  d is ip a d o re s  2 y la s  p lacas  perfo rad as 3, se co lo - 

5. can la s  ju n ta s  4 sobre e l  extremo de lo s  tubos s a l ie n te s  más
a l l á  de la s  p lacas  perfo rad as 3. E fectuada e s ta  prim era opts 
ra c ió n , se colocan lo s  dos d ep ásito s  9^? d isp u esto s  g u a ld ra - 
peados, sobre e l  extremo so b re sa lie n te  de lo s  tubos 1 . -------

La operación  s ig u ie n te  c o n s is te  en d isp o n er, en lo s  
10 . a s ie n to s  20, la s  coronas 25 d e l tubo 26 y d e l tapón 28 p a ra

que topen sobre lo s  escalonados 24. A con tinuación , se d i s ­
pone, como se ha exp licado , una ju n ta  de estanqueidad 29 so­
bre  cada una de la s  coronas 25 . -------------------------------------------

La operación  s ig u ie n te  c o n s is te  en l a  colocación  de 
15. lo s  dos m ontantes 13^. P ara  e l lo ,  se p resen tan  lo s  montan­

te s  sensib lem ente en ángulo re c to ,  como se ha i lu s tra d o  en 
13a^ en l a  f i g .  4, con respec to  a  su p o s ic ió n  norm al. Las 
grapas 32 e s tá n  a s i  d isp u e s ta s  e n tre  la s  rampas 21. Se ha­
ce seguidamente g i r a r  cada montante en e l  sen tido  de l a  f l e -  

20. cha f-^ p a ra  que la s  grapas 32 se acoplen  co n tra  la s  rampas
21, lo  que asegura  e l  a p r ie te  de l a  ju n ta  29 co rrespo nd ien te .

Al f i n a l  de l a  ro ta c ió n , la s  p a r te s  de apoyo 35 de 
la s  p a ta s  de enclavam iento 34 se apoyan co n tra  e l  r e s a l te  
23 que forma una rampa como se m uestra en 23a en l a  f i g .  4. 

25. A s í, lo s  dos d e p á sito s  e s tá n  aproximados e l  uno a l  o tro  y
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a p r ie ta n  la s  ju n ta s  4 que se apoyan co n tra  la s  p lac as  p e rfo ­
radas 3. Al f in a l  d e l movimiento de ro ta c ió n , l a  c u b ie r ta  
33 de cada montante ocupa l a  p o s ic ió n  33a rep re se n ta d a  en 
tra z o s  m ixtos en l a  f i g .  5, p o s ic ió n  p a ra  l a  cu a l e l  c o l la ­
r í n  34 se h a l l a  ju s to  por encima de l a  cabeza so b re sa lie n te  
22. --------------------------------------------

Se e je rc e , a  con tinuac ión , una p re s ió n  segdn l a  f i e  
cha fg  a l  mismo tiempo que la s  p a r te s  de apoyo 35 de la s  pa­
ta s  34 d e s liz a n  más a l l á  d e l r e s a l t e  23, enclavando a s í  l a  
c u b ie r ta  sobre e l  fondo d e l d e p ó s ito . ------- ---------------------- ---

Se ve, en e l  p lano , que lo s  dos d ep ó sito s  9^ son 
a s í  re te n id o s , e l  uno con resp ec to  a l  o t ro ,  en una p o s ic ió n  
r ig u ro sa  p a ra  l a  cu a l la s  ju n ta s  4 e s tá n  deformadas e n tre  
la s  p lacas  p e rfo rad as  3 y la s  p a r te s  co rresp o n d ien tes de lo s  
d ep ó sito s  9^. -------------------------------------------------------------------------

La invención no e s tá  l im ita d a  a lo s  ejem plos de re a  
l iz a c ió n  rep resen tados y d e s c r i to s  en d e ta l l e ,  puesto  que 
d iv e rsa s  m odificaciones pueden s e r  apo rtadas a  l a  misma s in  
s a l i r  de su  marco. ---------------------------------------------------------------

N O T A

Se d ec la ran  de novedad y propiedad p a ra  España, sus 
t e r r i t o r i o s  y p lazas  de so b eran ía , l a s  s ig u ie n te s :  -  -  -  -

R E I V I N D I C A C I O N E S
1 . -  Perfeccionam ientos en lo s  rad iad o res  de haz t u -
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5.

10.

15.

20

2

25

b u la r ,  d e l t ip o  que comprende unos tubos unidos po r unos d i 
s ip a d o re s , c a ra c te r iz a d o s  porque e l  rad iad o r comprende unas 
p lac as  p e rfo rad as  in tro d u c id a s  sobre lo s  extremos de dichos 
tubos y f i j a d a s ,  de manera e s ta n c a , a  é s to s , rodeando por 
lo  menos una ju n ta  deform able cada tubo y descansando con­
t r a  la s  p lacas  p e rfo ra d a s , dos d ep ó sito s  que p resen tan  cada 
uno una pared  p e rfo rad a  e n f ila d a  sobre lo s  extremos de d i­
chos tubos y dos m ontantes l a te r a l e s  que unen lo s  extremos 
de d ichos dos d ep ó sito s  manteniendo a é s to s  en una separa ­
ción  con l a  cu a l sus paredes perfo rad as deforman l a  ju n ta  
que rodea cada tu b o . - - - - -  ----  - - - - - - - - - - -

2 .  -  Perfeccionam ientos según l a  re iv in d ic a c ió n  1,
c a ra c te r iz a d o s  porque lo s  d e p é sito s  forman, en sus extrem os, 
unas p a r te s  de enclavam iento p a ra  lo s  extremos correspon­
d ie n te s  de lo s  m ontantes que lo s  u n e n . ----------------------- ---

3 .  -  Perfeccionam ientos según una de la s  r e iv in d i­
caciones 1 y 2, c a ra c te r iz a d o s  porque lo s  tubos d e l haz son 
de secc ió n  cu a lq u ie ra  (re c ta n g u la r , o v a l, c i r c u la r ,  e tc .)  
formando la s  ju n ta s  de estanqueidad , sobre que se apoyan 
la s  p lac as  pe rfo rad as montadas sobre lo s  extremos de lo s  
d ife re n te s  tu b o s, unos b u r le te s  que rodean cada uno de e l lo s  
a  c i e r t a  d is ta n c ia  de su  pared e x te rn a . ------------------------ * *

4 .  -  P erfeccionam ientos según una de la s  r e iv in d i­
caciones 1 a  3, c a ra c te riz ad o s  porque lo s  d ep ésito s  e s tán  
fab ricad o s  en m a te r ia l  moldeado y d e lim ita n  cada uno, en
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5.

10.

15.

20.

sus extrem os, por una p a r te ,  un a s ie n to  p ro v is to  de rampas 
de enclavam iento externo y , po r o t r a  p a r te ,  una cabeza a x ia l  
y por lo  menos un r e s a l te  l a t e r a l ,  estando d isp u e sto s  d ichos 
dos dep ó sito s gualdrapeados y estando unidos po r unos montan 
te s  que p re sen tan , respectivam ente en un extrem o, una corona 
que forma unas grapas de enclavam iento p a ra  cooperar con la s  
rampas d e l a s ie n to  de un depósito  y , en e l  o tro  extrem o, una 
c u b ie r ta  p a ra  e l  encajado de l a  cabeza s o b re sa lie n te  y d e l 
r e s a l te  l a t e r a l  d e l o tro  d e p ó s ito . ------------------------------  -------

P erfeccionam ientos segón una de la s  re iv in d ic a ­
ciones 1 a 4, c a ra c te riz ad o s  porque l a  ju n ta  in te rp u e s ta  en­
t r e  cada p laca  p e rfo rad a  y cada depósito  d e lim ita  unos bur­
l e te s  de forma correspond ien te  a  l a  de lo s  tu b o s, b u r le te s  
que e s tá n  unidos por una membrana delgada que forma r e s a l te  
a  una y o t r a  p a r te  de un plano medio que pasa  por cada bur­
l e t e .  ------------------------------------------------------------------------------------

6 . -  P erfeccionam ientos segón una de la s  r e iv in d ic a ­
ciones 1 a 4, c a ra c te r iz ad o s  porque l a  ju n ta  in te rp u e s ta  en­
t r e  cada p la c a  p e rfo rad a  y cada depósito  e s tá  c o n s t i tu id a  
por una p lac a  gruesa  de m a te r ia l  f le x ib le  en e l  cu a l e s tá n  
formadas unas lum breras de forma co rrespond ien te  a  l a  de 
lo s  t u b o s . -----------------------------------------------------------------

y . -  "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS RADIADORES DE HAZ 
TUBULAR". - -  ------------------------------------------------------------------

25 Todo e llo  conforme se d e sc rib e  y r e iv in d ic a  en l a
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p re sen te  memoria que consta  de d ie c is e is  h o ja s , fo lia d a s  y 
m ecanografiadas por una so la  de sus caras y t r e s  lám inas de 
d ib u jo s  que l a  i l u s t r a n .

MADRID, 3 0 AGO. 1374

f< A Ai. CURrn suÑOI

MCP



S0
C/E

7*E
 

4A
/CW

/M
E 

DE
S 

US
//V

ES
 

C^
L'S

SO
/V

___
___

___
___

___
___

___
___

___
__

 
EO

J^
 7

fJ
? 

EO
J/4

S;
""" Oc:4,.; 3=í

OO
g

í

J.r i
\ \

"

: W ü n t i) t '  ¡i í M n i #
¡o¡

f
f

í l d L * !

0L



S0C/€7'E' áA/O/V/Mf OES US//VFS CW-4Í7SSO/V



^  ñ ' a z

ñ a  .8. m n n ^ña.3.
í

JT
^  ^  ^  ^  

-----------

ña.10.
3 k

J*
ñ e . 1 1 .

B

MADRID, 3 3 ,^ r .
f. A M. CURfÜ 5UÑOÍ

/



50
C/

EV
E 

¿/V
OA

/fM
f 

DE
S 

DS
//V

ES
 

CE
4E

SS
OA

Í 
EO

J^
 2

 Í
3 

EfO
J<4

S;



S0C/E7E /lA/OAZ/ME DES LZS/ZVE5 CE^¿/SSO/V



W J4 2 í 3 W J4S/

^  5UÑ0Í



SO
C^

rn
r 

<4A
/0/V

VM
E 

DE
S 

DS
//V

ES
 

C/V
/SD

S50
/V 

^O
J4 

S 
fJ

 N
OJ

RS
;



SOC/EVE /4NO/VWE OES US//VFS CM^USSOW

r ¡  a . 4

í í í1
\

f n a . 5 .

IYTÍU1

n  n  n  n n  n  í'ñ r m



ÁVO.M 3 ÍJ? /VOJ43J

gL-'AOL


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



