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doﬁrm:

Farfeccionamientos en dispositivos de entintado pare impresion

con tinta grasa,

P e

Salbcetande: TEROGESA SA., entidad suiza, residente en 10, Corraterie,

CH 1204 Ginebra, Suiza.

La presente invencicon se refiere a un dispisitivo de
eatintado para impresién con tinta grasa, utilizable en parti-
culer en las mdquinas de imprimir de tinta grasa tales como

las mdquinas de imprimir del tipo ofset o tipo directo.
En estas mdquines, la tinta es distribuide sobre los
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len la zona de ccontacto se separa en dos & la salida en el sen-

‘lrelativamente elevada, asi como una cierta pringosidad o "tack!

|tendencia moderna estd orientada hacia los geles cuya reologia

liieral una visgosidad en movimiento coﬁprendida entre 50 ¥y 100

‘o consiste en obtener sobre el rodillo distribuidor o "toca-
|cor", en contacto con el grabado, una pelicule de tinta lo més

wniforme posible y'un'eSpesor suficientemente delgado para no .

3 ‘ ’ . .
|zer del orden de 12 micrones, como 8€ puede ver calculéndols a

‘|eondiciones siguientes:

-2~

.
X

[grabados por cilindros guarnecidos de materia blanda,.en gene-
ral caucho sintétiéo._ Estos cilindros estan regulados para te
ner un contacto minimo pero suficienfe con el cilindro grabado

y se admite gensralmente,que la peliculd de tinta aprisionada

tido de rotacion.
Para ébténer una buena calidad de impresidn, la tin-

ta. grasa asi distribuide debe tener en reposo una viscosidad

JJa distribucion de la tinte es facilitads por la pro
riedades tiiotrépicas de las tintas que hacen caer de forma muy

jmportante su vidgosidad durante el leminado 'de la tinta y la

¢s muy favorable. Las tintas grasas actualmente utilizadas que

ﬁermiten obtener una buena calidad de impresiénj tienen en ge-

roises, Raesulta por tanto necesario que el dispositivo de en-
tintado gque utilize estas tintas sea capaz de laminar un liqq;
¢o que presente esta caracteristica.

E]l laminado de la tinta en el dispositivo de entinta

ensuciar el grabado. 'EL espesor optimo de esta pelicula debe

partir del espesor de tinta que debe ser depositado sobre el
wzoporte para tener una impresion correcta.
Para obtener una impresion de ‘buens .calidad en uns

mdquina de tinta grasae, ea por tanto necesario resolver las
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‘les animado de una velocidad periférica de sécado Vg ¥ gira en

|ta fugas importantes de tinta debildas al ajuste practicamente

~ laminar una tinta grasa a velocldades de utiliza-
cion de las maquinas de imprimif, a uns ?iscosidad suficiente~
mente elevada (del orden de 50 a 100 poises)

< constituir merced a este laminado una pelicula de
tinta que tenga un espesor de aproximadamente 12 micrones so-
bre un cilindro guarnecido de caucho blando;

- hacér de modo que esta pelicula sea lo mas regular|.
posible,

Se conocen ya dispositivos de entintado que satisfa-
cen perfectamente la tercera condicion pero'qﬁe no pueden cum-
rlir las dos primeras. Uno de estoé dispositivos de entintado
omprenden un cilindro secador de materia dura aplicado bajo
jresidn contra wn cilindro tocador dé caucho blando que g;ra a
Ja velocidad tengencial VT del grabado. El cilindrorsecador
el mismo sentido que el cilindro tocador, es dgcir que los des
jlazamientos se realizaen en sentido opuesto en la zona de oon-|
tacto de los dos cilindros. Una masa de tinta se aloja en el
espacio coﬁprendido ﬁor encima de la zona de contacto de -los -
¢og cilindros, en la que es mantenida por un rascador o rasque
+& que toca la parte superior del cilindro secador, y la tinta
grase es asl laminada al paso entre los dos cilindros,

La experiencia ha mostado que dicho dispositivo de
entintado funcioha correctamente para un grada de secado de
VE/Vchomprenaido entre 0 y 0,5 y que por encime de 0,5 hay ge
1eracion de vibraciones diffciles de amortiguar, las cuales
¢rean sobre la impresion, estrias muy visibles. Por lo demda,

&n su zona de funciqnamiento correcto, esle dispositivo presen

imposible entre la rasqueta, el oilindro secador y las mordazasg
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mita laminar una tinte de viscosidad relativamente elevada y

laterales, . : i
. La experiencia muestra igualmente que para obtener
una pelicula de ﬁin$a de un espesor de 12 micronas sobre el el
lindro tocedor, el méximo de viscosidad permitida para la tints.
es de 10 poises, valor que no es compatible con las tintas gre
sas y que limita la utilizacion de dicho dispositivo a las tin

tas flufdas,

Un segundo dispositive de entintado conocido utiliza
tintas todavie mds flufdes. Este dispositivo comprende un ci-
lindro tocador de didmetro muy redicido, andlogo & un véstaego,
(1o que facilita el laminado de las pelfoulas delgadas), el
cual estd animado de una rotacion lenta en el sentido contrarid
al cilindro tocadoi. Dicho dispositivo presenta la ventaja de
sef simple de realizar pero la experiencia muestrs todavia que
la viscosidad méxime de tintae que puede ser utilizada con di- '
e¢ho dispositivo es del orden de.3 poises, Por tanto resulta g
vidente que este ultimo dispositivo de entintado no conviene p@
ra una impresién con tinta grasa. ‘ 7

Ia presente invencion ﬁrata de remediar estos incon-
venientes e insuficiencias de los dispositivos de entintado co

nocidos procurando un dispositivo de concepeion simple que per)|

que puede ser utilizeds en las méquinas de imprimir de la clase
tipo y lito ofset, dando una excelente impresiodn.

A este efecto, eate dispositivo de entintado para ig'
presidn con tinta grasa, aplicable en particular a las méquina+
de imprimir de la clase tipo y lito ofset, que comprende un ci
indro tocador de materia blanda, tal como caucho, en contacto

con la placa o el cilindro grebado y que gira a la misma velo-

»idad periférica de este ultimo, un cilindro secador de muy pe



queiio didmetro aplicado & presion contra el cilindro tocador
en la zong del movimiento descendente de sus generatrices, y
medios para formaer un deposito de tinta en el espacio compren~
dido por encima de la zone de contacto del vastago que forms
Se el c¢ilindro secador y el cilindro tocador, se carascteriza por-
que comprende medios para accionar en rotacidn el vdstesgo que
forma el c¢ilindro secador en el mismo sentido gque el cilindro
tocador de modo que lamine la tinta en ol espacio comprendido
entre el viastago y el cilindro tocador y qiue efectue un secado
10. del cilindro tocadér a contra-corriente.

El diapoéitivo segun la invencidén permite obtener ung
relficula de tinta grasa de espesor regular y uniforme, con un&
1inta de viscosidad elevada que puede alcanzar 84 poises, y
ello, sin ocasionar fugas de tinta, Por lo demds, la regula-
15, cion del espesor de la pelicula de tinta, en la periferia del
cilindro tocador, se efectua de una man?ra muy simple haciendo
variar la velocidad de rotacion del vastago que forma el cilin
éro secador con respécto a la del cilindro tocador,

A continuacién se describird, a titulo de ejemplo no
20. limitativo, una forma de ejooucidn de la presente invencion,
con referencia al dibujo anexo, en gl ques

La figura l,-es une vista en seccion vertical y esque
rdtica de un dispositivo de entintado segun la invencion.
la figura 2, es una vista en seccion vertical tomada
25, cegun 1a linea II-II de la figura 1.

La figura 3, es una vista en secoion vertical, a mayor
escala, de la parte §e1 dispositivo en la que el vastago estd T
en contacto con el eilindro tocador,

lag figuras 4, 5 y 6, son diagramag que lluslran our

30. vas de la variacion del espesor.de la pelicula de tinta en fun
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ficie del cilindre de impresidnm 1.

|les 7,8 entre las que se extiende una traviesa horizontal 9.

" |Esta traviesavg se extiende a lo largo del cilindro tocador %

cidn de diferentes parémetros, tal éue se le pueda obtener con
los dispositivos de;ehtintado-conocidps.

T la f;guré 7, es un diagrame similar que ilustra la vg
riacién del espesor de la pelfcula de tinta en funcidn del gra
do de seéado para diversas viscosidades de la tinta, obtenidas
con el dispositiveo de entintado segin ld invencidn.

El dispositivo de entintado segin la invencidn estd
asociado & un cilindro de impresidn 1, grabado o que lleva unaj
placa o una forme grabada. Este cilindro de impresidn 1 que
debe ser entipfado se monta a rétaciénfsobre un armazon 2 y se
acciona por un motor eléetrico 3, por mediacidn de un tren de
engraneje 4 o por cﬁalquier otro mécanismo -cldasico equivaleﬂte.
Sobre este cilindré rueda a la misms velocidad periférica, un
c¢ilindro tocador é montado a rotacidn sobre el armazon 2, aco-
plado al cilindro de impresion 1. Los ejes de los dos cilin~
dros 1 y 5 son paralelos y horizontales y los cilindros giran,
en sentido inverso como se indica por las flechas, en el dibu~
jo. .El cilindro tocador 5 presenta una capa superficial 6 de
jmateria plastica flexible, por ejemplo de caucho y es esta ca-

pa la que asegura la -transferencia de la tinta sobre la super-

- E1 dispositivo, segun la invencidn- comprende un entin

tador formado esencialmente por dos mordazas laterales vertica

¥y .pregsenta cerca de este ﬁltimo, en su cara anterior vertical
%a, una ranura horizontal 10, por ejemplo de seccion en V, en.
la que se aloja un véstago 11 de seccion circular de pequeiio

cidmetro, cuyas pertes extremas se alojan en orificios 12, 14

perforados respectivamente en las mordazes 7 v 8, estando al;—
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Fordazas 7, 8. Las porciones extremas de los tornillos 15 es~-

neado horizontal y transversalmente,

El vdstago 11 se aplica contra la capa superficial 6
de materia flexible, del cilindro tocador 5 y limite hacia lﬁ
parte inferior un espacio en elq ue 3¢ encuentra une masa de
tinta 14 contenide lateralmente por las dos mordazas vertiica-
les 7 y 8.

El contacto entre el vdstago 11 y la periféria del
cilindro tocador 5 me efectia en la zona de movimiento descen-
dente de las generatrices de este cilindro, preferentemente de
modo sensible en el plano horizontal qué pasa por el eje de ru
tacidn de este ultimo.

la traviesa 9 y por consiguiente el vastago 22 son
oprimidos contra la periferia del ciiindre toocador 5 por ocus—
lesquiera medios apropiados, por ejemplo por medio de tornillos
15 enroscados en orificios o manguitos flileteados 16 llevado
por alas verticales 17 solidarias de un soporte transversal ho

rizontal 1Ta, sobre el que puede deslirar la traviesa 9 y las

tén apoyadas sobre la cara posterior 9b de la traviesa 9 cuya
cara anterior 9a lleva el vastago 11.

El conjuhto formado por las dos mordazas 7, 8 y la
traviesa 9 puede montarse sobre el armazon 2 de modo que pueda
ser levantado fdcilmente. A este efecto puede comprender apén
dices 18 solidarios con las dos mordazas 7, 8 y que se extionden
hacie el exterior. Estos apéndices 18 se ajustan en una esco-

taduras abiertas hacia la parte posterior y formadas en piezus
I
i

en forma de gancho 19 y sollidarias del armazon 2.
Hacia 1z parte anterior, las mordazas laterales 7, 8

se ajustan mas alld de la periferia del oilindro tocador 5, cer

ca inmediatamente de las dos caras frontales de este cilindro.
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De esta manera, la tinta 14 es gonfinada en el espacio delimi-
tado por las dos mordazas 7T, 8, la superficie periférica del
c¢llindro 5 y la cara suﬁerior 9¢ de la traviesa 9, la cual se
inclina de arriba hacia abajo en direceion del cilindro tocador
5. . ;

Segin le invencidn, el vastago 1l que cumple la mi-
sion ﬁe cilindro secddor de pequéio Qiémetro, es accionado en
rotacion en el mismo:sentido gue el cilindro tocador 5. A estd
efecto, el vdastago 1l sobresale a itravés de una de las morda-
zas 8 y es solidario con un pifidn 21 en ajuste con una rueda
dentada conductora 26 solidaria del arbol eje de un motor de
accionamiento eléetrico 27.

Segun una variante, el vastago 11 puede ser acoplado
directamente al eje del motor 27.

Ademds, en virtud de que el vastago 1l atraviesa las
mordazas laterales 7 y 8, se puede muy fdcilmente considerar
un desplazamiento transversal alterno de este véstago para ha-
cer desaparecer los regueros longitudinales eventuales. A es~
te efecto, el vastazo 11 puede ser solidario, en sau porcion ex-
trema que sobresale mds alld de le otra mordaze lateral 7, con
un disco 22 inmovilizado entre dos roldanas 23 y 24, por su |
parte solidaria de un soporte 25, animado de un movimiento al~
tterno transversal para gobernar el desplazamiento correlativo
del vastago 11. Ahora se va a hacer referencia a la figurs 3,
hs{ como a los diagramas de las figuras 4 & 7, para explicar el
funcionamiento del didpositivo segin la invencion. Si se des-'!
puida el espesor de la pelicula laminada (algunos micrones)
frente a la penetracidén d (varias décimas de milimetro) del vig

tago 11 en el cilindro tocador 5, el estudio matemdtico del sig

tema, basado en la [férmula de Newton que dd el esfuerzo de cor-
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tadura, conduce al resuliado siguiente:

hf;=x/“2 Ve R
- ;i
£2
h
=0 1 'e?
2 ias

acuaciones en las que ho expresa el espesor de la pelicula la=~
minade parse una velocidad de rotacion Vg nula del vastago -11
que forms el cilindro secador,}“ es la viscosidad de la tinta
grasa, E 1la eldsticidad del caucho del tocador, R el radio del
vastago 11, d, ‘la penetracion del vastago 11 en el cilindro to
cador S,E:el espesor de la pelicula sobre el cilindro tocador
despuds ded laminado y V , VT son respectivamente lgs velocida
des periféricas del véstggo 11 y del cilindro tbcador 5.

Bl diagrema de la figura 4 ilustra las curvas que dén

la variacidn del espesor ¢ de la pelfcula de tinta en la ge:g
E

;T

ferid del tocador 5, en funcion del grado de éecado jL’=
en el caso del primexr digpositivo de entintado conocido
que ha sido tratado anteriormente y que comprende un cilindro
secador de gran diametro que gira en el mismo sentido que el .
cilindro tocador. En la zona de funcionamiento correcto de @1.
cho dispositivo para la que el grado de secado yQ va de 0 al
504, se ve que para producir en la periferia del cilindro toce
dor 5 una pelicula que tengae un espesor de 12 micrones, el mé-
ximo de viscosidad permitida para la tinta utilizads es de 10
poises, lo que no resulta conveniente pare las maquinas de im-
primir de la clase, tipo o lito ofset.

las figuras 5 y 6, son diagramas que ilustran la va-
viacién del espesor E de la pelficula de tinta, respectivamen-

e en funcion del grado de secado ‘%’ y de la penetracion d, el

ol caso del segundo.dispozitivo de entintado conocido que com-
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' viscosidad mdxime de la tinta laminada no puede en hingﬁm caso

ia velocided de este vastago 11, .se puede laminar una tinta de

viscosidad relativamente eclevada que puede alcanzar 84 poises,

=10 =

prende un véstago en contacto con el cilindro tocador pero que
glre en sentidé inverso & este ultimo. En este dispositivo co
nocido anterio%men@e en el que la relacion de los diémetros es
de 16 a 1 y donde'ias velocidades dé rotacion son iguales, la
relacion de las velocidades tangenciales, es deoiz'y9= VE es
igual a'aproximadaménte ~0,06, Este grado de secado es T por

lo demss no regulable. Como se puede ver en la figura 5, la

sobrepasar tres poises, mientras que la figura 6 muestra que
para obtener una regulacion del eSpesorfSL que vé de 8,5 a 12
r:icrones por el juégo de la presion d, la viscosidad debe que-
¢ar limiteda & 1,67 poises. Todavia, dicho dispositivo no ﬁqg
Gée ser utilizado éoq tintas grasas cuya viécosidéd sea superior
& 50 poises,

Por el contrario, el diagrama de la Ffigura 7, que dd
ie variacidn del espesor § en micrones en funcidn del grado

Ge secado B

en el caso del’ dispositivo segun la invencion
en el que el vEstago 11 de pequefio didmetro gira en el mismo

centido que el cilindro tocador 5, muesira que al hacer veriar

cuedando en la gama aceptable del grado de secado vE compren—
Gido entre 0 y 50%;;-Por este motivo, estd claro T que este
dispositivo oonviehé'perfeotamente,ﬁara las mdquinas de impre-
‘mién de la clase tipo o lito ofset.

" Con respecto al primer dispositivo de entintado cono
uidd, de eilindro secador de gran didmetro, el dispositivo se-
gun le invencldn ofrece lu ventaja adicional que permite obte-

mef una disminuecion de la potencia puésfa en juego y por lo

“anto una reduccidén del calentamiento y una simplificacion de



5

10.

15,

20,

25,

30,

[constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus-

-1] -

los problemas de refrigeracion.

La superficie de apoyo 10 del vastago 11 en el entin
Yador puede ser o bien de metal muy duro, o bien de eldastomero)
que tenga un coefidieﬁte de elasticidad E netamente (varias cen
tenas de veces) supefior al coeficiente de elasticidad del oi-
lindro tocador 5. En el caso en que la superficie de apoyo es
+6 constitufda de eldstomero, la pelfcula de tinta laminada en
¢l apoyo del vasitago 1l sirve de lubricante y su espesor muy

pequeifio, debido al coeficiente de elasticidad muy elevado del

' mad

¢lastomero, ‘es despreciable para afectar de forma importante al
espesor de la pelicula formada sobre el-cilindro tocador 5.

Es posible subordinar el motor eléctrico 27, que peg'
rite hacer variar la velocidad de rotacioh del vastago secador
21, & un lector de la densidad de ia tinta en la impresion reg
sizada a fin de mantener Siempre una iﬁpreaién correcta,

Aunque anteriormente haya sido indicado que el dispo
titivo segun la invencidn permitie utilizar una tinta de visco
+idad que puede alcanzar 84 poises, quede bien entendido que
«.8te Ultimo valor, obtenido en condiciones experimenteles par-
wiculares, para un radio R, del vdstego 11 y una penetracidn
¢. dados, no debe, de ninguna mancra, considerarse como limita-
wivo y que tintas grasas de viscosidaed superior a 84 poicses
rueden ser empleadas con otros valores dé los parametros cita-
dos, |

N O T A
Descrite suficientemente la natursleza del invento,

vei{ como la manera de realizarlo en la préctica, debe hacerse

veptibles de modificacion:s de detalle en cuanto no alleren su

orineipio fundamental. También se hace constar que el invento
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‘|fecha 28 de agosto de 1.973, bajo el nimero 12278/73, acogién-

“|Internacionales en vigor, siendo lo que constituye la esencia

~|ISITIVOS DE ENTINTADO PARA IMPRESION CON TINLA GRASA; caracteri

mdquinas de imprimir de la clase tipo y.lito ofset, que compren

- 12 -

corresponde & una solicitud de patente presentada en Suiua con
dose por lo tanto a los beneficios que conceden los Convenios

del referido invento .y pof lo que se solicita Pateuée de Inven

cidn por 20 afios en Espaiin sobre: PERFECCIONAMIENTOS ER DISPO-

zéndose por lo siguiente:
18 ,~ Perfeccionamientos en dispositivos de entintado

para impresion con tinte grase, aplicado en particular a las

den un c¢ilindro tocador de materia blanda, tal como caucho, en
contacto con la placa o el cilindro grabado y que gira a la
misma velocidad periférica que este dltimo, un cilindréﬁseca~
dor de muy pequeiio dismetro, aplicddo a presidn contra el ci-
lindro tocador en la zona del movimiento destcendente de sus ge
neratrices, y medios para formar uﬁ deposito de tinta en el es
pacio comprendido por encima derlaAzona de contacto del vasta-
[go que forme cilindro secador y del cilindro tocador, caracte-
rizados porque el dispositivo comprende medios para accionar
en rotacion el vastago que forma el cilindro secador en el mig
mo sentido quq-el cilindro tocador, dé modo que lamine la tin-

ta en el espacio comprendido entre el vdstago y el cilindro to

30

cador y efectie un secado del cilindro tocador & contra-corrier
te. | ’

' 28 ,- Perfeccionamientos, segin la reivindicacion 1,
caracterizados porque el vastago que forma cilindro secador s
t4 acoplado &l eje de un motor eléctrico de acclonamiento con

velocidad variable.

38,- Perfeccionamientos, segin la reivindicacion 2,
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caracterizados porque el motor esta subordinado e un lector de;
le densidad de la tinta sobre la impresion reelizada.

48,- lorfeccionamientos, segun una de lan reivindice
ciones 1 a 3, caracterizados, porque unos medios espén previs-
tos para imprinir un movimiento alterno longitudinaﬁ al vasta-
g0,

58, Perfeccionamientos en dispositivos de entintado
pare impresion con tinta grasa; tal y como queda susténcialmqg
te descrito en la presente Memorie y en los adjuntos dibujos.
Esta Memoria, consta de trece hojas, escritas a mna—

gquina por una sola care,

PG, Otk
Madrid,

TEXOGESA SA.,
LOpREZ £20ios v oo

w4 dswas oz

Fromado: L. Gaota Forogas .x
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