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Memoria descriptiva

para solicitar PATENTE DE INVENCION por 20 afios

a nombre de SOCIETE DE PARTICIPATIONS ETUDES ET REALI-
SATIONS (SPER)

entidad francesa

con domicilio en 56, rue Elie Sermet, 11260 Espéraéa,

Francia

por: "MAQUINA PARA LA FABRICACION CONTINUA DE PANELES
DE MATERIA SINTETICA CON AL MENOS UNA CARA REVES
TIDA DE UN PARAMENTO RIGIDOM,

(Clase Internacional B29c)



10

15

20

14=11=T4

25

El invento se refiere a una mdquina para la
fabricacién en continuo de paneles, por e jemplo de es
ponja de poliuretano, en que al menos una cara revesti
da de un paramento rigido,

Se conoce ya un procedimiento de produceidn
en continuo de paneles de materia pldstica que consig
te en aportar, sobre un soporte en movimiento, un reag
tivo liquido que se reviste, en su cara superior, de
un paramento en hoja que se aplica con ayuda de drganos
de apoyo, tales como platos de calibrado, que cooperan
con bandas de transferencia sin fin que forman un pasi
1lo entre las caras méviles del cual avanza el comple-
jo de materia sintética,

Es posible hacer aplicacidn de este procedi-
miento para obtener placas o bloques de materia sinté-
tica con caras revestidas de paramentos rigidos.

Para obtener este resultado, se pueden uti-
lizar dos métodos conocidos.

El primer método consiste en cortar los blo-
ques en placas. Sobre las caras de estas placas, se pe
gan en una segunda operacidén los paramentos rigidos con
un adhesivo,

El segundo método consiste en proyectar un
reactivo quimico en estado liquido sobre los paramentos

rigidos opuestos uno a continuacién de otro, y aplicar
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sobre la materia celular sintética en expansién una
segunda serie de paramentos rigidos,

Egtos dos métodos utilizan generalmente sis
temas de proyeccidn para la colocacidén de la materia
de pegado,

El presente invento tiene especialmente por
objeto evitar las pérdida de materia inherentes a ta-
les sigtemas de proyeccidn y, tiene igualmente por o
jeto suprimir la contaminacién atmosférica debida a eg
ta proyeccién,

El invento se refiere, a este efecto, a una
wmdquina para la fabricacidén en continuo de paneles de
materia sintética, con al menos una cara revestida de
un paramento rigidg, comprendiendo esta mdquina:

-~ dispositivos para el avance continuo de los
componentes del panel y, especialmente, de bandas de
transporte continuas, dispuestas por encima y por deba-
jo del plano de avance de los paramentos de dicho panel;

- un puesto distribuidor apropiado para de-
positar, sobre un paramento inferior, en forma liqui~
da, de la materia sintética expansible para constituir
la capa interna del panel, cuya mdquina se caracteri-
za porque comprende, a la salida del puesto distribui-
dor, medios apropiados para aplicar por una parte, so-

bre la materia sintética todavia en estado liguido, un
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paramento en hoja de material no tejido, relativamente

poroso, que puede ser atravesado, progresivamente, por

esta materia y, por otra parte, apropiados para confor-
mar dicha materiaj;

bandas de transporte continuas que cooperan
con medios de aprovisionamiento de paramentos rigidos,
de tal manera que el punto de aplicacidn delante de la
banda de transporte superior sobre los paramentos ri-
gidos esté desplazado hacia atrds con respecto al pun-
to de aplicacidén de la banda de transporte inferior, de
manera que quede, enire los medios aplicadores del no
tejido y el punto de aplicacidén de los paramentos rigi
dos aplicados por dicha banda superior, un espacio cu-
ya distancla de recorrido libre permita la impregnaciédn
progresiva de la hoja de material no tejido.

Conviene notar que la porosidad de un no-te~
jido debe ser previamente determinada en funcién de dig
tintos factores, y especialmente:

- la viscosidad del reactivo quimico en esta-
do 1iquidos

~ la evolucidn de esta viscosidad cuando se
efectia 1la reaccidn quimica. Puede modificarse segin
la estructura de la faja fibrosa. Puede disminuirse por
la adicidn, en el curso de la fabricacién de un no-te-

jido, de un agente poréforo, por ejemplo como el mencio
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en la patente francesa N2 1,600,008,

Otras caracteristicas del invento serdn des-
critas a continuacidn en relaeidn con los dibujds anee
jos, en los cuales:

- la figura 1, es una vista en corte esque~-
mdtico longitudinal que muestra una mdquina para la
puesta en prdetica del procedimiento del invento;

- la figura 2, es una vista esquemdtica deg—
de arriba de la mdquina, que muestra los conformadores
laterales de los paneles a obtener,

-~ la figura 3, es una vista que muestra en
perspectiva los componentes de la mdquina de la figura
1s

Ia fabricacién continua de los paneleé de ma
teria sintética con al menos una cara revestida de un
paramento rigido, se obtiene con ayuda de una mdquina
que incluye dispositivos conocidos en si mismos para
el avance continuo de los paramentos, la aportacidn de
la materia sintética de rellemo que debe constituir el
alma del panel a obtener y medios conformadores para
controlar la expansién de dicha materia a asegurar, deg
pués de la expansién, el mantenimiento de la materia
calibrada revestida de sus paramentos.

Con referencia a las figuras 1 a 3, y segin
el invento, la mdquina incluye, de aguas arriba a aguas

abajo, transportadores de rodillos 1 que abastecen de
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paramentos rigidos 2a, 2b, que se presentan en forma
de placas discontinuas, un pasillo de conformacidn en-
tre las caras del cual avanzan los elementos y mate=-
rigles constitutivos de los paneles a obtener,

El pasillo de conformacién estd constituido
principalmente por dos bandas de transporte sin fin,
una 3, dispuesta encima del plano de avance del mate~
rial a realizar, y la otra 4, dispuesta debajo de es-
te plano. Bl ramal superior 4a de la banda sin fin 4
estd sostenido por una plataforma fija 5 en la parte
de su longitud en que la materia sintética expansible
es aportada al pasillo y se transforma progresivamen=—
te en gel. La banda sin fin 3, destinada esencialmen—
te a aplicar el paramento rigido 2a sobre la materia
sintética previamente calibrada, tiene su punto de apli
cacidén delantero 3a sobre los paramentos 2a desplaza-
do con relacidn al punto de aplicacidn delantero 4b de
la banda superior 4, sobre los paramentos 2b, con ob-
jeto de delimitar, entre los dos puntos de aplicacidn
delanteros 3a, 4b de dichas bandas sobre los paramentos
ri{gidos 2a, 2b, una zona 6 donde se efectia el cali-
brado previo del panel a obtener por control de la ex-
pansién de la materia sintética que debe constituir el
alma del panel.

Ta materia sintética es suministrada en es—
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tado liquido por una rampa de distribucidn 7, dispues-
ta inmediatamente aguas arriba de un primer conforma—
dor 8, estando constituido el segundo conformador por
las bandas sin fin 3 y 4, anteriormente descritas,

Es en la gzona 6, correspondiente a la fase
de calibrado previo del procedimiento, donde se ha deg
cubierto la doble funcidén de un paramento en hoja 6,
de material no tejido, para asegurar, por una parte,
el control de la expansién de la materia sintética su
winistrada en estado liquido y, por otra parte, el po-
der adherente de este paramento no tejido, cuando es
atravesado progresivamente por dicha materia sintéti-
ca,

El parsmento en hoja 9 es suministrado por
un rollo 9a, en si conocido, cuya posicidn en el dibu-—
jo ha sido dado para facilitar su lectura, pero, na-
turalmente, puede ser adoptada otra posicidn mds favo=
rable,

Para asociar las dos propiedades funciona-
les del paramento en hoja 9 de material no tejido, se
han dispuesto inmediatamente a continuacidén de la ram
pa de distribucidén 7 de materia sintética, el primer
conformador 8, constituido, por ejemplo, por una ban=
da gin fin 8a, que permite introducir, en estado seco,

sobre el reactivo liquido, la hoja 9 de material no te
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jido, cuya porosidad es tal que podrd avanzar, sin ser
atravesada por el reactivo liquido, sobre una distan—
cia correspondiente a la fase de expansidén de dicha ma
teria, de modo que en esta distancia d, una faja flexi
ble de estructura en malla, flexible y deformable en
todas las direcciones, asegura la aplicacidén sin doble
ces de la hoja 9 de material no tejido, sobre la mate-~
ria en curso de expansidén., Al final del recorrido de
calibrado previo, cuando el no-tejido abandona el ex-—
tremo aguss abajo de la capa 10, la materia sintética
que se presenta entoqces en estado de gel, ha empapado
y luego atravesado el no-tejido, lo que lo hace adhe-
rente para permitir entonces su puesta en contacto y
su pegado con la cara correspondiente del paramento ni
gido 2g en forma de placa.

Estdn previstos varios medios de presidn que
actian sobre la banda de transporte continua 3, para
mantener la aplicacién de los paramentos rigidos 2a so
bre la hoja de no-tejido hecha adherente.

Estos medios ‘de presidn estdn constituidos,
por ejemplo, por una faja 11, igualmente de estruciura
en malla, flexible y deformable en todas lag direccio-
nes, que se apoya sobre la cara externa del ramal ine-
ferior de la banda de transferencia 3.

A continuacidn de la plataforma fija 5 y de
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la faja 11, estdn previstos, a uno y otro lado del pla
no de avance del panel obtenido, rodillos prensores 12.
A la salida del pasillo de conformacidn delimitado por
las bandas 3 y 4, estdn previstos un par de cilindros
de traceidén 18 para la extraccidn del panel obtenido
fuera de la mdquina.

Al menos una rempa de caldeo 13 estd previs—
ta al nivel del érgano de aprovisionamiento de placas

destinado a constituir los paramentos rigidos del pa-

,nel a obtener, con el fin de facilitar, por efecto tég

mico, laadherencia de dichos paramentos con la materia
gintética que debe constituir el alma del panel, Igual
mente estdn previstas rampes de caldeo 14, 15 al nivel
de los medios de presidn de la banda sin fin 3 para
asegurar, si es necesario, la adherencia entre las pla
cas riéidas de paramentos y 1la materia de relleno.

La mdquina estd completada por un rollo 16a
para alimentar una hoja 16 entre las placas rigidas
2b, que forman el paramento inferior del panel y la ban
da de aplicacidn 4, sostenida por la plataforma fija 5.
Egsta hoja, por ejemplo papel, tiene por objeto, por
una parte, obturar las juntas entre las placas 2b que
se siguen y contener la materia sintética sobre los lg
dos laterales del panel a obtener,

Para conseguir esto, como se representa en la
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figura 2, los bordes marginales 16b, 16c de la hoja de
papel 16 estdn doblados de una manera en si conocida

a lo largo de los bordes laterales del panel a obte-
ner y estdn mantenidos por bandas de transporte sin
fin 17 que cierran’ lateralmente el pasillo de confor-
macidn de la mwdquina.

En la figura 3, para una simplificacidnrde
lectura del dibujo, se han suprimido las bandas trang
portadoras laterales 17. Igualmente, siempre para facl
litar la lectura, la anchurs de la hoja de papel 16 ha
sido representada constante, mientras que de hecho, es
ta hoja es mds ancha que la anchura de los paneles, pa
ra permitir un recubrimiento de sus lados laterales,

La presente solicitud, que corresponde a la
presentada en Francia, el 28 de Agosto de 1.973, bajo
el Ne 73 31116, se acoge a los beneficios del articu-

lo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial,

~ REIVINDICACIONES -~

Los puntos de invencidn propia y nueva, que
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ge presentan para que sean objeto de esta solicitud de
Patente de Invencién en Espafia, por VEINTE afios, son
los que se recogen en las reivindicaciones siguientes:
18 ,— Mdquina para la fabricacién continua de
paneles de materia sintética con al menos una cara re-
vestida de un paramento rigido, cuya mdquina comprende:
dispositivos para hacer avanzar continuamente los com—
ponentes del panel y, especialmente, bandas de irans-
porte continuas dispuestas por encima y por debajo del
plano de avance de los paramentos de dicho panel; un
puesto distribuidor apropiado para depositar, sobre un
paramento inferior, en forma ligquida, la materia sin-
tética expansible para constituir la capa interna del
panel, cuya wdquina se caracteriza porque comprende, a
la salida del puesto distribuidor, medios apropiados
para aplicar, por una parte sobre la materia sintética
todavia en estado ligquido, un paramento en hoja de ma
terial no tejido, relativamente poroso, que puede ser
atravesado progresivamente por esta materia, y por otra
parte, apropiados para conformar dicha materia; coope-
rando las bandas de transporte continuas con medios de
aprovisionamiento de paramentos rigidos de tal mane~

ra que el punto de aplicacidén delantero de la banda de

‘transporte superior sobre los paramentos rigidos esté

desplazado hacia atrds con respecto al punto de aplica
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¢idn de la banda de transporte inferior, de manera que
quede entre los medios aplicadores de no-tejido y el
punto de aplicacidén de los paramentos rigidos aplica-—
dos por dicha bands superior, un espacio cuya distane
cia de recorrido libre permite la impregnacidn progre-
siva de la hoja de material no tejido,

28,- Mdquina segin la reivindicacidn 18, cg
racterizada porque los medios de aplicacidén de la ho-
ja de no-tejido sobre la materia sintética estdn cons-
tituidos por una banda sin fin situada inmediatamente
detrds del puesto de distribucidn de dicha materia,

38,~ Mdquina segin la reivindicacidn Hé, ca
racterizada porque estd prevista, entre la banda sin
fin y la banda de transporte, sobre la mayor dimensién,
una faja eldstica, de estructura de malla, eldstica y
deformable en todas las direcciones, reposando libre-
mente esta faja sobre la hoja de no-tejido para su apli
cacifn sin dobleces sobre la materia sintdtica.

48,.- NMdquina para la fabricacién continua de
paneles de materia sintética con al menos una cara re-
vestida de un paramento rigido,

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompa=-

fian y con los fines que se han especificado.,



Bgta Memoria consta de trece hojas escritas
a mdquina por una sola cara.
V. 1974
Madrid, 20 NO
5 POAO

14-11-T4 - 13 -
ECV,
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