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El presente invento se refiers a una mfquina autométie
¢a para spliocar anillos y similares para re¢1pion&cn‘- de
spertura por desgarre provistos de partes superiores: de
bmdn esteiiada. :

Los recipientes de benda metélica estaiiada g6 util!.un
ampliamente, en particular para comservar productes slimen=
dio de un anillo de desgarro (es decir, como el gz_t_i}iza_dc
en las latas de cerveza), que'sl tirar de elloa gl):xj'gn la .
lata, 0 bien por medio de llaves utilizadas para p,g;gmar
uns tira metélica del contorno de los recipientes (os de-
oir, como el utilizado en las latas de sardinas). Es cono-
¢ido, que la banda ostafiada consiafe eh una placa de hierre .
dulcé, protegida en sus costados con una capa de estaiio
(preferiblements alectrolitice), con uno da sus ladc;l', el
que mi;a al interdior del recipiente, ususlmente pintade ~_l!i
color dorado o blanco. Tal banda estefiade constityye la es-
tructura de la msyoria de recipientea para productos on con-
gerve utilizados en sl n\m&o.

Actualmeuto, las partel suporiorea con apertura por .
desgarro estin hechas de aluninl.o debido a la duotilidaed
de este material, que conduce por 84 mismo a la retirada
del remacho de acoplamiento para el agarre del anilloQ Dhe
viamontt.; el uso de tales recipientes es menos econ&ibo
con Tespecto al uso de la banda estafiada y tiene ademfs el
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incenveniente de que el aluminio de la parte superior, apli-
cado por engatillado o algén otro métode al cuerpo de la la-
ta de banda estafiada, produce un denominado efecto de "pila®
(debido a los dos materiales diferentes, la humedad y las

30, sales contenidas en los productos en conserva) con consecuen-
ciss obvias negativas para la conservaciln de los propios
productos. ‘ ‘

Recientemante, se han rod&zndo varios :lntontoa para
'nlilinu' tales 1nconvonientn produciendo partes -uporioru
35,= de banda ontaﬁada, en ves de almin:.o. suprimiendo ‘.ol rena=
; che para anslar e¢l anillo, producidoe por nﬁqu:lnali‘ complejas
Yy caras, caj:acu de mumerosas fases oporaciouloa,: pero sus-
tancisluente tradicionalese. |
Tales partes superiores dan 1uaar‘a. una serle do incon-
A0« venientes debido a la pobre capacidad de alamuiin’ao de la
| banda; estaiada, que, en contraste con ol aluninid.» no se
prnto. téollmente a la retirada del remache y cat:i sometida
a un debilitumiento y dureza de traba;]o de 1= eamoturn
que puodon determinar ol agrietamiento de uno o més puntos
854w oztcrioru o intericres al remache durante la operacidn de
o renscho pars unir la parte supcx"ior al anillo. R»ienfomon-
te, 8¢ ha encontrado By ventajoso ﬁnir estos anillos o lla-
ves & las partes supoﬁom de las latas por soldedura con
estaiio obteniendo de este noq.o uns parte superior de banda
50.=  estafiada de £8cil apertura por desgarro, ouya caracterf{sti-
ca fundemental era tener una cara interior Mtaéta de la
lats, evitando el dafio consigulente de la estructura meté-
lice y de la platura. ‘
‘ Las niquinss conocidas utilisadas para obtiener tales
55+~ partes superiores tlensn sin embargo slgunos inconvenientes
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potables debido a su estructura mecénica més bien complejs,
tel como una diffcil regulacién de fase de los Srganos de
1# miquina, el hecho de que tales Srganos pueden féicilmente
desfasarse, una produccién de ruido considerable, un gran
desgaste, dedblido principalmenfo gl hecho de que la transmie
sifn de movimientos desde un &rgano a otro es realizada por
medio de cadenas cuyo mantenimiento es necesario de un modo
constante, - '

El objeto principal del presente invento es omar una
miquina automitice para asplicar enillos aimila:es“ a las
partes superiores de banda metflica estafiada paré’j’arp'ertura
por-desgarro, que es de estructura mis bien simple, de bajo
coste de produccidén y do funcionamiento seguro, ¥ g,uo Obe
tiene un movimiento de sus §rgancs principsles poxr medio de
un 5810 motor y con transmisidn cinemitica rigida eatre los
drganos, evitando de este modo, Srganos de transmisién fle-
xibles, tales como c¢adenas, correas y cintas.

Otro objeto os crear una mlquina en la que sea fhcil
poner nuevamente en fase sus distintos Organos y que pueda
ser normalmente utilizada incluso cuando se produzca la ra=
tura de uno de sus Srganos.

Estos ¥ otros cbjetos son conseguidos por una méquina
que comprende una bancada de méquina sobre la que es girs-
torio un disco unido a un motor para hacerlo girar y que
tiene una pluralidad de agujeros de poéicionamiento alo
largo de sﬁ periferia, un reciplents de almacenamiento con
un dispositivo para distribuir las partes superiores una
cada vez, un recipiente de almsccnamiento con un dispositi-
vo para distribuir loas anillos uno cada vez', una pluralie

dad de correderas inferiores y superiores respectivamente
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- montadas de modo deslizante scbre gules radiales fijadas a

dicho disco en correspondencia & dichos sgujeros de posi-
clonamiento, existiendo en cada corredera un sgujerc, unp
leva configurada f£ija con‘la que se aplican dichas correde-
ras inferiores para gser heches moverse sobre las guias res-
pectivas durante la rotacién del disco entre una posicién
on que el agujero de cadas correders inferior esti directa-
nente por debajo del racipiente. de almacenamiento de las
partes superiores para retirar una parte superior &'una DO~
sicidn en ls que ol mismo agujero de cada corredera info-
rior estd directamente debajo de dicho agujero di‘pasicio-
namiento, una leva configurads fijada en la que 80 aplican
dichas correderas superiores para ser hechas moverse sobre
las guias respectivas entre una posicidn en la qﬁo 2l agu-
Jero de cada corredera superior estd directamento dsbajo
del recipients de olmacenemiento de anillos pars retirar
un snillo y una posicidn en la gque el mismo agujero de cads
correders superior e¢st& directamente por encima de dicho
agujero de posicionamiento para dejar caer dicho anillo a
través de é1, y sobre la parte superior ya posicionada por
la corredera inferior uns pluxmlldad de pistones montados
¥ méviles verticalmente por debajo de dicho disco, corres-
pondiente wna & cada agujero de posicinsmiento, una leva
anular sobre la que estén soportados dichos pistones pars
gser hechos moverse hacia los agujeros de los respectivos
agujerogs de la corredera inferior en contacto con las par~
tes auperiores retiradas por la propia correders, uns plu=-
ralided de soldadores elictricos montados y mbviles verti-
calmente por encima de dicho disco, correspondiente uno a
cada sgujero de poaicionaniento,.una leve smular sobre la
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que s¢ encuentran dichos soldadores para ser heches moverse
hacia y separarse respectivamente de los anillos que descan~
san sobre los piytones subyacentes, y 8rganos para retirar
las partes superlores con los anillos soldados sobre ellas.

A £in de aci,arar més la comprensién de la estructura y
caracterfsticas &e la m8quina, se ilustrard una realizaciln
a modo de ejemplo no limitativo con referencia a los dibu-
Jos adjuntos en los cuales: '

La figura 1 es una vista en planta y diagramﬁtica de la
méquina en la que se han omitido algunos de sus 6x}éénoa para
permitir una deseripciln més clara de la propia méiﬁina.

La figura 2 es una seccidén a través de la 1fnea I-I de
la figura 1.

Las figuras 3 y 4 son dos smecciones, respectivamente a
través de lss lfneas II-IT ¥ III-III de la figura 1, que Te~
presentan algunos detalles de la méquina en cor:gqugndonoia
a una estacidn de carga d¢ las partes superiores y respecti-
vanente de una estacién de carga de los snillos,

La figura 5 es una seccidén vertical agrandsda de un
dispositivo pars distribulr les partes superiores una a una
deade el recipiente de almacenamiento de las partes supe~
riores.

La figura 6 es una vista en planta de un detalle del
dispositivo para distribuir las partes superiores d¢ la
figura 5S¢

La'figura 7 es una vista en planta de una parte supe-
rior con un anillo de apertura por desgarro aplicado sobre
ella.

Las figuras 8 y 9 son secciones diametrales respestiva-
mente de la parte superior intecta y segfin aparece cuando es
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rota como sonsscuencia de una acoidén de estirado ejercida
sobre el anillo unida a ellae

A f£in de poseer una mejor idea, debs hacerse referencia
en primer lugar a las figurass 7 y 9 que muestran una parte
superior con un anillo de desgarre, del tipo obtenible con
la mfquina que se desoribird a continuacién. Tal parte su-
perior consiste en una pequeiia pleca configurads 90 de ban-
da methlion estaiiada, donde esta aplicado un enillo de den-
garro 91 que esté unido a ls propia pleca por medio de ea-
tafio 92 que rellena un agujero hecho en el cuerpo del ani-
110 91« En condiciones de descanso, la parte supericr com-
pleta, segln se obtiene con la mAguina que se deseribird,
aparecen en seccidn como se ve en la figura 8. Ia spertura
de la parte superior es provocada sjerciendo un ésfuerzo
de tracoién scbre el anillo y levantandolo de la rleca con-
tigurads, provocando as{ una rotura y la formacién de una
sberturs a través de la cual, es suministrado el liquideo
contenido en la lata sobre la que estd aplicada la parte
superior.

Con referencia a las figuras 1 a 4, la miquina compren-
de un disco giratorio consistentes en una parte central 1 y
un reborde cireular 2 soportado por un &rbol huece vertical
26 pertencciente & una bancada fija no mostrada con objeto
de simpliocidad y movido de modo glratorio por medio del &r-
bol 25 asccionado por un motor, gue Yampoco se ha mostrado.
La parte central 1 y el reborde circulsr 2 pueden ser hechos
girer uno con respecto a otro, pero durante e} funciongmien-
to de la mfquina, estén rigidamente £1jados Juntos por me-
dio de torninoa_ 0 pssadores ‘

En el reborde circular hay una plurelidsd de agujercs
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circulares en los que estén alojades y libres para girar

unes places 3, cada una de las cuales tiene un agujero de

~posicionamiento 4 que esti sibtuado eh la periferia de las

Placas. Igualmente estas placas estin ri{gidamente fijades
al rebords 2 por medio de tornillos 27 durante el funclona=
niento do la méquina,

Sobre ¢l disco giratorio estd montads una 'plura}idad
de scldadores eléotricos o de gas (alimentado cad:; uno a
través de un civcuito eléctrico no mostrado para h;ijar sime
Plicidad) que son verticalmente mdviles y estén av;é'lqenidos
por varillas verticsles 7 que tlenan en sus extréxgi’dédes
un rodilio que descansa'sobre una leva anuler 6 monteda So-
bre la bancada de la miquina. Un soldador esté yi’é?é;ato en
correspondencia g cada agujero de posicionamienté‘ jti-':;y' puede
observarse en las figuras que el desplazamiento verdioal de
los soldadores tiene sﬁe_ntido opuesto a la acoidn <5e§9:un o=
sorte de retorno de un conducto y que cada soldador tiene

una extremidad superior conformada 3 modo de embudo que se

“extiende a travds de una cavidad a ls extremidad inferior

que, durante ol funcionsmiento de la miquina, es hecho ba=
Jar hasta que dessanse sobre el aguderﬁ de posioionamieni:;
24 (£igura 2),

La leva anular 6 estf unida de modo rfgido al plano
rigido 8 & lo largo de la bancada de la mhguing, eatando
unide r{gidenente otra leva amlar sl mismo plano, indics-
da con el nlmero 9, sobre la que se spoysn y ruedan algu-
nos rodilles proviétoa en sus extremidades inferiores de
una pluralidad de pistones 10 tambiln giratorios com el dise
¢0 y desplazables verticalmente por debajo de cada agujere
de posicionsmiento 4: los pistones 10 tienen su oxtrenidad
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inferior 11 configurada de modo que soporte y recoja las
partes superiores, de la manera que se describe a conti-
nuscidn,

Unss gufas radisles, scbre las que hay unas correderas
méviles 15, que tilenen cads una un agujero visible generale-
mente en las figuras 2 a 4, estfn aplicadas al disco gira-

© torio, por debajo de §1 y en correspondencia a los zguje-
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ros de poslicionamiento 4. Oon cada una de las corvedaras

15 esth unido rigidsmente un rodd.ilo. que se aplica con una
leva configurada fijsda 14 que, durante el giro dei-_disoo 1,
provoca el movimiento radiml de las correderas rq;;f;ctivu-
mente hacia el eje de rotacién del disco y lejos éo él.

También previsto sobre el disco 1, por encima ,ﬂdo 8,
hay gufas radiales (no mostradas con objeto de a@ﬁiicidad
asi{ como las gufas para las correderas 15), sobre 1as que
estén montadas méviles correderas 21, que tienen ‘Sanblén
un egujero cuya funcidén se desoribird. A las corrvederas 21
hay tambiln aplicados rodillos, que estén guiados dentro de
una leva contigurada prevista debajo de un plano fijo 22
por encims del disco l.

La bancsda fija de la méquina soporta también uns es-
tacién 17 formada por una pluralidad de cilindros cada uno
de los cuales est& normalmente lleno con una pila de places
de banda estaiiada no mostrada para mayor simplicidad. Unida
de modo rfgido a la bancada de la mfquina, hay también una
estacidn 18, que comprende tembién unapluralidsd de ciline
dros llenos normalmente de piles de snillos & unir g las
mencionades placas.

La mfquina comprende también un carrete de hilo de es-
tado 29 y un dispositivo 23 para cortar autométicamente tro-
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308 de hilo de estafio y dejarlos caer en el embudo de los
soldadores 5, siendo tal dispositive de tipo conocido y por
cuya razén no se ha descrito en detalle para msyor simplie
cidad, ‘ .

Debajo de las estaciones 17 y 18 estén provistos dis-
positivos indicados respectivamente con los nimeros 16 ¥
19 en las figuras 3 y 4, para dejar caer una pl_aog ¥ un
anillo ceda vez respectivamente sobre las comedép;;: 15y
21. Estos dispositivos de distribucién pusden sei' J!i'euchos
de varias maneras diferentes por un esperto en la t&cmion
¥ por ello no requieren una descripcién datalladag $1n em=
bargo, para mayor ¢laridad, con referencia a las i’isu:.',al
5 y 6 se describird en detalle la estructura del 'd}:époai-_- _
tivo para distribuir plescass

La estacién 17, que contiene las placas disenudas para
formar las partes superiores, consiste, como se~li5"nencio-
nado ya, en una pluralidad de tubos verticales que estan
todos, excepto uno, cerrsdos en su extremidad inferior por
una place fija 3le Solamente uno de los tubos verticales,
indicado con el nfmero 32, en la figura 5, estd colocado
por encima de un segmento del tubo 33 cuya extremidad in-
ferlor estd provista del dispositive que permite el descen~
80 de una placa cada vez directamente encima del sgujero ya
mencionado, previsto en cada una de las eorrécieraa 15+ -Este
ddspositivo de distribucién consiste suaténcialmenﬁn_en dos
placas configuradas en forma de Z, indicadas con los nfinge
ros 34 y 35, que tienen apéndices que estén pivotados so
bre pivotes fijos 37, y son 1libres para girar. Las oxtro;
midades superpuestes de las palancas 36 tienen cada uma un
agujero extendido en el que es insertado un pagador 38 8o
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portade por una ho:fqiullla 39 montada sobre un frdol 40 sos-
tenido de modo mévil en la bangada fijae A esta horquilla
esté tambifn unido rigidsmente un tornillo 41 (figura 5)
que hace contacto son sesciones configuradas 42 fijadss s

2?0,- la superficle exterior de cada correders 15. Estaes seccio-
nes configuradas gotuan aobiw rodillos 41 que superan la
resccién de un resorte que actlia sobre cada &rbol 40 pro-
vooando ssi e) movimiento hacia la isquierds (tiimml 5y
6) de la place 3% y hacia la derecha de la placn 55. de nmo-

275,= do gue permita el descenso sdlamente de una plwgaﬂa?bu la
corredera 15. Tan pronto como cesa el contacto nxi%i:o la sec~
cifn configurada 42 y el rodillo 41, las plaoan 34 7 35 s
musven en direccidnes opuestas, es decir, la p:l.aca 54 se
Busve hacia la '.quuierda, nientras que la 35 se nucvo ha~

2804 'cia la derecha. Como estas dos placu 3y 35 utﬁn confie=
guradas con-una doble auporﬁ.oh de apoyo, como 56 ha vis-
to olaramente en las figuras, conaiguiontomonto. permiten
el paso de m plsca solamente cada ves en dos pasos sube
siguientes,

285.» La estructura y funcionamiento del dispositive para
distribuir anillos puede ser conpietamonte anilogo, ¥y por
ello no se describird en detalls.

Suponiendo shora gue la mlquina ssté en funcionsmioen-
to y esth inicialmente en las condioicnn de la figura 3,
290+~ on que la leva 6 mentiene el soldedor 5 en una posicidn
elevadas, la leva jnrécneciontc al plano fijo 22 mantiene
1la corredora 21 en una posicidn retirada hacia el eje de
robecién, y la leva fijads 14 mantiens la corredera 15
desplazada hacie el exterior sunque posicilonando su agu-
295¢= Jero debajo del segmento del tubo 33, En enta poaicidn, |
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que o8 cuando la corredera 15 llega debajo de la estacién
de distribucibn de placas, la seccidn configurada 42 actia
sobre el diepbsitivo de distribucidn descrito con referene
cia a las figuras 5 y 6 y provocae el descenso de una placa
solamente sobre la corredera subyacente, posicilonande asf
la prapi.a' placa correspondientemente en el agu;leio Pravise
to en la corredera.

Ouando el giro del disco continda, la leva n:-eviau on
el plano fijo 22 provoca el movimiento hacilg delan?:o de ls
corredera 21 de nodo que se coloque el agujero 20 p Msto
en la proplia corredera directamente por debajo clg‘.} dispoai—
tivo 19 que distribuye un anillo cada ves, recogi&; del ro=
cipiente de almacenamiento 18 (figura 4). Debe éﬁéé;;:varze
que el agujero 20 previsto en la corredera 21 tiene una sec-
¢ién transcversal mayor que la de los anillos, ¥y gimnamon-
te, la seccin del agujero de posicionsmiento 4°é;’hayor
que la secciln de estos anillose

Cuando el giro del disco continfia afn més, la leva 14
provoca el movimiento hacia la derecha (con respecto a las
figurag 2 a 4) de la corredera 15, de modo que posicione
el agujero previsto en ella directamente oncima de la ex-
tremidad superior 1l del pistén 10 que es elevade por la
accién de la leva 9, hasta que la extremidad superior 11
del pistén hace contacto con la placa 90 1evantand§1a as{
¥ manteniéndola oprimida por debejo del sgujero de posicio
nsmiento &, También durante ests operesciém de giro, la le-
va prevista debajo del plano fijo 22 hace que la corredera
Se mueva a la izquierda hasta qué el agujero 20 de la pro=
pia corredera pase por encima del agujero de posioclonamien~
to 24 a través del cual, se permite que el anillo que ha
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#ido retirado de la corredexra 21, descienda sobre la placa
elevada por el piatén 10 y 1l.

El giro adicional del disco 1 provoca en este punto el
descenso del soldador 5 (figura 2) cuya extremidad inferior
para a través del agujero 20 de la carreders 21 y del agu~-
Jero de posicionamiento 4, llegando as{ a apayar scbre el
anillo que a su ves esti descansando Bobdre la placa de la
parte superior soportada por el pistén 10, 1l Ten ‘p_i:onto
como 8¢ ha hecho descender el soldador, sstando ia"v’-alion-
te, calienta 1li parte superior y el asnillo posicionados,
continuando su movimiento, llega por debajo del dls’poaitivo
25 qfe corta un trozo de hilo de estailo, qus cae n ol em~
budo del soldador 5, se funde y penstra en uUn pequeiio agu-
Jero previsto en el anillo que descansa sobre ln ‘pmo gu-
perior, soldandose as{ sobre ella. :

Cuando el disco continfia su rotacifn, al rim.l. de la
soldadura, el soldsdor 5 es levantado mediante la accién
de la lava usual 6, el pistén 10, 11 es hecho descender y

un disposith‘o 24 retirs la parte superior coamplets, forme-

da por la placa con el anillo soldado sobre ¢lla, de modo
que el ciclo descrito puede ser repstidos el dlspositivo
para retirar la parte superior puede por ejemplo consistir
en usa cuchilla fija sobre la que se hace pasaer la parte
superior durante el movimiento del disco, extendiéndose tal
cuchilla on una caida bajo la que deslizan las partes supe-
riores acabadas y son a continuacibén apiladas y enviadas a
1a sigulente operacién, La estructura de este dispositivo
24 &n retirada es muy simple ¥y por ello no se ha deserito
on detalle, ya que cualquier experto em la técnica podria

hacerlo.
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La miquina ilustrada es versétil y puede ser utilirads
para fabricar partes superdores con llaves que tengan dig=
tintas dimensiones y estructuraé, por edemp'Io oon llaves que
esten unidas a distancias diferentes con respecto 'a.n los cen—
tros de las partes superiores. Esta versatilidad es posibi-
litada porque el reborde c¢ircular 2, durante el paao preli-
minar a la operacién, es giratorio con respacto a.}uc}iacto
principal 1 y porque las placas, no neoeaariamantﬁ dg; sac=
cidn trensversal circular, son también giratoriaa";iéﬁre el
reborde circular 2. De hecho, manteniendo fijas lgaé i,poslcio-
nes mlituas de pistén 10, 11 y del soldador 5, girqht!o la
placa 3 sobre el reborde 2, ¥ girando respectivaxiérfte este
reborde alrededor de la parte principal d.el ddsco J_._.
sienpre posible nacer coineidir el agujero de poéifeioﬁsni,ento
4 con eje del soldador, sea el gue sea el eamaﬁo'”f{eila' pax=

te superior a producir y sea el que sea el posiefo}iamientu

" del anillo o llave gue se Tequieran. Sin embargo, 8 Gvie

3754

v
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dente l;ue durante el funcionamienfo de la mﬁquim. las pla=
cas 3 y el reborde circular 2 son blogueados en una posiciln
f£ija con respecto a la parte principal del disco 1.

' .Una caracteristica importante de la méquina ilustrada
s qua, en caso de roturs, un par de correderas inferiores
15 y superiores 21 puoden sep desmontadaa, mantcniendo inale -
terable el tnncionamiento de la miquina con la excepoibn de
la produccién de tal estaciSn correspondiente a las correde=
ras que han sido eliminadas.

Es también importsnte observer que no ‘hay posibilidad
de desplasamicnto de fase entre los distintos Srganos de la
méquina y que solamente un motor equipado con unided de re-
ducclidn asegura el funcionamiento de la mquina. |
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Es tamblén evidente que, siempré que se desee, puede
ser aplicado un dispositivo de tipo conooido & la méquina
para imprimir o grabar las partes superiores scbre las que
son soldados los anillos de desgarro.

N O T Aew

N —

Los puntos de invencién propia y mueva que se presen-
tan para que sesn objeto de esta Patente de Invené‘iép en
Espaiia, por veinte afics, son los siguientes: T

18, Una mfquina sutomética por&aplicar ani_i:{qs ¥ si~-
nilares a partes superiores de bandas metilicas eatefiadss
para apertura por desgarro, que comprende una bancads de mé-
quina scbre la que es girstorio wn disco conectado ‘s un mo-
tor para hacerlo girar y que tiene una plura.lidaé.-'dc aguje~
ros ds posicionamiento a lo largo de au poriforid.‘-n;m reci-
piente de almecenaje con un dispositivo para aistribuir las
partes superiores una cada ves, un recipiente de almacens~
Je con un dispositivo pars distribuir les anillos uno cada
ves, una pluralidsd de correderas inferior y superiores res-
pectivanente montadas de modo deslizante sobre gufas radia-
les fijedas a dicho disco en correspondencia a dichos agu-
Joros de posicionamiento, existiendo en cada corredera un
agujero, una leva configurada fija con la que se aplican di-
chag correderas inferiores para ser hechas moverse sobre las

guias respectivas durante la rotacién del disco entre una

posicién en la que el agujero de oada corredera inferior
estk direotamente por debajo del recipiente de almgcenaje
de las partes superiorys, pars retlrar una parte superior
¥y wna posicidn en la que el mismo asgujero de cada corredera
inferior esté dirvectamente por debajo de dicho agujero de
posicionamiento, una leva configurada fija con la que se
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aplican dichas correderas superidieb"baéa der hechas mover-

'8¢ sobre las gufas respectivas entre una posicién en la que

el agujero de cada corredera superior est8 directamente ﬁor
debajo del recipi'exiii':e'de’ alm"acenaje de los anillos para re-
tirar un anillo ¥y una posicién en la que el mismo sgujero
de cada corredera superior estf directamente por encima de
dicho agujero de posicionamiento para dejar caer dicho ani-
1llo a través de ella, y sobre la parte superior ya posicio-
nada por la corredera inrerior, una pluralidad de pistones
montados y mdviles verticalmente por debado de d;cho disco,
correspondiente uno a cada aguﬁero de posiciqnamiento, una
leva anular sobre la que estén soportados diches pistones
para.ser bechos moverse hacia los agujeros de las corfede-
ras inferiores respectivas en contacte con las partes supe-
riores retiradas por la propla corredera, una pluralidad de
soldadores eléctricos montades y miviles verticalmente por
encima de dicho disco, correspondiente uno a.cada agujero de
posicionamiento una leva anular sobre la que se encuentran
dichos soldadores para ser hechos moverse hacia y separarse
respectivamente de los anillos que descansan sobre los pis~
tones subyacentes, y érganos para retirar 1as partes supe-
riores con los anillos soldados sobre ellase

. 22.~ Una mfquina segfin el punto 12, en la que dicho
disco giratofio consta de una parte central y un ;eborde
circular giratorio ‘con respecto a 1la parte central y blo=~
queablé con ella, y dichos agujeros de posicionamiento es-
tin previstos sobre placas de forma cualquiera montadas de
modo giratorio y blogueables en una posicidn fija sobre di-
cho reborde'qircular.

39, Uhﬁ méquina seglin puntos anteriores, caracterizada
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Por estar proviste de una parte superivr gque tiens una base
Sobre la que es aplicado por soldadura un anillo ¢ similar
Para spertura por desgarro. _ .

49.= "UNA MAQUINA AUTOMATICA PARA APLICAR ANILLOS Y
SIMILARES A PARTES SUPERIORES DE BANDAS METALICAS ESTANA-
DAS PARA APERTURA FOR DESGARRO", todo tal y conforme se
describe en la presente Memoria, la cual consta de 454 1{-
neas y a titulo de ejemplo se representa en los adjuntos
dibvujos.
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