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El presante invento se refiere a una máquina automáti­
ca pera aplicar anillos y similares para recipientes de 
apartara por desgarre provistos de partes superiores de 
banda estañada.

5*- Los recipientes de banda metálica estañada ¿s utilizan
ampliamente, en particular para conservar productos alimen­
ticios, puliendo abrirse dichos recipientes, o bien por me­
dio de un anillo de desgarro (es decir, como ol utilizado 
en las latas de cerveza), que al tirar de ellos abren la 

10*- lata, o bien por medio de llaves utilizadas para desgarrar 
una tira metálica del contorno de loa recipientes (es de­
cir, como el utilizado en las latas de sardinas), Es cono­
cido, qpe la banda estañada consisto eh una placa do hierro 
duleo, protegida en sus costados con una capa de estaño 

15*- (preferiblemente electrolítico), con uno de sus lados, el 
que mira el interior del recipiente, usualmente pintado on 
color dorado o blanco, Tal banda estañada constituye la es­
tructura de la mayoría de recipientes para productos en con­
serva utilizados en el mundo,

20*- Actualmente, las partes superiores con apertura por
desgarre eatán hechas de aluminio debido a la ductilidad 
do esto material, que conduce por ai mismo a la retirada 
del remacho do acoplamiento para ol agarro del anillo. Ob­
viamente, el uso de tales recipientes es menos económico 

25*- con respecto al uso de la banda estañada y tiene además el
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inomnvsnients A# qu* #1 aluminio de la parta auparior, apli­
cado por engatillado o algún otro mÓtodo al cuerpo Aa la la­
ta Aa tanda estañada, producá un denominado afecto da "pila" 
(debido a loa dos materiales diferentes, la humedad y las 

30.*- salas contenidas an los productos en conserva) con consecuen­
cias obvias negativas para la conservación da los propios 
productos.

Recientemente, se han realisado varios intentos para 
eliminar tales inconvenientes produciendo partea superiores 

3$.- de banda estañada, en ves da aluminio, suprimiendo el rema­
che para anclar el anillo, producido por m&quinas Complejas 
y caras, capaces de numerosas fases operacionalea, pero sus­
tancialmente tradicionales.

Tale# partea superior## den lugar a una saris de incon̂- 
40.- veniente# debido a la pobre capacidad de alargamiento de la 

banda estañada, que, en contraste con el aluminio, no se 
preeta f&cilmente a la retirada del remache y está sometida 
a un debilitamiento y duresa de trabajo de la estructura 
que pueden determinar el agrietamiento de uno o m&s puntos 

43.- exteriores o interioras al remacha duranta la operación de 
remacho para unir la parte superior al anillo. Reoientemen- 
te, se ha encontrado muy ventajoso unir estos anillos o lle­
vas a las partas superiores ds las latas por soldadura con 
estaño obteniendo de este modo una parta auperlor de banda 

50.- estañada de f&cil apertura por dasgarro, cuya característi­
ca fundamental ara tenar una oara interior intacta de la 
lata, evitando el daño consiguiente do la astruotura metá­
lica y de la pintura.

Les m&quinas conocidas utilisadas para obtensr tales 
53.- partas superiores tienen sin ambargo algunos inconvsnisntsa



notables debido a su estructura mecánica más bien compleja* 
tal como una difícil regulación de fase de los órganos de 
la máquina, el hecho de que tales órganos pueden fácilmente 
desfasarse, una producción de ruido considerable, un gran 

60#- desgaste, debido principalmente al hecho de que la transmi­
sión de movimientos desde un Órgano a otro es realizada por 
medio de cadenas cuyo mantenimiento es necesario de un modo 
constante#

El objeto principal del presente invento es crear una 
6$#- máquina automática para aplicar anillos similares a las

partes superiores de banda metálica estañada para apertura 
por desgarro, que es de estructura más bien simple, de bajo 
coste de producción y de funcionamiento seguro, y que ob­
tiene un movimiento de sus órganos principales pór medio de 

70.- un sólo motor y con transmisión cinemática rígida entre los 
órganos, evitando de este modo, órganos de transmisión fle­
xibles, tales como cadenas, correas y cintas#

Otro objeto es crear una máquina en la que sea fácil 
poner nuevamente en fase sus distintos órganos y que pueda 

7$#- ser normalmente utilizada incluso cuando se produzca la ro­
tura de uno de sus órganos#

Estos y otros objetos son conseguidos por una máquina 
que comprende una bancada de máquina sobre la que es gira­
torio un disco unido a un motor para hacerlo girar y que 

80#- tiene una pluralidad de agujeros de posicionamiento a lo
largo de su periferia, un recipiente de almacenamiento con 
un dispositivo para distribuir las partes superiores una 
cada vez, un recipiente de almacenamiento con un dispositi­
vo para distribuir los anillos uno cada vez, una plurali- 

85.- dad de correderas inferiores y superiores respectivamente

- 4 -



5

atontada* da nodo deslizante sobre guía* radiales fijadas a 
dieho diaco an correspondencia a dichos agujazos da poai- 
cionamiento, axistiando an cada corredera un agujazo, una 
lava configurada fija con la que sa aplican dichas corrade- 

99.- zas inferiores paza saz hechas novarse sobra las guias res­
pectivas durante la rotación del disco entra una posición 
an que al agujero da cada oorzadaza inferior está directa- 
manta por, debajo del recipiente da almacenamiento da las 
partes superiores para retirar una parta superior y una po- 

95.- sición en la que el mismo agujero de cada corredera infe­
rior está directamente debajo, da dicho agujare de pesieio- 
namiento, una lava configurada fijada an la que se aplican 
dichas correderas superiores para ser hachas moverse sobre 
las guias respectivas entra una posición an la que el agu- 

100.- jaro da cada corredera superior está directamento debajo 
del recipiente de almacenamiento de anillos para retirar 
un anillo y una posición en la que el miamo agujero de cada 
corredera superior estó directamente por encima de dicho 
agujero de posicionamiento para dejar caer dicho anillo a 

105.- través de ól, y sobre la parte superior ya poslcionada por 
la corredera inferior una pluralidad de pistones montados 
y móviles vertiealmante por debajo de dicho disco, corres­
pondiente una & cada agujero de posicinamiento, una leva 
anular sobre la que están soportados dichos pistones para 

110.- ser hechos moverse hacia los agujeros de los respectivos 
agujeros de la corredera inferior en contacto con las par­
tes superiores retiradas por la propia corredera, una plu­
ralidad de aoldadores eláctrico* montados y móviles verti­
calmente por encima de dicho disco, correspondiente uno a 

115*- cada agujero de posicionamientô  una leva anular sobre la
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que se encuentran diohoa aoldadorea para aer hechoa moverse 
hacia y separarse respectivamente de los anillos que descan­
san sobre los platones subyacentes, y órganos para retirar 
las partes superiores con los anillos soldados sobre ellas. 

120.- A fin de acharar más la comprensión de la estructura y
características de la máquina, se ilustrará una realización 
a modo de ejemplo no limitativo con referencia a los dibu­
jos adjuntos en los cuales:

La figura 1 es una vista en planta y diagram&tica de la 
125*- máquina en la que se han omitido algunos de sus órganos para 

permitir una descripción más clara de la propia máquina.
La figura 2 es una sección a través de la linea 1-1 de 

la figura 1.
Las figuras 3 y 4 son dos secciones, respectivamente a 

130.- través de las lineas 11-11 y 111-111 de la figura 1, que re­
presentan algunos detalles de la máquina en correspondencia 
a una estación de carga de las partes superiores y respecti­
vamente de una estación de carga de los anillos.

La figura 5 es una sección vertical agrandada de un 
133,- dispositivo para distribuir las partes superiores una a una 

desde el recipiente de almacenamiento de las partes supe­
riores.

La figura 6 es una vista en planta de un detalle del 
dispositivo para distribuir las partes superiores de la 

140.- figura 5.
La figura 7 es una vista en planta de una parte supe­

rior con un anillo de apertura por desgarro aplisado sobre 
ella.

Las figuras 8 y 9 son secciones diametrales respectivs;- 
145.- mente de la parte superior intacta y según aparece cuando es
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rota co*o consecuencia de una acción de estirado ejercida 
sobre el anillo unida a ella.

A fin de poseer una mejor idea, debe hacerse referencia 
en primer lugar a las figuras 7 y 9 que muestran una harte 

1$0.- superior con un anillo de desgarro, del tipo obtenible con 
la máquina que se describirá a continuaeián. Tal parte su­
perior consiste en una pequeña placa configurada 90 de ban­
da metálica estañada, donde esta aplicado un anillo de des­
garro 91 que está unido a la propia placa por medio de es- 

133.-. taño 92 que rellena un agujero hecho en el cuerpo del ani­
llo 91# En condiciones de descanso, la parte superior com­
pleta, según se obtiene con la máquina que ee describirá, 
aparecen en aeecián como se ve en la figura 8. La apertura 
de la parte superior es provocada ejerciendo un esfuerzo 

160.-* de traocián sobra el anillo y levantándolo de la pleca con­
figurada, provocando así una rotura y la formacián de una 
abertura a través de la cual, es suministrado el liquido 
contenido en la lata sobre la que eetá aplicada la parte 
superior.

16$.- Con referencia a laa figuras 1 a 4, la máquina compren­
de un disco giratorio consistente en una parte central 1 y 
un reborde circular 2 soportado por un árbol hueco vertical 
26 perteneciente a una bancada fija no mostrada con objeto 
de simplicidad y movido de modo giratorio por medio del &r- 

170.- bol 23 accionado por un motor, que tampoco ee ha mostrado.
La parte central 1 y el reborde circular 2 pueden ser hechos 
girar uno con respecto a otro, pero durante 41 funcionamien­
to de la máquina, eetán rígidamente fijados juntos por me­
dio de tomilloa o pesadores#;

175.- En si rebords circular hay una pluralidad de agujeros



circulares en loa que están alojadas y libres para girar 
unas placea 3, cada una de las cuales tiene un agujero de 
posicionamiento 4 que está situado eh la periferia de las 
placas. Igualmente estas placas están rígidamente fijadas 

180.- al reborde 2 por medio de tomillos 27 durante el funciona!- 
miento de la máquina.

Sobre el disco giratorio eatá montada una pluralidad 
de soldadores eláctricos o de gas (alimentado cada une a 
travás de un circuito eláctrico no mostrado para mayor aim- 

18$.- plicidad) que son verticalmente móviles y están sostenidos 
por varillas verticales 7 que tienen en sus extremidades 
un rcdilio que descansa sobre una leva anular 6 montada ao- 
bre la bancada de la máquina. Un soldador está previsto en 
correspondencia a cada agujero de posicionamiento 4 y puede 

190.- observarse en las figuras que el desplazamiento vertical do 
loa soldadores tiene sentido opuesto a la acción de un re­
sorte de retomo de un conducto y que cada soldador tiene 
una extremidad superior conformada a modo de embudo que se 
extiende a travás de una cavidad a la extremidad inferior 

19$.- que, durante el funcionamiento de la máquina, eó hecho ba­
jar hasta que descanse sobre el agujero de posicionamiento 
24 (figura 2)*

La leva anular 6 está unida de modo rígido al plano 
rígido 8 a lo largo de la bancada de la máquina, estando 

200i- unida rígidamente otra leva anular al mismo plano, indica­
da con el número 9, sobre la que se apoyan y ruedan algu­
nos rodillos provistos en sus extremidades inferiores de 
una pluralidad de platones 10 tambián giratorios con el dis­
co y desplazablea verticalmente por debajo de cada agujero 

20$.- de posicionamiento 4: los pistones 10 tienen su extremidad

- 8 -
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inferior 11 configurada da modo que soporte y recoja las 
partea superiores, de la manera que se describe a conti­
nuación.

Unas guías radiales, sobre las que hay unas correderas 
210.* móviles 15, que tienen cada una un agujero visible general­

mente en las figuras 2 a 4, están aplicadas al disco gira­
torio, por debajo de 61 y en correspondencia a los aguje­
ros de posicionaniento 4. Con cada una de las correderas 
15 está unido rígidamente un rodillo, que se aplica con una 

215#* leva configurada fijada 14 que, durante el giro del disco 1, 
provoca el movimiento radial de las correderas respectiva­
mente hacia el eje de rotación del disco y lejos de 61.

Tambián previsto sobre el disco 1, por encima de 61, 
hay guias radiales (no mostradas con objeto de simplicidad 

220.* así como las guias para las correderas 15), sobre las que 
están montadas móviles correderas 21, que tienen tambián 
un agujero cuya función se describirá. A las correderas 21 
hay tambián aplicados rodillos, que están guiados dentro de 
una leva configurada prevista debajo de un plano fijo 22 

225.* por encima del disco 1.
La bancada fija de la máquina soporta tasbián una es­

tación 17 formada por una pluralidad de cilindros cada uno 
de los cuales está normalmente lleno con una pila de placas 
de banda estañada no mostrada para mayor simplicidad. Unida 

250.- de modo rígido a la bancada de la máquina, hay tambián una 
estación 18, que comprende tasbián unapluralidad de cilin­
dros llenos normalmente de pilas de anillos a unir a las 
mencionadas placas.

La máquina comprende tambián un carrete de hilo de es- 
235.- taño 29 y un dispositivo 23 para cortar automáticamente tro-
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eos de hilo de estaño y dejarlos eaer en el embudo de los 
soldadores 5, siendo tal dispositivo de tipo conocido y por 
cuya razón no se ha descrito en detalle para mayor simpli­
cidad,

240,- Debajo de las estaciones 17 y 16 están previstos dis­
positivos indicados respectivamente con los números 16 y 
19 en las figuras 3 y 4, para dejar caer una placa y un 
anillo cada vez respectivamente sobre las corredoras 1$ y 
21, Estos dispositivos de distribución pueden ser hechos 

24$,- ds varias maneras diferentes por un esperto en la l?ócniea 
y por ello no requieren una descripción detalladas" "Sin em­
bargo, para mayor claridad, con referencia a las figuras 
$ y 6 se describirá en detalle la estructura del disposi­
tivo para distribuir placas, """"

250,- La estación 17, que contiene las placas diseñadas para
formar las partea superiores, consiste, como se ha mencio­
nado ya, en una pluralidad de tubos verticales que satán 
todos, excepto uno, cerrados en su extremidad inferior por 
una placa fija 31, Solamente uno de los tubos vertíosles, 

2$$,- indicado con el número 32, en la figura 5$ está colocado 
por encima de un segmento del tubo 33 cuya extremidad in­
ferior está provista del dispositivo que permite el descen­
so de una placa cada vez directamente encima dél agujero ya 
mencionado, previsto en cada una de las correderas 13* Este 

260,- dispositivo de distribución consiste sustancialmente en dos 
placas configuradas en forma do Z, indicadas con los núme­
ros 34 y 33, que tienen apéndices que están pivotadoe so­
bre pivotes fijos 37, y son libres para girar. Las extre­
midades superpuestas de las palancas 36 tienen cada una un 

363*- agujero extendido en el que es insertado un pasador 38 so-



portado por una horquilla 39 atontada sobre un árbol 40 sos­
tenido de nodo móvil en la bancada fija* A esta horquilla 
está taatbifn unido rígidamente un tomillo 41 (figura 3) 
que hace contacto con secciones configuradas 42 fijadas a 

270*** la superficie exterior de cada corredera 13* Setas seccio­
nes configuradas actúan sobre rodillos 41 que superan la 
reacción de un resorte que actúa sabré cada árbol 40 pro­
vocando así el movimiento hacia la isquierda (figuras 3 y 
6) de la placa 34 y hacia la derecha de la placa 33̂  de mo- 

273*- do que permita el descenso adiamante de una placa cobre la 
corredera 15* Tan pronto como cesa el contacto entre la sec­
ción configurada 42 y el rodillo 41, las placas 34 y 35 so 
mueven en direcoiónea opuestas, es decir, la placa 34 se 
mueve hacia la izquierda, mientras que la 35 se mueve ha- 

280.- cia la derecha. Como estas dos placas 34 y 33 están confi­
guradas con una dobla auperfioie de apoyo, como se ha vis­
to claramente en lae figuras, consiguientemente, permiten 
el paec de una placa solamente cada ves en dos pesos sub­
siguientes.

283*- La estructura y funcionamiento del dispositivo para 
diatribuir anillos pueda ser completamente enólogo, y por 
ello no ae daacribirá en detalla*

Suponiendo ahora que la máquina aatá an funcionamien­
to y está inioialmente en las condiciones de la figura 3, 

290.- en que la leva 6 mantiene el soldador 5 en una posición 
elevada, la leva perteneciente al plano fijo 22 mantiene 
la corredera 21 en una posición retirada hacia el eje de 
rotación, y la leva fijada 14 mantiene la corredera 13 
desplazada hacia el exterior aunque pozicionando su agu- 

293.- jero debajo del segmento del tubo 33* En esta posición,
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que es cuando la corredera 1$ llega debajo de la estación 
de distribución de placas, la sección configurada 42 actúa 
sobre el dispositivo de distribución descrito con referen­
cia a las figuras 5 y 6 y provoca el descenso de una placa 

300.- solamente sobre la corredera subyacente, posicionando asi 
la propia placa correspondientemente en el agujero previs­
to en la corredera. ^

Cuando el giro del disco continúa, la leva prevista en 
el plano fijo 22 provoca el movimiento hacia delante de la 

305*- corredera 21 de modo que se coloque el agujero 20 previsto 
en la propia corredera directamente por debajo del disposi­
tivo 19 que distribuye un anillo cada ves, recogido del re­
cipiente de almacenamiento 18 (figura 4). Debe observarse 
que el agujero 20 previsto en la corredera 21 tiene una sec- 

310.- ción transversal mayor que la de los anillos, y símilarmen- 
te, la sección del agujero de posleionamiento 4"OS mayor 
que la sección de estos anillos,

Cuando el giro del diseo continúa aún más, la leva 14 
provoca el movimiento hacia la derecha (con respecto a las 

315*- figuras 2 a 4) de la corredera 15, de modo que posieione 
el agujero previsto en ella directamente encima de la ex­
tremidad superior 11 del pistón 10 que es elevado por la 
acción de la leva 9, hasta que la extremidad superior 11 
del pistón hace contacto con la placa 90 levantándola asi 

320*- y manteniéndola oprimida por debajo del agujero de posicio- 
namiento 4. También durante esta operación de giro, la le­
va prevista debajo del plano fijo 22 hace que la corredera 
se mueva a la izquierda hasta que el agujero 20 de la pro­
pia corredera pase por encima del agujero de posicionamien* 

325*- to 24 a través del cual, se permite que el anillo que ha



sido retirado da la oorradara 21$ descienda sobra la placa 
clavada por al pistón 10 y 11.

XI gire adicional del diaco 1 provoca en cata punto al 
daacanao dal soldador 3 (figura 2) cuya extremidad inferior 

330.- para a travóa del agujero 20 da la cerradera 21 y dd agu­
jero da posicionamiento 4$ llagando así a apoyar sObre al 
anillo que a au vas está descansando cobra la placa de la 
parta superior soportada por al piatÓnlO, 11. Tan pronto 
coso se ha hacho descender el soldador, catando ya.vslian- 

333,- te, oalienta la parta auperior y al anillo posicionados,
continuando au movimiento, llaga por debajo del dispositivo
23 qfo corta un troco da hilo da catado, que cae t*n al em­
budo dal soldador 3, ae funda y penetra en un pequeRo agu­
jero previato en el anillo que descansa sobra la parta au-

340.- perior, aoldandosa aai sobra alia.
Cuando al diaco contin&a su rotación, al final da la 

soldadura, al soldador 3 es levantado mediante la acción 
da la lava usual 6, al pistón 10, 11 aa hecho descender y 
un dispositivo 24 retira la parta superior completa, forma- 

343.- da por la placa con el anillo soldado sobra ella, da modo 
que al cielo descrito pueda ser repetidos al dispositivo 
para retirar la parta superior pueda por ejemplo consistir 
an una ouchilla fija sobra la que se haca pecar la parta 
superior durante al movimiento dal disco, extendiSndoae tal 

330,-. cuchilla an una caída bajo la que deslizan las partas supe­
riores acabadas y son a continuación apiladas y enviadas a 
la siguiente operación. La estructura do este dispositivo
24 de retirada as muy simple y por ello no se ha descrito 
en detalla, ya que cualquier eseperto an la técnica podría

355.- hacerlo.
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La máquina ilustrada ea versátil y puede aer utilizada 
para fabricar partea superiores oon llaves que tengan dis­
tintas dimensiones y estructuras, por ejemplo con llaves que 
caten unidas a distancias diferentes oon respecto a los cen- 

360.- tros de las partes superiores. Esta versatilidad es posibi­
litada porque el reborde circular 2, durante el paso preli­
minar a la operaoián, es giratorio con respecto al disco 
principal 1 y porque las placas, no necesariamente de sec­
ción transversal circular, son tantbl&a giratorias sobre el 

365.- reborde circular 2. De hecho, manteniendo fijas las posicio­
nes m&tuas de pistón 10, 11 y del soldador 5* glrahRo la 
placa 3 sobre el reborde 2, y girando respectivamente este 
reborde alrededor de la parte principal del disco 3̂  es 
siempre posible hacer coincidir el agujero de postcíonamiento 

370.- 4 con eje del soldador, sea el que sea el tamaño dê la par­
te superior a producir y sea el que sea el posiciohamiento 
del anillo o llave que se requieran. Sin embargo, es evi­
dente que durante el funcionamiento de la máquina, las pla­
cas 3 y el reborde circular 2 son bloqueados en una posición 

375,- fija con respecto a la parte principal del disco 1.
Una característica importante de la máquina ilustrada 

ea que, en caso de rotura, un par de correderas inferioras 
1$ y superiores 21 pueden ser desmontadas, manteniendo inal­
terable el funcionamiento de la máquina con la excepción de 

380.- la producción de tal eatación correspondiente a las correde­
ras que han sido eliminadaŝ

Es tambián importante observar que no hay posibilidad 
de desplazamiento de fase entre los distintos órganos de la 
máquina y que solamente un motor equipado con unidad de re- 

385.- duceión asegura el funcionamiento de la máquina.
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Ea tambiín evidente que, siempr# que se deaee, puede
ser aplicado un diapoaitivo de tipo oonooidc a la máquina 
para imprimir o grabar laa partea auperiorea aobre laa que 
aon aoldadoa loa anilloa de deagarro.

3 9 0 .- N 0 T A .-

Loa puntos de invención propia y nueva que ae proa en­
tan para que eean objeto de cata Patente de Invención en 
Sapada, por veinte años, aon loa siguientes*

IB.- una máquina automática para aplicar anilloa y ai- 
393.- nilarea a partea auperiorea de bandea metálicas eatadadaa

pana apertura por deagarro, que ooaprende una bancada de má­
quina aobre la que ea giratorio un diaoo conectado a un mo­
tor para hacerlo girar y q¡ue tiene una pluralidad da aguje- 
roa de poaicionamiento a lo largo de au periferia, un reci- 

400.- piante de almacenaje con un diapoaitivo para diatribuir laa 
partea auperiorea una cada vea, un recipiente de almacena­
je con un diapoaitivo para diatribuir lea anilloa uno cada 
vea, una pluralidad de correderaa inferior y auperiorea rea- 
peotivamente montadaa de modo dealizante aobre guiaa radia- 

403.- loa fijadaa a dicho diaoo en correapóndencia a dichoa agu­
jerea de poaicionamiento, exiatiendo en cada corredera un 
agujero, una leva configurada fija con la que ae aplican di- 
chaa correderaa inferiorea para aer hechaa moverae aobre laa 
guiaa reapectivaa durante la rotación del diaoo entre una 

410.- posición en la que el agujero de cada corredera inferior 
está directamente por debajo del recipiente de almacenaje 
de laa partea auparierpa, para ratirar una parte superior 
y una posición en la que el miamo agujero de cada corredera 
inferior está directamente per debajo de dicho agujero do 

413.- poaicionamiento, una leva configurada fija con la que ae



aplican dichas correderas superiores" para áer hechas mover­
se sobre las guías respectivas entre una posición en la que 
el agujero de cada corredera superior está directamente por
debajo del recipiente de almacenaje de los anillos para re- 

420*- tirar un anillo y una posición en la que el mismo agujero 
de cada corredera superior está directamente por encima de 
dicho agujero de posicionamiento para dejar caer dicho ani­
llo a travás de ella, y sobre la parte superior ya posicio- 
nada por la corredera inferior, una pluralidad de pistones 

425*- montados y móviles verticalmente por debajo de dicho disco, 
correspondiente uno a cada agujero de posicionamiento, una 
leva anular sobre la que están soportados dichos pistones 
para ser hechos moverse hacia los agujeros de las correde­
ras inferiores respectivas en contacto con las partes supe- 

430*- riores retiradas por la propia corredera, una pluralidad de 
soldadores eléctricos montados y móviles verticalmente por 
encima de dicho disco, correspondiente uno a.cada agujero de 
posicionamiento una leva anular sobre la que se encuentran 
diohos soldadores para ser hechos moverse hacia y separarse 

43$.- respectivamente de los anillos que descansan sobre los pis­
tones subyacentes, y órganos para retirar las partes supe­
riores con los anillos soldados sobre ellas.

. 2R.- Una máquina según el punto IR, en la que dicho 
disco giratorio consta de una parte central y un reborda 

44o*- circular giratorio con respecto a la parte central y blo­
que able con ella, y dichos agujeros de posicionamiento es­
tán previstos sobre placas de forma cualquiera montadas de 
modo giratorio y bloqueables en una posición fija sobre di­
cho reborde circular.

44$.— 3R*- Una máquina según puntos anteriores, caracterizada
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Pop estar provista de una parte superior qua tiene una tase 
sobre la que es aplioado por soldadura un anillo o similar 
Para apertura por desgarro.

450.- SIMILARES A PARTES SUPERIORES DE BANDAS METALICAS ESTAÑA­
DAS PARA APERTURA POR DESGARRO", todo tal y conforme se 
describe en la presente Memoria, la cual consta de 4$4 lí­
neas y a título de ejemplo se representa en los adjuntos 
dibujos.

40.- "UNA MAQUINA AUTOMATICA PARA APLICAR ANILLOS I

)76
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