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Este invento se refiere en general-a impresos o
formularios comerciales y, de un modo mds particular, a un
formulario que tiene barras o franjas paralelas impresas para
evitar confusiones entre lineas de impresidén separadas a corta
distancia cuando se lee una linea de un lado al otro del
formulario.

En los formularios continuos para impresién en
ordenadores, una mdquina comercial de gran velocidad imprime
sucesivamente lineas de impresidn en varias filas a través
del formulario segin se mueve en la direccidn de alimentacidn
a través de la impresora. Se debe mantener separacidn adecuada
entre las lineas de impresidn de forma que no se confunda
una linea con la adyacente mientras se leg el impreso o
formulario. Evidentemente, una mayor separacidén entre lineas
exige el empleo de mds papel para la misma informacidn, con
1o que se aumenbtan los costes de papel y el empleo de papel
de ordenador supone un gran despilfarro. Por otro lado, si
se mantiene una menor separacidén entre las lineas impresas,
el lector debe recurrir al empleo de una regla u otra guia
para leer cada linea de un lado al otro del formulario,

a menos que corra el riesgo de confundir unas lineas con
otras. Ademds, el lector finalmente sufrird los efectos

de astigmatismo, al nubl4rsele la vista por leer gran nidmero
de lineas impresas separadas a corta distancia entre si.

En el pasado se han realizado formularios que em~

plean barras previamente impresas paralelas, de un solo
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color, del orden de 1/6 a 1/2 pulgadas 4 a 12,7 mm de anchura
separadas equidistantemente para alojar 6 lineas de impresidn
por pulgada (25 mm) en la direccidn de alimentacidn. Las
barras consistian normalmente en lineas impresas completas,
éeparadas a muy corta distancie horizontalmente de un lado
al otro del formulario, o lineas de punteado. Esta modalidad
no ha podido eliminar eficazmente las confusiones al leer
une. linea de impresidén de un lado al ofro del formulario,
ni han servido para evitar el cansancio de la vista y el
astigmatismo que ocurre normalmente cuando se lee un gran
nimero de lineas durante largos periodos de tiempo.

La presente invencidén tiene como princibal objeto

proporcionar un formulario comercial continuo perfeccionado.

-
)

Por lo tanto, otro objeto de esta invencidn es
mejorar el uso de los formularios comerciales continuos,
permitiendo una fdcil lectura y el poder discernir con
rapidez las lineas impresas separadas a una distancia de tan
solo 8 lineas por pulgada (25 mm) en el formulario, en la
direccidn de alimentacidn a través de la impresora.

Segin el presente invento, se ofrece un formulario
continuo comercial que tiene por lo menos una fila de agu-
jeros de alimentacidn alineados a lo largo de sus mdrgenes
laterales opuestos, para alimentar el formulario a través
de una impresore que tiene una serie de dispositivos im-
presores cambiables de un modo selectivo para imprimir una
linea de tipos a través del formulario entre dichos mdrgenes

laterales opuestos; un pluralidad de franjas paralelas,
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previamente impresas de dos colores diferentes, vivo y claro,
que se extienden transversalmente de un lado al otro del
substfato entre dichos agujeros de alimentacidén y perpendi-
culares a sus filas, teniendo cada una de dichas franjas un
caracter de media tinta para resultar mds clara que un ca-
racter sélido impreso por dicha impresora de gran velocidad,
siendo cada franja de anchura constante y prdcticamente igual
al paso de 14 1inea de tipos impresos de un lado al otro del
formulario, separdndose equidistantemente dichas franjas
igualmente con relacidn al paso de la linea de tipos impresa
de un lado al otro del formulario, alinedndose cada franja en
los espacios entre las mismas con lineas sucesivas de im-
presién, a medida que el formulario se mueve en la direccidn
de alimentacidén a través de la impresora, siendo de uno de
dichos dos colores por lo menos una de las citadas franjas
por pulgada (25,4 mm)entre dichos mérgenes superior e inferior
del substrato, y siendo el resto de dichas franjas por pulgada
(25,4 mm) entre dichos mdrgenes superior e inferior del otro de
dichos dos colores, por lo que se puede imprimir un mayor
nimero de lineas de tipos en el formulario o modelo por
pulgada (25,4 mm) en la direccidn de alimentacidn, cuyas lineas
se pueden discernir con mds facilidad de las adyacentes.

Un modelo continuo comercial segdn la presente
invencidén se describe a continuacién, a titulo de ejemplo,
tomando como referencia los dibujos adjunteos, en los que:

La Fig. 1 es una vista en plénta de parte de una

modalidad de un modelo continuo comercial segin el presente
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las Figs. 2 y 3 son vistas similares a la Fig. 1
y representan otras modalidades del invento.

En los dibujos, las referencias iguales se refieren
a partes componentes iguales y correspondientes en todas las
vistas. En la Fig. 1 se ilustra parte de una seccidn 10 de
formulario continuo comercial, con filas de agujeros de ali-
mentacidn alineados 11 previstos a lo largo de sus mdrgenes
laterales opuestos para alimentar el formulario a través
de una impresora de gran velocidad en la direccidn de ali-~
mentacidén indicada por la flecha 12. EL formulario es del
tipo continuo y la impresora de gran velocidad tiene nor-
malmente una serie de dispositiyos impresores cambiables de
una forma selectiva, uno por cada espacio de cardcter en
una linea, y dispuestos en una fila para imprimir simul-
tdneamente en lineas completas de tipos 13 a lo largo de
las lineas 1 a 68 en cada seccidn del formulario. Dicha
seceidn de formulario estd definida por lineas transversa-
les de debilitacidén (no ilustradas) que se extienden trans-
versales de un lado al otro de sus mérgeneé superior e in-
ferior. En el formulario se imprimen columnas, como la
indicada por la referencia 14, a través de cada linea.
En este ejemplo, se imprimen nueve columnas 14 de diez ca-
racteres c;da una, sobre una seccidén del formulario, por
ejemplo la indicada por la referencia 10 en los dibujos.
No obstante, se observard que se puede emplear cualquier

nimero de caracteres en las columnas sin desviarse del
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espiritu del presente invento.

En una forma de recalizacidén del invento, cada
seccidn del formulario 10 estd provista de una pluralidad-
de franjas paralelas previamente impresas 15 y 16, cada
una de anchura constante y extendiéndose transversales
a lo largo del formulario, prdcticamente entre los agujeros
de alimentacidn 11 en sus mdrgenes laterales opuestos. Se
utiliza un color previamente elegido para las fraﬁjas 15 que,
segin se observard, alterﬁan con las franjas 16 en la Fig. 1,
para las que se utiliza otro color previamente elegido,

Cada una de las franjas 15 y 16 se forma por punteado, em-
pleando el procedimiento de meéia tinta de colores vivo y
claro con un valor tonal lo 'mids préximo posible a un 20 % de
estarcido litogréfico, o un estarcido tipogrdfico de 17%

de 85 lineas. Dicho cardcter de media tinta es por lo tanto
més claro que la linea de caracteres sélidos.13 impresos
sobre la misma por la impresora de fran velocidad.

Asimismo, el color elegido para ias franjas 15 es un
color Pantone 571 y el color elegido para las barras 16 es
un Pantone 474. El sistema de equiparacién Pantone (marca
registrada) es una norma bien conocida para indicar tona-
lidades de .color con precisién  para todos los colores
en el aspeﬁtro visible. El color Pantone 5?1 y el color
Pantone 474 creemos qQue identifican con mayor precisién
los tonos verde y amarillo rojizo elegidos para las franjas
15 y 16, respectivamente. -

Cada una de franjas 15 y 16 es de anchura cons-
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tante prdcticamente igual al paso de los caracteres en
la linea de tipos impresos a través del formulario. Asi-
mismo, cada una de las franjas de la Fig. 1 se separan
una distancia igual al paso de estos caracteres impresos
a través del formulario. Las franjas y separaciones entre
los mismos quedan alineadas con lineas sucesivas de las
lineas de tipos impresas por los dispositivos impresores
8 través del formulario, cuando éste se mueve en la direc-
cién 12 de alimentacién a través de la impresora.

Las franjas 15 y 16 se imprimen previamente sobre

un substrato que define la seccidén del formulario 10, que

"es de un color blanco vivo. Cada una de las franjas se

separa por lo tanto por separaciones 17 de dicho color

vivo, se imprimen franjas alternas, empleandé Tos dos colo-
res mencionados. Estos colores particulares, verde y amarillo
rojizo, se utilizan porque son c&mplementos en la gama de
colores que ayudan al lector & seguir cualquier linea es-
pecifica de impresidn a través del formulario sin confundirla
con otras. De este modo se eliminan algunos de los efectos de
astigmatismo y confusidn entre lineas de impresidén cuando se
leen de un lado al otro del formulario. Asimismo, el lector

se aclimata con mayor facilided a esta combinacidn de colores,
puesto que se repiten frecuentemente, con lo Que se reduce

el cansancio de la vista. El color verdé vivo de los punteados
producidos por el procedimiento de media tinta mencionado,

se elige, por lo tanto, para las lineas ", w5, "9" y asi

sucesivamente, alternando con franjas 16 en las lineas del
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formulario "3", "7", “11", y asi sucesivamente, o entre
los mdrgenes superior e inferior de la seccidén del formu-
lario,

Como variante, las franjas 15 y 16 pueden situar-
se directamente adyacentes, paredndose franjas verdes 15
con franjas amarillas rojizas 16 entre los méirgenes su-
perior e inferior de la seccidn del formulario, y sepa—
réndose los pares entre si, segin se representa parcial-
mente en la Fig. 2. Las franjas 15 se eligen, por lo tanto,
para las lineas "1" y "4" asi sucesivamente, alternando con
franjas 17 en las lineas "2" y'”S", etc. Las fraﬁjas 15 y 17
se imprimen sobre el substrato blanco vivo y claro de un
modo similar a la modalidad de la Fig. 1, a excepcidn
de que se disponen de un modo diferente en la forma des-
crita.

En otra modalidad ilustrada en la Fig. 3, las
franjas 15 se forman en pares separados de las franjas 16
previstas también en pares separados alternativamente con
los pares de franjas 15.

Se puede recurrir a otras modalidades de fran-
jas 15 y 16 dentro del alcance del invento. Por ejemplo, tres
franjas de un color, cada una de ellas con espacios 17 entre
las mismas, puedenir seguidas de una sola franja del otro
color en una separacidn 17 de las mismas. Ademés se
puedenelegir otros colores para las franjas 15 y 16
distintos a los indicados de un modo especifico en la

presente memoria, en tanto que sean complementos en la gama
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de colores y tengan la calidad de tono necesaria para per-
mitir que el lector siga ungﬁinea de impresidén de un lado
al otro del formulario, sin confundirla con otras y sin
sufrir los efectos de cansancio de la vista durante la
leetura.

Por lo expuesto anteriormente, se observard
qﬁe se utilize une técnica simple pero muy eficaz para
poderse imprimir hasta 8 lineas de tipos por pulgada
(25, 4 mm) sobre secciones de formularios continuos en
la direccidn de alimentacidén a través de la impresora,
mientras que, al mismo tiempo, se elimina prdcticamente
cualquier confusidn entre lineas cuando el lector sigue
una linea de impresidn de un lado al otro del formulario.
Con anterioridad a este invento, solamente se podrian
imprimir tres lineas de tipos poybulgada (25,4 mm), de-
bido & la necesidad de tener que separaradecuadamente las
lineas de impresién sobre un substrato todo blanco, con el
fin de evitar confusiones entre las lineas cuando se leen
de un lado al otro del formulario. A pesar.del gran numero
de lineas de impresién por pulgada (25,4 mm), a través
de cada secéién del formulario, con el presente invento
el lector puede seguir con facilidad y rapidez cualquier
linea de impresién completamente de un lado al otro del
formulario, sin confundirla con cualquier otra linéa de
impresidn y sin sufrir finalmente cansancio visual o

astigmatismo en el proceso de leer un gran nimero de lineas

.de una vez. La eleccidn de los colores verde y amarillo
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rojizo del tipo mencionado para las franjas respectivas
15 y 16, es de importancia capital puesto que se ha podido
comprobar que estos colores mejoran la capacidad de inter-
pretacién de las 8 lineas por pulgada (25,4mm), reducen el
cansancio de la vista y permiten el empleo de una impresidn
més Gtil en el mismo espacio del formulario, segun pasa a
través de. la impresora de gran velocidad.

Evidentemente, se pueden efectuar muchas modi~-
ficaciones y variaciones del presente invento a la vista
de las enseflanzas expuestas. Por lo tanto, se comprenderd
que, dentro del alcance de las reivindicaciones adjunﬁas,
el invento puede ponerse en prdctica de un modo distinto
al descrito de un modo especifico.

NOTA
Descrita suficientemente la naturaleza del invento,

asi como la manara de ponerlo en prdetica, se hace constar

- gque todo cuanto no altere, cambie o modifique su principio

fundamental, puede quedar sometido a variaciones de detalle,
También se hace constar que esta invencidn corresponde a la
descrita en la solicitud de patente N2 387.447, depositada
en los EE.UU. de América en 10 de Agosto de 1973, cuya
prioridad se reivindica de acuerdo con los Convenios In-
ternacionales en vigor, siendo lo esencial y por lo que se
solicita Patente de Invencidn, por veinte afios, lo que queda

resumido en las siguientes reivindicaciones:



10

15

20

25

REIVINDICACIONES

18.~ Perfeccionamientos en formularios comerciales
continuos, caracterizados porque cada formulario se dota
de un substrato blanco que tiene;por lo menos una fila de
agujeros de alimentacidn, alineados a lo largo de mérge-
nes laterales opuestos del mismo para alimentar el formu-

lario a través de una impresora que tiene una serie de dis-

positivos de impresidén cambiables de forma selectiva, para

imprimir una linea de tipos a través del formulario entre
dichos mdrgenes laterales ofuestos, disponiéndose una plu-
ralidad de franjas paralelas previamente impresas, de dos
colores vivos y claros diferentes, previamente elegidos,
que se extiendenVt;ansversalmente a través del substrato
entre dichos agujeros de alimentacién y perpendiculares

a sus filaes, teniendo cada una de dichas franjas un ca-
rdcter de media tinta para resﬁltar de tono mds ligero
que un cardcter sélido impreso por la impresora de gran
velocidad, siendo cada franja de enchura constante y
précticamente igual al paso de la linea de tipos impre-
sos a través del formulario, separdndose dichas franjas-
equidistantemente respecto al paso de la linea de tipos
impresos a través del formulario, alinedndose cada

ung de dichas franjas en los espacios entre las ﬁismas
con los espacios sucesivos de los dispositivos impreso-
res, a medide que el formulario se mueve en la direccidn
de alimentacién a través de la impresora, siendo de uno

de dichos dos colores por lo menos una de las citadas
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e inferior del substrato, y siendo del otro de dichos
colores el resto de las citadas franjas por pulgada

(25,4 mm) entre dichos méfgenes superior e inferior, por
lo que se pueden imprimir un mayor nimero de lineas de
tipos en el formulario por pulgada (25,4 mm) en la direc-
cidén de alimentacién, cuyas lineas se pueden discernir con
mayor facilidad de las lineas adyacentes.

22,- Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 18,
caracterizados porque dichos colores se escogen de modo
que‘sean respgctivamente complementarios en la gama de
colores.

38,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 2%,
caracterizados porque los' colores son respectivamente
verde y amarillo rojizo.

48 ,- Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 38,
caracterizados porgue dichos colores son respectivamente
de la designacidén Pantone 571 y Pantone 474.

52.- Perfeccionamientos segun cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, caracterizados porque se
disponen dos de dichas primeras franjas y dos de dichas
franjas restantes por pulgada (25,4 mm) entre dichos mir-
genes superior e inferior.

6%.- Perfeccionamientos segin cualquiera de las
reivindicaciones 12 y 4%, caracterizados porque dichas
primeras fraﬁjas y dichas franjas restantes se disponen

alternadas entre dichos mérgenes superior e inferior.
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78,~ Perfeccionamientos segin cualquiera de las
reivindicaciones 1% a 4%, caracterizados porque un par
de dichas primeras franjas y un par de dichas franjas
restantes se disponen adyacentes entre si por pulgada
(25,4 mm) entre dichos mdrgenes superior e inferior.

88%,- Perfeccionamientos segin cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, caracterizados porque ca~
da franja se dota de una anchura de aproximadamente
un octavo de pulgada (3, 18 mm).

98,~ Perfeccionamientos segin cualquiera de las
reivindicaciones 1% a 7%, caracterizados porgue cada
franja se dota de una anchura de aproximadamente un
sexto de pulgada (4,2 mm).

108.~ Perfeccionamientos segin cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, caracterizados porque
cada formulario se dota de un substrato blanco vivo.

112,- Perfeccionamientos en formularios comerciales
continuos, caracterizados porque cada formulario se dota
de un substrato blanco que tiene filas de agujeros de
alimentacidn alineados a lo largo de mdrgenes laterales
opuestos para alimentar el formulario a través de una
impresora que tiene una serie de dispositivos de impre-
sién cambiables de forma selectiva, uno por ca&a espacio
de cardcter en una linea y dispuestos en una fila para
imprimir simultdneamente una linea completa de tipos a
través del formulario entre dichos mérgenes laterales opues-

tos, disponiéndose una pluralidad de franjas paralelas pre-



10

15

20

25

- 139a

viamente impresas de dos colores claros previamente ele-
gidos, que se extienden transversalmente a través del
substrato entre dichos agujeros de alimentacién y per-
pendiculares a sus filas, teniendo dichas franjas un
cardcter de media tinta para resultar de un tono mas
ligero que un cardcter sélido impreso por la impresora
de gran velocidad, siendo cada franja de anchura cons-
tanﬁe v alcanzando tan sélo aproximadamente un octavo
de pulgada (3,18 mm) y siendo prdcticamente igual al pa-
so de la linea de tipos impresos a través del formulario,
alinedndose cada una de dichas franjas con lineas suce-
sivas de los dispositivos de impresidén a medida que el
formulario se mueve en la direccién de alimentacidén a
través de la impresora, estando dispuestas por lo menos seis
de dichas franjas por pulgada (25,4 mm) entre los mdrge~
nes superior e inferior del subtrato, siendo la mitad
de dichas franjas de uno de los colores citados y la oira
mitad: del otro de dichos colores, y quedando adyacentes
las franjas de dicho primer color y de dicho otro color
a través del substrato, por lo que se puede imprimir mayor
némero de lineas sobre el formulario por pulgada (25,4 mm)
en la direccidén de alimentacidén, cuyas lineas se pueden
disce}nir con mayor facilidad de las lineas adyacentes.
128,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 112,
caracterizados pogue dichos colores son, respectivamente
de design;cién Pantone 571 y Pantone 474.

132,- PERFECCIONAMIENTOS EN FORMULARIOS COMERCIA-



- 14 -

LES CONTINUOS,

tal y como queda descrito y reivindicado en la presente
memoria que consta de catorce hojas mecanografiadas

por una sola cara y de una ldmina de dibujos.

BARCELONA, 9 de Agosto de 1974.

MOORE BUSINESS FORMS INC.
P.P.
Jo GOMEZ-ACE

9. 0. fdo.: E_F
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