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Memoria d e s criptivea

La presente invencidn se refiere en particular
a unos perfeccionamientos introducidos en Ia obtencidn de
composiciones adhesivas aplicables al pegado de suelas,

Se ha propuesto fabricar calzado por medioc de un

procedimiento de montado a cordel que consiste en cerrar
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o aparar el corte; pasar un cordel o bramante por la perie
feria del margen destinado a la fijacidn de la suela, co=
mo un hilo de cierre; colocar el cor%e en el pie de horma
de una mdquina de moldewr suelasj estir;r el cordel para
g8ituar la zona cardada del corte sobre la superficie del
molde correspondiente a la planta del calzadoj presentar
después el pie de horma a la cavidad moldeadora de la md—
quina, e inyectar cloruro de polivinilo caliente a 1la ca~-
vidad cerrads para formar una suela que se une ;dhesiva-
mente al corte,

Uno de los diversos objetos de los perfecciona-
mientos de la presente invencidn consiste en proporcionar
una composicidn adhesiva que puede emplearse en forma de
pelicula, entre otras aplicaciones, en la fabricacidn de
calzado,

Convenientemente, una cola comercial en forma
de pelicula que haya de emplearse en el procedimiento de
montar con cordel en el pegado de la suela al corte apa-
rado, debe presentar por lo menos, y hasta cierto punto,
algunas propiedades tales como capacidad para poder fabri-
carse en forma de pelicula manejable (preferiblemente una
pelfcula que no requiera ningin soporte de papel interme-
dio desprendible) facilidad de activacidn, suficiente para
humedecer en forma debida el corte, por medio del cloruro
de polivinilo en fusidn, inyectado frecuentemente a tem-
peraturas de 170 a 180°C; facultad para proporcionar una
unidn que, en caliente, tiene la resistencia adecuada, y
rapid;z para formar una sSolidez adhesiva que proporciona

un pegado firma, resistente, flexible y que no se mueve
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prdcticamente, Conviene tambidn que esta cola pueda efec—
tuar uniones aceptables con cortes de piel de diversas ca-
lidades,

Aunque se ha propuesto utilizar colas a base de
poliuretano o de poliester en la fabricacidn de calzado y
en otros ramos, no todas ellas pueden disponerse en forma
de pelicula manejable, activarse al calor y reunir otras
propiedades,

Se ha comprobado que se pueden obtensr ciertos
polidstores a base de 1,6 hexano diol y tereftalate, pro-
longado con isocianato, que poseen propiedades particula-
res que les hacen aptos para utilizarlos como adhesivos '
para diversos materiales, incluso en forma de peliculas,
en el procedimiento de moldear y fijar directamente las
suelas obtenidas de la solucidn de cloruro de polivinilo a
los cortes de piel montados por el sistema de cordel o bra-
mante,

La presente invdncidn proporciona en uno de Bsus
varios aspectos un método para la obtencidn de composicio-
nes adhesivas de poliuretano reblandeocibles per calor, que
comprende las etapas des a)efectuar la policondensacidn de
dcidos y de alcoholes dioles, de los gque no menos de un
60% en moles de los dcidos son derivados del dcido terefta-
lico y no menos de un 60% en moles de los alcoholes son de—
rivados del 1,6 hexano diol, para obtener un poliéster sus-
tancialmente lineal que contenga hidroxilo, y b) efectuar

la reaccidn de poliadicidn de dicho poliéster con diisocia~

* nato, para obtener un poliuretano cuya viscosidad relativa

sea de 1,36 a 2,10,
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La expresion "viscosidad relativa" en el senti=
do en que se emplea en la presente memoria descriptiva,
indica la viscosidad relativa de una solucidn del material
medido en una solucidn de m-cresol de grado reactive de
1 gramo del material por 100ce, de selucidn segin BS
18831957 a 25 £ 0,05°C en un viscosfmetro a nivel suspen=
dido,

En la obtencidn de una composicidn adhesiva me-

‘diante el método que se describe en el pdrrafo anterior al

precedente y que se destina, en forma de pelicula, para el

procedimiento de moldear y pegar directamente las suelas

de cloruro de polivinilo a los cdrtes de piel montados por

medio de cordel, el polidster es convenientemente un sim-—
ple poli (tereftalato de hexametilene) con una viscosidad
relativa de 1,10 a 1,203 los poli (tereftalato de hexame-
tileno) de viscosidad relativa menor de 1,10 tienden a for-
mar poliuretanos generalmente quebradizos y, por lo tanto,
menos aptos parea usarlos en forma de pelicula, mientras que
los poli (tereftalato de hexametileno) de iguales caracte-
risticas, con viscosidad relativa mayor de 1,20 son propen~—
so8 & producir poliuretanos que poseen una caepacidad alge
menor a reblandecerse por el calor, Una cantidad de unida=-
des derivadas del diol o dcido junto con unidades deriva-
das del 1,6 hexano diol y del dcido tereftdlico contenides
en el polidster, tiende a producir poliuretanos mds flexi-
bles y menos quebradizos y mds aptos para reblandecerse

por calor, Por consiguiente, resulta adecuado el empleo de

los materiales de poliéster con viscosidades relativas de

1,10 & 1,36, y mejor adin de 1,12 a 1,20, Nuevas unidades
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derivadas de diol pueden estar presentes en el material de
polidster como un "segundo diol", que sustituye parcialmen-
te al 1,6 hexano-diol antes de la reaccidn con el componen-
te dcido empleado en la obtencidn del poliester. Este se-
gundo diol puede ser el de 1a férmula general C liy + 202,
por ejemplo, una parafina sustituida primaria como etilén
glicol, =134 diol~butano y -~,b6~pentano diol; una parafina
sustituida secundaria como el 1,4 pentano-diol, y las se-—
ries homdlogas de glicoles, como por ejemplo, el propilénm
glicol. Tambiénvpueden utilizarse parafinas ramificadas
sustituidas con diol, teles como neopentan diol, Otros ma-
teriales adecuados para el segundo diol, comprenden dieti-
1én glicol, trietilém glicol, dioles aliciclicos como ci~-
clo hexano dimetanol, y compuestos dihidroxi aromdtice co-
mo p-xililen glicol o los productos de reaccidn del dxido
de etileno o del dxido de propileno con bisfenol-~A, Estos
dos Ultimos dioles se encuentran en el mercado bajo el nom-
bre comercial de Diamol 22 y Dianol 33, De todos estos ma-
teriales es preferible el uso del 1,5~pentanodiol como se6=-
gundo diol,

Unidades adicionales derivadas de dcidos pueden
estar presentes en el material de poliéster por medio de
un "segundo dcido”, introducido en sustitucidn parcial del
dcido tereftf{lico, con anterioridad a la reaccidnm con el
componente de diol empleado en la obbencidn del poliéster,
Este segundo acido puede estar constituido por un material
alifdtico que contenga de 3 a 32 dtomos de carbono por mo-~
1cula, por ejemplo, dcido adipico, dcides dimeros; por un

dcido dibdsico aliciclico, como un dcido ciclohexano dicar-



10

15

20

25

boxflico o por un dcido aromdtico dibdsico, tal como dcido
ortoftdlico, Es preferible usar el fcido isoftdlico como
segundo dcido. E1l poliéster puede estar basado en ambas
mezclas de dioles y dcidos,

Es de suponer que en los productos obtenidos me=
diante el método de la presente invencidn la rdpida y ex-—
tendida cristalizacidn del poli (tereftalato de hexameti-
leno) proviene de la facilidad de compactacidn de las sec-
ciones del tereftalato o del hexametileno cuando se soli-
difiea el producto. La introduccidn de unidades derivadas
de un segundo diol o de un segundo dcido interfieren en
la regularidad de las cadenas moleculares y modifica la
oristalinided natural del producto, obteniendose peliculas
mds resistentes, una fusidn mds fdcil de las mismas y me-

nor tensidn en la linea de pegado cuando se produce la

eristalizacidn; #i la sustitucidn por elemontos modificado-

res os excesiva, la cristalinided se verd afectada de tal
modo que Se perderdn sus ventajosas cualidades y por con-
siguiente el pegado tendrd menos resistdncia en caliente y
una notable tendencia a moverse,

‘Puede emplearse también cantidades de otras uni-
dades distintas de las del dcido tereftdlico o del 1,6
hexano~diol del pq;iégtpg empleadas de acuerdo, por ejemplo
con las clases de piel que se: desee pegar con la composSi-
cidn adhesiva y ‘con la forma h configurancidn en qﬁe haya
de suministrarse la misma. Por ejemplo, se ha comprobade
que puede obtenerse una mayor resistencia en el pegado de
muchas clases de pieles, con el empleo dercolas que propor-

ciona la presenté invencidn a las que se haya afiadido en
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el polidstds mayores cantidades de unidades derivadas del
doido isoftdlico o del 1,5-pentano-dioljsin embargo, esta
me jora en la firmeza o 8olidez va acompafiada frecuentemen—
te de una disminucidn correspondiente en la resistencia

al movimiento o corrimiento y de una marcada tendencia a
unirse entre #f las peliculas, durante su almacenaje con-~
junto., Cuando conviene suministrar la composicidn adhesi-
va sin soporte alguno, es decir, sin ninguna hoja interme-
dia Hesprendible, para emplearla en diversas clases de piel
tanto 1as diffciles de pegar como las que lo sSon comparati-
vamente menos después de someterlas a un cardado ligero,

es aconsejable emplear el segundo diol y/0 el segundo dei-
do en cantidades que se efectuan una sustitucidn total en
la cadena del polidster de aproximadamente 15 a 33% en moles
de las segundas unidades, En las pieles fdciles de pegar
comparativamente despuds de un cardado somero, puede em-—
plearse un polidster con un 3 a un 15% en moles de unida-
des derivadas del 11b6=-pentano diol ¢ gon un 2 a un 10% en
moles de unidades derivadas del alido isoftdlico.

Cuando el polidster empleado estd compuesto por
unidades procedentes de la mezcla de dioles o de dcido, su
viscosidad relativa es preferible que oscile entre 1,12 a
1,20, Pueden emplearse mezclas o combinaciones de polidste~

res en los que la viscosidad relativa de la mezcla lenge

los mismos valores, En un método como el descrito en el pi~-

rrafo séptimo de la presente memoria descriptiva, los poliu-
retanos pueden obtenerse mediante el empleo de diisociana~
tos adecuados, por ejemplo, diisocianato de 4,4 difenilme~-

tano, diisocianato de hexametilemo o diisocianato de isofo-~
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rona. Es preferible, sin embargo, el empleo de una mezecla
de un 80% de 214 y de un 20% de 2:6 de isdmeros de diiso~
cianatos de tolueno, (TDI)

En la fabricacidn de una composicidn adhesiva de
poliuretano destinada & utilizarse en forma de pelicula
en un procedimiento de moldear y fijar directamente suelas
de cloruro de polivinilo a cortes de piel montadds con cor-
del, es preferible que la viscosidad relativa (segdin defi-
nicidn) del poliuretane producideo esté comprendido entre
1,50 a 1,90, En muchos casos, segun la identidad del polies—~
ter, los poliuretanos que forman peliculas con excelentes
éaractdrfsticas de aplicacidn y activacidn y que efectdan
uniones satisfactorias, pueden obtenerse si el isocianato
enplgado para obtener un indice de curado, (es decir, la
proporcidn de los grupos NCO del diisocianato con relacidn
a los grupes OH del poliéster) estd comprendido entre 80
q.100; gin embargo, para obtener uniones o pegados de mayor
resistencia al corrimiento es conveniente emplear el iso=~
cianato para obfener un {ndice de curado superior a 90,
preferiblemente entre 95 y 98,

LQ'reaccién quimica entre el poliester y el dii-
sacinnat6 se puede llevar a cabo por uns diversidud.de pro-
cedimientos, que incluyen la adicidn del diisocianato al
poliéster fundido, o a una solucidn adecuada del polidster
En el primer caso hay la ventaja de que una pelicula del
producto final puede prepararse directamente del poliureta-
no fundido, es decir, puede aplanarse, extenderse o éxtruig
se en forma dd pelicula, Un posible inconveniente en otros

productos obtenidos es la presencia de una viscosidad muy
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alta yren estos casos es mds fdecil adoptar el procedimien~
to de la solucidn. Muchos de estos productos pueden tam~-
bién prepararse en polvoe mediante la precipitacidn del po-
1{mero al enfriarse la solucidn, y este procedimiento de
preparaci6n puede ser conveniente en aquellos casos en

que el producto no ha de utilizarse en forma de pelicula,
sind, por_ejemplo, en polvo, para el pegado de suelas o
para el ramo de la confeccidn,

Las composiciones adhesivas obtenidas mediante
¢l método de acuerdo con la presente invencidn pueden ser
proporcionadas como peliculas reblandecibles por calor a
temperaturas convenientes, que proporcionan uniones 8dli~
das y resistentes al corrimiento entre los materiales de
piel para los cortes y los materiales de cloruro de poli~
vinilo pluptifioado inyectados, Ademds, las composiciones
adhesives preferidas pueden utilizarse para obtener peli-
culas que no necesitan hojas intermedias desprendibles de
soporte. Como es natural, pueden utilizarse estas compo-
siciones aﬁhesivas obtenidas de acuerdo con la invencidn
para otras aplicaciones distintas a las sefialadas, dentro
de la esencia del invento,

Une aplicacidn en la que las pelfculas de com-
posiciones adhesivas obtenidas segin la presente invencidn
han dado satisfactorios resultados es el pegado directo
por inyeccidn de suelas moldeadas de cloruro de polivini~
lo plastificado a los cortes de piel montados por el sis-—
tema de cordel, Este procedimiento de fabricacidn de cal-
zado, que Se describe a modo de ejemplo para conocimiento

del mismo, comprende las sucesivas fases de amoldar el
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corte de piel aparado & la configuracidn de un pie de hor-
ma de una mdquina de moldear por inyeccion adapteda a es-—
te sistema de montado por medio de cordelj cerrar una ca-
vidad del molde de dicha mdquina destinada a la formacidn
de la suela con una pelicula de la composicidn adhesiva

seleccionnda que queda retenida entre la cavidad del mol-

"de y los mdsgenes del corte destinados a la fijacidn de

1a suela, e inyectar une composicidn caliente de clorure
de polivinilo fundide y plastificado en la cavidad, para
formar una suela que Se adhiere firmemente al corte del
caizado.

Los perfeccionamientos de la presente invencidn

se refieren en otro de sus aspectos s un procedimiento
de fabricacidn de calzado consistente en disponer en un
corte aparado de calzado un cordel o bfamante de tracecidn
fijado a los mdrgenes destinados al pegado de la Suelaj
en montar este éorte aparedo, cerrado, en un pie de hormajg
en tirar de la cuerda para colocar los margenes destinados
al pegado de la suela en una cara de piso o planta del pie
de hormaj en situar el pie de horma de modo que los cita-
dos mérgen;s del corte coincidan con una cavidad del mol-
de en forma de suela, y en inyectar una composicién calien~
te moldeadora de cloruro de polivinile en la cavidad del
molde; estando caracterizados estos perfeccionamientos por
el hecho de que una pelicule de la composicién adhesiva
obtenida segin el método de la presente invencidn, gqueda
confinada sobre los mdrgenes del corte aparado situado
contra la cavidad del molde, después de lo cual el cloru-

ro de polivinilo caliente inyectado en la citada cavidad
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;eblandeco la composicidn adhesiva para unir la suela a
los mdrgenes del corte,

Con objeto de facilitar mejor la compresidn de
la presente invencidn, se dan a continuacidn diez ejemplos
de métodos de obtencidn de composiciones adhesivas de acuéz
do con la invencidn., Se comprenderd que dichos métodos han
sido Beleccionndos sclamente a modo de ejemplo ¥y que en
nada limitan por lo tanto el alcance y la esencia de 1la
presente invencidn,

Ejemplo 1

800 gramos de un poliéster hecho de decido teref-
tdlico y de una mezcla de diol compuesta por un 95% en
moles de 1,6-~hexanodiol y de unm 5% en moles de 1,5 penta-
nodiol, con una viscosidad relativa de 1,122 se mezclaron
en un mezclador hermético a paletas tipo ¥igma, calentado..
Con el polidster a una temperatura de 120°C se introduje—
ron durante un periodo de mds de 30 minutos, a través de
un conducto o tolva hermética situada en la cubierta del
mezclador, 140,6 gramos de isomeros mexclados en unas pro-
porcidn de uﬂ 80% del 234 y un 20% del 236 de diisociana~-
to de tolueno, Durante esta fase, la temperatura llegd a
140°C aproximadamente y la viscosidad de la fusidn crecid
considerablemente., Despuds de 60 minutos mds de mezcla, se
comprobd si el producto estaba libre de isociamatos, se
trasladd del mezclador a un espaciador celiente, y se
transformd en una pelicula de 0, 125 mm, de espesor, La

viscosidad relativa del producto de poliuretano fue de

1,725,
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Ejemplo__ 2

156,3 gramos8 de un poliester hecho de dcido te-
reftdlico y de una mezcla de diol compuesta por un 90% en
moles de 1,6 hexanddiol y por un 10% en meles de 1,5 pen-
tanodiol, con una viscosidad relativa de 1,13 se aiiadie-
ron a una vasija de reaccidn que contenfa tolueno., Se ca-
lentd el batidor y se afiadieron 0,15 gramos de dilaurato
de dibutilo y estafio como catalizador, Con la temperatura
de la mexzcla a 100° C, so afiadieron a un ritme uniforme
26,6 gramos de isomeros mezclados® en una proporcidn de un
80% de 2:4 y un 20% del 2:16 de diisocianato de tolueno y
se completd la reaccidn, Al enfriarse, se recogié el poliu
retano separado de la solucidn, Se le dejd secar y se le
transformd en una pelicula de 0,125 mm, de espesor, La
viscosidad relativa del producto fue de 1,675,

En los sucesivos ejemplos, las pelfculas de poliu

retano se obtuvieron siguiendo el procedimiento del ejemplo

1, pero los materiales, pesos y viscosidades relativas de
los maﬁqrigles fueron les siguientess
Ejemplo 3
800 gramos de polidster obtenidos de una mezcla

de acido. tereftdlico y diol compuesta por un 95% en moles

de i,6-hexanodiol.y un 6% dén moles de 1,5-pentancdiol con

una viscosided relativa de 15122 y 135 grames de TDI,
Ejemplo ?

800 gremos de polidster obtenidos de una mezcla
de 1,6 hexanodiol ¥y de un dcido compuesta por un 90% en
moies de deido tereftdlico y ;n 10% en moles de dcido isof-—
tdlico, con una viscosidad relativa de 1,223 y 107,3 gra--

mos de TDI,
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Ejemplo &
900 gramos de poli (tereftalato de hexametileno)

con viscosidad relativa de 1,11 y 209,86 gramos de TDI,

Ejemplo 6

Un polidster obtenido de una mezcla de 1,8~

hexanodiol y un dcido con 68% en moles de dcido tereftd-

“lico y un 32% on moles de dcido isoftdlico y con una vis-

cosidad relativa de 1,22 se sometid a reaccidn con TDI a
un indice de curado de 107 para conseguir un poliuretano
de una viscosidad relativa de 1,66,
Ejemplo, 7

Un poliéster obtendio de una mezcla de 1,G6-hexa~
nodiol y un dcido con un 68% en moles de dcido tereftdli-
co y un 32% en moles de dcido isoftdlico, con una viscosi-
dad relativa de 1,14 se sometid a reaccidn com un diiso-
cianato de hexametileno a un indice de curado de 95 para

conseguir un poliuretano de una viscos;dud relativa de
1,69,
Ejemplo 8
Un polidster obtenido de la mezcla de un dcido
tereftdlico y un diol con un 60% eﬁ moles de 1,6-hexano-
diol y un 40% en moles de 1,5-pentanodiol, com una visco-
gidad relativa de 1,13 se sometid a reaccidén con TDI, &
un f{ndice de curado de 96, para conseguir un peliuretano
de una viscosidad relativa de 1,57,
Ejemplo 9
Un polidster obtenido de la mezcla de 1,6-hexa-
nodiol y de un dcido con un 68% en moles de deido terefta—

lico y un 32% en moles de dcido isoftdlico, con una visco-



10

15

20

25

- 14 -

sided relativa de 1,14, se sometid arreaccidn con TDI, a
un indice de curado de 95, para conseguir un poliuretano
de una viscosidad relativa de 1,78, |

. Ejemplo 10

Un poliéster obtenido de una mezcla de dcido
tereftdlico y de diol con un 80% en moles de 1,6-hexano-
diol y un 20% en moles de 1,5~pentanodiol, con una visco-
sidad relativa de 1,13, se sometid a reaccidn con TDI, &
un indice de curado de 98, para conseguir un poliuretano
de una viscosidad relativa de 1,69,

En la Tabla 1 se resumen algunas de las propie-
dades de los poliuretanos asi obtenidos, Los resultados
correspondientes a la resistencia al despegue y al corri-
miento se obtuvieron mediante pruebas hechas con 1la inyeé-
cidn de una composicién de cloruro de polivinile parae sue-
las (conocida Yy disponible comercialmente en Inglaterra
como Bostik 9503) a una temperatura de 180°C sobre un pe-
dazo de piel cardada para cortes de 2,56 x 7,6 cm, provista
de una pelicula de poliuretano, obtenido en la forma des-
crita anteriormente, para formar una capa de un espesor de
0,317 cm, de cloruro de polivinilo adheride a la piel. Pa-
ra la prueba de resistencia al arranque o despegue, se de-
termind la fuerze necesaria para Separar el cleruro de po-
livinilo de la piel a Hem, por minuto a la temperatura am-
biente (veinticuatro hores despuds dél pegado). Para la
prueba de resistencia al movimiento o corrimiento, se de-
termind la distancia a la que se indujo a abrirse la unidn

o - + #
o pegado, cuando se la sometid & una fuerza de separacidn

"de 0,6 kilos, a 180° de desprendimiento y a una temperatura
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de 80°C, En ambos casos, cada una de las peliculas de ad-
hesivo fueron activadgs 8sin dificultad alguna.

Del examen de los resultados expuestos en la
Tabla se desprende dque las composiciones adhesivas deriva-
das de poliédsteres con mayores cantidades del segundo dci-
do (es decir, dcido isoftdlico) y que emplearon indices de
curado de 95 en adelante presentaron resultados aceptables
en ouanto a la resistencia al despegue y al corrimiento,
las composiciones adhesivas derivadas de poliésteres con
mayores cantidades del segundo diol (es decir, 1,b5~penta~
nodiol dieron buenos resultados a la prueba de resistencia
al despegue, pero presentaron algin ligero signo de corri-
miento que sin embargo se considerd tolerable,

En una nueva Serie de pruebas, las composiciones
recidn preparadas obtenidas de acuerdo con los ejemplos,
se esparciaron sobre papel de soporte, Se comprobd gue las
peliculas de las composiciones correspondientes a los ejem
plos 1 a 6, inclusive, tendieron rapidamente a romperse y
a hacerse manejables y no se unieron entre si las diferen-
tes capas de la pelicula; 8in embargo, las peliculas de
la composicidn adhesiva del ejemplo 6 necesitaron dos dias
a la temperatura ambiente para alcanzar este estado, ¥y
las pelfculas de la composicidn adhesiva del ejemple 7 pre
cisaron cerca de 20 horas, a la temperatura ambiente, parea
presentar las mismas condiociones,

A efectos de comparaoién, se comprobd que una
pelicula de poliuretano obtenido de una solucion de Desmo=-
coll 420 proporciond uniones de bajo nivel de corrimiente

a eo°c, segin la prueba Satra, pero para lograr estos re-
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sultados satisfactorios en la piel fue precise aplicar ini-
cialmente a la misma una capa de imprimgecidn de la citada
solucidn Desmocoll 420, antes de aplicar la pelfcula.

Al llevar a la prdctica el método para la fabri-
cacidn de calzado, de la invencidn, las diferentes opera-
ciones preparatorias para la aplicacion de las composicio~
nes adhesivas del presente invento son las siguientes, Se
coSen una pala y una trasera para formar un corte aparado
y 8e cardan los margenes del corte destinados a la fija-
cidn de 1la suela hasta una lines que corresponde a la linea
del molde que ha de formar la suela.,Se pasa un cordel o
bramante por el borde exterior de la zona cardada como un
hilo de cierre. A continuacidn se efectda, s8i se desea, el
moldeado preliminar de la trasera y la delantera del corte
para que este se ciila o ajuste debidamente al pie de hor-
ma de la mdquina de moldear por inyeccidn., Se coloca el
corte en el pie de horma citado y se tira del bramante para
gituar debidamente el corte en el pie de horma, de modo que
sus mdrgenes cardados queden sobre la superficie del mismo
correspondiente a la planta del calzado, Se atan los extre-~
mos de la cuerda y se aplican al corfe los necesarios relle-
nos o apéndides como por ejemplo, un bloque de relleno pa-
ra el tacdn, Sobre la sbertura de la cavidad moldeadora
del sistema moldeador de la mdquina, se coloca una pelicula
de poliuretano preparado en la forma indicada cualquiera
de los ejemplos y se hace coincidir el pie de horma con la
cavidad, La pelicula adhesiva gueda asi confinada entre los
mirgenes del corte situado en el pie de horma y los bordes

de la cavidad del molde, con los margenes cardados del corte
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encoontacto con la pelicula, Se inyecta en caliente una
solucidn plastificada de cloruro de polivinilo, a una
temperatura aproximada de 180°G, en la cavidad cerrada del
molde, para llenarla y prensar la pelicula contra los mdr-
genes del corte, El calor del cloruro de polivinilo es su-
fiociente para reblandecer la pelicula a fin de gue adquie-
ra un estado propio para efectuar el pegado, Después de

un tiempo adeguado Ae enfriamiento, unes dos minutos, se
retira el pie de horma de la cavidad junto con el corte y
la suela adherida al mismo, Y se recorta el exceso de co-—

la que pueda haber en el conjunto,
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TABLA 1
Poliu- |_% moles dcido |[_% moles diol Viscosidad|Isocianato
ngano Tgref— {sof— Hexano | Penta- gzia;iY:és
zgemplo talico talico no ter. -
1 100 - 95 5 1.12 TDI
2 100 - 90 10 1,13 TDI
3 100 - 95 5 1,12 TDI
4 90 10 100 - 1,123 TDI
b5} 100 - 160 - 1,11 TDI
6 68 32 100 - 1,22 DI
7 68 32 100 - 1,14 HMDI
8 100 - 60 40 1,13 TDI
9 68 32 100 - 1,14 TDIX
10 100 - 80 20 1,138 TDi
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TABLA 1
| Viscosidad|Isocianato| Indice Viscosidad| Resisten~ | Resisten~ Temperatu
. relativa de cura| relativa cia &l cia al ra de re-
*a=| del poliés do nomi| del poliu=|despegue | corrimien- blandeci~-
ter, nal retano kg/cm. to. miento de
) anillo ¥
bola del
poliureta-
no en " C
1,12 TDI 98 1,738 178 0, 0mm Fundido 121,58
1,13 TDI 96 1.68 267 20,3mm Solucion 116,5
1,12 TDI 95 1.61 249 0,0mm Fundido 124,0
1,123 TDI 90 1,57 213 40, 6mm " 118,0
1,11 TDI 90 1,43 213 30, 4mm " 94,0
1,22 TDI 107 1.66 267 0,0mm " 125,0
1.14 HMDI 95 1,69 o2 0,0mm " 115,5
1,13 TDI 96 1,57 320 25, 4mm " ‘108,0
1,14 TDI 95 1,78 427 0,0mm " 113,0
1,13 TDi 98 1,69 195 5,08mm " 117
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N 0 T A
MEmmcounones

Se reivindica como objeto de la presente paten=
te de invencidn,

1,- Método para la obtencidn de composiciones
edhesivas de poliuretano reblandecibles por calor que com-
prende las etapas des
a) efectuar la policondensacion de dcidos y de alcoholes
dioles, de los que no menos de un 60% en moles de los dei-
dos son derivados del dcido tereftdlico y no menos de un

60% en moles de los alcoholes son derivados del 1,6 hexa~-

- nodiol, para obtener un polidsber substancialmente lineal

que contenga hidrdxilo, ¥y

b) efectuar 1la reaccidn de poliadicidn de dicho poliéster
con diisocianato, para obtener un poliuretano cuya visco~
sided relativa sea de 1,36 a 2,10,

2,- Método, segin la reivindicacidn 1, en el que
de un 13 a un 33% en moles de los restantes acidos que reac
cionan en la policondensacidn para la obtencidn del polida-
ter son derivados del dcido isoftdlico, con lo cual el po-—
lidster obtenido presenta una viscosid;d relativa de 1,10
a 1,36,

3,~ Método, segun la reivindicacidn 1, en el que
de un 15 a un 33% en moles de los restantes alcoholes dio-

les que reaccidnan en la policondensacidn para la obtencidn

-del polidster son derivados del 1,5 pentano diol, con lo

cual el poliéster obtenido presenta una viscesidad relativa

de 1,10 a 1,386,

4o Método, segdn una cualquiera de las reivindi-



caciones precedentes, en el que en la reaccidn de poliadi~
cidn para la obtencidn del poliuretano se emples una canti-
dad de diisocianato que sea la suficiente para proporcio-
nar un {ndice de curado ne menor de 95, con lo cual el po-
liuretano obtenido presenta una viscosidad relativa de

1,56 a 1,9,

B.- Método, segdn una cualquiera de las reivindi-
caciones precedentes, en el que después de la reaccidn de
poliadicidn para la obtencidn del poliuretano, 1la composi~
cion adhesiva se extiende o se extruye paba formar una peli
cula reblandecida por calor,

8,~ Método para la obtencidn de composiciones ad-
ﬁesivas de poliuretano reblandecibles por calor,

Este memoria consta de veinte pdginas escritas
por una 8dla cara,

BARCELONA, 1 de Agosto de 1974,

P.A.
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