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+MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente a la solicitud de una

PATENTE DE INVENCION

Solicitante: VARTOS-FABRIEKEN, B.V.
Domicilio: Van Iddekingeweg 33, GRONINGEN, Holanda

Enunciado: UN METODO Y SU CORRESPONDIENTE ELEMENTO
DE APOYO PARA CERRAR UNA JUNTA ENTRE DOS
ELEMENTOS. :

Prioridad: De la solicitud de patente holandesa He
7511569 del 22 de agosto de 1.973
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Este invento se refiere a soldadura en V y, .
en particular, 2 un método y un dispositivo pare cerrar

uns, junta en forma de V entre dos elementos sobre un

lado correspondiente mientras son soldados sobre el otro

lado.

En un método conocido, se fija un elemento
de apoyo acanalado contra los elementos gue han de ser
soldados entre si, con ayuds de elementos de retencicn
que se extienden al interior de la Jjunta en forma de V
desde dicho lado y poseen secciones divergentes que des-
cansan sobre los dos flancos respectivos. En dicho méto-
do, los dos elementos o 1dminas que han de soldarééien—
tre si deben desviarse una en direccidne:laotra a fin
de fijar los elementos de retencidén. Esto hace ¢l méto-
do enterior dificil de realizar. Se ha propuesto tau~
bién utilizar secciones de soporte montadas sgbre puen—
tes magnéticos, portando & su vez las secciones los ele-
mentos de apoyo. Estos elementos avxiliares repreéentan
un costo considerable y re§ultan adends bastante mcles-
tos de manejar, lo cual haée que el método anterior re-
sulte costoso,

Un objeto del presente invento es proporcionar

.un método simplificado y mds eficaz para cerrar una

junta en forme de V entre dos elementos sobre un lado
correspondiente mientras son soldados sobre el otrolado.
Por consiguiente, y segin un aspecto del pre-
gente invento, se proporciona un método para cerrar una
Junta entre dos elementos sobre un lado correspondiente
mientras son soldados sobre el otro Jado, en el cual se

fija un elemento de apoyo contra dichos elementos con
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ayuda de drganos de retencidn que se éxtienden al inte-~
rior de la junta en forma de V desde dicho lado y poseen
secclones divergentes que descansan sobre los dos flan-
oos.de la junta, caracterizmdo por el hecho de que las
gecciones divergentes de los drganos de retencidn son
introducidas en la junta desde dicho lado tras de lo
cual se hacen girar dichos drgenos de retencidn un cuar-—
to de vuelta aproximadamente.

Segin otro aspecto del presente invento, se
proporciona un elemento de apoyo para cerrar una junta
entre dos elementos sobre un lado correspondiente mien—
tras son soldados sobre el otro lado, caracterigzado por
al menos una perforacion cilindiica traspasante a tra-
vés de la oual se extiende wn drgano de retepoién al
cual puede ddrsele la vuelta en su interior y que con-
fina dicho elemento entre una seccidn divergehte en for-
ma de V en un lado del elemento de apoyo y una seccidn
de manipulacidn en el otro lado del elemento de apoyo.

A continuacidn sg'describe, a titulo de ejem-
plo, una forma de realizacidn del invento con referen.-
cia a los planos anexos, en 1los cuales:

la fig, 1 muestre una seccidn transversal de

un elemento de apoyo acanalado bajo un par de ldmingss

que han de ser soldadas entre sij
’ la fig. 2 es un alzado lateral del elemento
de apoyo de la fig. 1, en la cual no se representa una
de las ldninas y el elemento de apoyo se muesira par-
cialmente en seccidn.

Refiriéndonos a los planos, las ldminas 1 ¥y

2 que han de ser soldadas entre si poseen bordes bisela-
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dos 3 ¥ 4, que forman una junta en V con pequefias sec-.
ciones de mdrgenes verticales y una abertura 5 en la

parte inferior. Esta junta en V se cierra en la parte

"inferior mediente un elemento de apoyo acanalado 6, re-

tenido por un resorte de fijacidn T, que se extiende

al interior de la ranura o canal de soldadura 9 a tra-f
vés de una perforacidn traspasante 8. ELl resorte de fi-
jacidn 7, que se fabrica de alawbre de acero para mielles
¥ posee una seccidn transversal redonda o angular, pre-
sente forma de V en el lado correspondiente a las idmi-
nas del canal de soldadura, separdndose por flexidn a
partir de la perforacidn tfaspasante 8 las seccioneé del
resorte que han sido introducidas juntas a través de la
misma. En el otro lade del canalide soldadura, el alam-—

bre forme uma abertura redonda cuya funcidn se describi-

ré mds adelente. El canal de soldadura o hueco 9 deter-

mina la configuracidn del sector de base o apoyo.

‘ Ia fig. ) muestra la situacidn en la cusl se
fija afianzadamente el elemento de apoyo~6 contra el
lado inferioxr de las 1éminés 1l y 2 por medio del rssgor-
te de fijacidn 7. La fig. 2 muestra el resorte de fija=

cidn 7 en la posicidn en la cual puede pasar a través

de las laminas 1 y 2 cuando se aplica el elemento 6.

Como puede observarse a partir de los plangs, el dngulo
o/ enmarcado por las secciones de alsmbre en la posicidn
libre es mayor gue el ;ing,ulo g de la junta en V repre-
sentada en la fig. 1.

Segin se muestrs en la fig. 2, cuande se intro-

" duce el resorte de fijacidn 7 en la junta en forma de V

el plano que contiene las secciones de slambre que asumen
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la forma ée una V es parelelo a wn plano que biseca
gimétricamente la junta en V en direccidn longitudi-
nal. El resorte de fijacidn 7 puede deslizarse des-—
puéé a través de la abertura 5 de la junta en V hasta
que el elemento de apoyo 6 se apoye contra las ldminas
ly 2. A continuacidn se da un cuarto de vuelta al re-
serte de fijacidn 7 con ayuda del ojo o abertura redon-
da formada por ¢l propio resorte, como resultado de lo
cual el elemento de apoyo 6 es presionado afianzade y
herméticamente contra las dos ldminas 1 y 2. Ia posi-
cidn alcanzada de este modo se representa en la fig, 1.
In esta posicién; las ldminas 1 y 2 soa sol-
dadas entre si desde el otro lado. ILa seccién de vresor-
te de fijacidn T colocada en la Jjunte de soldadura se
funde con el metal correspondiente. En lg pa;te infe-
rior de la Soldadura se recoge el metal correépondienu
te por medio del canal respectivo 9., El elemento de apo-
yo ¥ le parte de resorte de fijacidn 7 que no se ha fun-
dido con el metal de soldaqﬁra caen una vez que éste
ha golidificado. El aspecto del szector de base o apoyo
asi formado, como el de la soldadura interna, resulta

muy vistoso y no es necesario raspar la escoria en el

.lado correspondiente,

. Una forma de realizacidn preferida del ele-
mento de apoyc comprende un cansl de soldedura de aproxi-
madamente 15 cm de largo, 2 cm de ancho y 0,7 om de pro-
fundidad y dispone de dos resortes de fijacidn. Es posi-

ble goldar superficies curves con una pluralidad de to-

les elementos de apoyo; es incluso posible soldar su-

perficies curvas con vn radio de 1 m, Adaptando el largo
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soldar superficies con menores radios de curvatura.

“Naturalmente los elementos de apo&o ¥y

las acanaladuras incorporadas, asi como los resortes

de fijacidn, pueden modificarse para adaptarse a las exi-

gencias sin apartarse del alcance de, por ejemplb, poder
soldar otros tipos de juntés de soldadura, tales como -
una junta V en fngulo agudo, o una junta en V doble en
un lado. El invento puede aplicarse también a juntas -
de soldadura verticales o inclinadas.

- : En resumen, la Patente de Invencién que
se solicita deberd recaer sobre las siguientes:

REIVINDICACIONES

1. Un método y su correspondiente elemen-
to de apoyo para cerrar una junta entre dos .elementos so-
bre un lado correspondiente mientras son soldados sobre -
el otro lado, en cuyo método se fija un elemento de apo-
yo contra dichos elementos con ayuda de drganos de reten-
cibén que se extienden al interior de la junta en forma -
de V desde dicho lado y poseen secciones divergentes que
descansan sobre los dos flancos de la Jjunta, caracﬁériza~
do dicho método por el ﬁecho de que las secciones divergen

tes de los drganos de retencidn son introducidas en la -

‘junta desde dicho lado tras de lo cual se hacen girar di-

chos 6rgenos de retencibén un cuarto de vuelta aproximada-

A}
A

mente.

2. Un elemeﬁto de apoyo para ilevar a ca-
bo el método de la reivindicacién 1, caracterizado por -
2l menos una perforacidén cilindrica traspasante a través

de la cual se extiende un drgano de retencibén al cual -
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puede dérsele la vuelta en su interior y que confina -
dicho elemento entre una seccidén divergente en forma

de V en un lado del elemento de apoyo y una seccibdn

. de manipulacidén en el otro lado del elemento de apoyo.

3. Un elemento de apoyo segin la rei-
vindicacidn 2, caracterizado por el hecho de que el ér-
gano de retencidén es un elemento susceptible de doblar~
se por flexidn de alambre o limina de metal.
| 4, Uﬁ elemento de apoyo segin la rei-
vindicacidén 3, caracterizado por el hecho de que el br-
gano de retencidn se fabrica de metal para muelles.

5. Se reivindica por Gltimo como obje-
to sobre el que ha de recaer la Patente de Invencidn que
se solicita por: UN METODO Y SU CORRESPONDIENTE ELEMENTO
DE APOYO PARA CERRAR UNA JUNTA ENTRE DOS ELEMENTOS.

Todo conforme queda'descfito'y reivin

dicado en la presente Memoria descriptiva que consta de

siete paginas y dibujos adjuntos.

Madrid, 22 de agosto de 1.974
BERNARDO UNER;A
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