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de una Patente de Invencidn a nombre de:
SCHLOEMANN-SIEMAG AKTIENGESELLSCHAFT, de
nacionalidad alemana, domiciliada en - =
Disseldorf, (Alemania); por: "DISPOSITIVO
DE ENCLAVAMIENTO DEL CABEZAL REVOLVER POR
TAUTILES DE PRENSAS DE EXTRUSION DE META-

LES",

~==000000000~~~

El invento se refiere a un dispositivo de enclavamien
to del cabezal revolver portadtiles de prensas de extrusién de
metales, en que el cabezal revolver portadtiles estd fijado a
un 4rbol apoyado paralelamente al eje de compresidén en el trave
safio conjugado de la prensa, y que en sus exiremos con forma -
de horquillas lleva matrices con portamatrices, y ademds un --
alojador de lingotes de la prensa es desplazable axialmente con

unos medios, y estd previsto junto al travesafio conjugado un -
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dispositivo de cizalla para cartar a la barra extruida.

Se conocen diferentes dispositivos de enclavamiento
de cabezales revolver portadtiles en prensas de extrusibn de -
metales. En un tipo de dispositivo de enclavamiento (memoria -

de patente alemana nimero 1.128.827); memoria de patente britd

nice nimero 946.756), estd previsto en el travesafio conjugadode
la prensa con el fin de detener al cabezal revolver de dos bra
zo8 en el centro de la premsa, contra rotacién y contra despla
zamiento axial, un cerrojo pesado con forma de horquilla. Este
es desplazable por medios hidréulicos de modo perpendicular al
eje de compresidn en gufas fijadas al travesafio conjugado y se
aplica alrededor de los extremos del brazo, dispuesto en el eje
de compresidén, con matriz y portamatrices, para evitar movimien
tos de rotacién y de desplazamiento. El movimiento de rotacidn
entrar{a en accibdn al cortar la barra y el movimiento de despla
zamiento entrarfa en accidén al retrodesplazar el alojador de -
lingotes en contra de la direccién de compresidén. Este cerrojo,
no obstante es muy pesado en cuanto a su estructuracién y necg
sita una gufa de patines adecuadamente pesada, que debe trang-
mitir grandes fuerzas, Por lo tanto, este dispositivo de encla
vamiento es muy caro y tiene una gran cantidad de espacio ocu-
pado.

En otro dispositivo de enclavamiento conocido del ca
bezal revolver portaitiles (memoria de publicacién alemana nf-
mero 1.908.664; memoria de patente briténica mimero 1.282,543)

estén previstos paralelamente al eje de compresién, en el trg-
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vesafio conjugado, dos arboles, que con sus brazos de palanca -
acodados se aplican dentro de rebajos del cabezal de matrices y
deben garantizar de este modo un bloqueo del cabezal revolver -
tanto contra rotacidn como también contra desprendimiento en di
reccién axial,

No obstante, los brazos de palanca de los 4rboles, -~
con el £in de poder absorber fuerzas de desgarramiento o arran-
que, por ejemplo cuando se utilizan matrices de puente al ex- -
truir tubos a base de aluminio, deben ser estructurados con un
tamafio tan grande que aunque sélo fuese por pura cuestibén de es
pacio no podrfan ser colocados. Ademfs de ello, la fabricacién
de estos brazos de palanca especiales serfa muy cara en cuanto
a los costos.

Ademds se conoce un dispositivo de enclavamiento del
cabezal revolver portadtiles en prensas de extrusidén de metales
(memoria de patente britanica ndmero 1.160.727), en el cual un
cabezal revolver portadtiles de dos brazos es susceptible de ser
detenido mediante dos elementos de enclavamiento. En este caso,
unas mandfbulas de sujecién estructuradas en forma de cuiia, que
estdn guiadas en el travesafio conjugado de la prensa, son compri
midas por medios hidrdulicos contra elementos de insercién dig-
puestos sobre los extremos de los lados longitudinales de los ~
brazos. En este cago se logra sélo un enclavamiento contra rota
cién del cabezal revolver portadtiles, Este enclavamiento cop--
tra una rotacidn mediante superficies de cufia es desventajoso,
toda vez gue durante el proceso de compresidén, el cordén extruil

do caliente calienta intensamente también a los elementos - -~
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de insercién a través de la matriz, del portamatrices & del eca
bezal revolver portadtiles. De esta manera existe el peligro
de un agarrotamiento, de modo que se harfa dificil soltar las
mandf{bulas de sujecidn en forma de cuflas. Para apoyar al cabe
zal revolveyﬁortaﬁtiles contra furzas de desgarramiento que -
actdan en direccibn axial, por ejemplo cuendo se utilizan ma-
trices de puente para extruir tubos a base de aluminio, estdn
previstos dos arcos fijados de modo desmontable al soporte -
conjugado, que se aplican por encima de los dos extremos, en
forma de horquillas del brazo.

El invento se establecio la misién de encontrar una
solucién barata, rentable, técnicamente correcta y de funciona
miento seguro para un dispositivo de enclavamiento del cabezal
revolver portadtiles que evite las desventajas de las construg
ciones hasta el momento conocidas, en los aspectos constructi-
vos y de costo.

De acuerdo comn el invento, esto se logra con el dispo
sitivo de enclavamiento mencionado al comienzo haciendo que el
dispositivo de enclavamiento del cabezal revolver portadtiles
se efectie mediante pernos de enclavamiento que se aplican den
tro del cabezal revolver portadtiles, que actdan tanto en dimm
reccidén tangencial como también en direccidn axial, que son —-
desplazable de modo perpendicular al eje de compresidén y estén
dispuestos en un caballete de soporie estacionario.

Los pernos de enclavamiento, que en el presente caso

cumplen cada uno de ellos una doble funcién, a saber producir
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un bloqueo en direccidn tangencial y en direccién agial, & pa-
ra este fin se aplican dentro de rebajos adecuados en los ex--
tremos en forma de horquillas del cabezal revolver portadtiles
pueden ser mantenidos con tamaiio relativamente pequefio, dado -
que sélo deben absorber de modo pleno unicemente las fwerzas -
de clzallamiento.

En una forma de realizacién adicional del invento el
caballete de soporte estacionario, en el que estdn dispuestos
los pernos de enclavamiento, estd fijado al travesafio conjuga-
do. No obstante, este puede estar hecho igualmente bien de una
séla pieza con el travesafio conjugado.

De manera ventajosa, especialmente cuando se utilizan
matrices de puente o de cdmara, al extrae la barra extruida —-
desde la matriz después del proceso de compresidén en contra de
la direccién de compresidn, como consecuencia del desplazamien
to axial del alojador de lingotes, las fuerzas de reaccidén que
aparecen en esbte caso pueden ser absorbidas, aparte de por pie
zag constructivas desplazables, tales como los pernos de encla
vamiento, también por piezas constructivas estacionarias,

En este caso, estd prevista ventajosamente una placa
de sostén dispuesta en el caballete de soporte, que durante el
proceso de extraccifn se encuentra en unién cooperante con una
zona parcial del portamatrices que ge encuentra en €l cabezal
revolver portadtiles.

En si, las fuerzas de desgarramiento son mayores gue

las fuerzas de cizallamiento. No obstante, dado que los pernos
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de enclavamiento, aparte de las furzas de cizallamiento, sélo
necesitan absorber una parte de las fuerzas de desgarramiento,
pueden ser mantenidos con tamafio relativamente pequefio, tal cg
mo arriba se ha mencionado; en efecto, jamds aparecen al mismo
tiempo fuerzas de cizallamiento y de desgarramiento., Por esta
razén, se disminuye también el espacio ocupado por la prensa -
en la zona del travesafio conjugedo. Otra parte adicional de las
fuerzas de desgarramiento es absorbides, por lo demds, también

en el soporte conjugado a través del brazo rotatorio y del arbol.

En una forma de realizacién adicional del invento, -
los pernos de enclavamiento estdn aplanados en sus lados que -
absorben las fuerzes de reaccidn tangenciales y axiales. Por -
egta :azdn, pueden compensar las dilataciones del material de
trabajo, que aparecen como consecuencia de las diferentes tem-
peraturas durante el proceso de compresiém, por medio de una -
holgura adecuada junto a los lugares de apoyo en el cabezal re
volver portadtiles, que también en este caso estdn aplanados.
Por esta razén, se evitan agarrotamientos entre los pernos de
enclavamiento y el cabezal revolver portadtiles.

Los pernos de enclavamiento pueden ser accionados ven
tajosamente de modo independiente entre si mediante medios trang
misores de fuerzas. En este caso, como medios transmisores de -
fuerzas sirven por ejemplo unidades hidrdulicas de pistén y ci
1fndro.

Un ejemnplo del invento es explicado con mayor detalle

en lo que sigue con ayuda de dibujos. En ellos:
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La figure 1 muestra una vista en alzado sobre el la-
do interior del travesafio conjugado de una prensa de extrusién
de metales con cabezal rewvolver portadtiles, parcialmente en -
seccidn;

La figura 2 muestra una geccién longitudinal a través
del iIravesafio conjugado y de parte del alojador de lingotes de
la prensa de acuerdo con la linea II-II de la figura l; y

La figura 3 muestra una vista en alzado sobre el tra
vesafio conjugado con cebezal revolver portadtiles a escala --
aunentade.

Un travesafio conjugado 1 de una prensa de extrusidn
de metales estd unido a través de columnas 2 con un travesafio
cilindrieo no representado. Un alojador de lingotes 3 es deg—-
plazable mediante medios no representados hacia el travesafio —
conjugado 1. Sobre un grbol 4, que estd apoyado paralelamente
al eje de compresién en el travesafio conjugado 1, estd fijado
un cabezal revolver portaditiles 5. El cabezal revolver portg-
dtiles 5 estd estructurado con dos brazos y sostiene en sus ex
tremos con forma de horquillas 6 sendos portamatrices 7 cada -
uno con una matriz 8, Bl 4rbol 4 es susceptible de ser propul-
sado mediante pifiones y cremélleras dent adas que no se represen
tan con mayor detalle,

Un caballete de soporte 9 estd fi jado mediante torni
llos 10 al lado interior del travesafio conjugado 1 de modo dia
metral con respecto al &rbol 4 del cabezal revolver portadtiles

5. En perforaciones 11 del caballete de soporte 9 estdn apoyados
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desplazablement e en casquillos ¢ manguitos 13 sendos pernos de
enclavamiento 12. Con su cabeza 14, que estd aplanada en dos lg
dos longitudinales desfasados entre sl en 902, éstos se aplican
dentro de rebajos 15 adecuados de los extremos con forma de hor
quillas 6 del cabezgl revolver portadtiles 5. Con el fin de evi
tar una rotacién de los pernos de enclavamiento 12 en su gufa
dentro del caballete de soporte 9, los pernos de enclavamiento
estdn provistos con una espige de gufa 16, gque estd guiada en
una rermdija 17 del caballete de soporie 9.

La propulsién de los pernos de enclavamiento 12 se -
efectia por medio de unidades hidrdulicas de pistén y cilindro
18, que estdn dispuestas junto al caballete de soporte 9 y eg-
tdn unidas con 1os pernos de enclavamiento 12 mediante sendas
varillas 19,

Para absorber adicionalmente las fuerzas de reaccién
durante el proceso de extracecidn, por ejemplo cuando se utdli-~
zan matrices de puente, sobre el caballete de soporte estacig~
nario 9 estd fijada una placa de sostén 20 mediante tornillos
21l. Esta placa se aplica sobre wna zona parcial del portamatri
ces 7 que se encuentra en el cabezal revolver portadtiles 5.

Un dispositivo de cizalla 21, con cuchillas de ciza-
1lla 22 estd previsto en la parte superior del travesafio conju-

gado 1 para cortar a la barra extruida entre la matriz 8 y el

alojador de lingotes 3,
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~-NOTA ~
Se reivindica como nuevo y de propia invencidn:

le~ Dispoeitivo de enclavamiento del cabezal revol--
ver portadtiles de prensas de extrusién de metales, en que el
cabezal revolver portaftiles estd fijado a un &rbol apoyado pa
ralelamente al eje de compresién en el travesailo conjugado de
la prensa, y que en sus extremos con forma de horquillas lleva
matrices con portamatrices, y ademds un alojador de lingotes -
de la prensa es desplazable axialmente con unos medios, y estd
previsto junto al travesafio conjugado un dispositivo de cizalla
para cortar a la barra extruida, caracterizado porque el encla
vamiento del cabezal revolver portatdtiles se efectda mediante
pernos de enclavamlento, que se aplican dentro del cabezal re-
volver portadtiles, que actda tanto en direccidn tangenciel co
mo también en dirsceidn axial, que son desplazables de modo --
perpendicular al eje de compresidn y estdn dispuestos en un cg
ballete de soporte esbacionario,

2.- Dispositivo de enclavamiento segin la reivindica
eibn 1, caracterizado porque el caballete de soporte estaciona
rio estd fijado de modo desmontable al travesafio conjugado.

3.= Dispositivo de enclavamiento segin la reivindica
oién 1, caracterizado porque el caballete de soporte estaciona
rio estd{ hecho de una sola pieza con el travesafio conjugado.

4.~ Dispositivo de enclavamiento segin las reivindi-

caciones anteriores, caracterizado porque especialmente cuando
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se utilizan matrices de puente y de cdmara, se establece que -
al extraer la barra extruida de la matriz después del proceso
de compresidén en contra de la direccidén de compresién como con
secuencia de un desplazamiento axial del alojador de lingotes,
las fuerzas de rea&cién que aparecen en este caso pueden ser -
absorbidas, ademds por piezas constructivas desplazables, tales
como pernos de enclavamiento, también por piezas constructivas
estacionarias,

5.- Dispositivo de enclavamiento segin las reivindi-
caciones anteriores, caracterizado porque como pieza construc-
tiva estacionaria estd prevista una placa de sostén dispuesta
junto al caballete de soporte, que durante el proceso de extrac
cién estd en unidn cooperante con una zona parcial del portama
trices, que se encuentra en el cabezal rewlver portaitiles.

6.~ Dispositivo de enclavamiento segin las reivindji-
caciones anteriores, caracterizaqo porque los pernos de enclg-
vamiento estdn aplanados en sus lados que absorben las fuerzas
de reaccidn tangenciales y axiales.

T.- Dispositivo de enclavamiento segin las reivindji-
caciones anteriores, caracterizado porque los pernos de encla-
vamiento son accionables por medios de transmisidn de fuerzas
de modo independiente entre si.

8.- Dispositivo de enclavamiento segin las reivindi-
caciones anteriores, caracterizado porque en calidad de medios
de transmisidn de fuerzas sirven unidades hidrdulicas de pistén

y eilindro,.

N>
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9.~ DISPOSITIVO DE ENCIAVAMIENTO DEL CABEZAL REVOLVER
PORTAUTILES DE PRENSAS DE EXTRUSION DE METALES.

Tal como se describe y reivindica en la presente Me-
moria Descriptiva que consta de once hojas escritas a mdquina

5 por une sola cara y de sus corresgpondientes dibujos.

Madrid, 21 ARD. 1974
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