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por WPROCEDIMIENTO PARA EL APRESTO DE MATERTALES DE FIBRA
ORGANICOS", a favor de la firma suiza CIBA-GEIGY AG, resi-

dento en BASILEA (Suiza)e

MIMORIA DESCRIPITVA

I5te invento se refiere a un procgdimien*l;o para
el apresto de materiales de fibra orgdnicos, y en particu-
lar a un procedimiento para producir efectos hidrofobantes
y de suavidad de tacto en material textil de celulosa na-

5 tural 0 regenerada o de fibras orgéniocas sintétiocas.

EL nuevo procedimiento consiste en tratar por
el método t érmico seco, con un acelte de silicona de una
gana de viscosidaed de 1 a 1000 centigtokes a 252 G, un
material de fibra organico previamente tratado 6011 un ca=

104 tallzador del endurecimien‘bO;
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El tratamiento con el acelte de giliocoma puede
efectuarse en toda la superficie o por lugaresjse realiza
convenientemente apligando el acelte de slliocona a un 80
porte auxiliar inerte, poniendo en'contacto el soporte,
de prgferencia por la cara tratada, con el material de
fibra, sometiendo el soporte y el material de fibra a una
accidn térmioe de_809 ¢ alo menos; vy preferentemente de
1502 ¢ a lo menos, y separando del soporte el mabterial de
£1bre

El soporte auxilisr necesarid segin este procedi
miento puede ser sin fin o ajustedo a las fommas del géne—
ro textil que se hayan de tratar, es decir, puede ecgtar
cortado en trozos mds cortos o més largos. Normalmente no
presenta ningune afinidad pare lea pre‘_paracﬁ.én empleadae
De conveniencia es una ainta flexible, prgferen’bemente
estable en volumen, una tira o una lémina, de preferencia
con superficie lisa, que son termoestables y que pueden
estar constitufdaes por materiales del cardcter mds dlver—
505 por ejemplo, por metal (como ung hoja de aluminio o ‘
de acero), pldstico, papel o estructuras planas textiles,
com0 el tejido de fibras de vidrio, que eventualmente
pueden estar recubiertas de una pelfoula de resina vinf-
lica, de etilcelulosa, de resina po}iureténica o de poli=-
tetrafjuoroetileno. De conveniencia, se emplean 1émines
floxibles de aluminio 0, sobre $030, de papele

Los acelites de milicona ubtilizados segﬁn este
invento son en su mayoria conocidos 0 puelen prepararse
por métodos ya conocidose )

Aceltes de sllicona especlalmente apios son
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log polisiloxanos que presentan a 252 C una viscosidad de
1 (de conveniencia, 10) a 300 centistokess
Tales aceltes de silicona son con venbaja polisi
loxanos lineales de la f6rmuls
. fo
(1) (Ry); = 510 |51o 51(Ry) 4

R
\3n

en la que

Ry significa alquilo de 1 a4 dtomos de ocarbono

(de preferenciay metilo); '

R2 y R3 independign‘bemente uno de otroy significan
hidrdgeno, alquilo (eventualmente substitufdo
por haldgeno o nitrilo) de 4 &tomos de carbono
a 10 sumo o ?enilo, que puede estar substitufdo
por haldgeno, metilo o metoxllo;
v
gignifica 2 a 300;

Eotos aceltes de silicona pueden utilizarse tam-

I

bién en forma de sus mezolase

Cuando Ry, R, y Ry significan radlcales alquf -
:licos, se trata con ventaja de radicales alqufli cos de 1
a4 e_rt:omos de ca.:;bono, como butilo, butilf) seoundario, pro-
pilo, isopropilo, etilo o, de preferencia, metilo. Cuando
Llos redicales alquflicos en R, ¥ Ry estén halogen—substi-
tul dos, presentan preferen*bemente.étomos de flx?.'or;- de
bromo o de clor?, como en el caso, por ejemplo, de 24 3~di-
bromopropilo, 2, 3-diolorop:§'opilo 0 3y 3y 3~trdifluoropropd 1o,
En calidad de nitrilalquilo, R2 ¥y R3 pueden oconstlitulr es-

*
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pecialmente en el radical beta~cianoetilico.

Entre los aceltes de silicona de la £dmula (1)
tienen gran interés prictico especialmente los polisiloxa-
nos de la f£érmula

Ry
(2) (GH3)3 - 8i liO i(GH3)3
m
en la que ' ‘
R4 ¥y RS’ independigntementg uno de otro, significan
hidrdgeno, metilo, fenilo o clorofenilo y
By significa 25 a 200.
Representantes tfpicos'de los aceltes de silico~
ne de las férmulas (1) y (2) son, por ejemplo 3
el poli-metil~clanocetil-~giloxano,
el poli~meti1~trifluoropropil—silpxano ¥y
el poliﬂmetil—clorofenil—s%loxano, con vigeosidad o 258 C
de 50 a 350 centistokes,
pero preferentemente '
el polidimetilsiloxano, con viscosidad a 252 C de 40 a
200 centistokes 7 peso mplecular medio de 3200 g 5600;
el poli-metil-fenilsiloxeno, con viscosidad a 25% C de
200 centistokes ¥ peso molecular medio de 2000;
T
el poli-metil-hidro ~siloxano, con viscosidad a 258 G de
20 a 40 centistokes y peso molecular medio de 1é00 a
3400,
Otros polisiloxanos de le férmula (1) especial~

nente apropliados son poligiloxanos blogqueados terminalmens
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te por grupos metflicos, oon viscosidad de 1 a 150 oettig=
tokes & 25% G, que presenten en la misma moldoula grupos
(CH3)2~7510- v CH3710

H

¥ que tienen un peso molecular medio de 300 a 5000;

Entre dichts polidimetil-metil~hidro-giloxanos
cabe destacar sobre t0do los que presentan un oontenido
de hidroxilano de 70 cc/g a lo menos, y preferentecmente de
150 a 370 cc/ge

El aceite de siJicona»se aoplica dlrectamente
tal cgal es al soporte auxiliar, por ejemplo mediante ras-
gqueta, vertimiento o :':od.adura.

Sin embargo, el acelite de siilicong puede emplear-
ge también por medio de una ppeparaoitSn aue, ademfs de un
acelte de silicone a lo menos, contenga tamblén a 1o menos
un aglomerante 0 adhesivo esbtable por debajo de los 2502 C
y un disolvente orgdnloo.

m calicad de adhesivos son gpi:as las resinas
sintéticas, semisintéticas y naturales, y més prooisamente
tanto los productos de policondensacién como los de poli-
adioléne. En principio pueden usarse todos los adhesivos
corrientes en lag industrias de los barnices y las tintas
de impresibn.Los adhesivos sirven para retener en el
lugar tratado del soporte los aceltes de silicona que se
han de transferir. Sin embargo; a la temperatura de trans-—
ferencia no han de fundirse ni reaccionar consigo mismo
(por ejemplo, reticulacidn) y deben poder ceder el acelte
de gilicona qgue se ha de transferir. Se prefiergn los

adheslvos gque se secan rdpldamente (por ejemplo, en una
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corr:‘ién"be de aire'. calien’be) Y que forman sobre el soporte
una pei{cula fina, de conveniencia no pegajosa: A tituld
de adhesivos ap:‘opiagios que son solubles eh los diso],ven'i:es
orgdnicos cabe citar, por ejemplo, los dsteres de celulosa
(oomo la nmitrocelulosa 0 el acetato de celulosa) y en
partioular los éter'es de celulosa (como la metil~y etil-,
propll-, isopropil-, bencil= o hidroxietil-celulosa), lo
mismo que sus mezclas.

En calidad de disolventes orginicos pueden
entrar en cuenta los disolventes orgdnicos o mezolas de
disolventes orgdnicos, miscibles o inriscibles oon el
agua, con punto de ebullicidn inferior, a la presifén
normal, a 1502 ¢ y preferentemente a 1;09 Ce Se emplean
oon ventaja hidrocarburos aliféticos, cicloaliféticos o
aromdticos, como el tolueno, el clclohexano o el éter de
petrdleo; alcanoles inferiores, como el metanol, el etanol,
el propanol y el isoyroloano'l; ésteres de doidos moneoar -
box{licos alifdticos, como el éster eﬁ]ico 0 propilico
del Acido acéticos cetones alifédticas, como la metiletil-
cetona e hidrocarburos alifdticos halogenados, oomo el
percloroe’silgno, el triclo?o‘et-ileno, el 1;Llylmtrdcloro=~
eteno o el 1,1;2—'&1'10101-0-2; 2yl-trifluoroetilenoce Disol -
ventes especialmente preferidos son los ésteres alifdticos
inferiores, las cetonas aliJ“.’é'b:I.cas inferiores y los algo—-
holes aliféticos inferiores, como el acebato de butilo,
la acetona, Z'La netiletilcetona, el etanol, ol isopr?panol
0 el butanol, lo mismo que sus mezclas (por ejemplo, una
mezcla de metiletilcetona y etanol en la relacién de 1:1).

Dea viscosidad deseada de las pastag para imprimlr pueds
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ajustarse luego por adicidn de dlchos adhesivos ocon un
disolvente apropiado. |

La relacidn ponderal entre los diversos ocompo -
nentes de la preparacién de aceite de silicona utilizable
para el apresbamiento hidréfobo puede ser muy d&iferente;
por ejemplo, para 1los aceltes de gilicona que se han de
transforir al materialde fibra se halle egtre 0,1 y 50 %
en peso, para el adhesivo, cuando lo haya, entre 0,5 y 30
% en peso; para el disolvente Orgégico o la mezcla de di-
solventes orgénicos, entre 20 ¥ 99,4 % en peso, siempre
respecto al peso total de la preparaci?n; Al gsoporte
auxiliar pugden aplicarse de 1 a 100 g, y preferentemente
de 3 a 40 gy de acelte de silicona por m2 del 50porte;

Lapg preparaciones se componen digolviendo o
dispe:;‘sando finamente el acedte de silicona en el disol =
ventey, eventualmente en presencia de un adhesivo estable
por dsbajo de los 2508 (.

Bgtas preparaciones sgéplioan igualmen?e al
goporte auxiliar, por ejenplo mediante rociadura, exten -
sidn o rasqueta. Después de la apliocacidn de las prepara=
ciones al soporte es ventajoso secarlag, por ejemplo por
nedio de ung corriente de aire caliente 0 mediante rayos
infrarrojos, eventualmente con recuperacidn del disolvente
empleados

Iuego se pone la oara tratada del soporte en
egtrecho contacto con la super?icie del material de Libra
que se ha de aprestar y Jjuntos, evemtualmente oon presi fn
meodnica, se les somete 2 una accidn témica de 802 C a lo

menos y preferentemente de 150 a 2102 ¢,
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Estas tempén':'a'buz‘as Se manti enen preferentemente
por 30 a 120 segundos, hasta que los aceltes de silicona
conformes a la definicidn han pasadd al material de Ffibra.

Las modificaciones en la 'tempergtura ¥y en el
i empo; a igualdad del ;acei‘l:e de si:{icona, pueden propor -
olonar efectos hidrofgban*l’:es corresbondien'tes:‘ Es por lo
tanto posible regular, por medlo de la temperatura y el
$1iempo de transferencia, el paso de 1os aceltes de sili -
cona al material de fibra y en consecuencia el apresto hic

dréfobo de los lugeres tratados.

Ta accidn témica puede realizarse de diversas
maneras conocidas; por ejemplo, mediante una placa calefac-
tora o mediante el paso por una zona de caldeo en forma
de tinel, mediante un tambor calefactor caliente, con
ventajs en presencia de un rodillo antagonista, caldeado
© no caldeado, que ejerze presidn o de una oalandria ca-
liente, 0 ain mediente una placa caldeada (plenche de rdopa
0 prensa caliente), eventuslmente en vacfo, que esté pre-
viamente’ calentaede a la temperatura necesaria por medio
de vepor, aceite 0 rayos infrarrojos 0 que sec halle en
una cdmara calefactora preﬁ.a:pente caldeada. Una vez ter—
minado el tratemiento témioo, se separa del soporte el
género textil.

Segin este invento se emplea material de fibra
orgénico que primeramente se ha tratado -con un oabalizador
del endurecimiento para los polisiloxanos. El trabamiento
con catalizador del material de fibra se efectia, por

ejemplo, mediante rociadura, enrase 0 sumersifn. Con ven-
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taja se impregne el material de fibra en un fular con una
solucién o emulsidn acuosa u orgénica de catallizador al
2 a 10 %, A continuaoiln es recomendable un secado & Hem—
peraturas de 50 a 140? 0 del tratamiento previo apliocado.

Sin embargo, de preferencia el tratamiento |
previo con catalizador se efectia por el método térmico '
5600, En este caso las oondiciones de transferencia’(GOmo,
por ejemp}o, goporte auxiliar, adhesgivo, disolvente, tem~
pereturas, tliempo e instalaciones) corresponden a las que
8e aplican para la translferencia de los aceltfes de sili ~
oona. Una diferencia consiste en gue lcg catalizadores
pueden aplicarse al material de fibra ya al cabo de 10

segundos. Ia concentraocidn de catalizador aplicada debe

ser normalmente de 0;03 a 1% en peso, y preferentemente
de 0,05 a 0,3 % en peso, respecto al peso del material
de fibre. Ea la elecclidn del catalizador se ‘toma en cuenta
de une parte log tipos de fibra y los aceltes de silicona
utllizados y de otras parte la temperatura a la que los
catalizadores soportan la transferencia sin desoomponerses

En calidad de catallizadores son aptos oon ven-
taja los‘cOmpuestos de alum@nio, . tam o, cirooniP; zinec
o estafio, como, por ejemplo, las sales de titanio, de
zine y de estafio 0 los soles de didxido de ciroonio hi-
dratgdo, 10 mismo que las sales de aluminio, solubles en
agua, de dei dos orgénicos_o inorgdnicos como el Acido
férmico, el &cido acético, el Acido clorhidrico o el dcido
sulfirico.

Ejemplos gpropiados de los catalizadores utili~

zables segin este invento son los productos siguientes,Ob-
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tenibles en el comerc::.o; oxicloruro de clroonio, nitrato de
zino, c;oruro de zine, cloruro de estaflo 0 mezclas (por'
ejemplo, de oxicloruro de circonio y oloruro de estafio),
ademés del isopropéxido de titanio, el &cldo graso de oir-
conio, el dilaurapo de dibutil-estafio, el dloctoato de

de dibutil-estafio, el octoato de estafio y log aductos
epoxi-amfnicos.

. naterial de fibra puede estar tefildo 0 sin
teofiire BEn calidad de material de fibra que puede ser apres—
tado de acuerdo con este invento entran en cuenta las fi-
bras orgénicas naturales y sintéticas. A titulo ce fibrag
naturales merecen mencidn: el algodén; la lana o la sedaj
ya tftulo_de fivres sintéticas: celulosa regenerada, como
la viscosa, fibras de ésteres de celulosa? como las fibras
de 2 1/2-acetato y triacetato de telulosa, fibras de poli-
ami de, como las de poli-2-caprolactama (poliami@a 6)y
adipato de polihexemetilen-diemine (poliemida 6,6) ¥ dcido
poli—Omega~aminoundecégico (poliemide 7), fibras de poliu-
retanos o poliolefinas, como las fibras de polipropileno,
fibras de poliésteres lineales, como las fibras de 'bel*gf—-
talato de polietilenglicol o de tereftalato de poli=(l,4-
~ciclohexan~dimetilol), fibras de poliacrilonitrilo o
fibras sintéticas de polidster o poliemida oon modifica =
cidn dcida.

Pero p?eferentemen?e se trata de maberial tex ~
til de a}godén 0, sobre todo, de fibras de polidsteres
1in?ales, en particular de tereftalato de polletilengli-
co0l, 0 de una mezcla de estos ftipos de Pibrass

Egtos materiales de fibras pueden emplearse tam-
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bién como tejidos mixtos de mezcla entre sf © con obras
fibras; por ejemplo, mezclas de'poliaorilcnitrilo y poly-
éster; de poliamida y'poliéster, de polidster v visoossa,
de poliéster y lana y, sobre t0do, de polidster y algoddn.

El materisl de fibra puede hallarse en 10s més
diversos estadlios de elaboragién, especialmente en fomma
de tejidos, géneros de punto, vellones de fibra o recu -
brimientos textiles para el suelo, como alfombras de fiel=-
tro de aguja.

El apresto hidr§fobo producido por el prooedi -
mniento de este invento es, con la eleccidn apropiada de
los aceites de silicona utilizados; resistente al lavado a
temyeraturas hasta 609 C y presenta muy buen efecto de per—
leo, juzgado por el pro;edimiento AATGQ Spray~Test 20-1967
( AATCC Technical Manual, pags. 230-231, 1967) o por el
procedimiento de spray basado en las_normgs SNV 98576 (;954)
y ASTMD 583~40T (ASTM Standards 1944, ITI, pégina 1977),

& base de la cmpaclidad de asbeorcidn de agua despuds de
breve riego y expresado en el porcentaje del pes0 en seco
del material de fibrae '

En loe ejemplos que siguen, los porcentajes son
porcentajes en pesde.

EIBIPTO 1

Se elabora una pasta con 650 g de polidimetil=-
siloxano de 40 a 200 centistokes de viscosidad a 252 C y
100 g de etilcelulosa en 1000 g de una mezola de 500 g de
alcohol et{lico y 500 g de metiletilcetonas Se enrasa esta
pasta con rasqueta sobre un soporte de papel, 4osificéndola

de modo que por m? de soporte estén dlstribufdos uniforme~
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mente 6,5 g de polidimetilsiloxano. Sobre el soporte de
papel asi preparado se coloca un popelfn de algoddn (135
g/hz) gue primersmente se ha rociado de modo uniforme con
una solucidén acuosa de oxioloruro de circonio al 5% para
que después de répido secado a la temperatura del embiente
la aplicacidn de catalizador fuera de 0,2 % respecio al
peso del algod5n. El soporte de papei y el popelin de al-
goddn se calientan durante 45 segundos entre dos placas
caldeadas a 2002 C y luegd se separan ugo de 0t10.

Después de este aprestamiento, el popelfn de
algoddn aprestado hidrdfobamente muestra un fndlce Spray-
test de 70 por el método Spraytest 22-1967 de la AATCC y
es resistente al lavado a 40-502 (.

EJRIPLO 2

Se elabora una pasta por agitacidn durante una
hora de 650 g de poli-metilfenilsiloxano de 200 oentisto-
kes de viscosidad a 252 C y 100 g de etilcelulosa en 900 g
de una mezcla de 450 g de alcohol etflico y 450 g de metil-
etilcetona. Se aplica esta pasta por enrase en toda la
superficie a un soporte dg papel de modo que gqueden uni -
formenente distribufdos 6,5 g del aceite de silioona por
m2 del soporte de papel;

Sobre el soporte de papel as{ revestido se de -
posita un tejido de tereftalato de polietilenglicol (135
g/hz) que se ha tratado previamente con dcido graso de
olrconio dlsuelto en peroloroetileno y que Gespuds de la
eveporacifn del disolvente presentabe una aplicacidn de
catalizador de 0,1 % respecto al peso del tejido de poli-

8stere Tuego se ponen el soporte y el tejido en oomtacto
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durante 45 Begundos entre placas de metal caldeadss a 195¢
G y se los separa despuds del calentamientos '

El tejido aprestado ha adquirido un tacto sua -
vo y tiene muy buenas propiedades hidréfobass Presenta
la nota de hidrofohia 70 por el método Spraytest nommal
de la AATCC y ep resistente al lavado a 40-508 Ca

BJRIPLO 3

T1l soporte de papel preparado segin el Ejemplo
2; pero con empled de 650 g de polimetil-hidrosiloxano
(viscosidad a 259 O3 20 =& 40 centistokes) en lugar del
polimetil~fenilgiloxano, se coloca en toda la superficie
s0bre un tejido de 135 g de tereftalgto de polietilengli-
col por m? que estd impregnado con 0,1 % (respecﬁo al peso
del tejido) de un compuesto epoxidico bdsico o 0,3 % (res=
pecto al peso del tejido) de una mezcla de oloruro de
egtafio y dilaurato de dibutil-estafio. ILuego se caliendan
el soporte de pape; v el tejido entre dos placas de metal
caldeadas a 1958 C, durante 45 minutos, y a continuecidn
ge l0os separae

) Después del aprestamiento hidréfobo este te =

Jjido de poliédeter muestra un fndice Spraytest AATCC de
100 y resiste el lavado a 40-502C,

Se obtlenen efectos hidrofobantes Semoaartes
si, procediende en lo demés de la misma menera, en lugar
del tejldo de polidster se emples tejido de n116n, de
lana 0 de fibras de poliacrilonitrilo.

- EJRIPLO 4
’Si se procede tal como se ha descrito en el

Ejemplo 3, pero con empleo de un tejido mixto (130 g/m2)



5e

10.

15.

20.

254

;-
% 15 - “ 4

“" r‘ Sl v
dﬂ- LLEALEN

de tereftalato de polietilenglicdl y popelin de algodén
(relacidn de mezcla: 1i1), tefiido ¥ qQue presenta una
aplicacidn dé catalizador de cloruro de estafio/dilaurato
de dibutil-estafio de 0,3 %, en lugar del tejido de poli-—
éster, la mezcla de fibras adquiere igualmente un spresto
claramente hidréfobo: nota 100 del Spraytest de la AATCC
¥ resistencia al lavado a 40-502 C,

Se congiguen efectos hidrofobantes semeadntes
si, procediendo en lo demds de la misma manera, en lugar
de la mezcla de polidster y algog6n se emplea tejido mixto
de poliacrilonitrilo y poliéster, de poliamida y polids-
ter o de poliéster ¥y lana oon la misma aplicacibn de oca—
talizadors _
| EJRIPLO 5
Sobre soportes de papel que estdn provisios de
10 g/m2 de un polidimetil-metil-hidrosiloxano del peso
molecular y el contegido de hidrosilano que ge indica en
la Tabla 1 que sigue, se depositan tejidos de flbrag cos
tadas de poliamida 6,6 (140 g/hz) que previamente se han
impregnado con una soluoi6n acuosa de dilaurato de dibu-
til-estafio ¥ que después del secado a 802 C presentaban
una aplicacidn de catalizador de 0,2 % respecto al peso
del tejido de poliamida.

Bl tejido y el soporte de papel se calientan
luego durante 45 segundog entre placas de metal oaldeadas
a 1952 ¢ y a continuacifn se separan.

Los tejidos de poliamida asf aprestados hidrdéfo-
bamente resisten al lavado a 40-502 C y presentan los {n-

dlces de absorcidn de ague porcentuales, averiguados en
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la Spraytest, que figuran en la Tabla 1 que sigue.

TABLA T
E;::f? Pego molecular del | Contenido de=§§§§§§Z§§f=;=“
plo nf | acoite de silicona | SiH en ce/g | de absoreifn
) . de agua .t
1 1,500 - 1,400 314 3
2 400 241 26
3 900 297 L7
4 390 213 29
5 930 280 45
6 520 251 2l
7 330 159 25 *

HBPLO 6
Se incorporan 140 g de di=-2-etil~hexoato de
dibutil-estafio con 100 g dgbtilcelulosa a wna mezcla de
500 g de alcohol etflico y 500 g de metiletilcetonas Ia
basta resultante se extiende con la rasgueta sobre un
goporte de aluminio, dosificdndols de mancra gue por m2
de soporte estén distribufdos uniformemente 12 g de la
pastas. EL goporte de aluminio asi tratado se junia oon
un tejldo de tereftalato de polietilenglicol de 150 g/n®
de peso y se calienta a 1602 C durante 30 segundos; Inego
Se &eparan el soporte de al&minio v el tejidos Este se
depogita luego sobre otro soporte de aluminio que esta
recublerto oon 10 g/Mm2 de polimetil-hidro-siloxeno (vis-
cosidad a 252 C: 20 a 40 centistokes). Se ponen en contacto
el soporte y el tejido durante 45 segundos entre dos pla-

oas de metal caldeadas & 1952 C y después del calenta -
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niento se los separa. El tejido aprestado después de estos
dos pasos de transferencia ha adquirido tacto suave y tie-
ne nmuy buena repelencia al agua. La prueba de rociadira
(Spraytest) muestra una absorcibn de agua de 10 %:

5 EJIMPL.O

Se elaboran 140 g de octoato de estafio de mane~

ra andloge a la descrita en el Ejemplo 6 y se aplican en
la misma dosls @ un soporte hecho de una hoja de aluminio.
Sobre el soporte de aluminio agi preparado se deposita un

10. tejido de poliamcrilonitrilo (150 g/n2)s Se caliemban el
pdporte ¥y el tejido durante 15 segundos entre dog placas
caldeadas a 1908 C y luego se separan. Se aplica el feji-
do a otro soporte de aluminio que estd revestido con 10 gﬁmz
de polimetil-hidrosiloxano (20 a 40 centistokes a 252 C),

15; se calientan el soporte y el tejido durante 45 minutos en-
tre dos placas caldeagas a 195% C y se separan. Después
de este aprestamiento, el tejido de poliacrilonitrilo es—
t4 hidrofobado y muestra en la prueba de la rociadurs una
absorcibn de agua de 40 %.

20, RJRMPLO é

Un tejido mixto de tereftalato de polietilengli-

col y algodbn (relacidn de dezclas 1:1) y un tejido de
tereftalato do polietilenglicol de 150 g/n? oada uno se
depositan, por separado, sobre un soporte de papel gue

254 primeramente ha sido recubierto con 12 g/m?% de una mezcla'
de 140 g'de dilaurato de dibutil-estafio, 100 g de metil-
celulosa, 500 g de alcohol etflico y 500 g de metil-etil-
cetonas Iuego se calientan ambos tejidos y el SOportg de

papel respechtivo entre dos placas caldeadas & 1952 C, du-—

-
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rante 30 segunﬁos; v se seperan despuds del oalenbamientos
Tos tejidos previamente tratados se colocan, también por
separado, sobre otros soportes de papel, cada uno proyis-
to de 10 g/m° de polidimetil-metil-hidrosiloxano del pe -
g0 molecular y el contenido de hidrosilano gue se exponen
en la Tabla 2 que siguee Iego se caJientan Llos soportgs
¥ los tejidos entre placas de metal caldeadas 1958 ©,
durante 45 segundos, y se Vuelven a separale

Los tejidos asf{ tratados hidrdéfobadamente son
reslstentes al lavado a 40502 C y presentan 10s {ndi ces
porcentuales de abgorci6n de agua, averiguados en la pruee-

ba de la rociadura, que figuran en la Tabla 2.

TABLA 2
;§:z====;:::=;:le2:1ar Gontenido dd % de absoreibn d;%:—””
pLo nf |del acelte de |SiH en cc/g | agua en la prueha de

8ilicona 13 rooisdura,
poliester iﬁiigg'ggr/ -
1| 1,350-L,400 | 314 1,6 294
2 400 241 4 5e 8
3 900 297 32 7
4 390 213 3,2 731
5 930 280 204 4,8
6 520 251 545 457
7 330 159 2,5 28
8 530 142 17 25
9 4,700 140 29 50
10 4?700 210 14 36
11 43600 287 4 18
12 1,350 146 25 43
13 1,400 225 3 15
14 1,300 295 3 7
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EJBIPLO 9
A un tejido de tereftalato de poliebilenglicol

(150 g/m?) se aplica de la manera descrita en el Ejemplo
8 &laurato de dibutil-estafio. Después de esta aplicacidn
de oatalizador, se sobrepohen cada vez cuatro estratos de
tejido y se depositan sobre soportes de papel provistos
cada uno de 10 g/m2 de polidimetil-metil~hi drosiloxano
del peso molecular y el contenido de hidrosilano que se
exponen en la Tabla 3. Iuego se calientan los soportes de
pap?l ¥ los cuatro tejidos sobrepuestos, durante 45 minu-
tos, entre dos placas de metal caldeadas a 1958 C y a con-
tinuacibn se separan. '

Los tejifios de poliéster as{ aprestados hidrdfo-
badamen'.be nuestran, segin la posicidn del tejido sobre el
soporte, los fndices porcentuales de absorcibn de agua,
averiguados en la prusba de la rociadura, gque se expoOnen

en la tabla 3;

TABLA 3
Ejem Peso molecular |Contenido | Capa de {Porcentgje de
plo-n® |del aceite de |[de SiH en absoroin de
gilicona oc/g tejido agua
18 capa l‘;6
: : o8 245
1 |1,350-1,400 314 !
3§ n 1’7
48 v 2s5
18 capa 4,0
28 393
2 915-935 297 ‘
3@ " 2?5
4e 313




5e

10.

15

204

254

TABLA '3 (oont.)

r;}:ﬁ Peso molecular Gontend do Cepa de Poro;;:l-:—; :12
plo nf |del aceite de | de SiH en absoroa.%
silicona oc/e tojido ,_&1__________..
18 capa 3,2
- 28 2,5
3 927~940 280 ’
38 n 1’6
48 n 3’2
12 capa 32
28 n 204
4 |- 328-334 159 ’
35 1 224
42w 449
REIVINDICACIONES

Descrito el objeto del presente invento ge de -
claran nuevas y de propia invenci fn las siguientes reivin
dlcaciones con prioridad de la solicitud de patente sulza
n? 12066/73 del 22 de agosto de 1973.

le- Proced:‘tmiento para el apresio de materia-
les de fibra orgdnicos, caracterizado por trafarse segin
el método térmico seco con un aceite de silicona de una
gama de viscvsidad de 1 a 1000 centistokes a 252 ¢ un ma-
terial de fibra orgdnico previamente tratado con un cata-
lizador del endurecimiento. .

5.~ Procedimiento segin la reivindicacibn 1,
caracterizado por aplic'arse el acelite de silioonz a un
goporte auxiliar inerbe,lponerse el soporte en ocontacto
con el material de fibra, someterse el soporte y ol mate—

rial de fibra a una acoidn térmica de 802 ¢ a 1o menos y
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gepararpe del soporte el material de fibra.

3:7 Procedimiento segin una de las reivindice-
oiones 1 y 2, caracterizado por emplearse en calidad de s0-
porte auxiliar hojas de aluminio o de papele

4e~  Procedimiento segin una de lag reivindica-
ciones 1 a 3, caracterizado por emplearse un acelte de si-
licona que presenta a 258 C una viscogidad de 1 a 300 cen-
i stokess

S5e~  Procedimiento segin una de las reivindica-
olones 1 a 4, caragterizado por emplearse, en calidad de

acelte de silicona, polisiloxanos lineales de la £érmulas

R,  slgnifica alquilo de 1 a 4 &tomos de oarbono;
R2 v R3, independigntemente uno de otro, significan
hidrdgeno, alquilo (eventualmente substitufdo
por halbgeno 0 alguilo) de 4 &tomos de oarbo-
no a 1o sumo o feé%lo, que puede estar subshi-
tufdo por halégené, metilo o metoxilos
¥ .
n slgnifica 2 a 3004
6o Procedimien?o?segﬁn la reivind caoidn 5;
oaragterizado por emplearse, %n calidad de acelte de sili=
oona, polisiloxanos de la £émula
By
(cH3)’3-s.~z.o %10 51 (CHy)4
B n,
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en la que ‘ '
R4 ¥y R5, independiente@ente un9 de otro, signifi-
oan hidrdgeno, metilo, fenilo o olorofe-
nilo y

ny é;gnifica 25 a 200,

e Procedimiento segin la reivindicaoifn 6;
cara;terizado por emplearse, en calidad de acelte de sili-
cona, el polidimetilsiloxano (40~200 centistokes a 252 0);
el polimetilfenilsiloxano (200 centistokes a 258 C) o el
polimetil-hidrosilorano{ 2040 centistokes a 258 C).

8¢~ Procedlmiento segin una de las reivindice-
ciones 1 a 5, caracte;izado por emplearse el polidimetil-,{
~metil-hidro-siloxano, de 1 a 150 centistokes de viscosl- . .
dad g 258 C; peso molecular medio de 300 a 5000 y oontenle=
do de hidrosilano de 150 a 370 oc/g '

9e=  Procedimiento segin una de las reivindica-
clones 1 a 8, caracterizado en que ol aceite de silioona se
apresta por medio de una prepgraci6n que, ademds de un
goeite de silicona & 1o menos, puede contener tembién a 1o
menos un adhesivo esfable por debajo de los 2502 C y un
disolvente orgdnicoe ' ,

10.~ Procedimiento segin la reivindicaolfn 9,
oaracterizado por emplearse una preparaci fn que contiene
entre 0,1 a 50% on peso de acelte de giliocona, entre 0,5
¥ 30% en peso de un adhesivo estable por debajo de Los
2502 C y entre 20 y 99,4 % en peso de un disolvente orgé-
ni oo,

1l,~ Procedimiento segin una de las reivindi~

caciones 1 a 10, caracterizado por someterse el soporte ¥y
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el material de fibra a una accion teérmica de 150 a 2102 C
en el aprestamiento del aceite de gilicona.

12.~ Procedimiento segin wna de las reivindi-
caciones 1 a 1ll, caracterigado en que la aceidn térmica pa-
ra el aprestamiento del aceite de silicona dura de 30 a
120 segundos,

13y~ Procedimiento segun una de las reivindica-
ciones 1 a 12, caracterizado por utiligzarse material de
fibra que se ha tratado primeramente con un catalizador
del endurecimiento por el método térmico seco. _

14,~ Procedimiento segin la reivindicacion 13,
caracterizado por emplearse material de fibra que presen=-
ta una aplicacidn de catalizador de 0,03 a 1%, y prefe-
rentemente de 0,05 a 0,3%, respecto al peso del material
de fibra,

15.— Procedimiento segin una de las reivindi-
caciones 1 a 14, caracterizado por utilizarse en calidad
de catalizadores compuestos de aluwinio, de titanio, de
circonio, de zinc o de estafio o aductos epoxi-aminicos.

16.-'Procedimiento segin una de las reivindi-
caciones 1 a 15, caracterizado por emplearse, en concepto
de material de fibra, el algoddn o fibras de poliésteres
lineales o una mezcla de estos tipos de fibra,.

1T o Procedimiégto ﬁara el ° apresto de materiales
de fibra organicos,

Segin se describe y reivindica en la presente memoria
descriptiva que consta de 24 hojas foliadas y escritas a maqui-

ne por una sola cara,
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Madrid, a 21 de Agosto 1974
PeBe

JAIME 1mzaN
Pe pe
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