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MIMORIA DESCRIPTIVA

3&te invento se re fiere  a un procedimiento para 

e l  apresto de materiales de fib ra  orgánicos, y en particu­

la r  a un procedimiento para producir efectos hidrofobantes 

y de suavidad de tacto en material te x t i l  de celulosa na- 

5 . tu ra l o regenerada o de fibras orgánicas sin tétioas.

El nuevo procedimiento consiste en tra tar  por 

e l método térmioo seco, con un aceite de silicona de una 

gama de viscosidad de 1 a 1000 centistokes a 25s C, un 

m aterial de fib ra  orgánico previamente tratado con un ca- 

10. talizador del endurecimiento.
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EL tratamiento con e l aceite  de silioona puede 

efectuarse en toda la  superficie o por lugares;se realiza 

convenientemente aplicando e l aceite  de silioona a un so­

porte au xiliar in erte , poniendo en contacto e l soporte,

5 . de preferencia por la  oara tratada, con e l m aterial de

f ib ra , sometiendo e l soporte y e l material de fib ra  a una 

acción térmioa de 803 c a lo  menos, y preferentemente de 

1503 C a lo menos, y separando del soporte e l m aterial de 

fib ra t

10. El soporte auxiliar necesario según este procedí

miento puede ser sin fin  o ajustado a las fornas del géne­

ro te x t i l  que se hayan de tra ta r , es decir, puede estar 

cortado en trozos más cortos o más largos. Normalmente no 

presenta ninguna afinidad para la  preparación empleada.

15. De conveniencia es una cinta fle x ib le , preferentemente

estable en volumen, una t i r a  o una lámina, de preferencia 

con superficie l i s a ,  que son termoestables y que pueden 

estar constituidas por materiales del carácter más diver­

so; por ejemplo, por metal (como una hoja de aluminio o 

20* de acero), p lástico , papel o estructuras planas te x tile s , 

como e l te jid o  de fib ras de -vidrio, que eventualmente 

pueden estar recubiertas de una pelícu la de resina v in í- 

l i c a ,  de e tilce lu lo sa , de resina poliuretánica o de p o li- 

t  e t  r  afln or oet i  1 en o. De conveniencia, se emplean láminas 

25. f lex ib les  de aluminio o, sobre todo, de papel.

Los aceites de silioona utilizados según este 

invento son en su mayoría conocidos o pueden prepararse 

por métodos ya conocidos.

Aceites de silioona especialmente aptos son
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loa polisiloxanos que presentan a 25** 0 una visoosidad de

1 (de conveniencia, 10) a 300 centistokes.

Tales aceites de silicona son con ventaja poliíd 
loxanos lineales de la  fórmula

(1) ( R ^  -  SiO Si(R^)^

en la  que

R  ̂ s ig n ifica  alquilo de 1 a 4 átomos de oarbono 

(de preferencia, m etilo);

Rg y R̂  independientemente uno de otro, significan

hidrógeno, alquilo (eventualmente substituido 

por halógeno o n itr ilo )  de 4 átomos de carbono 

a lo  sumo o fen ilo , que puede estar substituido 

por halógeno, metilo o metoxilo;

y

n s ig n ifica  2 a 300.

Estos aceites de silicon a pueden u tilizarse  tam­

bién en forma de sus mezclas.

Cuando R^, Rg y R  ̂ significan radicales alquf -  

lic o s , se tra ta  con ventaja de radicales alquilioos de 1 

a 4 átomos de carbono, como bu tilo , butilo seoundario, pro­

p ilo , isopropilo, e tilo  o, de preferencia, m etilo. Cuando 

lo s  radicales alquilioos en Rg y R̂  están halogen-substi- 

tuidos, presentan preferentemente átomos de flúor, de 

bromo o de cloro, como en e l caso, por ejemplo, de 2, 3-d l-  

bromopropilo, 2, 3-dicloropropilo o 3, 3 , 3-trifluoropropilo. 
En oalidad de n itrealqu ilo , Rg y R̂  pueden constitu ir es-
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pecialmente en e l radical beta-cian o e tílico .

Ih tre  los aceites de siücona de la  fórmula ( l )  

tienen gran in terés práctico especialmente los p o lisiloxa- 

nos de la  fórmula

(2) (C H ^ -  Si O iO-H3i(CH^

Rl
en la  que

y R^, independientemente uno de otro, significan 

hidrógeno, m etilo, fen ilo  o clorofenilo y 

n^ s ig n ifica  25 a 200.

Representantes típ icos de los aceites de s i l ic o -  

na de las  fórmulas (1 ) y ( 2 ) son, por ejemplo : 

el poli-m etil-cianoetil-siloxano, 

e l poli-metí 1-tiifluoroprop il-siloxano y 
e l  poli-m etil-clorofenil-siloxano, con "viscosidad a 25** C 

de 50 a 350 centistokes, 

pero preferentemente

e l polidim etilsiloxano, con "viscosidad a 25^ 0 de 40 a 

200 centistokes y peso molecular medio de 3200 a 5600, 

e l  poli-m etil-fen ilsiloxano, con "viscosidad a 25** C de 

200 centistokes y peso molecular medio de 2000,

y

e l  poli-m etil-hidro -siloxano, con viscosidad a 25^ C de 

20 a 40 centistokes y peso molecular medio de 1600 a 
3400.

Otros polisiloxanos de la  fórmula (1) especial­

mente apropiados son polisiloxanos bloqueados texminalmen-
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t e  por grupos metálicos, oon viscosidad de 1 a 150 oentis- 

tolees a 25s O, que presentan en la  misma molíanla grupos 

(CH^g-SiO- y CHy-SiO 

H

y que tienen un peso molecular medio de 300 a 5000.

Entre dichos polidimetil-metil-hidro-siloxanos 

cabe destacar sobre todo los que presentan un contenido 

de hidroxilano de 70 cc/g a lo  menos, y preferentemente de 

150 a 370 cc/g.

El aceite de silicona se aplica directamente 

t a l  cual es a l soporte au xiliar, por ejemplo mediante ras­

queta, vertimiento o rociadura.

Sin embargo, e l aceite de silicona puede emplear­

se también por medio de una preparación que, adanés de un 

aceite  de silicona a lo menos, contenga también a lo  menos 

un aglomerante o adhesivo estable por debajo de los 2503 C 

y un disolvente orgánioo.
En oalioad de adhesivos son aptas la s  resinas 

s in té tica s , sem isintéticas y naturales, y mas precisamente 

tanto los productos de poli condensación como los de p o li- 

adioión. En principio pueden usarse todos los adhesivos 

corrientes en las  industrias de los barnices y las tin tas 

de impresión.Los adhesivos sirven para retener en e l 

lugar tratado del soporte los aceites de silicona que se 

han de tra n sferir . Sin embargo, a la  temperatura de trans­

ferencia  no han de fundirse ni reaocionar consigo mismo 

(por ejemplo, reticulación) y deben poder ceder e l aoeite 

de silicona que se ha de tran sferir . Se prefieren los 

adhesivos que se secan rápidamente (por ejemplo, en una



corriente de aire caliente) y que forman sobre e l soporte 

una película fin a , de conveniencia no pegajosa. A titu ló  

de adhesivos apropiados que son solubles en los disolventes 

orgánicos cabe c ita r , por ejemplo, los esteres de celulosa 

( como la  nitrocelulosa o e l acetato de celulosa) y en 

p articu lar los éteres de celulosa (como la  m etil-, e t í l - ,  

p ro p il-, isop rop il-, b en d l- o b id roxietil-ce lu losa), lo  

mismo que sus mezclas.

En calidad de disolventes orgánicos pueden 

entrar en cuenta los disolventes orgánicos o mezclas de 

disolventes orgánicos, miscibles o inmiscibles oon el 

agua, con punto de ebullición in fe r io r , a la  presión 

normal, a 1503 C y preferentemente a 1203 Q. Se emplean 

oon ventaja hidrocarburos a lifá tic o s , c ic lo a lifá tico s  o 

aromáticos, como e l tolueno, el ciclohexano o e l éter de 

petróleo y alcandés in ferio res, como e l metan ol, e l etanol, 

e l propanol y el isopropand; ásteres de ácidos monooar -  

boxílicos a lifá tic o s , como e l áster e t íl ic o  o propílico 

del ácido acético; cetonas a lifá t ic a s , ceno la  m e tile til-  

cetona e hidrocarburos a lifá tico s  halogenados, oomo e l 

percloroetileno, e l tr ic lo ro etilen o , e l 1 ,1 , 1 -tr ic lo ro - 

etano o e l 1 ,3,2-trioloro-2, 2, 1 -triflu o ro etilen o . Disol -  

ventes especialmente preferidos son los ásteres a lifá tico s  

in fe rio res , la s  cetonas a l i f  áticas in feriores y los alco­

holes a lifá tico s  in ferio res, como e l acetato de butilo , 

la  acetona, la  m etiletilcetona, e l etanol, e l isopropanol 

o e l butanol, lo  mismo que sus mezclas (por ejemplo, una 

mezcla de m etiletilcetona y etanol en la  relaoión de 1 : 1 ) .  

La viscosidad deseada de las pastas para imprimir puede
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aju starse luego por adición de dichos adhesivos oon un 

disolvente apropiado.

La relaoión ponderal entre los diversos oompo -  

nentes de la  preparación de aceite de silicona u tilizab le  

5# para e l aprestamiento hidrófobo puede ser muy diferente? 

por ejemplo, para los aceites de silicona que se han de 

tra n sfe r ir  a l material de fib ra  se halla entre 0 ,1  y 50 % 

en peso, para e l adhesivo, cuando lo  haya, entre 0 ,5  y 3O 

% en peso, para e l disolvente orgánico o la  mezcla de di- 

10.  solventes orgánicos, entre 20 y 99,4  % en peso, siempre 

respecto a l peso to ta l de la  preparación, Al soporte 

au xiliar pueden aplicarse de 1 a 100 g, y preferentemente 

de 3 a 40 g, de aceite  de silicona por m del soporte.
Las preparaciones se componen disolviendo o 

15 . dispersando finamente e l aceite  de silicona en e l disol -  

vente, eventualmente en presencia de un adhesivo estable 

por debajo de los 2502 0 .

Estas preparaciones s^áplioan igualmente a l 

soporte au xiliar, por ejemplo mediante rociadura, exten -  

20. sión o rasqueta. Después de la  aplicación de las prepara­

ciones a l soporte es ventajoso secarlas, por ejemplo por 

medio de una corriente de aire caliente o mediante rayos 

in fra rro jo s , eventualmente con recuperación del disolvente 
empleado.

25. Luego se pone la  oara tratada del soporte en

estrecho contacto con la  superficie del m aterial de fib ra  

que se ha de aprestar y juntos, eventualmente con presión 

mecánica, se les sánete a una acción térmica de 802 C a lo  

menos y preferentemente de 150 a 2102 0 .



Estas temperaturas se mantienen preferentamente 

por 30 a 120 segundos, hasta que los aceites de silicona 

conformes a la  definición han pasaddt a l material de fib ra .

Las modificaciones en la  temperatura y en e l 

5 , tiempo; a igualdad del aceite de silíicona, pueden propor -  

oionar efectos hidrofobantes correspondientes. í!s por lo 

tanto jposible regular, por medio de la  temperatura y e l 

tiempo de transferencia, e l paso de los aceites de s i l i  -  

cona a l m aterial de fib ra  y en consecuencia e l apresto bic 

10 . drófobo de los lugares tratados.

La acción térmica puede realizarse de diversas 

maneras conocidas; por ejemplo, mediante una placa calefac- 

tora o mediante e l paso por una zona de caldeo en forma 

15 . de túnel, mediante un tambor calefactor caliente, con

ventaja en presencia de un rod illo  antagonista, caldeado 

o no caldeado, que ejerza presión o de una calandria ca­

lie n te , o aún mediante una placa caldeada (plancha de ropa 

o prensa ca lien te), eventualmente en vacio, que esté pre- 

20. viamente calentada a la  temperatura necesaria por medio 

de vapor, aceite o rayos in frarro jos o que se halle en 

una cámara calefactora previamente caldeada. Una vez te r ­

minado el tratamiento térmico, se separa del soporte e l 

género te x t i l .

25. Según este invento se emplea material de fib ra

orgánico que primeramente se ha tratado con un catalizador 

del endurecimiento para los polisiloxanos. EL tratamiento 

oon catalizador del material de fib ra  se efectúa, por 

ejemplo, mediante rociadura, enrase o sumersión. Con ven-
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ta ja  ae impregna e l material de fib ra  en un fu lar con una 

solución o emulsión acuosa u orgánica de catalizador al 

2 a 10 %. A continuación es recomendable un secado a tem­

peraturas de 50 a 1403 0 del tratamiento previo aplicado.

5* Sin embargo y de preferencia e l tratamiento

previo con catalizador se efectúa por e l método téxmico 

seoo. En este caso las condiciones de transferencia (como, 

por ejemplo, soporte au xiliar, adhesivo, disolvente, tem­

peraturas, tiempo e instalaciones) corresponden a las que 

10 . se aplican para la  transferencia de los aceites de s i l i  -  

oona. Una diferencia oonsiste en que los catalizadores 

pueden aplicarse a l material de fib ra  ya a l cabo de 10 

segundos. La concentración de catalizador aplicada debe 

ser normalmente de 0,03 a 1 % en peso, y preferentemente 

15. de 0,05 a 0 ,3  % en peso, respecto a l peso del material

de fib ra . Eh la  elección del catalizador se toma en cuenta 

de una parte los tipos de fib ra  y los aceites de silicona 

utilizados y de otra parte la  temperatura a la  que los 

catalizadores soportan la  transferencia sin descomponerse. 

20. En calidad de catalizadores son aptos oon ven­

ta ja  los compuestos de aluminio, tita n io , circonio, zinc 

o estaño, como, por ejemplo, la s  sales de tita n io , de 

zinc y de estaño o los soles de dióxido de droonio hi­

dratado, lo  mismo que las sales de aluminio, solubles en 

25. agua, de ácidos orgánicos o inorgánicos como e l ácido

fórmico, e l ácido acético, e l ácido clorhídrico o e l  ácido 

sulfúrico.

Ejemplos apropiados de los catalizadores u t i l i -  

zables según este invento son los productos siguientes,ob-
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teñ í bles en el comercio, oxicloruro de ciroonio, n itrato  de 

zino, cloruro de zinc, oloruro de estaño o mezclas (por 

ejemplo, de oxicloruro de circonio y oloruro de estaño), 

además del isopropóxído de tita n io , el ácido graso de c ir -  

5 . conio, e l dilaurato de dibutil-estaño, e l diootoato de 

de dibutil-estaño, e l octoato de estaño y los aductos 

epoxi-amínicos.

EL material de fib ra  puede estar teñido o sin 

te ñ ir . Ih calidad de material de fib ra  que puede ser apres- 

10 . tado de acuerdo con este invento entran en cuenta las  f i ­

bras orgánicas naturales y s in té tica s . A t ítu lo  de fibras 

naturales merecen mención: e l algodón, la  lana o la  seda  ̂

y a títu lo  de fibras s in té tica s : celulosa regenerada, como 

la  viscosa, fibras de esteres de celulosa, como las  fibras 

15 '̂ de 2 l / 2-acetato y triacetato  de celulosa, fib ras de p o li- 

amida, como las de p o li-2-caprolactama (poliamida 6 ) , 

adipato de polihexametilen-diamina (poliamida 6 , 6) y ácido 

poli-omega-aminoundecánico (poliamida 7 )* fib ras de poliu- 

retanos o poli d e fin a s , como las fib ras de polipropileno, 

20. fib ras de poli esteres lin ea les, como las fibras de te r e f-  

ta la to  de p o lie tilen g lico l o de tere fta la to  de p o li-(l,4 -* 

-ciclohexan-dim etilol), fibras de p o lia c iilo n itx ilo  o 

fib ras  sin téticas de poüéster o poliamida oon modifica -  

ción acida.
25. Pero preferentemente se tra ta  de m aterial tex -

t i l  de algodón o, sobre todo, de fib ras  de poli esteres 

lin ea les , en particular de te re fta la to  de p o lie tile n g li-  

co l, o de una mezcla de estos tipos de fib ra s .

Estos materiales de fib ras pueden emplearse tam-
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bien como te jid os mixtos de mezcla entre s f  o oon otras 

fibras? por ejemplo, mezclas de p o lia crilo n itr ilo  y po3i- 

éste r , de poliamida y p o liester, de poli áster y i/isoosa, 

de p oliester y lana y, sobre todo, de poliester y algodón.

5 . El material de fib ra  puede hallarse en los más

diversos estadios de elaboración, especialmente en forma 

de te jid os, géneros de punto, vellones de fibra  o recu -  

brimientos te x tile s  para el suelo, como alfombras de f i e l ­

tro  de aguja.

10. El apresto hidrófobo producido por e l prooedi -

miento de este invento es, con la  elección apropiada de 

los aceites de silicona utilizados, resisten te a l lavado a 

temperaturas hasta 60R C y presenta muy buen efecto de per- 

leo , juzgado por e l procedimiento AATCC Spray-Test 22-1967 

15* (AATCC Technical Manual, págs. 230-231, 1967) o por el

procedimiento de spray basado en las  normas SNV 98576 (1954) 

y AS3MD 583- 4OT (-ASTM Standards 1944, I I I ,  págLna 1977), 

a base de la  capacidad de absoroión de agua después de 

breve riego y expresado en e l porcentaje del peso en seoo 

20. del material de fib ra .

En los ejemplos que siguen, los porcentajes son 

porcentajes en peso.

EJEMPLO 1

Se elabora una pasta con 65O g de polidim etil- 

25. siloxano de 40 a 200 centlstokes de viscosidad a 25^ O y 

100 g de e tilce lu losa  en 1000 g de una mezola de 500 g de 

alcohol e t íl ic o  y 500 g de m etiletilcetona. Se enrasa esta 

pasta con rasqueta sobre un soporte de papel, dosificándola 

de modo que por m̂  de soporte estén distribuidos uniforme-
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mente 6,5 g de polidim etilsiloxano. Sobre e l soporte de 

papel así preparado se coloca un popelín de algodón (135 

g/m^) que primeramente se ha rociado de modo uniforme con 

una solución acuosa de oxioloruro de circonio a l 5% para 

que después de rápido secado a la  temperatura del ambiente 

la  aplicación de catalizador fuera de 0 ,2  % respecto a l 

peso del algodón. ÉL soporte de papel y e l popelín de a l­

godón se calientan durante 4-5 segundos entre dos placas 

caldeadas a 2000 c y luego se separan uno de otro.

Después de este aprestamiento, e l popelín de 

algodón aprestado hidrófobamente muestra un índice Spray- 

te s t  de 70 por e l método Spraytest 22-1967 de la  AATCC y 

es resistente a l lavado a 4O-5OS C.

EJEMPLO 2

Se elabora una pasta por agitación durante una 

hora de 650 g de p o li-m etilfen ilsi 1 oxano de 200 cen tisto- 

kes de viscosidad a 25^ C y 100 g de e tilce lu losa  en 900 g 

de una mezcla de 450 g de alcohol e t í l ic o  y 450 g de m etil- 

e tilce ton a . Se aplica esta pasta por enrase en toda la  

superficie a un soporte de papel de modo que queden uní -  

formemente distribuidos 6,5 g del aceite  de silioona por 

m del soporte de papel.

Sobre e l soporte de papel así revestido se de -  

posita un te jid o  de tere fta la to  de p o lietilen g lioo l ( I 35 

g/án ) que se ha tratado previamente con acido graso de 

circonio disuelto en peroloroetileno y que después de la  

evaporación del disolvente presentaba una aplicación de 

catalizador de 0 ,1  % respecto a l peso del te jid o  de p o li- 

éster . Luego se ponen el soporte y e l  te jid o  en oontacto



durante 45 segundos entre placea de metal caldeadas a 195 ̂  

0 y ae loa separa deBpués del calentamiento.

El te jid o  aprestado ha adquirido un tacto  sua -  

ve y tiene muy buenas propiedades hidrófobas. Presenta 

la  nota de hidrofobia 70 por e l método Spraytest normal 

de la  AATCC y es resistente al lavado a 4O-5OR 0.

EJEMPLO 1

El soporte de papel preparado según e l Ejemplo 

2 , pero con empleo de 650 g de polimetil-hidrosiloxano 

(viscosidad a 25  ̂ 0: 20 a 40 centistokes) en lugar del 

polim etil-fenilsiloxano, se coloca en toda la  superficie 

sobre un te jid o  de 135 g de te re fta la to  de p o lie tilen g li- 

co l por m.2 que esta impregnado con 0 ,1  % (respecto a l peso 

del te jid o ) de un compuesto epoxidico básico o 0 ,3  % (res­

pecto a l peso del te jid o) de una mezcla de oloruro de 

estaño y dilaurato de dibutil-estaño. Luego se calientan 

e l soporte de papel y e l te jid o  entre dos placas de metal 

caldeadas a 195^ C, durante 45 minutos, y a oontinuaoión 

se los separa.

Después del aprest amiento hidrófobo este te  -  

jid o  de poli áster muestra un índice Spraytest AATCC de 

100 y re s is te  e l lavado a 4O-5OSC.

Se obtienen efectos hidrofobantes semejantes 

s i ,  procediendo en lo  demás de la  misma manera, en lugar 

del te jid o de p oliéster se emplea te jid o  de nilón, de 

lana o de fibras de p o lla cr ilo n itr ilo .
EJEMPLO 4

Si se procede ta l  como se ha descrito en el 

Ejemplo 3 , pero con empleo de un te jid o  mixto ( I3O g/m^)
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de te re fta la to  de p o lie tilen g licd l y popelín de algodón 

(relación de mezcla: H l ) ,  teSidó y que presenta una 

aplicación dé catalizador de cioruro de estaRo/6ilaurato 

de dibutil-estaño de 0,3  %, en lugar del te jid o  de p o ü - 

5 . áster, la  mezcla de fibras adquiere igualmente un apresto 

claramente hidrófobo: nota 100 del Spraytest de la  AATCC 

y resisten cia  a l lavado a 40- 50s 0 .

Se consiguen efectos hidrofobantes semejantes 

s i ,  procediendo en lo  demás de la  misma manera, en lugar 

10 . de la  mezcla de poliáster y algodón se emplea te jid o  mixto 

de p o lia crilo n itr ilo  y poü áster, de poliamida y poliés- 

te r  o de poliáster y lana oon la  misma aplicaoión de ca­

talizad or.

EJEMPLO 5

15. Sobre soportes de papel que están provistos de

10 g/n2 de un polidimetil-metil-hidrosiloxano del peso 

moleoular y e l contenido de hidrosilano que se indica en 

l a  Tabla 1 que sigue, se depositan te jid os de fib ras ca?- 

tadas de poliamida 6,6  (140 g/m ) que previamente se han 

20. impregnado con una soluoión acuosa de dilaurato de dibu­

til-estaR o  y que después del secado a 803 c presentaban 

una aplicación de catalizador de 0 ,2  % respecto a l peso 

del te jid o  de poliamida.

E l te jid o  y e l soporte de papel se calientan 

25. luego durante 45 segundos entre placas de metal caldeadas 

a 195- C y a continuación se separan.
Los te jid os de poliamida así aprestados hidrófo­

bamente resisten  a l lavado a 40-503 c y presentan los ín ­

dices de absorción de agua porcentuales, averiguados en
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la  Spraytest, que figuran en la  Tabla 1 que sigue.

TABLA I

Ejem­
plo n"

Peso molecular del 
aceite  de silicona

Contenido de
SiH en cc/g

Spraytest: % 
de absorción 

de asua

1 1,500  -  1,400 314 3
2 400 241 26

3 900 297 17
4 390 213 29

5 930 280 45
6 5 20 251 21

7 330 159 25

ErntPLQ 6
Se incorporan 140 g de d i-2-etil-hexoat o de

dibutil-estaño oon 100 g d ^ tilce lu lo sa  a una meHcla de

500 g de alcohol e t í l ic o  y 500 g de m etiletilcetona. La

pasta resultante se extiende con la  rasqueta sobre un
, Psoporte de aluminio, dosificándola de manera que por m 

de soporte estén distribuidos uniformemente 12 g de la  

pasta. EL soporte de aluminio asi tratado se junta oon
$un te jid o  de tere fta la to  de p o lie tilen g lico l de 150 g/n 

de peso y se calienta a 1603 o durante 30 segundos. Luego 

se separan e l soporte de aluminio y e l  te jid o . Este se 

deposita luego sobre otro soporte de aluminio que está 

recubierto oon 10 g/n^ ¿o polimeti1-b id ro-si1 oxano (v is­

cosidad a 25" 0: 20 a 40 centistokes). Se ponen en contacto 

e l  soporte y e l te jid o  durante 45 segundos entre dos p la- 

oas de metal caldeadas a 195" C y después del calenta -
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miento se los separa# EL te jid o  aprestado despu.es de estos 

dos pasos de transferencia ha adquirido tacto suave y t ie ­

ne muy buena repelencia a l agua# La piueba de rociadura 

(Spraytest) muestra una absorción de agua de 10 %.

5# EJEMPLO 7

Se elaboran 140 g de octoato de estaño de mane­

ra  análoga a la  descrita en e l Ejemplo 6 y se aplican en 

la  misma dosis a un soporte hecho de una hoja de aluminio. 

Sobre e l soporte de aluminio asi preparado se deposita un 

10. te jid o  de p o lia crilo n itr ilo  (150 g/n^)^ ge calientan el 

soporte y e l te jid o  durante 15 segundos entre dos placas 

caldeadas a 190R C y luego se separan. Se aplica e l t e j i ­

do a otro soporte de aluminio que está revestido oon 10 g/m  ̂

de pOlimetil-hidrosiloxano ( 2O a 40 centistokes a 25** C),

15 .  se oalientah e l soporte y e l te jid o  durante 45 minutos en­

t r e  dos placas caldeadas a 195 ** C y se separan. Después 

de este aprestamiento, e l te jid o  de p o lia crilo n itr ilo  es­

tá  hidrofobado y muestra en la  prueba de la  rociadura una 

absorción de agua de 40 %.

2 0 . EJEMPLO 8
Un te jid o  mixto de te re fta la to  de p o lietilen gÜ - 

col y algodón (relación de niezcla: 1 :1 ) y un te jid o  de 

te re fta la to  de p o lie tilen g lico l de 150 g/n^ cada uno se 

depositan, por separado, sobre un soporte de papel que 

25# primeramente ha sido recubierto con 12 g/m.2 de una mezcla 

de 140 g de dilaurato de dibutil-estaño, 100 g de m etil- 

celulosa, 500 g de alcohol e t íl ic o  y 500 g de m e til-e t il-  

cetona. Luego se calientan ambos te jid os y e l soporte de 

papel respectivo entre dos placas caldeadas a 195& C, du-
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15.

20.

25.

rante 30 segundos, y se separan después del calentamiento. 

Los te jid os previamente tratados se oolooan, también por 

separado, sobre otros soportes de papel, cada uno provis­
to  de 10 g/m.2 ¿g polidimetil-metil-hidrosiloxano del pe -  

so molecular y e l contenido de hidrosilano que se exponen 

en la  Tabla 2 que sigue. Luego se calientan los soportes 

y los te jid os entre placas de metal caldeadas a 195** C, 

durante 45 segundos, y se vuelven a separar.

Los te jid os así tratados hidrófobadamente son 

resisten tes a l lavado a 4O-5OR C y presentan los índices 

porcentuales de absorción de agua, averiguados en la  prue­

ba de la  rociadura, que figuran en la  Tabla 2*

TABLA 2

Ejem
plo*"nS

Peso molecular 
del aoeite de 

silioon a

Contenido de 
SiH en oc/g

% de absorción de 
agua en la  prueba de 

la  rociadura.
poli áster poli áster/ 

algodón

1 1,350-1,400 314 1 ,6 2,4

2 400 241 4 5,8

3 900 297 3 ,2 7

4 390 213 3,2 7 ,1

5 930 280 2,4 4,8

6 520 251 5,5 4,7

7 330 159 2,5 28

8 530 142 17 25

9 4,700 140 29 50

10 4,700 210 14 36
l l 4,600 287 4 18

12 1,350 146 25 43

13 1,400 225 3 15

3*4 1.300 295 ___ 3______. 7



EJEMPLO 9

A un te jid o  de tere fta la to  de poli e tilen g li col 

(150 g/n^) ge aplica de la  manera descrita en e l Ejemplo 

8 dilaurato de dibutil-estaño. Después de esta aplicación 

de catalizador, se sobreponen cada vez cuatro estratos de 

te jid o  y se depositan sobre soportes de papel provistos 

cada uno de 10 g/m  ̂ de polí di m et i  1-meti 1-hi árosi 1 oxano 

del peso molecular y e l contenido de hidrosilano que se 

exponen en la  Tabla 3# Luego se calientan los soportes de 

papel y los cuatro te jid os sobrepuestos, durante 45 minu­

to s , entre dos placas de metal caldeadas a 195^ C y a con­

tinuación se separan.

Los te jid os de p o liéster así aprestados hidrófo- 

badamente muestran, según la  posición del te jid o  sobre el 

soporte, los índices porcentuales de absorción de agua, 

averiguados en la  prueba de la  rociadura, que se exponen 

en la  tabla 3*
TABLA 3

13
 tá

 t 1
i---

---
--

!

Peso molecular 
del aceite  de 

silioon a

Contenido 
de SiH en 

oc/g

Capa de 

t e j i  do

Porcentaje de 
absorción de 

agua
IB capa 1,6

- 23 t t 2,5
1 1,350-1,400 314

33 t! 1,7
t t 2,5

IB capa 4,0' .
2& t! 3,3

2 915-935 297
33 t t 2,5
43 ti 3,3



TABLA 3 (co n t.)

Ejem Peso molecular Contenido dapa de Porcentaje de
plolna del aceite de de SiH en absoroión de

silicon a o c /g . te jid o
IB capa 3,2

280
23 M 2,5

3 927-940
33 M 1 ,6
43 !! 3 ,2

13 capa 3,2

328-334
23 H 2,4

4 159
33 H 2,4

......""!
43 )! 4,9

RETVINDIC ACION ES

Descrito e l objeto del presente invento se de -  

claran nuevas y de propia invención las siguientes reivin 

dicaciones con prioridad de la  solicitu d  de patente suiza 

na 12066/73 del 22 de agosto de 1973*
1 . -  Procedimiento para e l apresto de materia­

le s  de fib ra  orgánicos, caracterizado por tratarse según 

e l  método térmico seco oon un aceite  de silicona de una 

gama de viscosidad de 1 a 1000 centistokes a 253 C un ma­

te r ia l  de fib ra  orgánico previamente tratado con un cata­

lizador del endurecimiento*
2 *- Procedimiento según la  reivindicación 1, 

caracterizado por aplicarse e l aceite  de silioona a un 

soporte au xiliar in erte , ponerse el soporte en oontacto 

oon e l material de fib ra , someterse e l soporte y e l mate­

r ia l  de fib ra  a una acción térmica de 803 0 a lo  menos y
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15.

20.

depararse del soporte e l  m aterial de fib ra .

3 .  -  Procedimiento según una de la s  reivindica­

ciones 1 y 2, caracterizado por emplearse en oalidad de so­

porte au xiliar hojas de aluminio o de papel.

4 .  -  Procedimiento según una de las reivindica­

ciones 1 a 3, caracterizado por emplearse un aceite de s i -  

licona que presenta a 25** C una viscosidad de 1 a 300 cen- 

tis to k es.

5 .  -  Procedimiento según una de la s  reivindica­

ciones 1 a 4) caracterizado por emplearse, en oalidad de 

aceite  de siü con a, polisiloxanos lin eales de la  fórmula

( R ^  -  SiO

en la  que

R  ̂ s ig n ifica  alquilo de 1 a 4 átomos de carbono; 

y R^, independientemente uno de otro, significan

hidrógeno, alquilo (eventualmente substituido 

por halógeno o alquilo) de 4 átomos de oarbo- 

no a lo  sumo o fen ilo , que puede estar substi­

tuido por halógenó, metilo o metoxilo;

n s ig n ifica  2 a 300Í

6 . -  Procedimiento según la  reivindicación 5, 

caracterizado por emplearse, en calidad de aceite  de s i l i -  

oona, polisiloxanos de la  fórmula
25.



en la  que

R4 y Rpy independientemente uno de otro, s ig n iü -  

oan hidrógeno, m etilo, fen ilo  o olorofe- 
n ilo  y

n^ s ig n ifica  25 a 200.

'7*** Procedimiento según la  reivindicación 6 , 
caracterizado por emplearse* en calidad de aceite  de s i l i -  

oona, e l  polidimetilsiloxano (4O-2OO centistokes a 25^ 0 ), 

e l polim etilfenilsiloxano ( 2OO centistokes a 25s C) o el 

polimetil-hidrosiloxano(20-40 centistokes a 25^ 0 ) .

8 .  -  Procedimiento según una de las reivindica­

ciones 1 a 5 * caracterizado por emplearse e l polidim etil- ; 

-m etil-hidro-siloxano, de 1 a 150 centistokes de v isco si- ' 

dad a 253 C, peso molecular medio de 3OO a 5000 y oontenir 

do de hidrosilano de 150 a 370 oc/g.

9 .  -  Procedimiento según una de las reivindica­

ciones 1 a 8, caracterizado en que e l aceite de silioona se 

apresta por medio de una preparación que, además de un 
aoeite de silicona a lo  menos, puede contener también a lo 

menos un adhesivo estable por debajo de los 2503 0 y un 

disolvente orgánico.

1 0 . -  Procedimiento según la  reivindicación 9* 

caracterizado por emplearse una preparación que contiene 

entre 0 ,1  a 50% en peso de aceite  de silioona, entre 0,5 

y 30% en peso de un adhesivo estable por debajo de los 

2503 C y entre 20 y 99*4 % en peso de un disolvente orgá­

n ico.

1 1 . -  Procedimiento según una de las reivindi­

caciones 1 a 10 , caracterizado por someterse e l sopor-te y
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e l material de fib ra  a una acción térmica de 150 a 21 OS C 

en e l aprestamiento del aceite de silicon a.

12. -  Procedimiento según lina de las reivindi­

caciones 1 a 11, caracterizado en que la  acción téimica pa­

ra e l aprestamiento del aceite de silicona dura de 30 a 

120 segundos.

13. -  Procedimiento según una de las reivindica­

ciones 1 a 12, caracterizado por u tilizarse  material de 

fib ra  que se ha tratado primeramente con un catalizador 

del endurecimiento por e l método térmico seoo.

14. -  Procedimiento según la  reivindicación 13, 

caracterizado por emplearse material de fib ra  que presen­

ta  una aplicación de catalizador de 0,03 a 1%, y prefe­

rentemente de 0,05 a 0,3%, respecto a l peso del material 

de fib ra .

15. -  Procedimiento según una de las reivindi­

caciones 1 a 14, caracterizado por u tilizarse  en calidad 

de catalizadores compuestos de aluminio, de tita n io , de 

circonio, de zinc o de estaño o aductos epoxi-amínicos.

16. -  Procedimiento según una de las reivindi­

caciones 1 a 15, caracterizado por emplearse, en concepto 

de material de fib ra , e l algodón o fibras de poliésteres 

lin ea les o una mezcla de estos tipos de fib ra .

17. — Procedimiento para e l * apresto de materiales 

de fib ra  orgánicos.

Según se describe y reivindica en la  presente memoria 

descriptiva que consta de 24 hojas foliadas y escritas a máqui­

na por una sola cara.
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Madrid, a 21 de Agosto 1974 

p .a .
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