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I N V E N C I O N

por "PROCEDIMIENTO CON SU DISPOSITIVO PARA LA TRANSFERENCIA 

CONTINUA, EN SECO, DE COMPUESTOS ORGANICOS A BANRAS DE GENE 

RO", a favor de la  firma suiza CIBA GEEGY AG, residente en 

BASILEA (S uiza).

MEMORIA DESCRIPTIVA

Objeto de este  invento es un procedimiento para 

l a  tran sferen cia  continua, en seco , de compuestos orgánicos 

(en p a rticu la r  productos químicos) a bandas de géneros he -  

chas de m ateriales orgánicos, e l  cual se ca ra cte riz a  por : 

5 . 1 )  ap licarse  a un soporte un compuesto orgánioo que a la

presión atm osférica pasa a l  estado de vapor por enci­

ma de los 80R C;

2) juntarse a la  banda de m aterial orgánioo que se ha 

de t r a ta r  e l soporte cargado, de t a l  modo que ambos 

10* avancen juntos y paralelamente pero evitando e l  oon-



5 .

10.

15*

20.

25*

ta c to  recíp ro co ;

3 ) someterse e l  soporte y l a  banda de género? sin  con -  

ta c to  recíproco y en una cámara oalefaotora o errada, 

a un tratam iento térmico de 803 c a lo  menos, prefe­

rentemente de 100 a 2203 C y en especial de 150 a 2003 

0, hasta que e l  compuesto orgánico haya pasado a la  

banda de género;

y

4 ) separarse del soporte la  banda de género tra ta d a .

EL soporte neoesario para el procedimiento de es­

te  invento es de preferencia un soporte sin f in .

Los soportes sin fin  se u tiliz a n  sobre todo para 

l a  aplicación repetida de los compuestos que se han de 

t r a n s f e r ir  a l a  banda de género. Pero también puede e star  

ajustado e l soporte a la s  bandas de m aterial orgánico que 

se  han de t r a t a r ,  es d ecir, puede e s ta r  cortado en trozos  

más cortos o más largos* Normalmente e l soporte es in e rte , 

es d ecir, no presenta ninguna afinidad para l a  preparación 

que contiene el compuesto que se ha de tr a n s f e r ir . E l so -  

porte puede se r  permeable a l  a ire  o, de preferencia, imper­

meable a l  a ir e .

De conveniencia se t r a t a  de una banda fle^dble, 

preferentemente estable en volumen, o bien de una ointa o 

lámina term oestables. Los soportes permeables a l  a ire  y de 

su p erficie  continua están, por ejemplo, perforados o son 

porosos.

Para formar estos soportes entran en ouenta 

lo s  más diversos m ateriales; por ejemplo, m etal, p lá stico , 

v id r io , papel o fib ras  t e x t i l e s .  Soportes apropiados son,
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por ejemplo, lo s  de bandas de m etal (acero , aluminio, oo -  

b re) perforadas o porosas, lo s  vellones de fib ras  meta -  

U c a s , la s  láminas de p lá s tico , eventualmente perforadas 

o porosas, lo s  vellones o lo s  te jid o s  de fib ra  de v id rio , 

e l  papel impeimeable a l  a ire , perforado o poroso, lo s  

vellones de fib ras  t e x t i le s ,  lo s  te jid o s  y lo s  géneros 

de punto de fib ras  te x t i le s  y lo s  f i e l t r o s .

Han demostrado se r  muy ventajosas la s  bandas 

m etálicas (por ejemplo, de aluminio o de acero) y la s  lá ­

minas de p lá stico  hechas, por ejemplo, de p o lié s te r  o de 

géneros te x t i le s  revestid os.

De preferencia e l soporte y la  banda de género 

se conducen de modo que la  cara tra tad a  del soporte y la  

oara que se ba de t r a ta r  de la  banda de género estén en -  

fren tad as. Por consiguiente, cuando se emplean soportes 

perforados o porosos también es posible lle v a r  la  cara  

tra ta d a  del soporte del lado opuesto a la  oara que se ha 

de t r a t a r  de la  banda de género.

Además de los oompuestos que se han de tran sfe  -  

r i r  a la  banda de género, la s  preparaciones u tiliz a b le s  

según este  procedimiento pueden contener eventualmente, 

en pequeña cantidad, un adhesivo estable por debajo de los  

250R C, agua y/o  un disolvente orgánico.

En calidad de adhesivo son aptas la s  resinas  

s in té tic a s , sem isinteticas y n atu rales , y más precisamente 

tan to  lo s productos de poli condensación como los de p o li-  

adición . íh principio pueden usarse todos los adhesivos 

corrien tes en la s  in dustrias de lo s  barnices y la s  tin ta s  

de impresión o estampación. Los adhesivos sirven para



re ten er en e l  lugar tratado del soporte los compuestos 

que se han de t r a n s f e r ir . Sin embargo, no han de fundirse  

ni reaccion ar consigo mismo (por ejemplo, re ticu la rse )a . 

l a  temperatura de tran sferen cia  y deben ser capaces de 

ceder lo s  compuestos que se han de tra n s fe r ir . Se p refie ­

ren lo s adhesivos que se secan rápidamente (por ejemplo, 

en u.na co rrien te  de a ire  ca lie n te ) y que forman sobre e l  

soports una p elícu la  fin a , de conveniencia no pegajosa.

A t í tu lo  de adhesivos apropiados, solubles en agua, cabe 

se ñ a la r , por ejemplo: e l  algrnato, e l tragacanto, l a  

oarubina (hecha de pepitas de algarroba), l a  dextrina, 

lo s  muoílagos vegetales e terificad o s o este rifica d o s , 

l a  carboxim etilcelulosa o la  poliacrilam ida; y a t í tu lo  

de adhesivos solubles en los disolventes orgánicos! los  

e steres  de celulosa (como la  n itro celu lo sa  o e l  acetato  

de celulosa) y en p artio u lar lo s éteres de celulosa (como 

l a  m e til- , e t i l - ,  p ro p il-, isopropil¿-, b e n d l-  o h idroxi- 

e ti l -c e lu lo s a ) , lo s mismo que sus mezclas.

En calidad de disolventes orgánicos pueden en -  

t r a r  en cuenta los disolventes orgánicos o mezclas de di­

solventes orgánicos, m iscibles o inm iscibles con e l  agua, 

con punto de ebullición in fe r io r  a 150R 0, y preferente -  

mente a 120S C, a la  presión normal. Se emplean oon venta­

j a  lo s hidrocarburos a ü f á t i c o s ,  c ic lo a lifá t ic o s  o aromá­

t i c o s ,  como e l  tolueno, e l  ciclohexano o e l  é te r  de petró­

l e o ;  lo s  a lca n d é s  in fe rio re s , como e l  metanol, e l  etanol, 

e l  propanol y e l  isopropanol; lo s  ásteres de ácidos mono- 

carb o xílico s a l i f á t i c o s , como e l  á s te r  e t í l ic o  o p ro p íli-  

co del ácido a cé tico ; la s  cetonas a l i f á t i c a s , oomo la
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m e tile tilce to n a ; y los hidrocarburos a lifá tic o s  halogenados, 

como e l  p ercloroetilen o , e l  tr ic lo ro e tile n o , e l  1 , 1 , 1 - t r i -  

cloroatano o e l l ,l ,2 - t r i c l o r o - 2 ,2 ,1 - t r i f l u o r o e t i l e n o .  

Disolventes especialmente preferidos son lo s  esteres  a li  -  

fá tic o s  in ferio res? la s  cetonas a l i f á t ic a s  in fe rio re s  y los  

alcoholes a li fá tic o s  in fe rio re s , como e l aoetato de bu tilo , 

l a  acetona, la  m etile tilce to n a , e l etanol, e l isopropanol o 

e l butanol, lo  mismo que sus mezclas (por ejemplo, una maz­

óla de m etile tilce to n a  y etanol en la  relación  de 1 :1 ) .  La 

visoosidad deseada de la s  pastas de imprimir puede a ju star­

se luego por adición de dichos adhesivos con un disolvente 

apropiado.

La relación  ponderal entre lo s componentes in d i­

viduales de la  preparación u tiliz a d a  para e l  tratam iento  

prelim inar puede se r  muy diversa y se h a lla , por ejemplo, 

para lo s compuestos que se han de tra n s fe r ir  a l  m aterial 

de f ib ra  entre 0 ,1  y 100 % en peso; para e l  adhesivo, entre  

O y 30 % en peso; y para e l  disolvente o la  mezola de di­

solventes, entre O y 99*9 % en peso, respecto a l  peso to ­

t a l  de la  preparación. Al soporte a u x ilia r  pueden a p licar­

se de 1 a 100 g, y preferentemente de 15 a 40 g , del com -  

puesto que se ha de tra n s fe r ir  a l  m aterial de f ib ra  por m̂  

del soporte.

Las preparaciones u tiliz a b le s  según este  invento 

se componen, por ejemplo, disolviendo o dispersando fin a  -  

mente en agua y/o en disolvente orgánico, con ventaja en 

presencia de un adhesivo estable por debajo de lo s  250B C, 

e l compuesto que a l a  presión atm osférica pasa a l  m aterial 

de fib ra  por encima de lo s 80R 0.



E stas  preparaciones se aplican a l  soporte in e r  -  

t e ,  en movimiento de avance, da conveniencia de manera 

continua? por ejemplo, mediante rociadura por lugares o 

en toda l a  su p erficie , revestim iento o, preferentemente, 

estampación. Sobre todo cuando se emplean soportes de pa­

p el o de chapa de acero inoxidable pueden u tiliz a rs e  para 

l a  aplicación lo s métodos de impresión más diversos, como 

a lto  re liev e  (por ejemplo, imprenta, flexo) huecograbado 

(por ejemplo, impresión con ro d illo s ) , sexigrafjía (por 

ejemplo, impresión ro ta tiv a , impresión con pelíoula) o im­

presión e le c tr o s tá tic a .

Sin embargo, normalmente lo s compuestos que se 

han de tr a n s f e r ir  a l m aterial de fib ra  se aplican puros, 

es d ecir , ta le s  como son, sin adición de adhesivos ni de 

d iso lven tes. Los adhesivos y lo s  disolventes se u tiliz a n  

a lo  sumo en cantidades relativam ente pequeñas, para la  

formación de productos pastosos. La aplicación de lo s  

polvos o la s  pastas puede en este  caso efectuarse por es­

parcim iento, aspersión, colada o extensión con rasqueta.

La aplicación puede efectuarse siempre en una o varias ve­

ce s .

Después de la  aplicación de la s  preparaciones a l  

soporte, se la s  puede eventualmente secar? por ejemplo, 

mediante una corrien te  de a ire  calien te  o mediante rayos 

in fra rro jo s , eventualmente con recuperación del disolven­

t e  empleado. Pero normalmente no hay necesidad de t a l  se­

cado porque los productos se aplican de preferencia sin  

disolvente.

Se juntan luego e l soporte cargado y l a  banda



7

5-

10.

15-

20.

25.

de género, conduciéndolos de manera que, sin  ten er oontao- 

to  mutuo, avancen paralelamente y de preferen cia en la  mis­

ma dirección . Normalmente la  d istan cia  entre e l  soporte y 

l a  banda de género es Ae 1 a 50 mm, y preferentemente de 

2 a 10 mm. Pero también puede reducirse la  d istan cia , más 

ventajosamente, a menos de 1 mm; por ejemplo, puede ser  

de 0 ,5  a 50 mm, preferentemente de 0 ,5  a 10 mm y en par -  

t io u la r  de 0,5 a 5 mm. La velocidad con que avanzan e l  

soporte y la  banda de género es de preferencia la  misma. 

Normalmente importa 25 metros por minuto; pero preferen­

temente puede reducirse a 4 -16  y en p a rticu la r  a 7**9 metros 

por minuto. También puede actuarse haciendo que la s  dos 

bandas, sin to ca rse , pasen oon diferente velocidad por 

l a  oámara ca le fa cto ra  donde se d esarro lla  e l  tratam iento  

térm ico, o sea la  tran sferen cia .

Según la  longitud de l a  cámara o alefacto ra , 

que en el caso normal es de 15 metros a lo  sumo, se obtie­

nen con dichas velocidades tiempos de permanencia en la  

oámara oalefactora (o sea tiempos de tran sferen cia  d u ran -' 

t e  los cuales los compuestos orgánicos pasan del soporte 

a la  banda de genero) que oscilan  entre 60 y 120 segundos, 

y particularm ente entre 60 y 90 segundos.

Para lo s  productos pulvenEentos, la  aplicación  

se re a liz a , por ejemplo, por medio de una canaleta espar­

cidora; y para lo s  productos pastosos, por medio de una 

rasqueta o de un plano inclinado.

La aplicación en polvo o en pasta tien e  la  ven­

t a j a  de que no hay necesidad de emplear también un adhe­

sivo , e l cual suele oonducir a in crustacion es en e l equi-



po* Resulta además in necesaria  la  limpieza del soporte, 

cuando éste  sea sin  f in . Asimismo queda descartada la  di­

solución especial en un disolvente y lo s problemas espe -  

c íf io o s  asociados con e l la  (vapores de disolvente)*

5* Dado que en e l  procedimiento de este invento

l a  tran sferen cia  no se re a liz a  por oontacto d irecto , sino 

a trav és de lo s vapores de lo s compuestos que se han de 

t r a n s f e r ir ,  es esencial que la  tran sferen cia  se efeotúe 

en una cámara cerrada, ib oonveniente, por ejemplo, una 

10* disposición con una cámara calefaotora  en la  que la  en -

tra d a  y la  salid a  de la  banda de género están hermetizadas.

Son también dispositivos convenientes los dota­

dos de una disposición para a ju sta r  una sobrepresión o 

una depresión dentro ds la  cámara.

15* Otra posibilidad consiste en formar, con un so­

porte impermeable a l  a ire , una cin ta  lim itadora que corra  

p a ra le la  a l  soporte y unas chapas la te ra le s , una cámara 

cerrada que, sin  embargo, no es completamente hermética* 

Esta disposición es apta sobre todo para lo s compuestos 

20.  llamados "de tran sferen cia  f á c i l " .

Objeto de este  invento es por lo  tanto también 

e l  dispositivo para la  realizació n  del procedimiento de 

tra n sfe re n cia  en seco que se ha expuesto. Tal dispositivo  

se ca ra c te riz a  por componerse de :

25* a) un soporte en forma de banda, que se puede haoer 

avanzar en sentido longitudinal3

b) un aparato para a p licar a l soporte los compuestos 

que se haya de tran sferir^

y consecutivamente, en e l sentido del avanoe,
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c) una cámara ca le fa cto ra , cerrab le , por la  cual pueden 

hacerse avanzar juntos y en p aralelo , pero evitando 

e l contacto reciproco, la  banda de genero y e l  sopor­

te ;

5. d) un aparato que aporta la  banda de género de m aterial 

orgánico a l soporte cargado y un aparato que aparta  

de nuevo del soporte l a  banda de género tra ta d a , 

y e llo  de ta l  modo que e l  soporte y la  banda de género, 

sin  to carse , pero juntos y paralelamente, avancen y pasen 

10. juntos a la  cámara calefacto ra  y después de efectuada la

tran sferen cia  de los compuestos sean separados uno de otro .

Una in stalación  de este  tipo está  representada 

en l a  figura 1 .

En la  figu ra 1 , (1 ) es la  banda de género que 

15. se va a t r a ta r  y ( 2) l a  tra tad a ; ( 3) es e l soporto cargado, 

hecho, por ejemplo de papel; ( 4) es e l aparato para ap li­

car e l  compuesto que se ha de tra n s fe r ir ; y ( 5) es e l  so­

porte después de efectuada la  tran sferen cia  del compues­

to . Mediante e l  ro d illo  ( 6) se aporta la  banda de género ( 1) a l  

20. soporte cargado ( 3) y mediante e l ro d illo  (7 ) se aparta del so 

porte (5 ) la  banda de género tratad a ( 2) .  La banda de género 

tratad a (1 , 2) se acerca a l soporte o respectivamente se apar­

ta  de é l de fom a que no se produzca contacto entre e l  sopor­

te  y la  banda de género. Con ( 8 ) se representa una cámara 

25.  ca lefacto ra  cerrada en la  que* se re a liz a  la  tran sferen cia  

de los compuestos del soporte ( 3) a l a  banda de genero ( 1) .

Otra disposición posibles es, por ejemplo, la  

que ilu s tra  la  figura 2.

En l a  figura 2, corto en sección ( 9) iiidica la  banda do género 

por t r a ta r  y (10) l a  banda de género tra ta d a ; ( 11) ( 12) y (25)
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constituyen una disposición de soporte circu lante sin f in , co­

mo una banda m etálica (25) conducida por ro d illo s  o una lámina 

de p lá s tico ; (13) representa la  canaleta de esparcimiento( d ir i­

gida, por ejemplo, electromagnéticamente) para la  aplicación  

de los compuestos que se han de tra n s fe r ir ; y (14) y (15) aon 

ro d illo s  de guía para una banda lim itadora ( 26) de la  cámara, 

banda que está  en circu lación  continua. Con ( 16) se han indica­

do unas chapas lim itadoras la te ra le s  que cierran  también la te ­

ralmente la  cámarg. ca le fa cto ra ; (1 7 ) , (18) y (19) son, por ejeim. 

p ío, radiadores de rayos in frarro jo s  o boquillas para a ire  ca­

lie n te . Mediante lo s ro d illo s  la  banda de género ( 9) a l  sopor­

te  cargado (2 5 ) , evitando e l  contacto con éste y mediante lo s  

ro d illo s  ( 21) se vuelve a ap artar del soporte (25) la  bañó,a de 

género tra ta d a  ( 10) .  ,

El procedimiento de este invento tiene la  ven­

ta ja  de que los productos pulverulentos o pastosos pueden 

u tiliz a rs e  directamente ta le s  como son, lo  que hace super- 

flu .0 e l  secado y la  eliminación del disolvente. Mediante 

e l procedimiento de este  invento se asegura además una 

tran sferen cia  uniforme de lo s  compuestos a l  m aterial de 

f ib ra , ya que la s  desigualdades de aplicación  a l  soporte 

se equilibran bien por la  tran sferen cia  a l pasar por la  

fase de vapor. La aplicación  menos p recisa  que a s í es po­

sib le  implica un ahorro considerable en la  construcción  

de la s  máquinas resp ectiv as. Además, pueden eliminarse en 

grado considerable defoimaciones innecesarias de la s  ban­

das de género. En p a rticu la r , re su lta  posible, t r a ta r  ma­

te r ia le s  de f ib ra  orgánicos sensibles a l a  presión, como 

te rcio p elo , felp a o tap ices y alfombras.

Dado que no siempre es necesario e l empleo con-
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junto de adhesivos, no surgen incrustaciones en lo s  equi­

pos y se omiten la s  operaciones especiales de disolución  

para lo s productos.

En calidad de m aterial orgánico permeable a l  

a ir e  que puede tra ta rs e  segdn este  invento entra en cuen­

ta  en primer término e l  m aterial de fib ra  orgánioo, pero 

sobre todo e l t e x t i l .

E l m aterial de fib ra  puede h allarse  en lo s  esta ­

dios de elaboración más diversos; por ejemplo, en forma 

de h ilo , y particularm ente en forma de piezas, como t e j i ­

dos, géneros de punto o vellones de f ib ra . El m aterial de 

f ib ra  puede te ñ irse , estamparse o aprestarse convencional- 

mente antes o después del tratam iento por e l procedimien­

to  de este  invento.

E l m aterial de fib ra  en s í  puede e s ta r  oonsti -  

tufdo por fib ras  n atu rales, sem isin téticas o, sobre todo, 

totalm ente s in té tic a s . En ooncepto de fib ras naturales  

cabe c i ta r  especialmente la s  de lana o celu losa, oomo e l  

algodón, e l lin o , e l oáñamo o e l  ramio. En calidad de f i ­

bras sem isintéticas oabe Señalar, por ejemplo, la s  de v is ­

cosa.

Se emplean con preferencia m ateriales te x t i le s  

que contengan fib ras totalmente s in té tic a s .

En ooncepto de m aterial de fib ra  totalmente 

s in té tic a  que puede ser tratado de acuerdo oon este  inven­

to  cabe c i ta r  la s  fib ras  de esteres  de celulosa, oomo las  

fib ras  de 2 l / 2-ace ta to  de celulosa y la s  de tr ia o e ta to  

de celulosa; la s  fib ras  de poliamida s in té tic a , oomo las  

de poli-épsilon-caprolactam a (nilón 6) ,  adipato de p o li-

2 ?



hexametilen-diamina (nilón 6, 6) y ácido poli-omega-amino- 

undecáni co (nilón 7 ) : la s  ílb ra s  de poliuretano o poli o le- 

f in a , como la s  de polipropileno? la s  poliamidas de mqdi -  

fioaoión acida, como los producios de policondensaoión a  

base de ácido 4, 4 '-^ a m in o -2, 2*-d ifen ild isu lfán ico  o de 

ácidos 4, 4 '-dian¡ino-2, 2'-d ifen ilalcan d isu lfó n icos con ma­

te r ia s  de partida formadoras de poli amida? lo s productos 

de poli condensación a base de ácidos monocarboxílicos, o 

respectivamente sus derivados amidógenos o ácidos oarboxf- 

l ic o s  dibásicos y diaminas dibásioas, con ácidos dicarbo- 

xísu lfó n ico s aromáticos, como lo s productos de polioonden- 

saoión a base de ápsilon-caprolactam a o adipato de hexame- 

tilendiamonio con 3, 5-dicarboxibenoensulfonato potásico? o 

la s  fib ras  de p o liá s te r  de modificación ácida, como los  

productos de policondensaoión de ácidos policarboxilíeos  

arom áticos (por ejemplo, ácido te r e f tá l ic o  o is o f tá l i c o ) ,  

alcch o les polivalentes (por ejemplo, e tile n g lic o l)  y 1 , 2-  

o 1 , 3-d ih id ro x i-3- ( 3-sodiosulfopropoxi)-propano, 2,3-dim e- 

t i l o l - l - ( 3-sodiosulfopropoxi)-butano, 2, 2- b i s - ( 3-so d io -  

sulfopropoxifenil)-propano o ácido 3, 5-dicarboxibenoen- 

sulfónico o respectivamente ácido te r e f tá l ic o  sulfonado, 

ácido 4-metoxibencenoarbo:xílioo sulfonado o áoido d ife n il-  

- 4, 4^-dicarboxílico sulfonado.

Sin embargo, preferentemente se t r a t a  de mate -  

r i a l  de fib ra  a base de p o lia c r ilo n itr ilo  o polímeros 

m ixtos de a c r i lo n i t i i lo ,  de fib ra s  de poliamida totalmente 

s in té t ic a  (de preferen cia , adipato de polihexametilendia- 

mina) y sobre todo de fib ras de poli ásteres lin e a le s , 

particularm ente a base de te re f ta la to  de poli e tile n g lico l



o te re f ta la to  de p o l i - ( l ,4-*oiclohexandim etilol).

En e l caso de que se t r a te  de polímeros mixtos 

de a c r i lo n itr i lo , l a  proporción de a c r i lo n itr i lo  es oon -  

venientemente de 50% a lo  menos y preferentemente de 85 

% en peso, a lo  menos, del polímero m ixto. En oaüdad de 

comonomeros se emplean normalmente otros compuestos de 

v in ilo ; por ejemplo, cloruro de viniU deno, cianuro de 

viniliden o, cloruro de v in ilo , m etacrila to s , m e tilv in il-  

p irid in a , N -vinilpirrolidona, aceta to  de v in ilo , alcohol 

v in íl ic o , acrilam ida o ácidos estlren su lfón icos.

Estos m ateriales de f ib ra  pueden emplearse tam­

bién como te jid o s  mixtos de mezcla entre s í  o oon otras  

fibras? por ejemplo, en forma de mezclas de p o lia c r ilo  y 

p o lié s te r , de poliamida y p o lié s te r , de p o lié s te r  y visco­

sa , de p o lié s te r  y lana, de p o lié s te r  y celulosa y en es­

p ecia l de p o lié s te r  y algodón.

A t í tu lo  de oompuestos orgánicos que a la  pre­

sión atm osférica pasan a l estado de vapor por encima de 

lo s  803 o, y particularm ente entre 100 y 2203 o, cabe 

señalar sobre todo lo s  colorantes de dispersión sublima- 

bles y en esp ecial lo s productos químicos sublimables.

Por "productos químicos" deben entenderse, por 

ejemplo, los aclaradores ópticos y, sobre todo, lo s  agen­

te s  de tratam iento para lo s géneros t e x t i le s .  A éstos per­

tenecen los llamados agentes de pretratam iento, agentes 

de acabado t e x t i l  y agentes p rotectores de lo s géneros 

t e x t i l e s .

Los colorantes de dispersión sublimables que ca­

be u t i l iz a r  según este invento pertenecen a la s  más diver­
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15.

sas clases de colorantes. Ih p a rticu la r  se t r a ta  de colo­

ran tes monoazoicos, quinoftalónicos, metínicos y antraqui- 

nónicos, así como de colorantes n itro so s , e s t i r í l io o s ,  

a z o e s ti r í l ic o s , neftoperinónicos o naftoquinonimínicos.

Los productos com erciales a base de estos colo­

ran tes  contienen por lo  general agentes de dispersión o, 

sea  un producto de propiedades ten sioastivas que p o sib ili­

t a  o f a c i l i t a  la  dispersión de estos colorantes en el 

agua. EL oontenido de agentes de dispersión no es necesa­

r io  cuando se emplean preparaciones anhidras.

Ejemplos de los od oran tes de dispersión su b li-  

mables que pueden u tiliz a rs e  según este  invento son !



- 1 5  -



(n = 1 o 2 )



-  17

5.

10.

15.

20.

25.





Se prefieren  lo s colorantes de dispersión de las  

fórmulas ( 2) ,  ( 10) y ( 13) .

20. Los aclaradores óptioos subümables pueden perte­

necer a cualquier clase  de aclaradores. En p a rticu la r  se 

t r a ta  de cumarinas, benzocumarinasy p iracin as, pirazoH nas, 

oxacinas, compuestos de oxazolilo , de t ia z o li lo , de diben- 

zoxazolilo o de dibencimidazolilo y naftalim idas. Ejemplos 

25. de los aclaradores ópticos sublimables que pueden u t i l iz a r ­

se según este invento son?

(23)



C l-
-COOCH^ (35)
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15.

(38)

20. (39)

25-
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CAA)

20. O C H ^

Sin embargo, preferentemente se tran sfieren  según

e s te  invento productos químicos.

A t í tu lo  de productos químicos que a la  presión 

atm osférica pasan a l  m aterial orgánico por encima de los  

25* 8 O se, y preferentemente entre 100 y 2203(3, cabe c i ta r  sobre

todo lo s agentes de acabado t e x t i l ;  los agentes protectores  

de lo s géneros t e x t i le s ,  en p a rticu la r  m aterias protectoras  

de actividad b iológica que imparten a l  m aterial t e x t i l ,  por 

ejemplo, propiedades b a c te rio s tá tica s  y/o fu n g ístáticas  y/o



fungicidas? y lo s agentes de acabado t e x t i l  propiamente di­

chos, que imparten a l  m aterial t e x t i l  lo s efectos deseados 

(por ejemplo, efectos a n tie s tá tic o s , oleófobos, hidrófobos, 

mejoradores del ta c to  o ig n ífu g os). Dichos agentes para la  

protección y /o  e l  acabado de lo s  géneros te x t i le s  pueden, 

si se quiere, ap licarse  a l  m aterial junto con colorantes  

y /o  aclaradores ópticos que a l a  presión atm osférica pasen 

a l  estado de vapor a temperatura, por ejemplo, de 150 a 

220RC.

vento son en parte conocidos o pueden prepararse por proce­

dimientos ya conocidos, Pertenecen a la s  clases más diver­

sas.

Como ejemplo de una m ateria p rotectora  bacterio s  

t á t i c a ,  cabe señalar e l compuesto de la  fórmula

y como ejemplos de una materia protectora fu n g istá tica , el 

compuesto de la  fórmula

Los productos químicos u tilis a b le s  según este  in ­

C1 HO'

(45)

CHgCBgOH (? )

-CH0CH9OH



y de l a  fórmala

10.

15-

(47)

Como ejemplo de lo s  compuestos que imparten al 

género t e x t i l  propiedades mejoradores del ta c to , cabe se- 

R alar e l  compuesto de la  fórmula

^17H35-CQN

CHgCHgOH

(48)

como ejemplos de compuestos que imparten a l  género t e x t i l  

propiedades a n tie s té tic a s , los compuestos de las  fórmulas

HO-(CHgCHgO)y_^H (49)

20. CH g^ -CO  (CHgCHgO )yOH^ 

CĤ

(50)

25-

G
CH-

^23^11-CO-NH-CH^-CH^-CHg-B -CI-T

H

CĤ COOG
(51)
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SO^CI^G
(52)

(53)

CHjCOOe
(54)

GCH^COO (55)

y como ejemplos de compuestos que imparten a l m aterial te x ­

t i l  propiedades oleófobas y/o hidrófobas, lo s compuestos 

de la s  fórmulas

C^H^NCO (56)
0n

CgRj yCHgCH-O-O-CMHg (57)
OH^



(58)CgF^OHg-CH-OH

CHn

5 . )]
CgF^CHgCHgOC- .CH=CH-C-0 -CHgCHgCgF  ̂ ( 59)

10,

1 5 .

20

Ĥ COHgC
 ̂ \

Ĥ COHgC/
N - (60)

e l  alcohol perfluoroisopropílico o los h id ro -m etil-p o lisi-  

1 osanos y dimeti 1-b idro-m etil-poH siloxanos.

Se prefieren e l compuesto de la  fórmula (56) y 

l o s 'dim etil-hi dro-m etil-poli siloxanos.

En calidad de agentes ignífugos entran en cuenta, 

por ejemplo, los compuestos siguientes :

A) Los compuestos metilenclíoxibencénicos de la s  fórmu­

la s

25
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(62)

1 0.
Br

(63)

15.

20.

25.

B) Los compuestos de fósforo de la s  fórmulas
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(LA)

^ 0 3

€-o HO

(89)

HOCO O

-OH

(¿9 )

'HOOOO

o,
\ ¡ < 3 y^-OH

^ 00^  ^  ^

*0B

*61

*01



C) Los compuestos de fosforo de la s  fármalas

iBr Br Q

L n - 0H ^ , 0H (73)

/^ B r Br 0
' í ! 1  ^

CHg-CH-CHg-O-) gP-0-OHgCHg-0-C-Ó=CHg8̂
(74)

Br Br

CE -CH-CH--0-)^  P-OH 2 2 '2
8

(75)

Br Br

CHg-CH-CHg-O-)  ̂ P
8

(76)

De estos se prefieren lo s  compuestos de la s  

fórmulas (74) y (76) .

D) Los compuestos de halógeno de la s  fórmulas

(77)

(78)
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1 0.

Cl Br Br

(^Hg-CHg-COO-CHg-^CHg

Br Br

^  — -CH2-O-CO-NH2

(79)

(80)

(81)

(82)

15

20

25

Cl Br Br
' i  !CHg-COO-CHg-CH-CH2

Br Br

í m -̂ CH-CO-NH-

(83)

(84)

De éstos se prefieren especialmente los compues­

to s  de la s  fórmulas (77 )f ( 82) y (83)*

E) Los compuestos de haLÓgeno de la s  fórmulas

Cl Cl

(85)

Br

(86)
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De éstos se p refiere  e l  compuesto de la  fórmula

(9 1 ) .

Ih la  elección del compuesto o los compuestos 

orgánicos y en p a rticu la r  del agente o los agentes de aca­

bado t e x t i l ,  se toman en consideración de una parte ios  

efecto s  deseados y de otra parte l a  temperatura a l a  cual 

estos compuestos pasan a l m aterial orgánico sin descompo­

n erse . Los compuestos preferidos son aquellos ouyas tempe­

ra tu ra s  de tran sferen cia  se hallan entre 100 y 220& C, y 

particularm ente entre 150 y 200R 0 . Para lo grar en un so­

lo  paso de trab ajo  varios efectos de apresto se emplean 

preferentemente agentes de acabado t e x t i l  con propiedades 

de tran sferen cia  lo  más semejantes que sea posible* es 

d e cir , los que presentan temperaturas de tran sferen cia  se­

m ejantes, que no difieren  en más de 20S C.

EJHtPLO 1

A un soporte sin fin  constituido por una cin ta  

de aluminio se .aplica por medio de una canaleta de derrame 

e l  compuesto de la  fórmula (9 1 ) , en forma de polvo,de ma­

nera que se produzca un depósito uniforme de 15 g/m^. La 

c a ra  así tra ta d a  del soporte se hace avanzar con una ve­

lo cid ad  de 8 m/íninuto sincrónica y paralelamente oon una 

banda de género, a d istan cia  de 2 a 4 mm de é s ta . Mante­

niendo la  equidistancia, se introduce e l soporte y la  

banda de género en una cámara calefacto ra  que en lo s lu­

gares de entrada y salida está  hermetizada por pares de 

ro d illo s  y t i r a s  fle x ib le s  de empaquetadura de modo que 

en e l  in te r io r  reine lig e ra  sobrepresión. Los labios de 

l a  empaquetadura, hecha de p lá s tico , están dispuestos de



5 .

1 0.

15.

20.

25.

forma q.ue l a  presión in tern a lo s  oprima contra lo s  rodi -  

l ío s  en movimiento. Se produce, a temperatura de 2003 c , 

l a  tran sferen cia  del agente ignifugante del soporte a l  

te jid o , durante 30 segundos. A continuación se separan 

e l soporte y la  banda de género. Esta pasa favorablemente 

l a  prueba de ignifugación DOC FF 3 -7 1 . La DOC FF 3 -? l  

("C hildren 's Sleepwear T est") consiste  en e l  ensayo de 

ignifugación siguiente:

"En un bastidor de ensayo se tienden 5 piezas 

de tejid o  (de 8 ,9  cm x  25?4 cm cada una) y durante 30 mi­

nutos se la s  seca con corrien te de a ire  a IO5R C en una 

cámara secadora. A continuación se la s  acondiciona sobre 

g el de s í l i c e  en un recip ien te  oerrado, durante 30 minutos, 

y luego se la s  somete en una caja  de combustión a la  prue­

ba de ignifugación propiamente dicha: cada pieza de te jid o  

se  enciende durante 3 segundos con una llama de gas meta­

no, en posición v e r t ic a l .

Se da la  prueba por superada cuando la  zona car­

bonizada en promedio no es más larg a  de 17 ,5  coi, ninguna 

de la s  muestras presenta una zona carbonizada superior a 

2 5 ,4  cm y lo s tiempos de postcombustión individuales no 

son mayores de 10 segundos".

Resultados semejantes se logran con lo s  compues­

to s  de la s  fórmulas ( 85) a ( 90) .

EJ3MPL0 2

En un moüino de arena se muelen a 203 c durante 

5 horas 40 g del colorante azul de dispersión de la  fórmu­

l a  (10) con 100 g de e tilo e lu lo sa  en 860 g de una mezcla 

de m etile tilce to n a/etan o l (re lació n  ponderal 1 : 1 ) y se d is-
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persa formando una t in ta  de estampar homogénea.

Se ap lica  esta  t in ta  a un soporte de papel de 

manera que después de la  evaporación del disolvente a l a  

tem peratura del ambiente se origine un depósito uniforme 

5.  de colorante d e .0,5 g/&2. Se hacen co rrer entonoes e l so­

porte y un te jid o  de p o lié s te r  (150 g/m^) p aralela  y sin­

crónicamente con una velocidad de 8 m/ninuto, manteniendo 

en tre  la  cara impresa del soporte y e l te jid o  de poliés -  

t e r  una d istan cia  de 1 mm.

1 0 . En l a  cámara ca le fa cto ra  que se ha descrito  en

e l  Ejemplo 1 , s^ procede luego a l a  tran sferen cia  del co­

lo ran te  del sopopte a l  te jid o  de p o lié ste r , a temperatu -  

r a  de 200S c y durante 60 segundos. Después de separar e l  

te jid o  del soporte, se obtiene un te jid o  de p o lié s te r  t e -  

15* nido uniformemente con un t in te  azul ig u al e intenso*

Se obtienen resultados semejantes s i se reempla­

za e l colorante azul de dispersión de la  fórmula (10) por 

e l  colorante amaxillo de dispersión de la  fórmula ( 2) o por 

e l colorante ro jo  de dispersión de la  fórmula (13)*

20. EJEMPLO 3

De l a  manera indicada en e l  Ejemplo 2# se t r a  -  

t a  oon uno de los colorantes de dispersión de la s  fórmu­

la s  ( 2) ,  (10) ó ( 13 ) te jid o  de poliamida (140 g/m^). Se 

obtiene un te jid o  de poliamida teSido con uniformidad, de 

25* t in te  igualmente ig u al e in ten so , am arillo, azul o ro jo , 

respectivam ente.

EJEMPLO 4

Se tra ta n  de l a  manera indicada en lo s Ejemplos 

2 y 3 te jid o s  de p o lié s te r  o poliamida con uno-de lo s  colo
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rantes de dispersión de la s  fóimulas ( 2) y (10) ó (13)* pero 

con empleo de un soporte sin fin  de chapa de acero inoxida— 

ble y manteniendo una d istancia de 2, 3 ó 5 mm entre la  

chapa de acero impresa y el te jid o  de p o lie s te r  o poliamida.

5* Con l a  distancia de 2 mm, se reduce la  velocidad a que

avanzan sincrónicamente e l  soporte y e l te jid o  a 6 m/ninuto; 

con la  d istan cia  de 3 y la  de 5 mm, se la  reduce a 4 m/mi- 

nuto.

La tran sferen cia  de lo s colorantes del soporte 

10. a l  tejid o  se re a liz a  a 2003 c en la  cámara oalefacto ra , du­

rante 90 segundos para la  d istan cia  de 2 mm y durante 120 

segundos para la  distancia de 3 y  l a  de 5 mm.

Se obtienen te jid o s de p o lie s te r  o poJiamida 

teSidos uniformemente con coloridos iguales y c la ro s . Los

15.  colores am arillo, azul o respectivamente rojo  son tanto  

más claros cuanto mayor es la  d istan cia  entre e l soporte 

y e l te jid o .

EJEMPLO 5

Sobre una hoja de p o lie s te r  term orresistente  

20. se extiende con rasqueta el compuesto de la  fórmula ( 56) 

de manera que se origine una capa uniforme de 12 g /n *. La 

oara así tra tad a  del soporte so hace luego avanzar a dis­

tan cia  de 0,5 almm.paralelamente con la  cara del pelo de 

un terciop elo  de algodón ( 23O g/m^), sincrónicamente y 

25* a la  velocidad de 16 m/ininuto. Manteniendo dicha d istancia, 

se introducen e l soporte y e l  te jid o  en la  cámara ca le fa c-  

to ra  d escrita  en e l  Ejemplo 1 , en la  cual se re a liz a  duran­

t e  30 segundos la  tran sferen cia  del agente hidrofobante del 

soporte a l te jid o , a 195 s 0 . A continuación se separan el



soporte y e l  te jid o .

Después de este  tratam iento, e l  tercio p elo  de 

algodón adquiere un aspecto resplandeciente. Si en oambio 

se le  ap lica  un tratam iento manteniendo e l terciop elo  y  

e l  soporte durante 30 segundos entre dos plaoas de metal 

oaldeadas a 195 s 0, se obtiene un terciop elo  de algodón 

cuya cara del pelo ha perdido e l  aspecto resplandeciente.

E l tercio p elo  de algodón tratad o  según e l  pro­

cedimiento de este  invento con evitación del oontacto entre  

e l  soporte y e l  te jid o  se ensaya respecto a sus propiedades 

hidrófobas en comparación con tercio p elo  de algodón no tr a ­

tad o . Una gota de agua depositada sobre e l terciop elo  de 

algodón tratad o se mantiene durante más de 3 horas, mien­

t r a s  que una gota de agua depositada sobre e l  tercio p elo  

de algodón no tratad o es absorbida por éste en e l  aoto y 

por completo.

Se ensaya además e l  tercio p elo  de algodón con la  

prueba de rociadura siguiente:

Se pesa una muestra de te jid o  de 25 cm de longi­

tu d , se la  rieg a  con 500 oc de agua, se quitan la s  gotas 

adheridas y se vuelve a pesar l a  muestra húmeda. BEL in cre­

mento de peso, tomado como medida del efecto hidrofobante, 

se expresa en porcentaje del te jid o  seco. Este porcentaje  

es para e l  tercio p elo  de algodón no tratado de 160%, mien­

t r a s  que e l  del tercio p elo  de algodón tratado es solamente 

de 25 %.

Se logran resultados semejantes con lo s  compues­

to s  de la s  fórmulas (57) a ( 59) y (6 0 ) .

EJEMPLO 6



5.

10.

15*
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Sobre un tejid o  de f ib ra  de vidrio  (260 g/in^) 

se  salpida e l compuesto de la  fórmula (77 ) ,  en forma de 

líquido., oleoso y- -viscoso, de modo que se origíne una capa 

de 40 g/bA La cara a s í empapada del soporte se hace co rrer  

a distancia de 3 mm y respectivamente 6 mm paralelamente 

y en sincronismo con un te jid o  de p o lié s te r  (150 g/m^), a 

l a  velocidad de 16 m/ninuto, y manteniendo dicha d istancia  

se  introducen soporte y te jid o  en l a  cámara oalefactora  

que se ha d escrito  en e l Ejemplo 1 , en la  cual se produce 

en 30 segundos, a 2003 c , l a  tran sferen cia  del agente ig n i­

fugante del soporte a l  te jid o .

A continuación se separan uno de otro e l  soporte 

y e l  te jid o .

La incombustibilidad del te jid o  tra ta d o , oompa -  

rada con la  del te jid o  no tra tad o , se ensaya mediante la  

prueba v e r t ic a l  DIN 53 906, con un tiempo de enoendido de 

3 segundos. Los resultados están compendiados en l a  Tabla

I  que sigue :

TABLA I

T e j i d o
Tiempo de com­
bustión, en sea.

Longitud de des­
g a rro . en om.

Tratado a d istancia  
de 3 mm

14 6

Tratado a d istancia  
de 6 cm 15 7

no tratado arde por completo

Se logran resultados semejantes con lo s  compues­

to s  de la s  fórmulas (78) a ( 8l ) .
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EJEMPLO y

Se salp ica  con e l  compuesto de lá  fórmula (74) 

o e l  de la  fórmula (76) en forma de liquido oleoso y v is ­

coso, una banda de chapa de acero inoxidable, de t a l  manera 

que se produzca una depositación de 55 g por rn.2. La oara 

asjf empapada de la  banda de acero se hace co rrer luego a 

d istan cia  de 1 mm aproximadamente, a velocidad de 12 m/mi -  

ñuto, paralelamente y en sincronismo con un te jid o  volumi­

noso de poli á s te r  (250 g /n 2 ). Manteniendo dicha d istancia  

entre e l soporte y e l  te jid o , se lo s introduce en la  cámara 

c a le fa c to ra  que se ha d escrito  en e l Ejemplo 1 y se procede 

en e lla  a la  tran sferen cia  del agente ignifugante del sopor­

t e  a l  te jid o , a 1903 C y durante 45 segundos. A continua -  

ción se separan e l  soporte y e l tejid o  uno de o tro .'

La re s is te n cia  del te jid o  tratado a la  oombus -  

tió n  se averigua de la  misma manera que en e l Ejemplo 6 .

Los resultados están compendiados en l a  Tabla I I  que sigue.

TA3LA I I

T e j i d o
Tiempo de combus -  
tió n , en segundos

Longitud de des­
g arro , en centí­

metros

I r  atado con e l compues 
to  de la  fórmula(747 13 4

Tratado con e l  compues 
to  de la  fórmula(767 12 5

no tratad o arde por completo

Después del tratam iento, e l  te jid o  de p o liá ste r

conserva su aspecto voluminoso y afelpado, mientras que en 

una muestra de te jid o  de p o liá s te r  para comparación que se



mantuvo durante 45 segundos entre dos placas de metal cal­

deadas a 190& C e l aspecto afelpado ha desaparecido,

Se consiguen resultados semejantes con lo s  com­

puestos de la s  fórmulas (61) a (73) y (75)*

EJEMPLO 8

A una banda de chapa de acero inoxidable se apli­

ca por salpicadura e l compuesto de la  fórmula ( 82) o e l  de 

l a  fórmula ( 83) ,  en forma de líquido oleoso y viscoso , de 

t a l  manera que se origine un depósito de 45 g/m2* Se hace 

avanzar, ig u al que se ha expuesto en e l  Ejemplo 7 , la  ban­

da empapada junto con ah género de punto voluminoso de po­

l i  ami da (240 g/m2) y se re a liz a  la  tran sferen cia  en la s  

mismas condiciones que en e l  Ejemplo 7* Ensayando luego la  

incombustibilidad de la  manera que se ha expuesto en e l  

Ejemplo 6, se obtienen lo s  resultados que están compendia­

dos en la  Tabla III  que sigue.

TABLA I I I

T e j i d o
Ti ampo de com -  
bustión, en se­

gundos

Longitud de des 
garro ,en  cen tfl  

metros

Tratado con e l  compues
to  de la  fórmula(827 13 5

Tratado con e l compues 
to  de la  fórmula(837 14 6

no tratado arde por completo

Después del tratam iento e l te jid o  de poliamida

conserva su aspecto voluminoso y afelpado, lo  que no ocu­

r r e  con una muestra de comparación tratad a oomo en e l  Ejem



Se obtienen resultados semejantes oon e l oompues 

to  de la  fórmula ( 84) .

EJEMPLO 9

Se ro c ía  un tercio p elo  de algodón (260 g/m^) 

por la  cara del pelo con una solución acuosa* a l  Í 0 %, 

de oxicloru.ro de circonio (ca ta liz a d o r), procediendo de 

manera que se distribuya por e l pelo e l 2 % respecto a l  

peso del te rc io p e lo . Después de la  rociadura se elimina e l  

agua del tercio p elo  por secado a 703 c .

Sobre un soporte de chapa de acero inoxidable  

se ap lica  por salpicadura de d im etil-h id ro -m ctil-p o lisi-  

loxano, de peso molecular 900 y con un contenido de hidro- 

silan o (medido por desdoblamiento del hidrógeno d irecta  -  

mente ligado a l  s i l i c i o )  de 280 c c /g , procediendo do modo 

que se origine un depósito de 10 g/n.2. La cara asi empa -  

pada del soporte de acero se introduce a velocidad de 

8 m/minuto en una cámara oalefactora  que corresponde a la  

representada en la  figura I I ,  junto con e l  terciop elo  de 

algodón tratad o  con e l catalizad o r, a d istancia de 1 a 3 

mm de la  cara de pelo del tercio p elo  y paralelamente a 

e l l a .  La tran sferen cia  del agente hidrofobante del soporte 

a l  tercio p elo  se efectúa a 2003 C, en 60 segundos. A con­

tinuación se separan uno de otro e l soporte y e l  terciop e­

lo .

E l tercio p elo  de algodón asi tratado se examina 

con l a  prueba de la  rociadura del Ejemplo 5 para averiguar 

sus propiedades hidrófobas. Según esta  prueba* e l  inore -  

mentó de peso, que se toma como medida del efecto  hidro -  

fobante* os de 160 % para e l tercio p elo  de algodón no t r a -
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tado y solamente del 15 % para e l tercio p elo  de algodón 

tra ta d o ..

Además, una gota de agua depositada sobre e l

terciop elo  de algodón tratad o se mantiene por mas de 3 ho­

ra s , mientras que una gota de agua depositada sobre e l

terciop elo  de algodón no tratad o  os absorbida por éste  en

el acto y por completo.

El terciop elo  de algodón tratad o según este in­

vento con evitación de contacto conserva su aspecto re lu ­

cien te , lo  cual no ocurre con una muestra de comparación 

del mismo terciop elo  de algodón que se mantiene durante 60 

segundos entre dos placas de metal caldeadas a 200S O,

N O T A

D escrito e l objeto del presente invento so de­

claran  nuevas y de propia invención la s  siguientes re iv in ­

dicaciones con prioridad de l a  so licitu d  de patente suiza  

ns 12064/73 del 22 de agosto de 1973.

1 . Procedimiento cpn su dispositivo para la  

tran sferen cia  continua, en seco, de compuestos orgánicos 

a bandas de género, hechas de m ateriales orgánicos, carac­

terizado por:

1) ap licarse  a un soporte in erte  un compuesto orgánico 

que a l a  presión atm osférica pasa al estado de vapor 

por encima de lo s  80BC;

2) juntarse e l soporte cargado a l a  banda de m aterial 

orgánico que se ha de t r a t a r ,  de ta l  modo que ambos

avancen juntos y paralelamente, pero evitando el
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contacto reciprocog

3) en una cámara ca le fa cto ra  cerrada, someterse e l  

soporto y l a  banda de género, sin  contacto recipro­

co, a un tratam iento térmico do 809C a lo  menos, 

hasta que e l  compuesto orgánico haya pasado del so­

porte a l a  banda de génerog

y

4) separarse del soporte l a  banda do genero tra tad a .

2. Procedimiento según l a  reivindicación  1 , 

caracterizad o  por u tiliz a rs e  en calidad de compuestos or­

gánicos que se han de tra n s fe r ir , productos químicos, en 

p a rticu la r  agentes de tratam iento t e x t i l .

3 . Procedimiento según una de la s  reivin d i­

caciones 1 ó 2, caracterizado por u tiliz a rs e  en calidad  

de compuestos orgánicos compuestos que presentan tomperar­

turas de tran sferen cia  de 100 a 220°C.

4. Procedimiento según una de las  reivin d ica­

ciones 1 a 3* caracterizado por u tiliz a rs e , en calidad de 

soporte, un soporte sin f in .

5 . Procedimiento según una de la s  reivin dica­

ciones 1 a 4, caracterizado por u tiliz a rs e  un soporte he­

cho de bandas m etálicas, de láminas de p lástico  o de gé­

neros te x t i le s  revestid os.

6. Procedimiento según una de la s  reivindicar- 

ciones 1 a 3, caracterizad o por u tiliz a rs e  un soporte 

de papel.
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7 .  -  Procedimiento según una de la s  reivin d i­

caciones 1 a 6, caracterizado por u til iz a rs e , en calidad  

de bandas de género, m ateriales te x t i le s  que contienen 

fib ras s in té tic a s .

8 .  -  Procedimiento según una de las  reiv in d icacio­

nes 1 a 7, caracterizado por u tiliz a rs e  m ateriales tex­

t i l e s  sensibles a la  presión.

9 .  -  Procedimiento según una de la s  reivin dica­

ciones 1 a 8 , caracterizado en que l a  d istan cia  entre e l  

soporte y la  banda de género durante la  tran sferen cia  es 

de 0 ,5  a 5 mm.

1 0 . -  Procedimiento según una de la s  reivin dica­

ciones 1 a 9 , caracterizado en que la  duracién de la  

tran sferen cia  es de 4-0 a 120 segundos.

1 1 . -  Procedimiento según una de la s  reivin dica­

ciones 1 a 10, caracterizado en que e l soporte y la  ban­

da de género avanzan en la  misma d ircccién  y sincrónica­

mente.

12 . -  Procedimiento según una de la s  reivindica­

ciones 1 a 11, caracterizado en que e l soporte y la  banda 

de género avanzan con una velocidad de 4 a 16 metros por 

minuto.

13 . -  Procedimiento según una de la s  reivin dica­

ciones 1 a 12, caracterizado en quo e l dispositivo pare cuya 

realizació n  comprende:

a) un soporte en forma do cin ta , que se puede hacer
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avanzar en sentido longitud inal9

b) un aparato para a p licar al soporte lo s  compuestos 

que so hayan de tra n sfe rir?

y consecutivamente, en el sentido del avance.

c ) una cámara ca le fa cto ra  oerrable, por l a  cual pue­

den hacerse avanzar en paralelo y juntos, pero evi­

tando el contacto recip roco , l a  banda de género y 

el soporte?

d) un aparato que lle v a  h acia  e l soporte cargado l a  

banda de género de m aterial orgánico y un aparato 

que aparta luego del soporte l a  banda de género 

tra ta d a ,

y e llo  de t a l  modo que e l soporte y l a  banda de género, 

sin  to carse , pero juntos y paralelamente, avanceny pasen 

juntos a l a  cámara ca le fa cto ra  y después de efectuada l a  

tran sferen cia  de lo s  compuestos sean separados uno de 

otro .

14 . Procedimiento según l a  reivindicación 13, 

caracterizad o porque, on el dispositivo para su re a liz a ­

ción, l a  cámara ca le fa cto ra  e stá  hem etizada en lo s lu­

gares de entrada y de salid a  de l a  banda de género.

15 . Procedimiento según l a  reivindicación 14, 

caracterizad o porque en e l dispositivo l a  cámara calo fac-  

to ra  e stá  prov ista  de una disposición para aju star una 

sobrepresión o una depresión dentro de l a  cámara.

16. Procedimiento según l a  reivindicación 13, 

caracterizado porque en el dispositivo la  cámara ca le fa c-
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5.

10.

to ra  esta  formada por un soporte impermeable al a ire ,  

una banda lim itadora que corre paralelamente al soporto y 

chapas la te ra le s .

17. Procedimiento con su dispositivo para l a  

tran sferen cia  continua, en seco, do compuestos orgánicos

a bandas do género.

Según so describe y reiv in d ica  en l a  presente 

memoria descrip tiva que consta do 45 hojas foliad as y es­

c r i ta s  a máquina por una sola cara , acompañadas do lo s  

dibujos reglam entarios.



C<ne
¿- /7Cy/35 /



c<
n#

 /
-?

S4
0

1


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



