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por "PROCEDIMIENTO CON SU DISPOSITIVO PARA LA TRANSFERENCIA
GON?INUA, o) smco; DE CMPUESTOS ORGANICOS A. BANDAS DE GENE
RO"y, g favor de la firma suiza CIBA GELGY AG, residente en
BASILEA (Suiza).

MBORT A DESCRIPTIVA

Objeto de este @nvento es un procedimliento para
ls tranaferencia continua, en seco, de compuestos orgdnicos
(en particular productos qufgicos) a bandas de géneros he -
chas de materiales orgdnicos, el cual se caracteriza por :
1) aplicarse a un goporte un compuesto orgdnico que a la
presibn atmosférica pasa al estado de vapor por enci-
ma de los 802 C;

2) Jjuntarse a la banda de material orgénico que se ha
de tratar el soporte cargado, de tal modo gue ambos

avancen juntos y paralelamente pero evitando el oon-
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tacto reciproco;
3) someterse el soporte y la banda de género; gln oon -
tacto recfproco ¥y en una cdmara oalefactora 96rrada,
a un tratamiento térmico de 802 C a lo menOs} prefe-
r?ntemente de 100 g 2202 C y en especial de 150 a 2008
0, hasta que el compuesto orgdnico haya pasado a la
banda de género;
y
4) separarze del soporte la bandas de género twratada.
El sop;rte neoesario para el procedimiento de es~
te i1nvento es de preferencia un soporte sin fine
Los soportes sin fin se utilizan sobre todo para
1la aplicacidn re;etida de log compuestos que se han de
trensferir a la bande de género. Pero también puede estar
ajustado el soporte a las bandas de material orgénico que
se han de tratar, es decir; puede estar cortado en trozos.
més cortos o mds largos. Normelmente el soporte es inerte,
es decir, no presenta ninguna afinidad para la preparacién
que contiene el compuesto que se ha de transferir. Fl 50 =
porte puede ger permeable al alre 0, de preferenaia; imper
meable al alre. ‘
De conveniencia se trata'de una banda flexible,
preferentemente estable en volumen, 0 bien de una ainta o
14mina termoestablese Los soportes permesbles al alre y de
superficie continua estdn, por ejemplo, perforados o son
porosos;
Para fomar estos soporites entran en 9uenta _
los mis diversos materiales; por ejemplo, mebal, plésticp,

vidrio, papel o fibras textilese. Soportes apropiados son,
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por ejemplo, los de bandas de metal (acero, sluminio, 6o -

bre) perforadas 0 porosas, los vellones de fibras metd -
Hoas, las ldminas de pldstico, eventualmente perforadas
0 porosas, los vellones o lo§ tejidos de fibra dg vidrio,
el papel impermeable al airg, perforado o poroso, los
vellones de fibras textiles, 1o0s tejidos y los géneros
de punto de fibras textiles y los fieltros.

Han demostrado ser muy ventajosas las bandas
metélicas (por ejemplo, de aluminio o de acero) y las lé-
minas de pldstico hechas, por ejemplo, de polidster o de
géneros textiles revestidos.

De preferencia el soporte y la banda de género
ge oonducen de modo que la cara tratada del soporte y la
oara que se ha de tratar de la banda de género estén en -
frentadase. Por consiguliente, cuando se emplean soportes
perforados 0 porosos también es posible llevar la cara
tratada del soporte del lado opuesto a la ocara que se ha
de tratar de la banda de género.

Ademds de los compuestos que se han de tremsfe -
rir & le banda de género, las preparaciones utilizables
gsegin este procedimiento pueden contener eventualmente,
en pqueﬁa cantidad, un adhesivo estable por debajo de los
2508 C, agua y/0 un disolvente orginico.

En calidad de adhesivo son aptas las resinas
sintéticas, semisintetiocas y naturales, y mds preolisamente
tanto los productos de policondensacidn canolos de poli-
adiciéne T principio pueden usarse todos los adhesivos
corrientes en las industrias de los barmices y las tintas

de impresiln o estempacidne Los adhesivos sirven para
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retener en el lugar tratado del soporﬁe los compuestos
que se han de transferir. Sin embargo, no han de fundlirse
ni reaccionar consigo mismo (por ejemplo, reticularse)a,
la temperatura de transferencia y deben ser oapaces de
ceder los compuestos que se han de transferir. Se prefig-
ren los adhesivos que se secan rapldamente (por sjemplo,
en una corriente de alre caliente) y que forman sobre el
soporte una pelfcula fina, de conveniencia no Pegajosas
A 't:'.tul? de adhesivos apropiados, solubles en aglt’ua', oabe
gefialar, por ejemplo: el alginato, el trggacanto, la )
carubina (hecha de pepitas de algarroba), la dextrina,
1os mucflegos vegetales eterificados o esterificados,

la carboximetilcelulosa 0 lz poliacrilamida; y a t;i'“bulo
de adhestvos solubles en los disolventes orgdnicoss los
ésteres de celulosa (como la nitrocelulosa 0 el acetato
de celulosa) ¥y en pertioular los éter?s de celulosa (como
la metile, eti;-, proPil-; isopropil~, bencil—~ 0 hidroxi~
etil~celulosa), 10s mismo que sus mezclas.

En calidad de disolventes organicos pueden en =
trar en cuenta los disolventes orgdnicos 0 mezclas de di~
solventes organicos, miscibles 0 inmiscibles con el agua,
con punto de epullicién inferior a 1508 G, y preferente -
mente a 1208 C, a la presidn normale Se emplean con venta-
je los hidrocarburos a;ifétiCOS, cicloalifdticos 0 aromd-
ticos, como el tolueno, el ciclohexano o el étgr de petréT
leo; los alcanoles inferiores, como el metanol, el ebanol,
el propenol y el isoPro?anol; los ésteres de &cldos mono~
carbox{licos aliféticos, como el éster et{lico o propfli-

’ . o )
co del 4cido acético; las cetonas alifdticas, oomo la
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metiletiloetona; y 10s hidrocarburos alifét@oos halogenados,
como el percloroetileno, el tric}o?Oetileno, el 1;1;1—tri—
clorostano 0 el 1,1, 2=tricloro=2, 2, l~trlifluoroetilenos
Digolventes especialmente preferidos son los ésteres ali -
faticos inferiores, las cetonas.aliféticas inferiores y los
alcoholes alifdticos inferiores, como el acetato de buiilo,
la acetona? la metiletilcetona, el etanol, el isoyroPanol 0
el butanol, lo miemo que sus mezclas (por ejemplo, une meg-
cla de metiletilcetona y etanol en la relacidn de 1:l). Ia
visoogidad deseads de las pastas de lmprimir puede ajustar-
ge luego por adicidn de dichos adhesivos con un disolvente
apropiado.

Is relacidn ponderal entre 1o componenmtes indi-
vidugles de la preparacidn utilizads para el tratamiento
preliminar puede ser muy diversa y se halla, por ejemplo;
para losg oompuesﬁos que ge han de transferir al material
de fibra entre 0,1 y 100 % en peso; para el adhesivo; entre
Oy 30% en peso; ¥ para el disolvente 0 la mezola de di-
solventes, entre O y 99,9 % en peso, respecto al peso to-
tal de la prepa?aci6n. A1 soporte auxiliar pueden aplicar~
ge de 1 a 100 g, y preferentemente de 15 a 40 g, del com -
puesto que se ha de transferir al material de fibra por m2
del soportes

Lgs preparaciopes utilizables segdn este invento
ge componen, por ejemplo, disolviendo © @ispersando fing -
mente en agua y/0 en disolvente orgdnico, con ventaja en
Presencia de un adhesivo egtable por debajo de los 2508 c;
el compuesto que a la presidn agimosférica pasa al material
de fibra por encima de los 8082 ¢,
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' Estae preparaciones se gplican al soporbte iner -
Te, en movimiento de avance, de conveniencia de manera
continua; por ejemplo, mediante rooiadgra por lugares o
en toda la superfioie; revestimlento o, preferentemente,
estampacidne. Sobre t0do cuando se emplean soportes de pa=
Pel o de chapa de acero inoxldable pueden uﬁilizarsg para
la aplicacidn los métodos‘de impresidn més diversos, como
alto relieve’(por ejemplo, imprenta, flexo) hueoograbado
(por ejemplo, impresidn conlrodillos), serigraffa (por
ejemplo, impresidn rotativa, impresién con pelfoula) o im=
presidn electrostédticas

Sin embargo, normalmente los compuestos que se
han de t?ansferir al matgrial de flbra se gplican puros,
es declr, tales oomo son, sin adicién de adhesivos ni de
disolventes. Los adhesivos y los disgolventes se utilizan
2 10 sumo en cantidades relativamente pequeﬁas; para la
formacidn de productos pastosos. La aplicacidn de los
polvos o lag pastas pugde en este caso efectuarse por es-
parcimiento, aspersidn, colada o extensidn con rasqueta;
La aplicacidn puede efectuarse siempre en una 0 varias ve~
cese

‘ Después de la aplicacidn de las preparacl ones al
soporte, se las puede eventualmente secar; por ejemplo,
maediante una corriente de alre callente o mediante rayos
infrarrojos, eventualmente con recuperacidn del disolven—
te empleados Pero normalmente no hgy necesidad de tal se~
cado porque los productos se aplican de preferencia sin
disolvente.

Se Juntan luegp el soporte cargade y la banda



5

10.

154

20,

254

v

de génerp, oondnciéndolos de manera gue, sin tener oontace
t0 mutuo, avancen paralelamente y de pi'eferenqia en la mis=-
ma M reccidne Normslmente la distancia entre el soporte y
la banda de género es de 1 a 50 mm, y preferentemente de

2 & 10 mn. Pero también puede reducirse la dlstancia, mds
venta‘a.josamente, a menos de 1 mm; porAe:jemplo; puede ser

de 0,5 a 50 mm, preferentemente de 0,5 a 10 mm y en par -
ticular de 0,5 a 5 mme La velocidad con gque avanzan el
soporte y la banda de género es de preferencla la misma.
Normalmente importa 25 metros por minuto; pero preferen—
temente puede reducirse a 416 y en particular a 7=9 metros
por m:l.r}u'to. También.puede actuarse haciendo que las dos
bandas, sin tocarse, pasen oon dlferente velocidad por

la oémara calefactora donde se desarrolla el tratamiento
térmico, 0 sea la transferencias '

Segin la longltud de la cémara calefactore,
que en el caso normal es de 15 metros a 1o sumo, se Obtie-
nen con dichas velocldades tlempos de pemanancié en la
cémara calefactora (0 sea tiempos de transferencia duran=—
te los cuales 10s compuestos Orgdnicos pasan del soporte '
a la banda de género) que oscilan entre 60 y 120 segundos,
y particularmente entre 60 y 990 segundo:s.'

Para los productos pulvendentos, la aplioaci fn
8se realiza, por ejemplo; por medlo de'una canalela espar-
cidoras y para los productos pastosos, por medio de una
rasqueta 0 de un plano inclinado.

La gplicacifn en polvo o en pasta tiene la ven—
taja de que no hay necesidad de emplear también un adhe~

sivo, el cual suele oonduclr a incrustaciones en el equi-



po. Resulta ademds innecesaria la limpieza del soporte,
cuando éste sea sin fin. Asimismo queda descarbtada la di=
solucidn especial en un disolvente ¥y los problemas espe =
cffiocos asociados con ella (vapores de disolvente)e
5e Dado que en el procedimiento de este invento

la transferencia no se realiza por contacto direoto,-sino
a través de los vapOres de 1os compuestos que se han de
transferir, es esencial que la transferencia se efgotﬁe
en una oémara cerreda. Bs conveniente, por ejemplo, una

104 disposicidn con una cémara calefactora en la que la en =
trada y la salida de la banda de género estén hermetizadas.

Son tembién dispositivos convenientes los dota=
dos de una disposicidén pars sjustar una sobrepresidn o
une depresidn dentro ds la cdmara. '

15, Otra posibilidaq consiste en formar; con un go=
porte impermeable al aire, una clnta limita@ora gile corra
peralela al soporte y unas chapas laterales, una cimars
cerrada que, sin embargo, no es completamente herméticae
Bota disposicidn es apta sobre t0do para 1los oompuecstos

20, llamados "de transferencia facilW.

Objeto de este invento es por 1o vanto tambidn
el dispositivo para la realizaciln del procedimiento de
transferencia en seco que se ha expuesto. Tal dlsgpositivo
se caracterize pPor componerse de $

95 4 a) un soporte en forma de bandas, que se puede haoer

avanzar en sentido longitudinals
b) un aparato para aplicar al soporte los compuestos
gue se haya de transf?rir;

vy consecutivaments, en el sentido del avanoe,
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¢)  una camara calefactora, cerrable, por la cual pueden
hacerse avanzar juntos y en paralelo; pero evitando
el contacto reo{proco, la banda de género y el sopor-
te;
a) un aparato que aporta la banda de género de material
organico al soporte cargado ¥y un aparato que aparta
de nuevo del soporte la banda de género tratada;
y ello de tal modo que el soporte y la banda de genero,
sin tocarse, pero juntos y paralelamente, avancen y pasen
juntos a la oémaia calefactora y despuds de efectuada la
transferencia de los compuestos sean 8eparados uno de otro.
Una instalacidn de este tipo esta representada
en 1a figura 1, .
En la figura 1, (1) es la banda de género que
se va a tratar y (2) la tratada; (3) es el goportc cargado,
hecho, por ejemplo de papel; (4) es el aparato para apli-
car el compuesto que se ha de transferir; y (5) es el so-
porte después de efectuada la transferencia del compues-
to. Mediante el rodillo (6) se aporte la banda de genmero (1) al
soporte cargado (3) y mediante ¢l rodillo (7) se aparta dol sg
porte (5) la banda de género tratada (2). La banda de género
tratada (l; 2) sc acorca al s@porte o respectivamente se apar-
ta de 61 de forma que no se produzca contacto entre el sopor-
te y la banda de género. Con KS) se representa una camara
calefactora cerrada en la quéése realiza la transferencia
de los compuestos del soporte (3) a la banda de género (1).
Otra disposicidn posibles es, por ejemplo, la
que ilustra la'figura 24
En la figura 2, ocorto en scceidn (9) indica la banda de género
por tratar y (10) la banda de género bratade; (11) (12) y (25)
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constituyen una disposicién de soporte circulante sin fin, com
mo una bande metdlica (25) conducida por rodillos o una lémine
de pléstico; (13) representa la canaleta de esparoimientb(dirim
gida, por ejemplo, eloctromagneticamente ) para la aplicacion
de los compuestos que se han de transferir; y (14) y (15) son
rodillos de gufa para una banda limitadora (26) de la camara,
banda que esta en circulacidn continua. Con (16) se han indica~
do unas chapas limitadoras laterales que eierran también late—
rglmente la cémarg calefactora; (17); (18) y (19) son, pox ejem—
plo, radiadores de rayos infrarrojos o boquillas para alre ca-
liente. Mediante los rodillos la banda de género (9) al sopore—
te cargado (25), evitando el contacto con éste y mediante los
rodillos (21) se vielve a apartar del soporte (25) la bande de
género tratada (10). .

El procedimientoc de este invento tiene la ven-
taja de que los productos pulverulentos o pastosos pueden
utilizarse directamente tales como son; lo que hace supex-
fluo el secado ¥ la eliminacidn del disolvente. Mediante
el procedimicntc de este invento se asegura ademss una
transferencia uniforme de los compucstos al materizl de
fibra, ya que las desigualdades de aplicaoién al soporte

se equilibran bien por la transferencia al pasar por la

fase de vapor., La aplicacidn menos precisa gque asi es po=-

sible implica un ahorro considerable en la construccidn
de las méquinas respectivas, Ademés, pusden eliminarse en
grado considerable deformaciones innecesarias de las ban~
das de género. En particular, resulta posible, tratar ma~
teriales de fibra organicos sensibles a la presién; como
terciopelo, felpa o tapices y alfombras,

Dado que no siempre es necesario el cmpleo CONw
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Junto de adhesivos, no surgen incrustaclones en los equi~

pos ¥ se omiten las operaciones especiales de disolucidn
pare 10s productos.

En calidad de material orgdnico permeable al
alre que puede tratarse segin este invento entra ep cuen=-
ta en primer término ol material de fibra orgénlco, pero
gobre tcdo el textil.

El naterial de Libra puede hallarse'en los esta—~
dios de elaboracién nds diversos; por ejeuplo, en forma
de yilo, y particularmente en forma de piezas; ocono teji-~
dos, géneros de punto o vellones de fibra. El material de
fibra puede tefllrse, estamparse o aprestarse convencional-~
mente antes o0 despuds del tratamiento por el procedimien=
t0 de este invento.

El meterial de fibra en sf puede estar oonsti -
tufdo por fibres naturales, semisintéticas o, sobre todo,
totalmente sintéticas. En ooncepto de fibras naturales
cabe ciﬁar espec;almente las de lana 0 celulosa, oomo el
algoddn, el 1ino, el céflamo 0 el ramio. Fn calidad de fi-
bras semisintéticas oabe sefialar, por ejemplo; lag de vis-
cosae

Se emplean con preferencia materiales textiles
gque contengan fibras totalmente sintéticas.

En oconcepto de material de fibra totalmente
sintética que puede ser tratado de acuerdo con 9ste inven-
t0 cabe citar las flbras de ésteres de oelulosa§ oomo lag
fibras de 2 1/2~acetato de celulosa y las de trlacetato
de celulosa; las fibras de poliamida sintética; oomo las

de poli-épsilon~-caprolactama (nilédn 6), adipato de poli-
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hexemetilen~diemine (nilén 6,6) y dcido polimomega~amino-
unde9énico (nildn 7); las fibras de poliuretanoc 0 poliole-
fina, como las‘de polipropileno; las poliamidas de modi =
fiocacifn écida,,como los productos de policondensaoidn a
base de Acldo 4y4'~diamino=2, 2t~difenildisulffnico o de
dci dos 4,4'-diazﬂ;ino-2, otedifenilalcandisulfdnicos oon ma-
terias de partide formadoras de poliamida; los produci’:os
de polioondensaéién a base de 4cidos monocarboxilicos, O
respectivemente sus derivados amidéggnos 0 deidos oarbox{-
1icos dlbésicos y &l aminas dibdsicas, con écidos dicarbow
x{eulfdnicos arométicos, como los productos de policonden-
sacidn a bage de éPsilon-caprolactama 0 adipato de hexame-
+ilendiamonio con 3,5—dicarbo:dbencensulfozlato'pota',sioo; o
las fibres de polidster de modificacidn dcida, como los
productos de policondenszoiln de doidos poJioarboxf]icos‘
aromaticos (por ejemplo; deido ﬁere?télico 0 isoftélicy),
alc@ioles polivalentes (por ejemplo, etilenglicQI)ly 1,2
0 l,3—dihidroxi~3~(3~sodiosulfoPrOpoxi)jpropano, 2;3—dime-
tilol-l—(3-sodiosu1f0pr0poxi)-butano? 2,2—bis~(3—sodio—
sulfopropoxifenil)-propeno o acido 3,5-dicarbo:cibenoen~‘
sulfdnico o respectivamente acido tereftdlico sulfonado,
éc:}do 4-metoxibencencarboxilico sulfonado o Aoido difenil-
=4y 4% =dicarboxflico sulfonado.

Sin embargo, preferentemente se trata de mate =
rial de fibra a base de poliacrilonitrilo o polimeros
mixtos de acrilonitrilo, ?e fivbras de poldamida totalmente
sintética (de preferencis, adipato de polihexanetilendias
mina) y sobre todo de fibras de poliésteres lineales,

particularmente a base de tereftalato de polietilenglicol
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0 tereftalato de poli-(l,4~clclohexandimetilol).

En el caso de que se trate de polfmeros mixtos
de acrilonitrilo, la proporcién de acrilonltrilo es gon =
venientemente de 50% a 10 menos y preferentemente de 85
% en peso, a 10 menos, del polimero mixt0o. En ocalidad de
comondmeros se emplean normalmente Otros c9mpuestos de
viniloj por ejemplo; cloruro de vinilideno,'cianuro de
vinilidego, cloruro de Vinil?, metacrilatos, meﬁilvinil—
piridina, N-vinilpirrolidone, acetato de vinilo, aloohol
vinflico, acrilemida o Acidos estirensulfénicos.

Egtos materiales de fibra pueden emplearge tom~
bién como tejidos mixtos de mezcla entre sf 0 con otras
fibras; por ejemplo, en forma de megclas de poliacrilo y
po}iéster, de poliamida y polidster, de polidster y visco-
sa, de poliéster y lana, de poliéster ¥y celulosa y en es~
peclal de poliédster y algoddn.

A titulo de oompuestos orgdnicos que a la pre~
gidn axmogférica pasan al estado de vapor por encima de
los 80% ¢, y particulormente entre 100 y 2202 G, cabe
sefialar sobre todo los colorantes de dispersifn sublima=
bles y en especial log productos quini cos sublimablgs;

Por "productos qufmicos" deben entenderse, por
ejemplo, 10s aclaradores Spticos y, sobre todo, los agen-
tes de tratemiento para log gdneros textiless A &atos per~
tenecen los llamados agentes de pretratemiento, agentes
de acabado textil y egentes protectores de 1os géneros

textiles.
Los colorantes de disperslién sublimables que ca-

. ' L4
be uwtilizar segdn este invento pertenecen a las mas dlver-
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sas clases de colo;'antes. I partiocular se trata de o0lo-
rantes monoazoicos, gquinoftalédnicos, met:i."nicos y antraqui-
nénicos, asi como de colorentes nitrosos, estir{lioos,
azoestirflicos, naftoperindnicos o naftoquinonimimicos.
5. Los productos comerciales a base de estos 0019—-
rantes contienen por 1o general agentes de disperéi5n 0y
Sea un producté de propicdades tensioastivas que posibili-
ta 0 facilita la dispersidn de estos colorantes en el
agua. EL con‘benido de agentes de dispersién no es nscesa-
10. ri0 cuando se emplean preparaciones anhidrag.
Ejemplos de los colorantes de dispersidn subli-

mables que pueden utilizarse segin este invento son $

No, -.
0% NJ—CH O -
iCHZCdz OH

4Hg

H
- ~

20, o

o~ X (2)

oo NF

| OH
25,
CH3~OO-NH—</ S} ~N=N- (3)
oH,
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/CH20H2OH
O N~ ~N=l~ I (5)
\CHQCHZOH
C1-CH,~H,C \ 00002H5
N-— ~CH=G \ (6)

°4H9

HqC- -N= J C~CHy (7)

HO

(8)

(/ ” (9)
R .
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<
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BN OH
= ‘ X )
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H NH
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Cl- </ \i ~NH- @ ~O0CH, (20)

(21)
C00C.H:
VRN "5
HO- // \ -N- / \ ——GH=C/ (22)
C2 5 & \
——y e CN
CHy
cl
Ol - 4 \ N=N - ﬁ--—-j:i-cHB (23)

AN N/ 6\17/’1 !
1 H, "

(24)
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CH3~CHy=CH,~C 0~ (25)
5. H3
0H ? 10y
= AN J
(26)
10 \('/LL/
| |
e ~J _c/v
H.C (27)
15, N I
/I\T =0
H502
Se prefieren los colorantes de dispersibn de las
férmulas (2), (10) y (13).

20, Los aclaradores 6pticos sublimables pueden perte-
necer a cualguier clage de aclaradores. En particular se
trata de cumarinas, benzocumarinas, piracinas, pirazolinas,
oxacinas, compuestos de oxazolilo, de tiazolilo, de diben~
zoxazolilo o de dibencimidazolilo y naftalimidas. EBjemplos

25 de los aclaradores bpticos sublimables que pueden utilizar-

se segin este invento son:

H3C N /N - CH3
m-c}lzw-c (28)
\O
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@C“X-CH—- H—C/ j@ (29)

H CH OH

g — 7
Jw —Eu 23 (30)
Ey, CH
HG —CH J 00CH
3
..u,\ J_c/ N (31)
TN A

0

H.C
3
\c ~CH=CH- ~GOOCH, (32)
H N//

3

GH3

e gwu/’O o o
~o0~” RN H,
- | . /o
>-— / \ ~CH=CH- / -G ~
H,000C~ N ]// . . \\N S

(34)

1- -0 = T : :
@ | 1\T- ~CO0GH,4 (35)
CH,~ C

OOCHB
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~CH=CH~ -] \ (36)
aTIave

S 02-NH~C8H1 7

Z /

@ m | ' ___m\/" (37)
~‘\N% -NI-I-\ ~

2
c1~ /w\ —CHnCH—-C\\N% (38)

N — \ 39
¢ L o
B

CH

A3

0=¢" =0
N
S

(40)

OCH;
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~ (41)
HBC- =I‘T\qﬂ -,
HG=CE~
5
HC""’CH N
N%__u /Q..c/ o (42)
=0T Ny N
NH
10. ' HQ e GH T C(CH3)3
CH ?HB Qib’g ,/E"d%}
- .
3 O/ N (43)
H
3
i
CHB—? ///‘ 1 ;

Q
s

N
3 - \O/Q,© (44)
~HC=CH~ ﬂ‘M‘t:ﬂ
~C -
~TL
20. C(CHI3)3

Sin embargo, preferentemente se transfieren segin
este invento productos quimicos.

A tftulo de productos quimicos que a la presién
atmosférica pasan al material grgénico por encima de los

25 802C, y preferentemente entre 100 y 2209C, cabe citar sobre

todo los agentes de acabado textil; los agentes protectores
de log géneros textiles, en partioular materias protectoras
de actividad bloldégice que imparten al material textil, por

ejemplo, propiedades bacteriostdticas y/o fungistéaticas y/©
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fungicidas; y los agentes de acabado textil propiaments di-
chos, gque imparten al material text%l los efec?os deseﬁdos
(por ejemplo, efectos antiestdticos, oledfobos, hidrdfobos,
nejoradores del tacto o igni{fugos). Dichos agentes para la
proteccifn y(o el acabado de Llos géneros textiles pueden,
sl se quiere; aplicarse al material junto con colorantes
¥/0 aclaradores Opticos que a la'presi6n atmosférica pasen
al estado de vapor a temperatura, por ejemplo, de 150 a
2202¢,

Los productos quimicos utilizables segin este in-
vento son en parte conocidos 0 pueden prepararse por proce-
dimientos ya conocidos, Pertenecen a las clases mis diver—
sa8. »

Como ejemplo de una materia protectora bacteriog

tética, oabe sefialar el compuesto de la férmule

cl-mo / \ ~C1 (45)

Y re—

€1 HO |
¥ como ejemplos de una materia protectora fungistdtica, el

compuesto de la formula

| IIHZGHgoH ®
| ®

N\ /

(46)
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¥y de la fémula
ClL (423

Cq4Hy3C00 o1 (47)

¢l c1l
Como ejemplo de los oompuestos que imparten al
género textil propiedades mejoradores del tacto, cabe se~

fialar el compuesto de la férmula

CH20H20H

CHZCHQOH

como ejemplos de compuestos que imparten al género textil

propiedades antiestdticas, L1os compuestos de lag férmulas

HO-(CH,CH,0)q_,5H (49)
GH2=f-ﬁO(CHQCHZO)7GH3 (50)
CH,
CHy
Ho3Cy 1-CO—NH—CHZ-CHz-CHz-I\IT—-CH3 CH,C00 (51)
P H —




-25—

/
ot e
C.Hy5C ONH(CH, ) N —Cpll; 50,CH, (52)
H
3
5e
10. _ -
A
. C// CH, o
17735 \% !JH CH,CO00 (54)
2 3
I
CHEGHZOH
L -
15
| @ H /CH20H2-OH @
012H25 \ CH3COO (55)
CchHz-OH
20,
¥y como ejemplos de compuestos que imparten al material btex-
til propiedades oledfobas y/o hidrbéfobas, los compuestos
de lag fdérmulas
C,rH.eNCO (56)
25, 17735
9
csFﬂcHQ(l:H-o-g-cH:(;HZ (57)
CH

3
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C8Fl7GH2—?H-OH

l
OgF,  CH,,0F ,00~CH=CH~C-0~CH,CH OgF o (59)

CH,.C00C. H

C N
\\N ~ ﬁ// Q§» i N// 2 17735 (60)
AT TN

N7

H300H2

H3COH20 CH200H3

c
1!\7 __AGH,0000, 7Hyg

~——
CHQOGH3

el alcohol perfluoroisopropflico o los hidro-metil—poldsiw

losanos y dimetil—hidro-metil—polisiloxan03;

Se prefiersn el compuesto de la fémula (56) y

los dimetil~hidro-metil~polisiloxanos.

En calidad de agentes ignifugos entran en cuenta,

por ejemplo, 1lo0s complestos siguientes
Los compuestos metilendioxibencénicos de las férmu—

las

0 CH_~CH=CH
//// SN 2 2
CH, P P (61)
o CH,,~P

: ﬂ\\\OC H

275
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CH 0C,.H 62
N o o2 25 (62)
o
g\ocgﬂ5
0] CHQ-—&H-CHaBI‘
OH, /ocaﬁ5 (63)
H\
o 5
/0 HZ-EH-CHZBJ:-
CH,, r (64)
B) Tos compuestos de fésforo de las férmulas
t (65)
OC2H5
HO~ (66)

g\\\Oczﬂs

C OOCH3



[
1200 ¢z
\\\ﬁ 2 €

(kL) _d~“Ho~ -0“HD

Si%00”

6.2

0 ﬁ *02

(0L) O>&-~3Ho~- “51%

&2
HOO~0
\ﬁ = g1
(69) - .
QHZ{)—O/ 0 \ //
oH
0T
40000 '
£
100 —e
NP
(89) /&- HD- / ~0H
t100 :
g
10000
gﬁaoo\cﬁ
(L9) ~Co- ~0H

% -
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/)GQH’)'
Cl- ~CH - (72)

275
5.
¢) Tos compuestos de £dsforo de las férmules
<i7§r ?r ﬁ
J:HZ-GH-GHZ-OQZ ~NH~GH,,CH 00 (73)
10.
//%r Br l tH3
&CHZ-CH-CHZ-O—)ZP-O-CH20H2~O-C- =CH, (74)
Br Br a
[ l‘ E o
1. Ch2-0H-CH2-—O-)2 ~OH (75)
Br Br
QH iH CH_-0-~) ﬂ (76)
TRy 7

De estos se prefieren los compuestos de las

20, férmulas (74) y (76). .
D) Ios compuestos de halfgeno de las férmulas

Br ir Br EZ
£H2~ H—CH2—0-0H2—0—0H2~AH~ 2 ('72)
. Br
250 J; JEr /GH2 OH
H2~ HeCO-N ('18)

\GH2 OH
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ClL Br ]lBr

Jzﬁz-caz-coo-cﬂz-tl:ﬂ.—.cnz (79)

Br z:

AEHZ- -GHZ-O—CO-NI—Ig (80)

ll?ar I,Br

CHZ-GH-CHZ—O-CO-CH:CE—COOH (81)

Br ir

éHz’ H~CO-NH~CH,,0H (82)
Br Br

\ é l

CHZ-COO-GHz— H~CH, (83)

Br ]|3r

H,~CH~CO-NH, (84)

De éstos se prefieren especialmente 10s oompues-
tos de las férmulas (77), (82) y (83).
E) Los compuestos de heldgeno de las férmulas
cL c1 '

Cl / \ SH (85)

ClL Cl

O~GH,~CH~CH,~Br (86)

r
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OCH2—0H~OH
r Br

Br Br Br Br
e
/" N\
Br Br

PP
S/

Br
Br Q OH
Br
Br H3
Br éff}l
Br Br

(87)

(88)

(89)

(90)

(91)
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T la eleocidn del compuesto o 1os compuestos

orginicos ¥ en partiocular del agente o los agentes dé aoa~
bado textil, se tomen en oconsideracién de una parte los
efectos deseadog y de otra parte la temperatura a la cual
est0s compuestos pasan al material orgénico sin descompo-
nerge. Los compuestos preferidos son aquellos ocuyas tgmpe-
raturas de transferencia se hallan entre 100 y 2208 C, ¥
particularmente entre 150 y 2002 G. Para lograr en"un 80—
lo paso de trabasjo varios efectos de apresto se emplean
preferentemente agentes de acabado textil oon prop%edades
de transferencia lo nds semejentes que sea posible, es
decir, lps que presentan temperaturas de transferencia se~-
mejantes, que no difieren en mds de 202 C.
EJRMPLO 1

A un soporte sin fin constitufdo por una cinta
de aluminio se .gplica por medio'de una canaletba de’derrane
el compuesto de la férmula (91), en forma de polvo,de ma-
nera que se produzca un depdsito uniforme de 15 g/hzi La,
cara as{ tratada del soporte se hace avanzar oon una Ve~
locidad de 8 m/minuto sincrénica y paralelemente oon una
bands do género, a distgncia de 2 a 4 mn de ésta. Mante-
niendo la equidistancia, se introduce el soporte y la
banda de género en una cdmara calefactora gue en los lu—
gares de entrada y salida esta hermetizada por pares de
rodillos y tiras flexibles de empaquetadurs de modo gue
en el interior reine ligera sobrepresi dn. Los lebios de

la empaguetadura, hecha de plistico, estin dispuestos de
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forma que la presifn interna los oprima contra los rodl -
llos en movimiento. Se produce, a temperatura de 2002 C,
lg trapsferencia del agente lgnifugante del soporte al
tejido, durante 30 segundos. A continuacién se separan

el soporte y la banda de género. Esta pasa favorableﬁente
la prueba de ignifugacidn DOG EF 3-71. La DOC FF 3—71
("Children's Sleepwear Test") consiste en el ensayo de
ignifugacién siguientes

nn un bastidortde ensayo se tienden 5 plezas
de tejido (de 8,9 cm x 25,4 cm cada una) y durante 30 mi-
nutos se las seca con corriente de aire & 1052 C en una
cémara secadora. A continuacidn se las acondiciona sobre
gel de sflice en un recipiente cerrado, durante 30 minutos,
¥ lueg0 se las somete en una caja de combustidn a la prue-
ba de ignifugacidn propiamente dicha: cada pieza de tejido
selenciende durante 3 segundos con una llama de gas meta=
no, en pogicidn vertical.

Se da la prueba por superada cuagdo lg Z0Na car-
bonizada en promedio no es mds larga de 17,5 am, ninguna
dellas nuestras presenta una zona carbonizada superior a
25,4 om y 108 tiempos de Dostcombustidn individueles no
son mayores de 10 segundosf.

Resultados semejantes se logran con los compues—
tos de las férmulas (85) a (90).

EJMPLO 2

En un wolino de arena se muelen a 202 C durante
5 horas 40 g del colorante azul de dispersidn de la férmu-
la (10) con 100 g de etiloelulosa en 860 g de una mezcla
de metiletilcetona/etanol (relacidn ponderal 1:l) y se dis-
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persa formendo una tinta de estampar homogénea.

Se aplica esta tinta a un soporte de papel de
menera que después de la evaporacién del disolvente g la
temperatura del ambiente se Origine un depdsito uniforme
de colorante de ;___0,5 g/mz; Se hacen correr entonces el so-
porte ¥ un tejid;o de polidster (150 g/?) paralela y sin-
ordnl camente conzi una velocidad de 8 m/minuto, manteniendo
entre la cara impresa del soporte y el tejido de poliés -
ter una distancia de 1 mme

En la :'pa'mara calefactora que se ha descrito en
el Ejemplo 1, sq procede 1luego a la transfgrencia del co-
lorante del soporte al tejido de polidster, a hemperatu =
ra de 2002 G y d‘é:.rgnte 60 segundos. Después de sepsrar el
tejido del soporte, se Obtiene un tejido de poliéster te-
fliido uniformemente con un vinte azul igual e intengos

Se obtienen resultadog semejantes =i se reempla-
za el colorente azul de dispersidn de la férmula (10) por
el colorante amarillo de dispersifn de la férmula (2) o por
el colorante rojo de dispersidn de la f£érmule (13).

EJRIPLO 3

De la manere indicada en el Ejemplo 2; se tra -

’

ta oon uno de 1os colorantes de dispersidn de las férmu-
las (2), (10) 6 (13) tejido de poliamida (140 g/m?). Se
obtiene un tejido de poliamida tefiido con gnifoxmidad, de
tinte igualmente igual e intenso, amarillo, azul o rojo,
respectivamentes
EJRBIPLO 4
Se tratan de la manera indicada en los Ejemplos

2 y 3 tejidos de poliéeter o poliamida con uno-de 1los colo
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rantes de dispersidn de las £émulas (2), (10) § (13); pero
con empleo de un soporte sin fin de ghapa de acero inoxide-
ble y manteniendo una distancia de 2, 3 4 5 mm entre la
chepa de acero impresa ¥y el tejido de polidster o poliamida.
Con la dlstancia de 2 mm, se reduce la velocidad a que
avanzan sincrdnicamente el soporte y el tejido a 6 m/minuto;
con la distancia de 3 y la de 5 mm, se la reduce a 4 m/mi-

nuto.
La transferencia de los colorantes del sovorte

al tejlido se realiza a 2002 C en la cémara calefactora, du-
rante 90 segundog pere la digtancia de 2 mm y durante 120
gegundos para le distancia de 3 y la de 5 mm;

Se obtienen tejidos de poliéster 0 poiiamids
feflidos uniformenente con coloridos iguales y c¢laros. Los
colores emarillo, azul 0 respectivemente rojo son tanto
més claros cuanto mayor es la distancia entre el goporte
vy el tejido.

BJEMPLO 5

Sobre una hoja de polidster termorresistente
se extiende con rasqueta el compuesto de la férmula (56)
de manerg que se origine una capa uniforme de 12 g/hg; Ta
cara asf! tratade del soporte se hace luego avanzar & dig-
tancia de 0,5 g lmm.paralslanente con la cara del pelo de
un terciopelo de algoddn (230 g/m?), sincrénicemenie y '
a la volocidad de 16 m/minuto. Manteniendo dicha disbancia,
se introducen el soporte y cl tejido en la cdmara calefac—
tora descrita en el Ejemplo l; en la cual se realiza duran-
te 30 segundos la.transferencia del agente hidrofobante del
soporte al tejido, a 195¢ Cu A continuacidn se separan el
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soporte y el tejidos ‘

Después de este tratamiento, el tewaiopelo de
algodfn edquiere un aspecto resplandeeiente; §1 en ocambio
se le aplica un tratamiento manteniendo el ferciopelo y
el soporte durante 30 gegundos entre dos placas de metal
celdeadas a 195° O, se Obtiene un terciopelo de algoddn
cuya cara del pelo ha perdido el aspecto resplandecientes

EL terciopelo de algoddn tratado segin el pro-
cedimiento de este invento con evitacibn del oontacto emtre
el soporte ¥ el tejido se ensaya respecto a sus propledades
hidrdéfobas en comparacidn con terciopelo de algodbn no tra-
tado. Una gota de agua depositada sobre el teraiopelo de
algoddn tratado se mantiene durante mds de 3 horas, mien-—
tras que una gota de agua depositada sobre el terciopelo
de algodbn no tratado es absorbida por éste en el asto ¥
por completo.

Se ensaya ademds el‘teroiopelo de algodﬁn con la
pruebs de rociadura siguientes

' Se pesa una muestra de tejido de 25 m de longi-

tud, se la riega con 500 cc de agua, se quitan las gotas
adheridas y se vuelve a pesar la muestra himedas EL incre-
mento de peso, tomado como medida del efecto hidrofobante,
se expresa en porcentaje del tejido seco. Egte porcentaje
es para el terciopelo de algoddn no tratado de 160%; nien-
tras que el del terciopelo de algoddn tratado es solamente
de 25 %.

Se logran resultados semejantes con los compues—
t0s de las fdormulas (57) a (59) y (60).

EIMEPLO 6
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Sobre un teJido de fibrae de vidrio (260 g/m2)
se salpida el compuesto de la férmula (77), en foma de
1fquido. 0leoso y viscoso, de modo que e origlne una capa
de 40 g/m2. La cara asf empapada del soporte Se nace correr
a distancia de 3 mm y respectivamente 6 mm paralelamente
y en sincronismo con un tej@do de polidster (150 gﬁm?); a
la velocidad de 16 m/minuto, y manteniendo dicha distancia
se introducen soporte y tejido en la cémera oalefactors
que se ha desc;ito en el'Ejemplo 1, en la cual ge produce
en 30 segundos, a 2002 C, la transferencia del agente igni-
fugante del soporte al tejido.

A continuad n se separan uno de otro el soporte
y el tejido. ‘

La incombustibilidad del tejido tratado, oompa -
rada con la del tejido no ?ratado, e ensaya mediante la
prueba vertical DIN 53 906, con un tiempo de encendido de
3 segundos. Los resultados estdn compendiados en la Tabla

I que gigue :

TABLA I
= o R S S S T SRS SR SR ST
Tiempo de com-——TLongitud de des~-
Tejddo | Tustifn,en seg. | garro, en am.
Tratado a distancia 14 6
de 3 mm
Tratado a dlstancia
de 6 cm 15 7
no tratado arde por completo

Se logran resultados semejantes con 108 oompues-—
tos de las férmulas (78) g (81).
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EJIMPL.0 1

Se salpica oon el compuesto de 18 férmula (74)
0 efl.'de la férmula (76), en forma de 1fquido 0leoso y vig=
oos0, una banda de chapa de acero inoxidable; de ‘tal menera
que se produzca una depositacidn de 55 g por w2 Ia cara
asf empapada de la banda de acero se hace correr luego a
distgncia de 1 mm aproximadamente, a velocidad de 12 m/mi -
nut0, paralelamente y en sincronismo con un tejido volumi-
noso de poliédster (250 g/mz); Manteniendo dicha distancia
entre el soporte y el tejido, se 1los introduce an la cdmara
calefactora que se ha descrito en el Ejemplo 1 ¥y se procede
en ella a la"cransferencia del agente ignifugante del sopor~—
te al tejido, 2 1902 C y durante 45 segundos; A continua -~
cidn se separan el soporte y el tejido uno de obro.’

La resistencia del tejido tratado a la combus -
+i6n o averigua de la misma menera que en el Ejemplo 6Ge

Los resultados estdn ocompendiados en la Tabla II que sigues

TABLA IT
3 Tignpo de combus — |Iiongitud de des-
Tejido +i0n, en segundos |garro, en centi-
netrog

Tratado con el ooml(:ues
+0 de la formula(74) 13 4

Tratado con gl compucs
t0 de la formulal(76) 12 5

no tratado arde por coumpleto

Después del tratamiento, el tejido de polidster
conserva su aspecto voluminoso y afelpado, mientras gue en

una muestra de tejido de poliéster para comparsaidn que se
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rantuvo darante 45 segundos entre dos placas de me’bgl cal-
deadas & 1902 ¢ el aspecto afelpado ha desapareaido;*

Se consiguen resultados semsjantes oon 1los com-—
puegtos de las férmulas (61) a (73) ¥y (75)

EJMPLO 8

A una banda de chépa de acero inoxideble se apli-
ca por salpicadura el compussto de la férmule (82) o el de
la férmule (83); en forma de 1lfquido oleoso y viscoso, de
tal manera que se origine un depdsito deo 45 g/m2;'Se hace
avanzar, igual gque se ha expuesto en el Ejemplo 7; la ban-
da empapada junto con uh género de punto voluminoso de po-
liamida (240 g/m2) y se realiza la transferencia en las
mismas condiciones que en el Ejemplo 7. Insayando luego la
incoubust?bilidad de la manera que se ha expuesto en el
BEjemplo 6, se obtienen los resultados que estdn compendia-

dos en la Table IIlque sigue;

TABLA III
=3 — — - ——— I TR
Tiempo de com - | Longitud de dg_s_
T ejido bustion, en se~ | garro,en centi-
Zundos netros
Tratado con gl compues V T
to de la férmula(82) 13 5
Tratado con gl compues
to0 de la fOrmula?st')' 14 6

no tratado arde por complcto

Despuéds del tratamiento el tejido de poliamida
conserva su aspecto voluminoso y afelpado, 10 gque no ocu-

rre con una muestra de comparacién tratada oomo en el Ejem

plo 7.
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Se Obtienen resultados semejantes ocon el oompueg
to de la férmula (84); |

EJTRMPLO 9

Se rocia un terciopelo de algodén §26O g/mgl)
por la cara del pelo con una solucidn acuosa, al i0 %,
de oxicloruro de> circonio (catalizador), procediendo de
manera que se distribuya por el pelo el 2 % regpecto al
peso del terciopelo. Después de la rociadura se elimina el
agua del terciopelo por secado a 702 C.

Sobre un soporte de chapa de acero inoxidable
se aplica por salpicadura de dimetil~hidro-motil-polisi-
loxano, de peso molecular 900 y con un contenido de hidro-
gilano (medido por desdoblamiento del hidrégeno d.recta -
mente lizado 2l silicio) de 280 ce/g, procediendo de modo
que se Origine un depdsito de 10 g/m2. ILa cera asi empa -
pade del soporte de acero se introduce a velociiad de
8 m/minuto en una Qémara oal?factnra que corregpondes a la
repregentada en la figure II, juntp con el terclopelo de
algoddn tratado con ol catalizador, a distancia de 1 a 3
nm de la cara de pelo del terciopelo y paralelamentc a
ella. La transferencia del agente‘hidrofobante del soports
al terciopelo se efectia a 2008 C, en 60 Segunc‘los; 4 con-
tinuacidn se separan uno de otro el soporte y el terclope-
1o.

El terciopelo de algoddn asi tratado se examina
con la prucba de la rociadura del Ejemplo 5 bara averiguar
sus propiedades hidrdfobas. Segin esta prueba, el incre =
mento dg peso, que se toma como medida del efecto hidro -

fobante, os de 160 % para el terciopelo de algodbn no tra=-
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tado y solamente del 15 % para el terciopelo de algodon
tratado. .

Ademéds, una gota de agua dupositada sobre el
terciopelo de algoddén tratado se mantiene por mas de 3 ho-
ras, mientras gue una gota de agua depositada sobre cl
torciopelo de algodén no tratado os absorbida por éste en
el acto y por completo.

El terciopelo de algodbén tratado segin este in-
vento con cvitacién de contacto conserva su aspecto relu~
ciente; 10 cual no ocurre con una muestra de comparacién
doel miemo terciopelo de algoddén que se mantiene durante 60
sogundos entre dos placas de.metal caldeadas a 2002 C,

e e

NOTA
Dascrito el objeto del presente invento so de-
claran nuevas y de propia invencién las sigulentes reivin-
dicaciones con prioridad de la solicitud de patente suiza

ne 12064/73 del 22 de agosto ds 1973.

1, Procediniento con su digpositivo para la
transferencia continua, en seco; de compuestos orgénicos
a bendas de género, hechas de materiales orgénicos; carac-
terizado por: '

1) aplicarse a un soporte inerte un compussto organico
que 2 la presidén atmosférica pasa al estado de vapor
por encima de los 802C;

2) juntarse el soporte cargado a la banda de material
orgénico que se ha de tratar, de tal modo que ambos

avancen juntos y parelelamente, pero evitando el




54

10.

15.

20,

25,

- 42 <

contacto reciprocos

3) en wma cémars calefactora eerrada; someterse el
soporte ¥ la banda de género, sin contacto recipro-
co, a un tratamiento térmico de 802C a 1o menos,
hagta que ol compuesto organico haya pasado del SO~
porte a la banda de -género;

y

4) separarse del soporte la banda de genoro tratada.

2, Procedimiento segln la reivindicacién 1,
caracterizado por utilizarse en calidad de compucstos or-
génicos que se han de transferir, productos quimicos, en

particular agentes de tratamiento boxtil,

3. Proccdimiento segin wna de las reivindi-
caciones 1 6 2, caracterizado por utilizarse on calidad
de compuestos orginicos compuestos que presentan tompera-

turas de transferencia de 100 g 2202C,

4. Procedimiento segln una de las reivindica-
ciones 1 a 3, caracterizado por utilizarse, en calidad de

goporte, w soporte sin fin.

5. Procedimiento segun una do las reivindica-
cionca 1 a 4; caracterizado por utilizarse un soporte he-
cho de bandas metélicas, de léminas de pléstico o de gé~

neros textiles revestidos,

6. Procedimiento segun una de las reivindice~
ciones 1 2 3, caracterizado por utilizarse un soporte

de papel:
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T7o- Procedimiento segin una de las reivindi-
caciones 1 a 6, caracterizade por utilizarse, en calidad
de bandas de género, materiales textiles que contienen

fibras sintéticas.

5 8.~ Procedimiento segﬁn una de las reivindicacio-
nes 1 a 7, caracterizado por utilizarse materiales tex-
tiles sensibles a la presidn.

9.~ Procedimiento segun una de las reivindica~
ciones 1 a 8, caracterizado en quec la distancia entre el

10. soporte y la banda de geénero durante la transferencia es
de 0,5 a 5 nm,

10,- Procedimiento segin una de las reivindica-
ciones 1 a 9, caracterizado en que la duracion de la
transferencia es de 40 a 120 segundos.

15, 11,- Procedimiento segin una de las reivindice
ciones 1 a 10, caracterizado en que ¢l soporte y la ban-
da de género avanzan en la misma dircecidn y sincrdnica~
mente,

12.~ Procedimiento segin una de las reivindica~

20, ciones 1 a 11, caracterizado en que el soporte y la banda

de género avanzen con una velocidad de 4 a 16 metros por

minuto,

13.~ Procedimiento segin una de las reivindica-
clones 1 a 12, caracterigado en que el dispositivo pars cuya

25, realizacidn comprende:

a) un soporte en fomia dc cinta, que se puede hacel
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avanzar en sentido longitudinals

b) un aparato para aplicar al soporte los compuestos
que so hayon de transferir;

v consecutivamente, en el sentido del avance.

c) una cémara calefactora cerrable, por la cual pue~
den hacerse avanzar en para}elo y juntos, pero evi-
tando el contacto reciproco, la banda de género y
el soporte;

a) un aparato que lleva hacia el soporte cargado la
banda de género de material orgéhnico y wn aparato
que aparta luego del soporte la banda de género
tratada, .

¥ ello de tal modo que el soporte y la banda de género,

sin tocarse, pero juntos y paralelamente, avanceny pasen
juntos a la chmara calefactora y después de cfectuada la
transferencia de los compusstos scan sceparadds uno de

otro,

14, Procedimiento segtn la reivindicacién 13,
caracterizndo porque, cn ¢l dispositivo para su realiza~
cibn, la cémara calefactors esté hermetizada en 108 lu-

ga¥es de entrada y de salida de la banda de género,

15, Procedimiento segim la reivindicacién 14,
caracterizado porque en el dispogitivo la cémara caloefac~
tora csgt4 provista de una disposicién para ajustar una

Sobrepresitn 0 una depresitn dentro de la cémara.

16, Procedimiento segtn 1a reivindicacidn 13,

caracterizado porque en el dlspositivo la cdmara colefac~
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tora esta formada por un soporte impormeable al aire,
una bande limitadora que corre paralelamonte al soportc ¥y

chapas laterales,

17. Procedimiento con su dispositivo para la
5. transfercnecia continua, en seco, dec compuestos orgénicos

a bandas de género,

ScgUn se describe y reivindica en la presente
memoOria doscriptiva que consta de 45 hojas folindas y es-
critas a méquina por una sola cara, acompaficdas de 1.Os

10, dibujos roglementarios,
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