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MMORTA DESCRIPTIVA

Objeto de este :?nVento es un procedimiento para
la transferencia continua, en seco, de compuestos orgéni-
cos (en particular, productos qufmicos) a bandas de géne-
ro hechas de materiales orgénicos permeables al alre, el
cual se caracteriza por @

1) aplicarse a un soporte preparaciones que contienen
a 10 menos un compuesto que a la presidn a'bmosf_éri ca
pasa al estado de vapor por encima de los 802 C, y
eventualmente un adhesiV9 estable por debajo de los

2508 C y/o un disolvente, y eventualmente seocarse;
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2)

3)

4)

ponerse en oceontacto el soporte cargado con la gara
que se ha de tratar de la banda do género de mate -
rial orgdnico permeable al aire, de tal modo que

el soporte y la banda de género, yaciendo jun'bop;
gvancen sincrdnicamente; '
someterse el soporte y la banda de géner?, even =
‘tualmente con empleo de presidn mega’.nica; alterna~
tivamente & un tratamiento témico, a 10 menos, de
802 C, g lo menog, por el lado del soporte y a un
efecto de suceidn por el lado de la banda de género;
eventualmente combinado con un segundo tratamiento
'bé';mieo de 802 C a lo menos por el lado del s0poOr -
tey ¥y proseguirse o0 repetirse este trabamiento
hasta que el compuesto en cuestidn esté transferd do
a la banda de género que se ha de 'bratari banda
que Se pasa en una O varias trayectorias; de modo
que el mismo segmento de banda recorre el mismo
clelo de calor-suceldn une o varias veces;

¥y

separarse del soporte la banda de género tratadas

El soporte necesario para el procedimiento de

este invento es de preferencia un soporte sin fin, pero

también puede estar acomodado a las bandas de material

orginico que se hayan de tratar, es decir, puede eshar

cortado en trozos. Normalmente el soporte es inerte, es

declr, no presenta afinidad ninguna para la preparacidn

que contiene el compuesto gue se ha de transferire EL

soporte puede ser impermeable al elre 0, de Preferencia,

permeable al aire.
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De convenlencla se trata.de ung banda flexible,
preferentemente estable en volumen, 0 bien de una clnta o
lémina termoestabless. Los soportes permeables al aire y
de superficle sin fin estdn, por ejemplo perforados o
801 POrosS08.

Para fomar estos soportes entran en puenta
los még dlversos materiales; por ejemplo, metal, plésticp,
vidrio, papel o fibras textiles. Soportes gpropiadoslson,
por ejemplo, los de bandas de metal (acero, aluminio,
cobre? perforades o porosas; 198 vellones de fibras meté~
lices, les 1éminas de plastioco, eventualmente perforadas
0 porosas, los vellones 0 log teJidog de fibra d? vidyio,
el papel impermeable al air?, perforado o poroso, los
vellones de fibras textiles, los tejidos y los géneros
dé punto de fibras textiles y log fieltros. '

Han demostrato ser par@ioularmente Venta;osas,
por ejemplo, lae bandas de papel, aluminio o acero, even-
tualmente perforadas, lLos Yellones de flbra de aoexo, los
tejidos de fibra de vidrio, las léminag de pléstico, evenw
tualnente perforadas, en particular las de polidster o
politetrafluoroetileno, y log vellones de fibras textiles
como 1os vellones de fibras de poliéster 0 de poliamidas

Entren tembién en consideracién los soportes
con revestimientos de pldstioco, en forma de pelfculas,
evantualmente perforadas; por ejemplo, con recubrimientos
de resinas polivinflioas; de etilcelulosa, de polluretanos
0o de politetrafluoroatilenO;

Ademds de los compuestos que se han de trans -

ferir a la banda de género, las preparaciones utilizables
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segin este invento pueden contener tambign a 1o menos un
adhesivo estable por debajo de los 2508 @, agua y/o un
disolvente orgdnico. '

1{&1 calidad de adhesivo son aptas las resinas
sintétlcas, semisintéticas y naturales, y wds precisemente
tanto 1los productos de policondensacidn como los de poli-
adicidne. B principio pueden usarse todos los adhesivos
corrientes en las industrias de los barnices y las tintas
de impresifn o estampacidn. Los adhesivos sirven para
retener en el lugar tratado del soporte los compuestos
que se han de transferir. Sin embargo, no han de fundirse
ni reaccionar consigo mismo (por ejemplo, reticularse) a
la temperatura de transferencia y deben ser capaces de
ceder los compuestos gue se han de transferire. Se prefig—
ren los adhesivos que se secan répidamente (por ejemplo,
en una corriente de aire caliente) y que forman sobre el
soporte una pelfcula fina, de conveniencia no pega josas
A 'tritu.lp de adhesivos apropiados, solubles en agt}a, cabe
sefialar, por ejemplo: el alginato, el tragacanto, la )
carubina (hecha de pepitas de algarroba), la dex‘bringz,
los mucflagos vegetales eterificados o esterificados,
la carboximetilcelulosa o la poliacrilamida; y a titulo
de adhesivos solubles en los disolventes orgdnicos: 1los
ésteres de celulosa (como la nitrocelulosa o el acetabo
de celulosa) y en particuler los Eteres de celulosa (como
la metil--, etil=-, propil-, isopropil~, bencil~ o hidroxi-
etil-celulosa), lo mismo que sus mezclase

En calidad de disolventes orgdniocos pueden en -

trar en cuenta los disolventes orginicos 0 mezclas de
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diaoél.ventes orgénicds, misalbles o inmiscibles oon el
agua; oon punto de gbullioiGn inferior a 150% C; ¥y prefe-
rentemente & 1208 C, a 1é presibn no?mal. Se anplean con
ventaja log hi drocarburos a}iféticos, oleloalifdticos o
54 aronéticos, como el tolueno, el ciclohexano ¢ ol éter de

petrélgo; log alcanoles inferiores, como el metanol, el
etanol, el propenol y el isopropanol; los ésteres de
écidos monocarboxflicos alifdticos, como el &ster eﬁf;ico
o propflico del &cido =oético; las cetonas alifdiicas,

10 como la metiletilcetona; y los hidrocarburos allifdticos '
halogegados, como el perclor09t;leno, el tringrOetileno,
el 1,1,l1~tricloroetano o el 1,l,2=tricloro=2,2,l~txifluoro~
otileno. Disolventes espeoialmente preferidos son los
ésteres alifdticos inferiores, las cetonas alifé?ioas

15, inferiores y los aleoholes alifaticos infordi ores, oomo
el acetato de butilo, la acetona, la mgtiletiloetona,
el etanol, el lsopropanol o el butanol, 1o mismo gue sus
mezclas (por ejemplo, una mezecla de mebiletiloetona y
etanol en la relacidn de 1:1). La viscosidad deseada de

20, las pastas de imprimir puede ajustarse luego por adlclén
de dichos adhesivos con un disolvente apropiado;

La relacldn ponderal entre los componentes
individuales de la preparacién utilizada para el trata =
miento preliminar puede ger muy dlversa y ge halla; por

25 ejemplo, para los compaesﬁos que sge han de transferir al
material de fibra entre 0,1 y 100 % en peso; para el
adhesivo, entre O y 30 % en peso; y para’el disolvenﬁe
0 la mezcla de disolventes, entre O y 99,9 % en peso,

respecto al peso total de la preparacidn. Al soporte



auxiliar pua@en aplicarse de 1 a 100 g, ¥ preferentemente
de 15 & 40 g, del compucsto que se ha de transferir al
material de fibra por n? del goportee
Las preparaciones utilizables segin este in -
5 vento se componen, por ejemplo, disolviendo 0 dispersando
fineamente en agua y/0 en disolvente orgdnico, oon ventaja
en presencia de un adhesdlvo estable por debajo de los 2508
C, el compuesto que & la presifn atmosférica pasa al mate=-
rial de fibra por encima de ;os 809 ¢, Estas preparaoiones
10, se aplican al soporte inerte, en movimiento @e avance, de
convenienclia de manera continuaj por ejemplo, nediante rogig
dura por lugareg 0 en toda la superficie, revestimiento o,
preferentemente;, estampacidn. Sobre todo cuando se emplean
soportes de papel 0 de chapa de acero inoxidable pueden
15. utilizarse para la eplicacidn los métodps de imprgsiﬁn még
d.versos como alto relieve (por ejemplo, imprenta;'flexo),
huecograbado (por ejemplo, impresién‘con rodillog), serigra
£fa (por ejemplo, impresibn rotativa, impresidn con peli-
oula) o impresidn electrostitica. También es posible apli-
20, car los compues?os orgénigos (en particular, log produPtos
quimi.cos) puros, es decir, directamente tales oomo sony
por esparcimiento, aspersidn, colada, salpicadura o ras-
queteado,
Una modalidad particular de realizacidn de es -~
25, te procedimiento consiste en aplicar a una banda de géne-
r0 ol compuesto orge'mico en forma de Albujo (por ejemplo,
mediante estampacifn) o bien en aplicar, en lugar de una
bands cerrada, muestras recortadas del soporte auxiliar'

al material de fibra que se trata. ¥stas muestras se obtie~



5

104 -

15«

20,

25

nen troguelando o cortando retazos aprOpiados de 105 80 =
portes auxiliares mencionados antes.

Después de la aplicacidn de las preparaciones
& 10s soportes se secan eventualmente dstos; por ejemplo,
mediante una corriente de aire caliente 0 mediante rayos
infrarrojos, eventualmente oon recuperacién del di%olvente
empleado. Bn el caso de que 10s compuestos orgdnicos (y
en particular, los prodgctos qufm;cos)que ge han de trans-
ferif se apliquen puros, es decir, dlrectamento tales co-
mo son, huelga sin embargo dicho secado.

. A continuaocldn se pone la cara tratada del so -
porte, ¥ en el caso de que &ste sea permeable al aire la
cara no tratada o la oara tratada del soporte segin el
comportamiento en la sub}imacién que tengan 10s oompuestos
gque se han de transferir, en contacto estrecho oon la
superficle que se ha de tratar de la banda de género y
Juntas se las somete & un tratamiento térmico de 802 C a
1o menos, preferentemente de 100 a 2202 C y partioularmen-
te de 150 a 2002 C. Se %ogran resultados muy buenos con
temperaturas de 180 a 2202 C.

Este tratemiento térmico se combina segin el
invento oon un tratamiento de vacfo, para 1o cual se ca -
lienta y succiona alternativamente gl "emparedado” de so—
porte y banda de género due avanza en la misma direccldn
y sinorbnlcemente; durante la sucelln puede también oa -
lentarse &l mismo tiempo; B vaefo se ajusta de modo que
la corriente de aire arragtre lo menos gue sea posible de
la substancia que se ha de transferir. Este olclo de

calor-sucoidn se repite hasta que los productos quimicos
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estén transferidos del soparie a la banda de género¥ :

Una disposicidn conveniente para realizar el
proced;miento de este invento consiste en un tambor oale~
factor, & 10 menos, y un tambor aspirador, a lo megog, y
preferentemente en una serle de un total de 2 a 20, y en
particular 4 a 16, tambores calefactores y olros tanfos
aspiradores, en 1los que la banda de género que se ha de
tratar puede introducirse en una o0 varias trayectorias
0 capas circnlantese. En el caso dg introducirse la banda
de género en unha sola trayectoria, la ?anda queda sometida
pues a 2 a 20, y en particular 4 a 16, acciones de ocalen-
tamiento y de succidn. Lo serie de tambores calefactores y
agpiradores puede de conveniencia, en el caso de que el
ndmero total de tembores calefactores y tambores aspirado=
res sea mayor de 6, agruparse en unidadgs, de 6 tambores
de cada clase, por ejemplos Normalmente, el didmetro de
los tambores calefactores y los tambores aspiradores es
de 50 om & 1 ms Generalmente se alterna oada vez un tambor
oalefactor con un tambor aspirador. Pero segin el compor—
tamiento que tengan en la sgblimacién los compuestos que
ge han de transferir, también puede reducirse el nimero
de los tambores asplradores respecto al nimero de los
tambores calefactores; por ejemplo, conectando despuds
de cada tambor calefactqr segundo, tercero o sexto oada
vez un ‘bambor aspirador, o eventualmente dos. Asimismo
se ha revelado apte una dlsposicién en la que estén co =
nectados Unicamente uno 0 dos tambores aspiradores después
de una serie de 2 a 18 © régpectivamente 19 tambores ca -

lefactores. Segin la unidad, la bandae de género por tratar
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puede hacerse pasar en wna o variasg trayectorias 0 @apas;
por ejemplo; en una primera unidad en una sola trayectoria
¥y en una segunda unidad en varias t?ayectorias; ‘

Tos tambores oelefactores, cilfndricos, pueden
ser caldeados mediante electricidad 0 con 1fquidos caldea~
bles; como acelte 0 gasg, dg mansra que la tgmperatura de
le camisa del cilindro seas de conveniencia, de unos 170 a
2202 G, Ia accidn de vacfo de 1os tambores asplradores
puede reforzarse todavia; por ejemplo, mediante un redia~
dor calorffico situado en el lado opuestos Normalmente,
10s tembores aspiradores de este tipo estdn envueltos con
un fieltro.

La introducceidn del materlal depende mucho de
la forma de deposicidn que se desee para log produchos
qufmicos. La aplicacidn al soporte puede efectuarse en
cada lado por sf s0lo 0 en ambos lados, aunque cuando el
soporte es impemeable al alre sblo le aplicacibn en un
solo lado resulta conveniente. Mediante la conduccién
apropiada de la banda de svporte la aplicacidn de los
productos qufmicos puede realizarse en la cara gue So
desee 0 respectivamente en ambas caras. Si se desea una
deposiclién de los productos quimicos lo més superficial
gue sBea posible, se introduce una.sola trayectoria 0, si
8e introducen varias trayectorias, se pone primeramente
en contacto con el soporte el género gue se introduce. La
penetracibn de todo el material es mejor sl la trayectoria
de género que entra nueva cada vez, llega a la maquina
lejos del soporte, 0 sea, POr ejemplo, como cuarta 0

quinta capa. La penetraci6n del género por los productos
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quimicos se produce entonces por el principio de la contra
corriente. '

Bote paso miltiple del género por el ciolo de
calor~suceidn permite compensar las temperaturas de trata-
miento altas por un tiempo de actuacidn més prolongados

De preferencla el'procedimi ento de este ilnvento
se efectia con 1 a 10 capas, y particularmente oon 1 a 5
capase 1 el caso de que las series de tambores oalefac-
tores y j:ambores asplradores estén sgrupadas en varias
uni dades, puede variarse el nimero de dichas oapas en las
diversas unidades.

El tratamiento térmi co que eventualmente se
combina con la succibn puede realizarse de diversas mane-
rag; por ejemplo, mediante una'placa calefao'l;ora', mediante
una corriente de a:‘!.re caliente, mgdiante rodillos antago~-
nistas caldeados o, en particular, mediante rayos infra-
Projos.

Otra Yen‘t;a:ja del procedimiento de este inven'bg
congiste en que, a causa de la gran éntrada de ma*berial,‘
se puede actuar oon velocidades elovadfsimas. Fs pogible,
por ejemplo, actuar con velociflades de pagso de hagta 100
metros por minuto; por ejemplo, de 20 a 90 m/min 0 en
particular de 20 & 50 m/min. Por ejemplo, con un tleupo
de transferencia de unos 30 segundos y con el material
contenido en 5 capas, la velocidad es de 90 m/minutos. Con
los procedimientos de transferencia conocidos; en cambi oy
5610 se alcanzan velocidades de paso de 2 a 3 mebros por
minutos

Mediante la eleccifn oportuna de la estructura
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del soporte (por ejemplo, tejido, vell6n,'papel graneado)
y de la ccnttiu‘oci6n del material (es decir, oompresidn ma=
yor 0 menor, 0 ninguna compresibn, sobre ol conjunto de
soporte~bande de género) pusden logrerse en el maberdial
que se trata los efectos de calandrado que se deseen;

Ba concepto de material orgénico permesble al
sire que puede ser tratado segin este invento entra en
cuenta en primer término el material de fibra orgdnico,
perc sobre todo el textile

ElL material de fibra puede hallarse'en los esta-
dios de olaboracidn mds diversos; por ejemplo, en forma de
hilo, y particularmente en forma de plezas, oomo tejidos, '
géneros de punto o vellones de Ffibra. ‘

Logs materiales de fibra pueden teﬁirse; egban -
parse 0 aprestarsgbonvencionalmente antes o despuds del
tratamiento por el procedimiento de este inventio.

El material de fibra en sl puede estar oonsti tuf -
do por fibras naturales, semisintéticas o, sobre todo,
totalmente sintéticas. B concepto de fibras naturales
cabe d."bar egspecialmente las de lana 0 celulosa, oomo el
algoddn, el lino,el céfiamo o el ram’o. calidad de fi -
bres semisintéticas cabe sefialar, por ejemplo, las de vis-
c0sa.

Se emplean con preferencia materiales textlles
que contengan fibras totalmente sintéticas.

En concepfo de materlal de fibra totalmente
sintético que puede ser tratado de acnerdo oon este inven~
t0 ocabe cltar las fibras de ésteres de celulosa; oomo las

fibras de 2 1/2~acetato de celulosa y las de triacetato



de celulosa; las fibras de poliamida sinﬁéﬂioa, oomo las
de po:l:l—épsilonncaprolac’camal (nildn 6), adipato de po:L-‘L -
hexametilen-diamina (nilén 6,6) y doido poli—Omega~emino-
undepénico (nildén 7); las Pibras de poliuretene o policle-
Se fina, comv las de polipropileno; las poliamidas de modl =
fiocacidn éecida, como los productos de policondensacibn a
base de deido 4;4-—di§mino-2;2'-difenildisulf6nico o de
40ido 4y4'=dlamino-2, 2t=difeonilalcandisulfénico oon
materias de partida formadores de poliamida; log prodt':.c'l:os
10. de policondensacidn a base de Acidos monocarboxflicos, ©
respectivamente sus derivados emiddgenos o &cidog oarboxie
licos dibdsicos y diaminas dibdsicas, con Acidos dicarboxi-
sulfénicos aromdticos, como los productos de policondenga=
cidn a base de épgilon-caprolactama 0 adipato de hexameti-
15; lendigmonio con 3,5-dicarboxibencensulfonato _:po*bésieo; c
las fibras de polidster de modificacifn dcida, como los
productos de policondensacidn de dcidos po]icarbo:u’.llicos‘
arondticos (por ejemplo, Acido tereftdlico o isoi‘bé:licp),
alooholes polivalentes (por ejemplo, etilenglicpl)‘y 1,2~
20, 0 1, 3=~dihidroxi-3~(3=50di 0sulfopropoxi )~propano, 2,3~dime-~
t1101l=1~(3-s0di osulfopropoxi )—-butano? 2, 2=l g=(3=s0di 0~
sulfopropoxifenil)~propano o dcido 3,5~6i carboxibenoen—
sulfdnico o respectivamente 4cido tereftilico sulfonado,
zic.’}do 4-metoxibencencarboxflico sulfonado o dcido difenil-
25. =44 4"=ad carboxf{lico sulfonados
Sin embargo, preferentemente se trata de mate -
rial de fibra a base de poliacrilonitrilo o polfmeros
mixtos de acrilonitrilo, t?ie fibras de poliamida totalmente
sintética (de preferencia, adipato de polihexametilendia-
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ming) y eobre todo de fibras de poliéeteres lineales;
particularmente a base d? Tereftalato de polietilenglicol
0 tereftalato de poli=(l,4=ciolohexandimetilol)s B el ca~
80 de que se trate de polfmeros mixtos de acrilonitrilo,
la proporeidn de acrilonitrilo es conveni entemepte de 50%
a 10 menos y preferentemente de 85 % en peso, a 10 menos,
del polfmero mixto, Bn calidad de comondmeros se emplean
normalmnente otros gompuestos de vinilos por ejemplo, clo~
ruro de vinilidepo, clanuro de vinil;deno, oloruro de vip;
1o, metacrilatos, me‘bilvinilpiriding, Nevinilpdrrolidona,
acetato de vinilo, alcohol vin{lico, acrilamina o dcildos
estirensulfdnicos.

Estos materiales de fibra pueden emplearse tam -
bién en forma de tejidos mixtos de mezcla entre sf o
con otras fibras; por ejemplog en forme de mezclas de
poliacrilonitrilo y po_liéster, de poliemida y polidster,
de polidster y viscosa, de polidster y lana, de poliéster
y celulosa y en especial de polidster y algoddn. '

Las preparaciones utilizables segﬁn este i;p:
vento se aplican a los soportes auxiliares,por ejemﬁio,
mediante rocladuira, extensidn, esparcimiento o estempacidn
en toda la superficie 0 en parte de ellas

Para 1os productos pulverulentos la apli caci on
se realiza, por ejemplo, medigptgvuné déﬁaleta egparcidora,
y para 1os productos pastosos;wﬁediante‘una'rasqueta o un
plano inclinado. Siempre que e} producto se‘halle en for-
ne diluida se le puede apllicar, por ejemplo, mediante un
rodillo salpicador o medlante un dispositivo roolador.

La aplicacidn en forma de polvo o de pasita
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tiene la ventaja de que no hay necesidad de emplear al
wismo tiempo un adhesivo, el cual puede conducir oeon fre-
cuencia & incrustaciones en la instalacifn. Tombién huelsga
as? la limpieze del soporte, siempre que dste mea sin fin.
Asimismo se evitan la digolucidn especial en un disolvente
¥y los problemas especificos quelleva aparejados (vapores
de disolvente).
Objeto del invento es también el dlapogitivoe
para la realizacidn del procedimiento de transferencia
en seco que Se ha expuegto. Este dispositivo se caracte -
riza por componerse de .
a) un soporte en forma de banda, que Se pueds hager
avanzar en el sentido longltudinal;
b) un sparato para la aplicacibn de los compuestos orgé-
nicos al soporte; ) '
v consecutivamente, en el sentido del avance,
¢) una sgrie de un grupo calefactor y un grupo aspi ~
rador, a lo menos, y eventualmente grupos calefacto-
res suplementarios que estéan combinados con los gru—
DPOs asplradores;
N
d) un aparato que lleva la banda de génerv de material
orgénico al soporte cargado y un aparato gue aparta
nuevamente del soporte la banda de género tratada;
¥ ello de tal modo que el soporte y la banda de género;
yaciendo juntos, avancen sinerdnicemente, sean llevados
Jjuntos a los grupos de calentamiento y de aspiracidn y;
una vez efectuada la transferencia del compuesto orgdnico

del soporte a la banda de género por encima de los 802 G,
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la banda de género y el soporte vuelvwa a ser separados
El dispositivo permite introducir la banda de género en
una o varias capas al mismo tiempo

En la figure 1, (1) es la banda de género gue
se trata y (2) la banda de¢ género tratada; (3) es el
soporte cargado; (4) es el aparato para la aplicacién de los
compuestos orgénicos; v (5) es el soporte desPués de efectua~
da la transferencia de los compuestos organicos. La banda de
geénero (1) se aporta por medio de los rodillos (6) al sopor=
te cargado, mientras por medio de (7) se aparta la cinta trans-
portadora descargada (8) es un grupo calefactor, que ostd con-
figurado a modo de tambor caldsable; (9) es un grupo aspirador
que esta configurado & modo de tambor de aspiracion; en (11)
ge represents la fuente de suceidn del grupo aspirador; y en
(11) se halla el grupo calefactor suplementario (por ejemplo
un radiador infrarrojo), que eventualmente ests combinado
con el grupo aspiradoxr,

Una forma preferida del procedimiento de este invento
es la realizable por medio de la instalacidn representada en
la figura 2;

Sobre el rodillo (12) se halla el material textil
que se ha de tratar, que después de la transferencia de los
productos quimicos se enrolla sobre el rodillo (13). La cinta
transportadors sin fin (14), guiada y trasladada por log rodi-
1los (15) y (16), constituye un scporte permeable al aire (por
ejemplo, un velldn de fibra metdlica, un velldn de poliamida
o un tejido de fibra de vidrio). En (17) se realiza la apli-
cacidn de los productos quimicos por medio de canaletas es-
parcidoras o de rodillos. Una rasqueta (18) cuida de la regula-

ridad de la aplicacidn. Los rodillos (19), (21) y (23) estan
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caldeados por acelte y tienen en la camisg una temperatura de

190 g 2102 C. En el caso de los rodillos (20) y (22), se trata
de tamborés aspiradores envueltos con fieltro. Sus fuentes de
succidn se indican con (24) y (25).(26) ¥y (27) son radiadores
de rayos infrarrojos. (17) y (18), o sea el dispositivo apli-
cador y la rasqueta pueden también hallarse dispuestos en el
otro lado del soporte (14) lo cual sin embargo obliga a esba-
blecer las respectivas disposiciones de reenvio para el sopor=
te (14), con el fin de que la .aplicacion se produzea a
pesar de todo desde arriba. Gon (28) se indica el rodillo
que lleva la banda de geénero (12) hacia el soporte cargado (14)
y con (29) se indica el rodillo que vuelve a apartar del
sopor%e (14) la banda de género tratada (13).

En concepto de compuestos organicos que a la.
presién atmosférica pasan al estado de vapor por encima
de los 802 C, y particularmente entre 100 y 2208 C, cabe
citar sobre tod.. los colorantes de dispersién, v en parti-
cular los productos quimicos, sublimablos.

Por "productos quimicos" deben entenderse, poxr
ejemplo, los aclaradores optisos y, sobre todo, los agen-
tes de tratamiento textil. A ellos pertenecen los llamados
agentes de pretratamiento, de acabado textil y de protew-
cion textil.

Los colorantes de dispersidn sublimables que
cabe utilizar segin éste invento pertenccen a las mas di-
versas clases de colorantes, En particular se trata de
colorantes monoazoicos, quinoftalénicos, metinicos Y alee
traquindnicos, asi como de colorantes nitrososy estirili-

cos, azoestirilicos, naftoperindnicos o naftoquinonimini~
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Los productos oomerciales a base de estos colo-
rentes contienen por 10 general agentes de dispersi&n? 0
gea un producto de propledades tensioactivas que posibilita
0 facilita la dlepersidn de estos colorantes en el aguas
El contenido de agentes de dispersidn no es necesario
cuando se emplean preparaciones anhidras. ‘

EjempiOS de los colorantes de dispersidn sgbli -

mables que pueden wtilizarse segin este invento gon ¢

0y
~N=N- (1)
O N ~CH,CHy=0H
4Hg
0H
~ //p (2)
N
H
\\00
oH
CH3-CO—NH—-© =N / (3)

H3

021\1"(/ .N=N_® -NH—@ (4)



HORN  Q
momi 4

T
(6)

O h

(8)

*SL
H ZN
P
(L) tHo=0 Q—nw— ~otm
0l
N0 —— Sato
(9) \o=1-m~ \ / ~L\<
QHZ{)OOO/ 0%H~%HD~T0
¥
HOCHOH
(S) -0
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HO

NH

~ 19 =

CO""O"‘Cn 2n+1

(n=364)

(11)

(12)

(13)

(14)

(15)
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n20-

N (16)

|
H,C~H, C ,~CO-NH 5

(17)
Holl ﬁ NH,
= (ﬁ8)
N
HO OH
N,
O-IH.
SN 2
(19)
/
NE~CH,
C1- ~NH- ~0CH, (20)
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NHp
OCH,
(21)
NH,,
/000(32115
G H50- O «E- / ~CH= (22)
Hy == CN
1
0N~ -N = Nuﬂ ---j--c;ﬂ3 (23)
BN N
cL 2 H
(24)
(25)

N,
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Hscz\ \cm AN (27)
N X

Hy c/

2

=
=
N

Se preferien los colorantes de dispersidn de las
féruulas (2), (10) y (13).

Loc aclaradores Opticos sublimables pueden perte~
necer a cualguier clase de aclarad9res. En particalar ge
trata de_cumarinas, benzocumarinag, plracinas, pirazolinasg,
oxacinas, compuestos de oxazolilo, de btiazolilo, de diben~.
zoxazolilo o de dibencimidazolilo y naftalimidas. Ejemplos
de los eclaradores 6pticos sublimables que pueden utilizerse

(4 o
segun este invento sons

H3C K, il

CH
\C—-GH-;CH-C/\W ’ (28)

o N

1\Xc-cm:cﬁ-/y @ | | (29)
1/ \NH o
H

éHZCHeo
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G
-+-—CH ~CH, (30)
\s/ CH
HY e GH L - COOCH
1 ﬁ// ‘ 3
-GS~ (31)
0
HyC
Kj{%&cmcm@wowﬂ?’ (32)
H.C W

3

CHQ

T F T Sy o
~o— \s/ \o - 4H3
> O
H,0000- 1\T// I/\

(34)

P
COOCH3

@4 =N - N-—@—GOO(}H (35)
O, ~CH;
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)

0
C1- / \ --CH==CH-—F‘\< O (38)

(40)
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NS w

H
OO,
N w
CH3
i3
CHy~ - N e
|
H3 N “A\O/ﬂh‘ ~HC=CH~

a\\ ﬁ (44)
C(CH3)3

Sin embargo, preferentemente se transfieren segin
este invento productos qufmicos.

A titulo de productos quifmicos que a la presidn
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etmosférica pasan el material orgafico por encime de los
8080, y preferentemente entre iOO y 2209C, cabe citar so-
bre todo los agentes de acabado textll; los agentes protecto
res de 108 géneros textiles, en particuler materias protec-
toras de actividgdxbiolégica que imparten al material tex—
til, por ejemplo, éropiedades baocteriostdticas y/o fungls-
taticas y/o fungicides; y 1los agentes de acabado textil pro
piamente dichos, que impapten al material textil'los efec~
t0s deseados (por ejemplo, efectos antiestéticos, oleéfobos,
nidréfobos, mejoradores del tacto o ignffugos). Dichos agen
tes para la prateccién y/o el acabado de 10s géneros tex~
tiles pueden, si se quiere, aplicarse al material junto con
colorantes de dispersién y/o aclaradores Opticos que a la
presibn athSférica pasen al estado de vapor a temperatura,
por ejemplo, de 150 a 2208C,

Los productos quimicos ubilizables segin este in-
vento son en parte conocidos 0 pueden prepararse por proce-—
dmlentos ya conocidos. Perteneoen a las clases més dlver-
889,

Como ejemplo de una materia protectors bacterdos-

tétloa, cabe sefialar el compuesto de la fémula
Cl~ - 0 - ~Cl (45)
Cl HO

y como ejemplos de una materia protectora fungistdtica ,

el compuesto de la férmula
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GH,OH,0H
Cy pHy 5=l CH,CH,0H
) (46)
. Cl
P \ /
¥ el de la fémula
1 C1
C14Hp300 1 (47)
c1 oxl

Como ejemplo de los compuestos que imparten al gé-
nero textil propledades mejoradoras del tacto, cabe sefig-

lar el compuesto de la férmula

H20H20H
"175‘35‘°°N<C (48)

CHZGHZOH
como ejemplos de compuestos que imparten al género textil

propledades antlestdticas, los compuestos de las Férmulas

HO-(CH,CH,0),_45H (49)

cag=?jo(cﬁchi20>7cri3 (50)
CH,y
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CH
®|3
2—CH2—CH2

L \ H

H23C11~CO~NH—CH

Hy 3y 1~C0=(CH,0H,0) 71

P (:2//02H5

017H3500NH(CH2)3N-~02H5

CHéCOO

80,01

4

CgH, g~ =0~ (CHy=CH,=0)g~E

CH CHSCOO

éHzCH OH

2 —

I
® H,CH,=OH
Cqotlos™N

CHZCHéuOH

3

(52)

(53)

(54)

(55)

(56)

Se prefieren los compuestos de las férmulas (54)

¥y (56)
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Com0 ejemplos de compuestos gue imparten al mate-
rial textil propiedades olebfobas y/o hidréfobas cabe citar

los oompuestos de las férmulas

Oy qH, 00 . (57}
"
CgF, ,OH, GH=0-0~CE=CH, (58)
O,
OgF 7 CEy ZH~OH (59)
H3
Kool
0P, ;OF O, 08-Cr=0=0-0-CH O 0gFy,  (60)
H4COH,,C OH,,C00C; - H
3% 9/N\YI - 1r<c 20 17735 (61)
‘ /GH2600017H35
TeH,00H,

o log hldro-metil-polisiloxanos y respectivamente dimetil-

hidro-metil=polisgiloxanos.
Se prefieren los dimetil-hidro-metll~polisiloxa~

nos;
B calidad de agentes ignffugos entran en cuenta,

por ejemplo, los compuestos siguientes !
A) Tos oompuestos mebilendioxibencénicos de lag férmulas

/O H2 ~ CH = CHy
CH,. 0C, H (62)

23 e 5

0 OCZHS
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OH,, I’JH~GH -£

CH 0C s (63)
2\0 O,
E\oc E;

CHZ-OH-—-CHaBr

0¢,H (64)
2 oty
™~ Hy —— P/
B 0C Hs
CH,~CH~CH, Br
CH, r (65)

o — CH,~C1

B) Los compuestos de fésforo de las férmulas

Gotls
- (66)
N
N
CoHs
HO-~ - (67)
N
cL 00,1

c0o0cH



(€L)

(eL)

(LL)

(ol)

(69)

(89)

€I~I{)OO{)

[ .

NE .
/ﬁ"HO"\ / 0

10000

nga

ooa

*GT

*0T

‘S
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G) ZLos compuestos de £lgforo de las férmulas
Br Br

éH -QH~CH -0-) ll-NH-CH CH OH
2 2 2

<i/£r zr ,, ﬂ @ ?H3
\§&H2~ H~GH =0~ ) ,P~0~CH,,CH,;~0~C~C=GH

2 272 2

Br Zr
LHZ H~CH ~0~) E—OH

<:j?r Br ﬂ
CHz-éH-CH —O—)3

De 8stos se prefieren los compuestos de leg fér—

nulas (75) y (77)
D) ILos compuestos de haldgeno de las f£dérmulas

?r Er é ir
Ll w_f - —uO— Ll
GH2 - 0H2 0 GH2 CH H

Br Br GHZQH

éH ~CH~CO0-
T o

Hy

Br Br

|

El
H2---CH2--COO--GH2

Br 3Br
éHz—LH-CH2-0—00~NH2

r xr

GH2~GH~CH2§O~CO-CHzCH-COOH

(74)

(75)

(76)

(77)

(78)

(79)

(80)

(81)

(82)
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Br Br

LH 2—(I}H-CO—NH—CH20H (83)
Cl r

([}HZ—GOO-GHz-JJHjJHZ (84)
I r

CHZ-EH—-CO—NHZ (85)

De éstos se prefieren los oompuestos de las

fémulas (83) y (84).

) Los compuestos de haldgeno de las férmulas
Cl cl
ClL H (86)
Cl Cl
~0~CHy- YH—-L,H o=Br (87)

/ \ OCH, = H—-CH (88)

r Br




Br r Br Br
(89)
5e Br Br
Br ()'O\\\\O
Br ‘ 0// (90)
104
Br Br
Br
15 Br: / \ H (91)
Br
Br CHy
20 Br OH (92)
Br Br

En la eleccidn del compussto o los compuestos or-

25. génicog'y en particular del agente 0 los agentes de acabado
textily se toman en consideracifn de una parte los efectos

deseados y de otra parte la temperatura a la oual estos com—

puestos pasan al material orgénico sin descomponerse. Los
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compuestos preferidos son aguellos cuyas temperaturas de
transferencia se hallan entre 100 y 2202 C, y particulare
mente entre 150 y 2002 C, Para lograr en un s6lo paso de
trabajo varios efectos de apresto se emplean preferentee
mente agentes de acabado textil con propiedades de trans-
ferencia lo mAs semcjantes que sea posible, es decir, los
que presentan temperaturas de transferencia semejantes;
que no difiercn en mas de | 202 G,

En los ejemplos que siguen, los porcentajes se
refieren a porcentajes en pesol

EJEMPLO L

Por medio de un rodillo salpicador se aplican a
un soporte sin fin para productos qu{micos, hecho de tejie
do de fibra de vidrio, 7 gyhz de dimetil-hidrometili-poli-
siloxano (viscosidad: 20 a 4C centistokes a 252 C),

La cara asi tratads dol soporte, que avanga a
20 m/minuto, se pone en contacto con la banda de género‘
hecha de popelin de polidster-algoddn (50/50; 140 g/m?),
la cual se ha rociado previamonte con 0,2 % de ZrOGlZ(caw
talizador) y avanza con la misma veloecidad que el soporte
banda y soporte, yaciendo juntos, avangan entonces sinerd-
nicamente,

Se introducen ambos en una instalacidn como la
indicada on la figura 2. BEn ésta, los tambores 12, 32 ¥
58 (véase 19, 21 y 23 en la figura 2) son tambores cale=
factores de 90 cm de diamctro y tienen una temperatura
de 1902 C. Los tambores 22 y 42 (véase 20 y 22 en la fi-
gura 2) son tambores aspiradores del miemo didmetro.

Después de una primera pasada, Se introduce
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la benda de género una segunda vez en la instaladlfn, de
modo que siempre se hallen dos capas de la banda de género |
en la inetalacidn, de las cuales la segunda gqueda alejada
del soporte.

Cuando toda la banda de género ha pasado dos ve-
ces por la instalacidn, se separan la banda de género y el
goporte uno de otro. '

Dado gue unicamente se aplica substancia purs,
huelgae la limpleza del soportes

F1 popelfn de polidster y algoddn asf eprestado
tiene en la prueba de rociadura 12-1966 de la AATCC {ndices
de 80 a 100, mientres que una muestra de comparacidn no
aprestada presenta fndices de O a 20.

Esta prueba para la verificacién de las propieda-
des hidrOfobas de 1los géneros textiles indica valores en
una gama que Se extiende de 0 (mfnimo) a 100(méximo):

Resultados sem?janteg se logran bgn 10s ocompues=
tos de las fémmulas (57), (58), (60) y (61), en ouyo caso
huelga la rociadura del tejido con un catalizador (como,
por ejemplo, el oxicloruro de circonio) antes de su trata—
mi entoe

EJRMPIO 2

Se muelen en un molino de arena; a 208 G'y duran-—
te 5 horas, 40 g de uno de los colorantes amariilo, azul o
respectivamente rojo de las férmulas (2); (10) o (13) con
100 g de efilcelulosa en 860 g de une mezcla de metiletil-
cetona y etanol (relacién ponderal: 1:1) y se forma por
dispersifn una tinta de esbampar homogdnea.

Se estampan cada vez con una de estas btintas
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soportes de papel de modo que despuéh-de la evaporacidn del
digolvente a 202 C quede un depdsito de colorante de 0;5 a
4 g/m?, '

Un soporte de papel asd egtampado se introduce,
junto con un tejido de polidster (120 g/n2), en una insta~
lacidn semejante a la representade on la figura 1, en tra-
yectoria tnica. Como soporte se emplea cl soporte de papel
acomodado a la longitud de la banda de poliéster que se ha
de tefiir. Io instalacidn estd constitufda ademds por dos
unidades; de las que la primera sc compone en el sentido de
marcha del soporte de 6 rodillos; micntras la segunda se
compone de 4 rodillos. Los rodillos primero, tercero ¥y quin-
t0 de la primera unidad y los rodillos primero y tercero
de la segunda unidad son tambores calcfactores de 5O em de
didmetro, que cstan caldeados a 21592 C. Los rodilles segundc
cuarto y sexto de la primera unidad y los rodillos segundo
vy cuarto de la segunda unidad son tambores aspiradores de
50 cm de digmetro, envueltos con fieltro, sobre los cuales
el soporte de papcl s¢ calienta por el dorso a 2202 £, me-
diante radiadores de¢ rayos infrarrojos, durante ol ciclo de
suceidn,

Fl soporto y la banda de género recorren sincro-
nicamente la instalacidn una sola vez, a la velocided de
60 m/minuto, y & continuacién son separados uno de o0tro.

So obticne de esta manera un tejido de poliéstor
tofiido quo prescnta color amarillo (o respectivamente azul
o rojo) intenso ¢ igual.

EJEMPLO 3

Sobre un soporte sin fin constitufdo por un fiel-
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tro de politetrafluorcetilenc se salplcan los compuestos de
la £érmula (56), en forma de solucidn etandlica al 50%, pa-
ra que Se produzea una depositacidn de 5 g por metro cuadra-
do.

Este soporte forma parte de ung instelacidn semew
Jante a la reprecsentada on la figura 2. La instalacion se
compone sin oimbargo de cuatro rodillos Unicemente, de los
cuales el primero y el tercero son tambores calefactores de
50 cm de diamctro que s¢ hallan en el sentido de marcha del
soporte y ostan caldeados a 1402 C, mientras el segundo'y
el cuarto son tambores aspiradores de 50 cm de didmotro,
no caldeables,

So introduce en la instalscidn un tejido-de poli-
acrilonitrilo (130 g/l) y cuando ha pasado una primera
vez por los cuatrc rodillos se lc introduce en la instale~
cidn cuatro veces todavia, pero de mode que la cinta nucves
mente intrcducida quede alejada del soporte, cs decir, como
segunda o respectivamente tercera, cuarta y quinta trayec-
toria o capa. A continuacidn sc separa cl tejido del soporw
te de modo que on la instalacidn se hallen siempre cinco ca
pas de tejido, que corresponden a unos 12 metros de longiw-
tud total; Las cinco traycctorias de tejido se mueven sin-
cronicamente con el soporte a velocidad de 90 m/minuto. Lucw
g0 se separan el soporte y el tejido uno de otro.

Para averiguar las propicdades olectrostaticas
se miden, en condicidn segin las normas (222 C y humedad
relativa de 30%), la resistencia superficial, en ohmios/
100 cm2, ¥y los periodos de semidoscomposicién, en scgundos.

Los periodos de semidescomposicién indican el tiempo que
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transcurre hasta que la tensidn de 100 voltios de un %ejido
cargado electrostaticamente decae basta 50 voltios,

La registencia superficial del tejido de poli~
acrilonitrilo es de lOl6 antes del tratamiento y de lOll

2

ohmios/100 em® después del tratamiento, lo que corresponde

a una reduccidn de 10,000 veces de la resistencia superfi-
cigl.

Antes del tratamien#o; el tejido de poliacrilo-
nitrilo presenta un per{odo de semidescomposicién de 300
scgundos, mientras que desPués del tratamicnto este periodo
¢s solamente de 5 segundos,

Se logran resultados scmejantes con los compues-
tos de las fémmulas (51) (53) y (55):

EJEMPLO 4 |

Sobre un soporte sin fin de poliéster impecrmea—
ble al aire sc szlpica el compucsto de la formula (54), en
forma de l{quido oleogo y viscoso, de modo que s¢ origine
wne depositacidn de 1,2 g por me. Dado que el soporte es
impermcable al aire, el aparato eplicador (17) y (18) de la
figura 2 debe ocgtar situado cn este cass de manera que
la cara cargada dol soporte sin fin pueda entrar en con-
tacto con la banda de género que se treta, A diferencia de
la figura 2, la instalacion esta constitufda por dos uni-
dades de 6 rcdillos de 50 cm de diémetro cada una. Los ro-
dillos primerc, scgundo, cuarto y quinto de cada unidad,
contados en el sentido de marcha del soporte, son tambores
calefactores, caldocdos a 1802 C, micniras que los rodillos
tercero y sexto dc cada unidad son tambores aspiradores

que se caldean o 2002 C con radiadores de rayos onfrarrojos,
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Se introduce en la instalacidn W tejido de poli~
dster (150 g/m<), el cual recorre la instalacidn una sola
vez, sinerdnicamente con el soporte, 2 la velocidad de
60 m/minuto y luego es separado del soporte.

5. Se averiguan las propiedadcs electrostaticas del
tejido de poliéster procediendo igual que se ha indicado
en el Ejemplo 3.

Lo mismo que cn el Ejemplo 3, por obra del trata~
miento . la resistencia superficial deecae en 10,000 veces.

10, Antes del tratamiento cl tejido de policster presenta un
perfodo de semidcscomposicidn de 290 segundos, que Jespués
del tratamiento decae a solo 1 segundo, .

Se logran resultados scmejantes con los compuestos
de las formulas (49) y (50). o

15. EJEMPIO 5

Se hace pasar un tejido de poliamida (10Q g%mé)
por una instzlacidn semejante a la representada cen ia figura
2, Ia instalacidn se compone sin embargo de 3 unidades. Ias
dos primeras unidades recorridas primeramente por el tejido

20. estan constitufdas cada una por 6 rodillos de 50 cm de
diametro, de'los cuales log cinoo primeros, en el sentido
de la marcha, son tambores calefactores; caldeados a 1902C.
.ada uno de los rodillos primero y sexto de ambas ugidades
son en cambio tambores aspiradorcs, no caldeables. La ter-

- 25. cera unidad que recorre el tejido despues de GStaS'dOS es~
t2 constitulda por 4 rodillos dc 50 cm de didmetro, de los
cuales los tres primeros, en el sentido de la marcha, son
tambores calofactores caldeados a 1952 C. mientras el ulfi-

mo es un tambor aspirador no caldeable. En las dos primeras
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unidedes sirve de soporte una 1émina ein fin de polidster
impermeable al alre, mientras en la tercera unidad el so-
porte es un fieltro de politetrafluoroetilenc pemeable al
alros

Sobre el soporte de las primeras dos unidedes se
salplca dilaurato de dibutilrestaﬁo (catalizador) en forma
de solucidn etandlica al 10%, procediendo de modo que Se
origine una devositacidn de 1 g por m2, Dado que el sOpor—
te eg impermeable al alre, el aparato aplicador debe estar
gituado tal como se ha expuesto en el Ejemplo 4:

Sobre el soporte de la tercera unidad se salpica
un dimetil-~hidrometil=polisiloxano con peso molecular de
1350 a 1400 y un contenido de hidrosilano (medido por des—
doblamiento'del hidrdgeno ligado directamente al sillcio)
de 314 co/g, procediendo de medo que se origine una depo-
sitacibn de 10 g/n2,

Se introduce luegd el tejido de poliamida en la
instalacidn de manera que pase poyias dos primerass unida-
deg ung gola vez y en camblo cuatro veces por la tercera
unlded, pero en ésta con las trayectorias muevanente in -
troducidas aparfadas del soporte, es decir, introducidas
como aegunda 0 respectivamente te?cera y cuerta trayecto-
rias 0 capas en la tercera unidad, de manera que exista
sl enpre una capa de tejido en las dos prime;as urnddades y
cugtro capas de tejido en la tercera unidad; lo cual co =
rresponde a una longitud total de contacto de 25 netros
aproximadamentes EL soporte y el tejido de una sola tra -
Yectoria, en las dos p;imeras uni dades, y el'soporte y el

tejido de cuatro capas, en la tercera unidad, se mucvon
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todog sincrdnicamente a laIVelocidad de 25 m/hinuto; Al
salir de la tercera umidad, se secpara el tejido del sopor—
te:

Tias propiedades hidréfobas del tejido de poliami~
da se investigan con la prueba de rociadura sigulentes

' Una muesfra de 25 cm del tejido, desouds de pe-
sada, se rlegsa confSOO cc de agum, se la descarga de las
gotas adheridas y se vuelve a pesar la muestra némeda, EL
incremegto de peso, tomado como medida del efecto hidro -
fobante, se express en porcentaje del tejido £000.

p)i increﬂénto de peso en una muestra de gompara-
cidn dz un tejido d;a poliamida no tratado es de 80 a 90 %;
nientras que el tejido de poliamida tratado presenta un
incremento de peso de 10 % solamentoe

EJWIPLO 6

. Sobre un soporte sin fin que forma parte de la
instalacibn descrita en el Ejemplo 3 ¥ que se compons de
un fieltro de polltetrafluoroetilenc se galplca uno de los
compuestos de las férmulas (75) o (77), en forma de 1fqui=-
do oleogo y viscoso, de forma que se Origine una deposita~
cibn de 25 g por w2,

Se introduce en la instalacidn de la maners in-
dicada en el Ejemplo 3 un tejido de poliéster (150 g/m2)
en oinco trayectorias o capas. La velocidad oon que gvane
zan sincronicamente el soporte y el tejido es de 80 n/md -
nuto cusndo se emplea el compuesto de la férmula (75) y
de 60 m/minuto cuando se emplea el compuesto de la Twmy~
la (77).

Después de separar del soporte el tejido, ge
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investiga la ignifugacién de éste ensaydndolo segin la

prucba 3~71 de la DOC. Se repite esta miema pruecba despuds
de repetidos lavados de uso a 402 G en un bafio que contie-

ne 4 g por litro de un detergente comercial para ropa fina.

Los resultados estén compendiados en la Tabla I

gue sigue.
TABLA I
e = = DRI
Tejldg de po - |Trata - | Trata = |Des - Deg = Des = |Deg -
liester niento |[miento pues pues pues pués

prelimi | poste = | de 1 de 2 de 10 |de 20
nar rior lavado |lavados |lavados|lavadop
0T I0 0 J1¢ ] LG | LD [ TC ] TIDIC B

TPratado con el
compuesto de

la formula (75) 6 |10] 4] 2]4y5]6 | 6 |13] 5 1

Tretado oon el

comg%eeﬁo de ’

la formula(77) 7 21 35| 1| 6 |4 | 6] 4] 4 1

No tratado 12| 22 ' 41 910 | 25| 4 [19]| %) 28
x) arde

LD = longitud de desgarro, en o

¢ = tliempo de combustidn, en segundos.

Se logran resultados semejentes con log oompuestos de

las £6rmulas (62) a (74) y (76).
DLa prueba de ignifugacifn FP 3-71 de la DOC
(#Children's Sleepwear Tost") es como sigue 8 '
' "Se tlenden en un bastidor cinco trozos (8,9 au.
X 25,4 cn) cade vez de un tejido y se los seca oon circu~
lacién de eire & 1052 C en une cémara secadora, durante
30 minutoss A continuacién se acondicionan 1o§ trozos de

tejido sobre gel de sflice durente 30 minutos, en reoi -
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piente corrado, y lueg0 se log somete en una oaja de oom =
bustifn a la prucba de ignlfugacién propiamente dicha. Se
encienden los‘tejidos durante 3 segundos cada Vez en posi-~
cidn vertical, con una llama de gas metano.

La prueba se da vor supgrada cuando la zona me -
dia carbonizada no es mayor de 17,5 cm en longitud y nin-
gune de las muestras presenta una zona carbonizada de nds
de 25,4 cm, ni los tiempos individuales de postoombugtidn
son mayores de 10 segundosW®,.

EJEMPLO 7 '

Se procede como en el Ejemplo 6y pero se apli -~
can al soporte los compuestos de la férmula (83) o (84)
tales como son, mediante rasqueta, de manera que se origine
una depositacidn de 36 g/

Se introdnce en la instalacidn en 5 trayectorias
un tejido de poliemida (130 g/m2) +al como se ha indicado
en el Ejemplo 3« La velocidad con gue avanze sincrdnica -
mente el soporte y el tejido es de 60 m/minutos '

Después de gevarar el tejido del soyox"'te; Se en=
gaya aquél en comparacl én con tejido no tratado, para ave~-
riguar la ignifugacidn, por medio de la prueba 3-—71 de la
DOC (véase el Ejemplo 6).

Lios resultados estdn compendiados en la Tabla II

que sigue.
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TABLA II
: , ) Tiempo de Longitud de des—
Tejido de poaliamida combustion garro, en om,

en segundos

bvoelion

Tpratado con el compuegto

de la férmula (83) 4 5,5
Trotado con el compuesto -
de la férmula (84) 4,5 5
No trated o 30 arde por complcw
to

Se logran rcsultados scmejantes con los compuestos

de las férmulas (78) a (82) y (85).

NOTA

Degerito el objeto del presontc invento se decla~
ran nuevas y de propia invencion las siguientes reivindica-
ciones con priorided de la solicitud dc patente suiza nim,

12062/73 del 22 de agosto de 1973.

1; Procedimiento con su dispositivo para la
transfercncia continua, en seco, de compuestos orgénicos a
bandas de género hechas de materiales organicos permecables
al airg, caracterizado por:

1) aplicarse a un soporte prepoaraciones que contienen a
10 menos un compucsto que & la prosidn atmosférica
pasa al estado de vapor por cncima de los 802C y
gventualmente un adhesivo ostable por debajo de los

250eC y/0 un disolvente, y oventualmente secarse;
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ponerso on contacto gl soporte cargado con la cara
que se ha do tratar de la banda de material orginico
poermeablce al aire, de tal modo que el soporte y la
banda de género, yaciendo juntos, avancen sincrénica~
mentes

sometorse el soporte y la banda de género, eventual-
mentc con empleo de presidn mecénica, alternativamen-
te a un tratamiento térmico, a 10 menos, de 802G, a
10 mewuos, por ¢l lado del soporte y a un efccto de
suceién por el lado de la banda de género, eventual-
mente combinado con un segundo tratamiento térmico

de 802C a 10 mencs por el lado del soporte, y pro-
seguirsc 0 repetirse estoc trafamiento hasta que el
compucsto en cuestidn esté transferido a la banda de
gbnero quo se ha de tratar, banda que se pasa en

una O varias trayectorias, dc modo que el mismo
segmnento de banda recorra el mismo ciclo de calor-
succ_i6n wna o varias veces;

y

separarse del soporte la banda de género tratada.

2. Procedimicnto segin la roivindicacitn 1,

caracterizado por utilizarse como sopoOric un soporte sin

fin permoable al aire O impermeable al aire.

3. Procedimiento segin wna de las reivindica-

ciones 1 6 2, caracterizado por utilizarse un soporte

permecable gl aire,

4, Procedimicnto segin una de las reivindi-
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cacliones 1 a 3, caractorizado por omploarsc wn soporte ho-
c¢ho de wn tejido de fibra de vidrio, de velldn de fibra de
acero, de fleje metdlico perforado o poroso, de lamina do

pléstico perforada o porosa o de vollén de fibra textil,

5¢ 5. Procedimiento segin una de las reivindica~
ciones 1 o 4, caracterizado por cemplearsc, en calidad do
compuestos orgénicos, compuestos que presentan temporatu-

ras do transforencia de 100 g 220901

6, Procedimiento segtn uwna do las reivindica~
10, ciones 1 a 5, caracterizado por emploarse, en celidad
de compuestos orginicos, compuestos que presentan tempe-

raturas do transfercencia do 180 & 2208C,

7. Procedimiento segin una de las reivindica-
ciones 1 a 6, caracterizado por emplearse, en calidad
i5. de compuestos organicos que se han do transferir, produc-

tos quimicos, en particular agentos de acabado textil,

8., Procedimiento segth una de las reivindica-
ciones 1 a 7, caracterizado por utilizarse, en calidad de

banda de género permeable al ailroc, una banda de matorial

20, de fibra orgénico,

9, Procedimiento seguin la reivindicacioén 8,
caracterizado por utilizarse una benda de genero hecha

de material orgdnico textil,

] 10, Procedimiento segin la reivindicacién 9,
25, caractorizado cn gue ¢l material toxtil contiene poliés~

tor, poliamida, poliacrilenitrilo y/0 celulosa,

N
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11, Procedimiento segtn une de las reivin-
dicaciones 1 a 10, caracterizado en que la veloci-
dad de paso de la banda de génoro llega hasta 100 m/

ninuto,

12: Procediniento scgtm la reivindicacidén 11,
caractorizedo en que la velocidad de paso de la banda de

género os de 20 a 50 metros por minubo,

13, Procediniento segfn wna de las reivindice-
ciones 1 a 12, caracterizado en quc la banda de gdnero

se introduce en 1 a 10 trayectorias.

14, Procedimiento sogin wna de las reivindice-
ciones 1 a 13, caractorizado en que la banda de género
se somete alternativamente de 2 a 20 tratamientos térmi-

cos y cofoectos de succidn.

15. Procedimicnto sogtn una de las reivindi-
caciones 1 o 14, caracterizado en que cl dispositivo
para su rcaligacifén comprende:

a) un soporte en forma de banda, que Se puede hacer
gvanzar en el sentido longitudinalj

b) un aparato para la aplicacién de 10s compuostos
orgénicos al soportes

¥ consecutivanente, en ¢l scentido del avance,

c) una'serie de un grupo calefacior y un grupo aspirae~
dor, a 1o menos, y eventualmente grupos calefacto-
res suplementarios que estén combinados con los
grupos aspiradores;

y
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d) wn aparato que aporta la bandc de material orgénico
al soporto cargador y un aparato que aleja nuevamente
del soporte la banda de género tratada, '

¥y ello de tal modo que el soporie y la b;nda de género,

yaciendo juntOs; avencen sincrénilcamente, sean llevgdos

juntos a los grupos de calentamiento y aspiracién y, una
vez ofectuada 1la transferecncia del compuesto orgénico del
soporte a la banda de género por encima de los 802C, la

banda de género y el soporte vuelvan a ser separados; y

por permitir ol dispositivo que la banda de género sea in~

troduecida en ung o varias capas al mismo tiempo,

16, Procedimiento segfn 1la reivindicacién 15,
caractorizado porque en ¢l dispositivo el goporte, en
forma de banda, esgth constituldo por um soporte sin fin

impernesble al aire o, de preferencia, pernecasble gl aire,

17. Procedimiento, segin una de las reivindi-
caciones 15 o 16, caracterizado porque en el dispositivo
el grupo calefactor y el grupo aspirador cstén constitwi-
dos por rodillos configurados cono tambores calefactoros
y asimismo como tambores aspiradorcs eventualmente caldea~
blos con grupos calefactores suplementarios y cventualnen-

te envueltos con fieltro,

18, Procedimicnto con su dispositivo para la-
trensferencia continua, en seco, de compusstos orgdnicos

a bendas de género,

Sogin soe describe y roivindica en la presento

nemoria descriptiva que consta de 50 hojas foliadas y
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escritas a méquino por una sola cara.

Madrid, a 21 de Agogto de 1974

-
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