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PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE ENVASES
PARA SUSTANCIAS FLUIDAS.

Folicilamds: SANFORD REDMOND, de naecionalidad norteamericona,
residente en, 1385 Ybrk_Avenﬁe, New York, Estados
Unidos de Amériok.

Esta 1nvendién se rerlere a un envase para
wn proaucco itulao y 4 Los maseriales pary reali-
zar ¢al envase. Méds partzcularmenné la invenciodn
Se reriere a un envase en el que puede envasarse

Y. - el producto iiuido y del gue puede.distribuirse en
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| 0 fluido y él;édador del cual'producto se sellan entre si lag

‘l'ei6n del producto fluido.
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la cantidad en que se disirabuye normalmente dicuo producto,y
& los materaales con los que jueden hacerse tales envaseu,
Hasva anora se han neeno varios inventos para proporx
cionar un envase en el queApudiera envagarse un producto flui-
do en la cantidad en la yue se distribuye normalmente dicho
producto y a partir del cual pudierd distribuirse el citado
producto. Estos envases se han heec!.0 con una £ran vgriedad de
maveriales e incluyen dopas o recipientes de plisticod o mave-
rial recupierto cubiertos por una tgpa:o tapus de pléstlco_hg
chas de otros materiales, 6 envéses.neénos con ldminas de plag
ticos relativamente fino, & veces laminado con otros plésticos

6 con léminas metdlicas, entre las cuales se envasa el produc-|

ldmines. En todos estos tipos de envase, el tipo de copa o
recipiente y el tipo formado con léminas selladas, relativamen

te rinas, es airicil la apertura de los envases.y la distribu

La copa 6 recipiente de material pldstico cerrado
eon una'lamina fina de pléstico 6 metdlica se utiliza general
menté para envasar cremas, jalea, mermeladas, etc. Estos envg
ses son relativamente caros, costando a vaces mis que el matg
rial envasado en los mismos. Por oiru purte, estos envases
presentan cierta dificﬁltad para poder ser abiertos. Es di:j
cil romper el sello entre el recipiente y la tapa fina irecuen
ﬁemante se hunde 6 se desggarra durante 1a~mgniobra de aperturg
¥ el contenido del interior de la copa o recipiente & menudo
8e desparréma 6 vien es dirfeil de sacar debido a la tapa re-
torcida, parcialmente retirada. En las cremas, por ejemp.ro,

no es raro que parte de la crema se derrame cuando se abre el

recipiente. Debido & estas razoneéyal coste,estos recipien-



5.

10,

15.

. 20,

| costoso que el envase de tipo 0 copa 6 reciplente,. es a menudq

' apiaetado y sale del payuete dando lugar a un desperdicio del

' do. Esta unidén del material de l&mind flexible al materisl
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tes han tenido unu acéptacion muy Limitadu, y slempre pura cey
{tros grandes, ¥y no para uso doméstico y general,

El recipiente rormado oon ldminas finas, a veces la

minadas con léminas metdlicas ¢ de otro meterial, aunque menod

dificil de abrir, y una vez abierto es dificil sacar el conte-
.nidb. Bstos recipientes de léminas delgadas de pldstico se
utilizan generalmante para envasar condimentos como le salsa
plcante de tomate ¥y la mostaza. Para abrir estos envases,las
hojas deben desgarrarse a lo lare¢o. del borde sellado y a tra-
vés de la envoltura en la que se contiene el material fluido.
Esto se suele hacer a un extremo fel envase. No obstante,

mientras se d esgarra el envase, el contenido tiende a ser

material envasado yea incoﬁodidad ﬁara el usuerio,

El envase de la presente invencidn y los materiales
de la misme eliminan los problemas encontrados hasta shora con
loe envases y recipientes de copa o con los envases y'rocipieq
tes de lémina fina empleados anteriormente. En la presente i
vencidén, el envase se forma superponiendo un material relati-
vamente flexible sobre unu lémina coniinua tira 6 tarjete de
material relativaménte rigido pero flexible que debe envasar-
se entre las lédminas. ILas ldminas se unen entre si fuera del

_margen del produeto que se envasa, por ejemplo, por termonellu

ldmina relativamente rigido puede efegtuarse con el proeducto
envasado entre ellos, o blen pueden sellarse el material de
lamina flexible y el mgterial de lamina relativamente rigido

de manera parcial, formando una bolsa rue posteriormente se

llenaris con el producto que debe envasarse y se terminaria la
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|@e las caras del mismo, se corta totalmente o casi totalmen-

{co, una cera ¢ una lémina metdlica. El obturador puede apli-
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En el envasado de la precente invencion, el material

relativamente rigido que, cuando se forme el envase, torma unal

te. El corte se hace sigulendo un sistema en el gue el mate-
rial relativanente rigido se plegard cuando deba abrirse el
envase. Una vez cortado total o‘pércialmente el material re-
lativamente rigido, dicho materiul puede ser luminado. El lg
minado suaviza iae caras opuestas del material. :
Una vegz cortado el material relativamenfe rigido,
o después de cortado parcialmente, el material relativémehte
'rigidoApuede revestirse 6 cubrirse, al menoé en la zona cortg

da y al menée en un lado, con un obturador tal como un plésti

carse como liquido, debiéndose aplicar obturador suficiente

como para recuhrir y former un puente sobre la superficie coxr
tada, suficiente como. pura impedir el paso o inflltracion a 7
través del corte y la ahsorcion o iumectacion del material re-
lativamente rigido pero, al mismo tiempo, debe tener una resig
fqncia a la traccion tal gue, cuando se doble el material rely
tivamente rigido, ab rompa en el corte 6 Junto al migmo.

| El material relativamente rigido puedu ser un plas

tico como por eJemplo poliestireno o,copolimero con poliesti
reno extruldos, y puede aerrcortado parcislmente de manera que
cuando el material se doble, se rompe en el corte 6 muy cerca
del mismo. ‘Cuando se forme con dicho material pléstico y se
corta paroialmente a través del mismo, tal vez no se necesite
el uso de liquiéo obturador. '

Como se ha dichd ye anteriormente, el producto que

se va a envasar se coloce y se mantiene entre las caras del ma
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|len el lugar del corte. ILos lados de material flexible del re
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terial relativamente rigido y el material flexible. Ios mate-|
1
y distribuir el pfoducto, el recibiiente se pliega 6 se dovla

ciplente en los lados opuestos del corte se pliegan para que
se pongan en contacto ehtré si. Cuando se pliega el envase,
el material relativasente rigido cortado roﬁpe el obturador en
el lugar del corte. Si se corta parciamlmente el miémo, el ma
terial.relatiQamente rigido serompe en el corte o junto al mig
mo. Los bordes del corte se abren. Esta rotura y apertura

de los 5ordes permite .ue el producto, envasado en el recipiesn
te entre el matérial flexliile y el relativanente rigido, sal-
ga 8l exterior y se distribuya con el envase. Comprimiendo ol
recipiente plegédo,,un lado rlexible contra el otro, apretando
0 aplicando tuerza al materiel relativamente rigido plegado,
el producto contenido en el envase puede salir del envase.

El envase de la presente invencién puedea emplearse
pars el envasado de sustanclas flqidas que tengan una amplia
‘gama de viscosidad y sélidos en etado partioulado ¢ granular.

.El envase es apropledo para el envasado y distribu-
¢ién de materiales tales como pastas geles, liquidos y materia
les granulares como polvos y detergentes.

La presente invénciOn se comprenderd mejor por la
descripeién que sigue, relacionada con los dibujos adjuntos de
realizacién preferidus, en los cuales' »

Ia flgura A es una ,ista en perspectiva tomuda deu-
de la parte superior del recipiente de la presente invencion ;
muestra une realizacion de la misma;

. La figura B es.una’'vista en perspectiva, similar a

la de la figura 1A, pero mostrando una modificacion de la in-
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| corte con una capa obturadora aplicada & uns de las superfi-

Al

venciodn.

cies del meterial.

La figura iC es una 1icta en perspeeti&a gimilar a
las figurss 1A:y iB, pero mostrando otra modificacion.

La figura.2 es una vista en seccion y de alzado, toma
da siguiendo la lines 2-¢ de la figura 4,

Las figuras 3A, 3B y 3C son vistas en seccion de la
realizacién de la fia;ra 1B mostrando el recipiente de la fi-
gura 1B en diversas posiciones cuando se pliega el recibiente.

Lag figuras %D,»3E y 3F son vistas en secceidn, gsimilg
res a las figuras 34 é 3C, pero mostrando la realiéacién de 1l
figura 1A en diversas fases del plegado.

Las figuras 4A a 4H aoh vistas en planta del material
relativamente rigido empleado en la presente invencioén, mos-
trando cada figura une modificacién 4él tipo de corte.

La figura 5 ;s una vigta en perspectiva de un rollo
del material relativamente figido utilizado en la presente in
vencion. .A | »

La figura 6A es una vista en perspectiva del materiall

relatlvamente rigido mostrando una de lav realivuciones del

la figura 6B es una vista en perspectiva, similar a
la figura 6A pero mostrando la capa obturadora aplicada a la

cara opuesta del material; y

La tigura 6C es una vista en perspectiva, similar a

las figuras 6A y 6B, pero mostrando la capa obturadora aplicg
da a ambas superficies del maverial,.
Con referencia a los dibujos, y particularmente a

las figuras 1A y 2, que muestran una reslizacién de la inven-

cioéon, el envase, designado en general con 7, incluye uns ldmi
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na de material relativamente rigido 4, ocublerto en sus ladou
opuestos con un obturador 6, 8, tal como cera o cualquier otro
pldstico epropiado, aplicado como liquido ¢ como pelicilu ad-
heride al material 4. El obturador 6, 8 puede ser una ldmina

metédlica recubierta en uno ¢ ambos lados y fijade con adhesi-

vo 6 termosellado al material 4. El material de lamina flexi-|

ble 10 vd fijado con adhesivo al obturador 8§ y al material 4
alrededor de los bordes marginales de los materiasles de lami-
na 4, 10 y alrededor del producto 12 envasado en los mismos,
El material relativamente rigido de lamina 4 se corta total o
parcialmente en 14 siguiendo un dibujo interrumpido jue se ey
tiende & través del material de lamina 4, en dos !ilas opues-
tas 148 y 14b,. Como se describird con mayor detalle mds ade-
lante, el materiesl de lédmina 4 se corta total o parcialmente
antes de que se aplique el obturador 6, 8 a las caras opuestas

del mismo. 7
Con referencia a la figura 1B“que muestra otra rea-

i ,

i

lizacién, el envase, designado en general con 22, incluye uny |
ldmine de material relativamente rigido 24, cubierto en sus !
ladoa opuestos con obturador 26, 28 de cera 0 un plastico abr
plado, aplicado en forma de liguido o como pelicula, y que ge
adhiere al material 24, El obturador 26, <8 puede ser una 151
mine metdlica recubierta por uno 6 ambos lados y figada con i
adheéivo o termosellada al material 24. El material de lamin4
flexible 20 va‘fijado con adhesivo al obturador 28 y al mateui
rial 24, 30 y alrededor del producto 32 énvasado en los mis- ‘
mos. El material de ldamina relativamente rigido 24 se corta
fotal 6 parcialmente en 34 en un dibujo interrumpido gue se
extiende a través del material 24, formdndose el dibujo del

corte antes de que se aplique @l material 24 el obturador 26,
28,
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La figura -C muestra otra modiricacion de lu inven-
cion, en la que el envase designado en general con 40, incluye
une ldmina reletivamente rigida pero flexible 44, como por ejel
plo, de plastico de poliestireno extruido ¢ un copolimero de
poliestireno, cortado parcislmente en 46, El material de lsd-
mina flexible 48 vé fijado con adhesido al material 44, por
ejemplo por termosellado, alrededor del producto 50 envasado
en el mismo.

Como se muestra mejor en las figuras 3D, 3E y 3F, el

envese 2 de las figuras 1A y 2 se abre plegando el envase 2
alfededor del aibujo cortado 14, y poniéhdo en contacto ‘entre
8l las caras opuestas de material flexible 0 en los iados
opuestos del dibujo cortado 14, como se muestra en la figura
2F., Cuando se dobla el envase 7, se rompe el obturador 6, &
en el dibujo de los cortes 14. Los cortes opuestos id4a, 141
se abren, formando entre ellos una abertura & tra.es de la cual
fluye el material 12, que puede sef un liguido, una pasta, un
gel, polvo o material granular,

Cuando s e ponen en contacto entre si las caras
opuestas del material flexible 10 y se aplica presion al pro-
ducto que estd en el envase 2, comprimiendo los lados del mu-~
terial relativamente rigido 4, podréd salir el producto 12 que
se encuentra entonces en el envase 2. Esto puede llevarse a
cabosin tocar ni ponerse en contacto con e; producto 12.

En las tiguras 34, 3B y 3C se muestrala aberturs
de la realizacién de la figura 1B.‘ En esta realizacion,como
én las demés realizaciones de la presente invencion, se dobla Pv
se pliega el material relativamente rigido, rompiendo el mate.

rial en el corte, en realizacion en 34, y se logra que el mmte|

rial pueda salir a traves del corte roto. Dado que en las res
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lizaciones de las figuras 1B, 3A, 3B y 3C el dibujo del corte
ge encuentra en una sola fila, cuando se rompe el corte 34 y
se abre, se rorma una pecuefia abertura de descarsa.

Este dibujo en una sola fila es el mds apropiado
para el envasado y distribucion de materiales mas liquldos o
cuando se desea una descarsa mas lente del produeto,

El flujo y distripbucion de productos envasados de
acuerdo con la presente invencion y el éistema de descarga de
tales productos puede controlarse por el tamaro y la separa-
¢ion de ;oa cortes que atraviesan total ¢ parcialmente el ma-
terial relativamente rigido, pero flexible. Estos cortes pug
den formarse en una sols tila, una fila doble o en una serie
de rilas, separadas- de manera que se mantenga la integridad
del materiel relativamente rigido del envase, pero gue se rom-
pe y abra cuando se pliega o dobla el envase. ‘

En las figuras 4A y 4H se muestran una serie de

tales tipos de cortes, en dobles y simples fllas,
El materiasl relativamente rigido, pero flexible,

utiliéado para formar un lado del envese de la presente invegé
cion puede hacerse con una amplia varieded de materiales ta- i
les como carién, carton de fibra, carton de papel o plasticof
¥ en ;l tanailio eh el ue se vaya a utilizar en el envase, o |
bien disponerse en una tira continua de la cual pueden eortag;
se las laminus del tama. o del envase, Para facilitar la fa
bricacién, el manejo y el almacenamiento y para utilizar en ;
muchos tipos de maquinaria de ;nvasado, se prefiere disponer
el material relativamente rigido, pero flexible, en una tira
oontinua y hacer que dicha tire ocontinua forme una bobina o

rollo desde el cual puede distridbuirse el material y cortarse

en el tamafio de los envases, sesun exija su uso.
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Como se muestra mejor en la figura 5, el material
relativamente rigido, pero fle.ible, d esignado en general con

60, se encuentra en forma de rollo o bobina b: sobre el nicleo|:

64 y-vd montado decmanera que sea alimentado a pariir del ro-
S llo sobre el éje 66. ILa base 70 del material 60 puede ser ba;
ton, cartén ‘de fibra, .cartulina 6 pldstico. Cuando se hace
con material absorbenée 6 gue puede mancharse fédcilmente, co-
mo cartén, cartén de fipra 6 cartulina no tratada previamente,
la superficle dezlaibése T0 que,cuando se haoe el envase,for-
10. ma -una de las superficies exteriores del envase, puede recuerg
8¢ con un obturador, como en 77, parsa proteger la superficie
exterior del envase de .anera gue el envese permenezcs silempre
limpio ¥ atract;vo. v

Este:obtﬁrador 7? debe ser suiiciente para prote-
154 | ger las superficies, pero debe ser tambien suficientemepte ag
oil, cuando se dohlu en envase, para evitar que impida la ro
ture de la base 70 cumndo el corte formado total & parcialmen |
te a través de la buse se dobla y se p;iega.

En su superricie oéueata, en (4, la base 70 estd
20. cublerte con una oapa obturadora que, en la realizacion prefe
rida de la invencién, es una ldmina metdlica. Se prefiere la
lémine metélica porque es compatible con la meyorim de produg
tos para ouyo envasado puede utilizarse la presente invencion,
es imperméable g8l aire y a log vapores y forma uns barrera
28, efectiva sobre ¢l dibujo de coftes 7b,e>tendienéosé longitu»
dinalmente a lo largo de la base70. Il dibujo 7Tc se corts
en la base TO antes de yue se aplicue & la base el obturadof
7¢ o la lamina metalica 7. ’

El material relativamente rigido pero flexible ©0

30. | se alimenta desde el rollo y, segun la direccion deseada de
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los cortes en el envase, se cort: transversalmente én nojas del
ancho 6 longitud requeridos. Ej ancho del material O en el
rollo o bobina 6é.es tal Que» cuando &e i¢orta trangvers%lmente
se obtenga.la hoja o lamina de la anciura o longitﬁd deseadas
- 5. pare el envase.

Con referencia a las filguras 6A, 6B y 6&C, el mate-
rial relativamente rigido pero flexible utilizado para formar
un lado del envase de la presente inverciém, y representado
en forma de un rollo o bobina 62 en la figura 5, puede ser re
104 cubierto 6 revestido ocon un obturador 6 bien cubierto con una
' lémina métélica pegada al mismo con adhesivo ¢ termosellado en
uno 6 ambos lados.

, Cuahdo se emplea una ldmina metalica y las hojas
flexivles, tales como las ldminas 10, 30 6 48 de las figuras
15. ‘|14, 1B y 10 se fijan con adhesivo alrededor del producto, la
superficie de dicha lamina que debe ponerse en contacto y ter
mosellarse con la ldmina flexible, se recubrevprefereptamente
con un materlsl termosellahble, como por e:emplo una laca ter-
moplastica.

20, | _ Como #e muestra en la figufa bA. la base 70a se
reviste 6 cubre en su superficie superior, en 74a, con un obtur
rador 0 revestimiento de ldmina metdlica, encontrandose dicho
obturador ¢ lémina metdlica en la superficie de la base 70a
con la que el producto que debe envasarse estard en contacto
25, ¥ que deberd ser compatible con dicho producto.

En la figura 6B, la base 70b se recubre en su su-
perficie inferior, en 72b,con un obturador ¢ recubrimiento de
iémina metdlica. Dado yue, al formarseel envase, la superfi-

cie inferior no estard en contacto con el producto, no es ne-

30.,. |cesario que dicho obturador 0 ldmina metdlica sean compatibles
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con el producto que se gulere envasar. ZEn la figura 6C, la
basge 709 gse reviste 0 cubre en sus superficies opuestas, en
T2ec y ‘l4c, con un obturador ¢ recubrimiento de ldming metédlica
Cumsndo por ejemplo, el material rigido pero flexible,
es de pldstico como poliestirenc ¢ un copolimero del mismo y
los corfes se extiendgn solo parclialmente a través del mate-

rial,@ubde que no sea 'necesario el uso de un obbturador o re-

vestimiento de ldnina metelice en una o.ambas caras del mates— ...

rial. En esta disposicién, el material de pléstico puede ser
compatible con el producto que se va a envasar y dicho mate-
rial no se mancha fdeilmente.

El material flexible, tal como i0 en las figuras 1A y
2, puede ser de ldminas de pldstico fle:.ible papel, papel re-
cublierto o cuelquiers de los materisles flexibles recublertos
6 no, que se utilizan comunmente pars envolver. Este material
evidentemente, debe ser compatible con el producto que se en-
vasa y el sistema que se utiloce para fijar dicho material
flexible al material relativamente rigido ﬁero flexible, tal
como el material-4 de las figuras 1A y 2 y el- obturador €, 8
qué se encuentra sobre el mismo. Cuando estos materiales de-
ben fijarse por termosellado, se prefiere un material termo-
pldstico.

El envase de la presente invercion es relativamente
facil de formar y los materiales del mismo no son caros.
Ademas. en el envase de la pre=ente in encion, el envase se
abre y el producto envasado en el mismo se distribuye en una

operacion simple. Asi, simplesente doblando el envase alrede.

lados flexibles del envase, en lo: lados opuestos del eie de

los cortes, se abre el envase y puede distribuirse el produc
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to. El tamafio, la forma y la separacion de los cortes hecliod
totalmehte 0 80l0 parcialmente & tra. es del material relativa-
ente rigido pero flexible. pueden seleccionarse de maners gue
Ee distribuya el producto envasado en una amplia variedad de
sistemas y maneras.

Los términos y expresiones yue se han empleado, se
utilizan como términos descriptivos y no limitativos y no'haj
intenoibn,_en el uso de tales %érminos Yy expresionea,‘de 0X-
cluir cualesquiera equivalentes de las caracteristicas mostra
jdas y ;ﬁepcritas o' de partes de las mismas, pero se mconoce que
son pcsibles ﬁiveraas modificaciones dentro dei dmbito Ge la
in?encion reivindicada.

F_0 2 A

Descrita suficientemente la naturaleza del invento

asi como la manera de realizarlo en la prdéctica, debe hacerse

congtar que lams disposiciones anteriormente indicédae,son sug

ceptibles de modificaciones de detalle,en cuanto no alteren su

prinoipio fundamental; Tambien se hace constar que el invento

ge refiere & una Solicitud de Patente presenfada en Norteamé-

rica,con recha 20 de Agosto de 1.972,N¢ 389 503; acogiéndose
por lo tanto, & los beneficios que oonceden los Convenios In-
ternacionales en vigor,y siendo lo que constituye .la esencia
del referido invento y por 1o que se solicita Patente de Inven
ci6n por 20 ahos en Espana,aooie: Perteccionamientos en la
congstruccion de envases para sﬁstanei&g tluidas; caracterizan
dose pos iou wiguieuie:

12 ,~ Perteccionamientos en la construccion de
envases pare sustanciuas riuwidas, caracterizados porgue dicnos

envages prese:.van un laav resavivanente rigliao pero riexiovle

rijado al citado lado irixido alrededor de la sustancia tluida
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: envasa@a.en el mismo, formando entrs ollos un recipiente para
dieho iaterial'fluido, teniendo dicho lado relativameuue rigi
4o unos cortes tormando un dibujo, que se extienden a travdéds
del mismo y formen un eje alrededor del cual se dobla el enva 1

e se para que pueas aovrirse y distribuirse la sustancia fluida,
| abridndose los cortes cuando se dobla en envase y formando un
paso & través del cual se distribuye la sustancia fluilda men-
cionada.

10, acterizados porgque dionos cortes eatdn roruwados por una serie

2a~ Perreocionamientoe segun la relvindicacion 1, ca-
E;xerrumplaa de cortes que se e.tlenden a uraves del citado lg .
o rigido. _
Je— ﬁegreooionamientos segun la reivindicacidn 2, ca-
raoterizauos pofdue diono dibujo de cortes interrumpido es re~
19, petido. . ’
4.~ Perreocioﬁamiéntba segin la reivindicacion 1, 08~
| racterizado porque el citado lado rigido pero flexible se ocor
ta_a travéé del mismo en dibujos de cortes separados e interrgl
pidos. .
T 20, 5.~ Perfeccionamientos segun la reiv;ndicacidn 1y C&=
racterizados porque el mencionado. 1ado rigido pero flexible se
corta parclalmente a través del miamo giguiendo un dibyjo de
oorfes interrumpido. ‘

6.~ Perteccionamientos secun la reivindicacioén i, o8~
75 racterizados porque el citado dibujo interrumpido de cortes
torms 1m&gen§$ opuestas y correspondientes, como en un eapejo,
entre si, '

{ o= Perfeceionamientos segun la relvindicacidén 1, ca-

racterizados porque el lado rigido pero tlexible estd recubler

30¢ |-to en al menos una de sus aupérfioies a t'ravés del dibujo de
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cortes con un obturador gue, cuando se pliega el envase y se
abren los cortes, se romperd y permitird que la sustancia flui
da salga a través de dichos cortes ablertos.

8.~ Perfeccionumientos sezun la reivindicacion 7,
Ye caracterizados porque dicho obturador es una ldmina metdlica.
9.~ Perfeccionamientos se un la reivindicucién 8,
caracterizados porque ambas superficies del citado lado rigido
pero flexible del envase estdn recublertas con un obturador.
10, Perfeccionamientos segun la reivindicacidn 8,
10. caracterizados porque dicha l4mina metdlica se encuentra lami
hada a un lado del citado paterial rigido pero flexible.
11.~ Perfecclonamientos segun la reivindicacidn 10,
caraéterizados porque la ldmina se encuentra laminada al lado

Hel citedo materlal rigido pero flexible que se encuentra en

15 pontacto con dicha sustancia fluida.
' 12 m Pe?feccionamientos segun las reivindicaciones
bnteriores, caracterizados porque el ehvase prebenta una tira
nontinua de material releti anente rigido pero fle:ible paura

ntilizar en la formacion de wun lado relativanente rimido pero

20, flexible, teniendo dicha tira céntinua un dibujo repetido de
Fortes interrumpidos., ,
i3.~ Perteccionamientos se<un la reivindicacion ¢,

raracterizados porque los cort@s ofectuados siguiendo dicho !

Hibujo se extienden parcialmenté & través de la citada tira
25, rontinuva., E

14 o Perfeccionamientés'segun'la-reivindicacidn 12,
paracterizados porgue los cortes efectuados siguiendo dicho i
hujo se extlenden totalmente a través de dicha tira continua.

15.~ Perfeccionamientos segun la reivindicacidn 14,

30. raracterizados porgque la ldminae metdlica se encuentra laminada
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15,

20,

25,

300

’caraoterizados porque los cortes que siguen dicho dibujo se

.lextienden atravesando totalmente la citada ldmina.

'qua slguen ‘dicho dibujo. -
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a8l menos & un lado de la tira oontinua pero rlexible.

| 16.~ Perfeccionamientos segun-la reivindicaéién 14,
caracterizados porque al menos una de las superficies de dicha
tira oontipﬁa‘estén recublerta con un obturador a través de
los cortes que formaen dicho dibujo. '

17 o= Pgrfeqoionamientoa segun la reivindicacion 15,
caracterizados porqueila citada 1éminé metdlica estd moubieria
con material térmosellgplo. |

| 13+~ Perfeccionamientos segun la reivindicacion 16,
caraotgrizadés;ydrque dicho obturador es un material termoplédg
tico. - | ! ‘

19 .~ Perfeccionamientos segun las reivindicaciones
anteriores cargqterizados poriyue dicho envase presenta una ld
mine 4 hoja de material relativgmente rigido pero flexible pa
ra utilizar en la formacidn de un lado rélativamente rigido pei
ro flexible, teniendo la citada lémina 4 hoja un dibujo de-cbg
tes 1nterrumpidos que 86 extienden a través de la misma.

20,- Perfeccionamientos segun la reivindicacioniy,

extienden parcialmente & través de dicha lamina.
21.- Perfeccionamientos sezun la reivindicaeién 19,

caracterizados porque los oorfes que siguen dicho dibujo se

22.~ Perfeccionamientos sesun la reivindicacioén 21,
caracterizados porque la ldmina metd4lica se encuenira lamina-
de al menos aun lado de dicha lamina u hoja.

23.- Perfecoionamientos gesun la relvindicacion 71,
caracterizados porgue al menos, una de las superficies de dich

ldmina estd recﬁbierta con un obturador a través de los cortes
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74 .~ Perfeccionumientos se-un la reivindicacion 77,
caracterizados porgyue dicha lémina metdlica se encuentra recum'
bierta con un material termosellable,

| 25.~ Perfecolonamientos seyin la reivindicacién 72,
caracterizados porque dicho obturuador es un material termopldsg
tico.

26.~ Perfeccionamientos en la construccién de snva-
ses para sustancias fluidas; tal y oomo yueda sustancialmente
descrito en la presente iemoria é ilustrado en los adjuntos di
bujos.

Eata Memoria consta de Diez ¥y siete nojas,escritas a
mdquing por une sola cara.

Madrid 74 AOTT 1974
SANFORD REDMOND,

L BWHEZ PUITD Y lelasl
. Firmado: L. Cuola Fuenbo””
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