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MEMORIA %ESCRJZPTIVA

BésB j/%U

Este invento ge refiere a une méqu:.na destinads
& permitir el llenado automé&tico y la soldsdura de viales
de vidrio., Ia méguing se constituye para obtener wna
elevada produccién, efectudndose el llenado ¥ la soldadue
ra y cualquier otra elaboracién de forme gimulténea pars
un cierto nimero de viales.

Segin el invento, le méquina para el llenado y
la soldadura de viales de vidrio incluye en combinacidn
un transportador sin fin dotado de aglentos pasentes dege

tinados a acomodar los viales en e posicidn sustancigle

nmente vertical y que se desplaza en cada ciclo segin un
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mdltlple nimero de pasos; medios de elimentacidn, de
forma simulténes, de diversos viales con dicho tranSporta-
dor; medios de llepmado de viales con egujas y jeringas;
mediog de soldadura con gopletes y pinzas para la soldg-
dura s:.multénea de diversos viales en una serie de pos:x.-
ciones contiguas de soldadura; medlos para hacer girar,

en dichas posiciones de soldedura, los viales independiene—
tes segin sus ejes respectivos, incluyendo para cada vial
un par de embragues o ruedas de friceidn apmximabies '
separables, as{ como inclinados, para solicitar axilmens
te los viales hacia wna superficie de reposo y wun dispoe
8itivo para el accionamiento sincronizado de todos los
medios citados con levas de mando de log movimientos gime
ples,

En la préctica la méquina puede inoluir, una
base con el transportador sin fin, los medios de rTotacidn
de los viales y los medios de alimentacién y descarga de
los viales; y una estructure dispuests sobre diche base
¥ reguleble en altura, con medios de gobierno pars el
llenado y la soldadurs ¥ medios de transmisidn con misme
bros contenidos en la base.

En una estacién méltiple, enfrenmte de la esta-
cién de llenado, puede disponerse una pluralidad de agu-
Jas méviles similares a lag ggujas de llenado, para un gas
insrte’ de lavado del interior de los viales, con el fin
de evifar la presencia de una atmésére quimicemente ace
tiva en los viales durante la etapa de llenado.

Bstas y otras caracterfsticas resultarén obviag

de la lectura ds 1a descripeidn que sigue que hace refe-



54

10,

15,

25,

rencia a wna vealizaeidn no limitetiva, ilustrada en
los dibujos que se acompaiign,

Bn los dibujos:

la figura 1 ilustra una vista esquendtica ente~
rior.

Les figuras 2 y 3 ilustran wuna vista lateral
esquemdtioa y una vista en plenta esquemdtica, asi oomo
una secoifn parcial del conjunto de méquina,

Les figuras 4 y 5 ilugtren la unidad de carga
en seccidn vertical longitudinal ¥ en plenta,

la figura 6 ilustra esquemdticamente una goow
cién vertical de un detalle dol sistema de degcarga,

las figuras 7 y 8 ilustran la cadena transpors-
tadora sin fin de vista en plente y en seccidn tremsversal,
respectivamente, en correspondencia de uno de los pifiones
de accionamiento,

La figura 9 ilustra esqueméticemente wa seceidn
vertioal de los miembros de mendo contenidos en la caja .
mévil dispuesta sobre 1la basze,.

les figuras 10, 11 y 12 ilustven wn dispositivo
para la rotacién de los viales en 1g etapa 0 posgicidén
de soldadura, en seccidn horizontal, en seccién trans.
versal vertical y en vista lateral parcial,

las figuras 13y 14 ilustren detalles del dige
positivo de pinzas para lg separacidn del cuello de los
viales durante le soldadura,

i Ias figuras 15 y 16 ilustren un detalle de
realizacibn de les vélvulas de admisidn Y selida conecs

tadag a lag Jeringas para el llenado,
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Le figura 17 ilustra wn detalle del gistema
de tremsmisidén comprendido entre la base ¥ la caja supe~
rior.

La figurs 18 ilustra wn detalle dsl gistema de
trensmisién odmprendido entre la base y la caja superior;

La figura 19 ilustrs los niembrosoperativos paw
ra una bandeja de recoleccidn del cuello de los viales sepg
rados en la soldadura. -

Ias figures 20, 21 y 22 ilustren detalle der um
sistema de movimiento de lag ggujas de llenado y de los
medios de centrado de los viales para el llenado,

Ia figure 23 ilustra un medio de mendo parz les
Jeringas de llenado,

las figures 24 y 25 ilustran en seccidn exil y
trensversal un par de levas con los medios para su ajuge
te con el fin de gobemar los émbolos de las Jeringas pa=-
ra detemuinar una breve aspiracidn por parte de las jerine
gas al término de la carrers de descarga.

Las figuras 26 y 27 ilustren en vista lateral
¥ en vista en plenta y seccién parciel, wuns méguina seglin
une variante que proporcions un lavado con gas inerte del
interior de los viales,

_La figura 28 ilugtre wa seccidn trensversal
tomada por la lfnea XAVIII-XXVIII de la figura 9,

" Bn los dibujos con 1 so indica, de fommg general,

un banco fijo sobre el que ge dispone un tremsportador
gin fin porta=viales 2 formado por contenedores 3 fijados
80bre una cinta dentada 4 inextengible; el transportador

©s accionado por wne rueds 5 movida POr un dispogitivo de



avence & pasos del tipo oxuz de malta, que incluye la
unided de cruz de melta y la rueds de movimiento contdnuo
7 dotada de una espiga 7A que g0 inserte en las ranures roe
dieles de la cruz de malta, Bn la reamlizacién la oruz de
5e malta mueve la rueda 5 de modo que la cadena 2 se despla~
ze cede vez seglin une longitud igual a geis interespacios
entre los asientos 3 de los viales, o sea, una longitud
igual a seis pasgos entre los agientos,
BEn correspondencia de la posicidn de soldadus
10, re se digpone un dispositivo pare el giro de los viales.
Dicho dispositivo incluye una caja 8 con wn par de engre-
nejes 9 accionados por une polea 10 que es impulsada por
un pequefio motor independiente 11, En la caja 8 estén
comportadas dos unidades oscilantes formada cade una por
15, los miembros 12-13~14 que consbituyen érboles huecos suge
ceptibles -de moverse engulawmente entomo del eje de los
engranajes 9, ILos &rboles dontados (o bis min fin) 15
que se extienden en lag piozas 12=14, son solidarios g
1os engranajes 9. ILes piezaes 13 (seis on cada une de lag
20, unidedes oscilantes) estén dotadas con extensiones 13a,
oxtendidas hacie erribe, on donde se alojen los &rboles
16 que presentan en ol exterior rodillos de friceidn 17.
- Las extensiones 13e estén inclinadas entre sf do modo
que se obtenga un difmetro sustencislmente alincado POYO0
25, oon los drboles 16 reletivemente inclinados emtre sf. Ios
drboles 16 que terminen en un pifién inclinado weciben el
mov:'.mien'bq de los Arboles dentadog 15 fijados & la yueds
2. Ie disposicidn inoclineds de los rodillos es tal que,
ouando el vial es comprimido en 1g posicién de soldedurs



por los dos rodillos, éstos ademds de imprimir el gilro,
tilenden a mantenerlo epoyado sobre el plemo I. Lasjdos unie
dades se desplazen simulténeamente para separar o 8proxi~
5e mar 1os rodillos 17 por medio de empujadores 18 movidos por
la leva 19 (figura 3). Ias dos unidades se lubrican en un
ciclo cerrado a partir de los contenedores 20.
Sobre la base 1 se dispome una cajae 21 que se
regula en albura por modio de un volante 22, la rueda 23,
10. ol érbol 234 y las cremalleras 24 fijadas a la estructurs.
Un motor M, f£ijo a la estructurs inferior 1, se
combing con la caja 21 y dicho motor ascciona la polea 25,
fija la tomillo sin fin 254, mediante una cadena. Dicho
tomillo acciona simulténeamente la rueda 26A de los mi@m-
5. bros de caja y, de forma sincronizade, la rueda 26B que,
por medio del Arbol renurado 27, transmite el movimiento
& los miembros inferiores de la mdquina, entre la leva 19.
Bl dispositivo de llenado R incluye'un estfiho
que comporta un grupo de jeringas a lag que estén fijados
20. los tubos de gdmigibn y descarga de liguido a las agujas.
Bl movimiento altemativo de lag Jeringas viene dado por
un grupo de brazos 28 y por un sector 2 que permite el
brazo 28 el deslizemiento por la canal de dicho sector,
con el fin de regular la carrers de las jeringas S con
25, un tope mévil a lo largo del trazado argueado; ‘bodo ello
es accionado por une le¥a 30 combortada por el &rbol prin-
cipal de las levaes 274 comporbadas por la caja 21. Bl flye-
Jo del 1iquido desde las jeringas a los viales se regula
por un sistema de vélvula. Dicho sistema implica palancas

oscilantes 31 y 32 fijadas sobre el 4rbol 33 accionado por
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medio de une pelanca 34 de lg wmided de leva regulsble

35. Ios brazos oscilentes 31 cierran ol +tubo de admisibn
36 ouendo se elevan los 4mbolos de lag jeringas S y luego
inyectan lfguido en los viales, 4 continuacidn, cusndo
los émbolos de las jeringas doscienden de nusvo y empie-
za le _ad.misidn; el brazo 32 cierra el tubo de descarsa 37
¥y el brazo 31 ebre inmedietemente el tubo de admigiln 36,
©s esencial que se efectue con frecuencia una pequetia ag-
piracidn de los tubos de descarga de liguido a las agujas
de modo que se evite el goteo del 1{gquido que queda en
los tubos. fara esta finelidad se proporcionem dog levag
de perfil varieble medisnie le translacidn de wna de 4o~
tas, Ia leva 354 se fija al érbol y la leva 35B ge encuen-
tra loca sobre ol 4rbol de movimientos 274 ¥ se mueve por
el mecanismo formado por un engranaje 35C fijo sobre el
érbol.prinéipal 21A y que engrana con el pifidn 358 que
Tueve, & su vez, el pifién 35F que engreng con el engrenaje
35G £ijo a la leva 35B. Bste sistens pemite defasar ung
leva 35B con respecto a 1a otra levs 354, de modo que se
obtienen diferentes perfiles ajustables afn con la néqui-
ha en movimiento por medic de un botén 39 fijo a una vari-
lle 38, fijada su vez a la porcién oscilante del mecanismo
antes descrito.

Puede ocurrir que no se encuentre prosente un
vial enf;vente de lag agujas de llenado ¥ es por tanto esen-
cial que, en esta posiciln, no se inyecte el liquido. Pa-
re egte finalidaed se proporeiona un dispositivo de centra-—
do DC para los viales. Cuando so disponen seig viales en

la posicién de llenado, las seis reglas 40 fijas 2 un mig-
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mo nimero de correderas 41, independientes entre si y ac-
clionadas por la leva 42 para que retrocedan y por TOS0Y™
tos entegonistas para que avencen, proporcionan el oeptra;-
do de los viales con regpecto g las sgujas de llenado, oon=-
trastando oon la barra 40A. Bn cago de que una de les ro-
glag 40 no eﬁpuentm el vial avenze mas que las otras acw
cionando con pu propilo plemo inclinedo 414 un empujador
43 que con lg varilla respectiva 434 cierra la védlvula de
degcarga 32 y gbre la vélvula de admisidn 31 de forma que
el lfguido es devuelto & su contenedor y ollo independiene
temente del mendo accionado por el Arbol 33 sobre el gue
egtén montados los brazos 31 y 32 con acoplamientos cedenw
tes elasticamgnte.

EL producto se inyecte en los viaeles por medio
de meis ggujas 44 fijes a una corwedera 45 guiada de Fore
me sustencialmente vertical y accilonada por una leva 46
del drbol 27A de modo gue lag agujas descienden cuendo
los vieles se disponen en la posicién de llenado.

Bl cierre de los cuellos de los viales comprens
de sels boguillas de gas 474 que tienen una combustidn
continue y que descienden haeia los viales hasts el PUtis=
to de soldadura cuando éstos se detienen. Bstas boquillasg
estén fijas a un soporbte articulado 47 accionado DPOY paw
lencas 48-49 y por una leva 50 de perfil varieble en lons—
gitud, Bste leva 50 permite variar ol tiempo de soldadurs
moviendo la leva 49 en su perfil, mientras que haciendo
girar la leva 48 sobre su propioc oje se varia la alturs
del punto de soldadure.

Durante la soldadura se hacen girar los viales
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mediante el disposibtivo antes descrito, mientrag que seis
pinzas 51 quo egtén sbiertas y soportades POr una corre-
dera vertical 514 descienden al ser accionadas por una
leva 52 y por un brazo 524 hasta llegar en la proximidad
del punto de soldadure; a continuacidén se cierren lag
pinzas por unae leva 52 sujetando los cuellos de los viales
por encima del pwnto de soldadurs ¥ luego se eloven romw
plendo los ouallos de log viales en ol punto de fusidn;
inmediatemente se fija wna placa 54 a une correders 55 y
evenzsa, eoccionada por una leve 56; para situarse debajo

de las pinzas; éstas una vez hem ascendido de nuevo se
dbren y depositan los cuellos de los viales sobre la pla~-
ca 54 y dichos cuellos caen en un contenedor epropiado
dispuesto detrds de 1a méquina; agimismo, de forma gimulti-
nee, se apartan las baquilles de gas de los viales.

_La epertura de las pinzas se ofectfa por medio
de una varilla 57 accioneds por el empujador 534 de la
leva 53 y que temmina en un engranaje 574 que engrena con
0tro engranaje 58 el cual ge extiende por toda la longi-
tud del cuerpo de dichas pinzas y que engrena, a su Ve z,
con un engranaje 59 - uno por cada pinza - que acciona
los brazos 60 de lag pinzas 51 articulados en los puntos
61,

_ Los viales se alimenten mediante wn dispositive
de carga 62 formado por ané. doble rejilla 624, de pleno
inclinado, y con las barras de une rejilla fija y las de
la ofra mévil de modo andlogo sl llemedo "pago de peregri.~
no", Ios viales se distribuyen por medio “de paletas 63

seglin dos grupos que tienen un movimiento altemativo degw
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fesado, debido a que estén fijos a correderas 67 movidas
por una leva 64 a través de una arbiculacién 644, 64B,
64C y 648, |

La carge sobre la cadena tiene lugar por medio
de unidades de expulsién 65, fijadas & una corredera 68
movida por una leva 66, a travéds de un brazo 664, un Are
bol 668 y una articulacién 66C; las unidades de expulsidn
65 empujen los viales sobre la parbte superior de los con-
tenedores respectivos de la cadena o cinta; que alcanza
la posicidn dc; carga; luego ceen log viales introducidn~
dose en los contenedores, estando achaflansdas las tnida-
des de expulsién en un lateral pare impedir que se Vuele-
quen los viales hacis fuera. Pequefias cadenas apropiadas
654, dispuestas sobre lg cadena, impiden gue los viales
se desplacen horizontalmente cuando éstos caen en los cone
tenedores de la cadena o cinta, )

Bl dispositivo de descarze 69 se alines con el
pleno de la miquina., La descarga de los visles de la caw
dena o cinta se obtiene por medio de dispositivos de ex~
pulsién 70 fijados a una corredera TOA movida POT ung
leva 71. Una placa apropiada 72, accionada por uns lova
73 a través do brazos oscilantes 734, proporcions la row
coleccibn de los viales y los deposita sobre un plano de
descarga 75 que los conduce en sentido latersl despuds
de ser elevados por las unidades de expulsién 70.

La méquine puede disponerse — segln la variante
de las figuras 25 y 26 ~ para el llenado bajo un gas inerw
te, proporcionando doce agujas de las que las primeras

sels 101 sirven para la inyeccidn del gas inerte dentro



de log viales;rpor'éj9mpl°, nitrégeno, de modo que se
cXes en log viales me atmésfera gque no presenta ninguna
reaceidn quimies cuando esteblece contacto con el prpduce
t0; este gas sp regula por medio de un aparsto paere medir
5e el £lujo. 102, Las otras seis sgujas 103, movidas por el
mismo brazo y por la misma leva que las primeras, sirven
para inyeotar el producto. Lg méguina se ceracteriza adow
més por la presencia de doce boguillas de gsoldadura de las
que lag primeras seis, indicadas por 104, estén destinaw
10, das & precalentar el cuello de los viales; con eghe gis-
toma se evita el suministro de un calor elevado a los
otros gels quemadores 105 que efectuan la soldedura aprow
piada y que podrifen quemar el vidrio de los viales de ser
demasiedo potentes, Bn correspondencia de lag posiciones
15, en donde se disponen dichos doce guemgdores se proporclo
na, asimismo, un dispositive giratorio de doce posiciones
pare los vieles similar al ya descrito.
Debe hacerse constar gque los dibujos Unicamente
ilustran una realizacidn que se ofrece como une demostra—
20, cién préetica del invento, pudiendo dicha invencidn sufrir
Variaclones por 1o que respectas a fomma y disposiciones
gin por ello apartarse del alcemce del concepto que la
informe,
RBIVINDICACIONES

25 _ Descrito el objeto del presente invento so decla~
ren nueves y de propia invencidn las siguientes reivindica-
ciones con prioridad de la solicitud de patente italisma

ne 9594/73 del 21 de Agosto de 1973
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l. Perfeccionamientos en una miquina para lle-
nexr y soldar viales de vidrio, caracterizados por come-
prender en combinacidn: un tremsportador sin fin dotado
de asientos pasentes destinados a acomodar los viales
en una posicién sustencislmente vertical y gque se desple-
za en oada ciclo segin un miltiple niémero de PaSOS; MO
dios de alimentacibn, de fomma simulténea, de diversos
viales oon d:i:é:ho transportedor; medios de llenado de via-
les con agujds y jeringas; medios de soldadura con sople-
tes y pinzas éara la soldaedure simulténea de diversos
viales en una serie de posiciones contiguas de soldadura;
mediog para hacer girar los viales en dichas posiciones
de sgoldadura, incluyendo para cada vial un par de embra-
gues o ruedas de frdzciln aproximebles y separsbles, asi
como inclinados pare solicitar axilmente los viales hacia
wa superficie de reposo y un dispositivo para el sccilonge-
miento sincronizedo de todos los medios citados con levas
de mendo de los movimlentos simplos.

2 Perfeccionamientos, de conformidad con la
reivindicacién precodente, caracterizados por comprenders
wae base con el transportador sin fin, los mediocs de alie
mentecidn deo vieles, los medios de descarga de viales y
los medios de giro de viales; y une estructurs dispuesta
sobre dichea base y regulsble en aeltura, con medios de
gobierno pars el llenado y soldadura y medios para miome
bros contenidos en la bage.

3 Perfeccionamientos, de conformidad con las
reivindicaciones precedentes; caracterizados por compren-

ders en una estacibén miltiple, enfrente de la eshacidn do
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llenado; wa pluralidad de sgujas méviles similares a

las agujas de llenado pare un levado de gag inerte del
interior de los viales con el fin de evitar la presencis
de una atméefers guimicamente activa en los viales durente
la etapa de llenado,

4. Perfeccionemientos, de conformidad con lag
reivindicaciones precedentes, caracterizadog POXr comprens
der, para cada jeringa y la aguja correspondiente, um
sistema velvular constituido por brazos que actlan por
aplastamiento de los conductos correspondiente de descar—
ga_y admisidn; siendo coaxiles dichos brazos y aceionados
por un miembro de memdo Unico de esta unidad do digtri-
bucién miltiple, sincronizado ocon ol &rbol principal y
mévil reciprocamente para mover log dos Jjuegos de brazos;
preveyéndose para cada jeringa y para cade pogicidn de
llenado un dispositivo de seguridad que actfia con los elew
mentos de centrado del cuello de log viales, comprendiendo
dicho dispositivo de seguridad un acoplamiento eldstico
que gse defoma evitando la fase de descarga en caso do
irregularidades del vial correspondiente y ebre la vdlvue
la de admisidn de modo que ol producto vuelve a su conte-
nedor,

5. Perfeccionamientos, de confomided con las
reivindicaciones precedentes, caracterizados poryue el
miembro de mendo ¥nico del distribuidor mf{ltiple es acciow-
nado por el drbol principal a través de una leva de cuerpo
regulable que se explora en correspondencia de un perfil
radial activo deseado.

6. Perfeccionamientos, de conformidaed con les



5,

10,

15,

20,

25.

- 14 -

reivindicaciones precedentes, caracterizados porgue, para
el giro de los viales en la posicién de soldadura, se dis-
pone un par de unidades oscilentes sccionadas por el sise—
tema de glimentacidén y dotadas de rusdas de friccidn de
modo gus, en correspondencis de cada vial en la posicidn
de soldaduras, actien dos ruedas pars hacer girar el vial
empefidndolo e inserténdolo en el asiento por efecto de

ma inclinacidén mitue del eje de las ruedas.

T« Perfeccionamientos, de conformided con les
reivindicaciones precedentes, caracterizados porgue las
boquillas o quemadores de soldadura son oscilentes y ace
cionados por una articulacidn de la que forma parte'un .
brazo oscilante y mévil a 1o largo del eje de oscilacidn;
desplazfmdose angularmente dicho brezo medisnte una leva
giratoria formeda por un cusrpo configurado para presenw
tar perfiles activos modificados en los diferentes pla-
nos transversales en donde puede gor explorada por dicho
brazo,

8. Perfeccionamientos, de conformidad con las
reivindicaciones precedentes; caracterizados porque ine-
cluyen, entre los miembros méviles del bemco fijo v los
niembros méviles de la estructura que se encuentra sobre
dicho banco, una conexién de sincronizecidn que incluye
un ecoplamiento de deslizemiento con un 4Aybol acenalado.

9. Perfeccionamientos en una méguina para lle-
nar y soldar vieles de vidrio,

Segin se describe y reivindice en la presente
memorie descriptiva, que consta de 15 péginas foliadag y

escritas a méquine por una soia de sus caras,
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