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MEMORIA DESCRIPTIVA s o

para solicitar PATENTE DE INVENCION por VEINTE afios

a nombra de KEURO MASCHINENBAU GESELLSCHAFE
MIT BESCHRANKTER HAFTUNG & CO.,
KOMMANDITGESELLSCHAFT

entidad alemana

con domicilio en Josef-Hund-Str. 1, 7590 Achern,
Repiblica Federal Alemana

por: "UNA INSTALACION PARA LA ALIMENTACION
AUTOMATICA,DE UNA MAQUINA TRONZADORA
CON NATEHIAL EN FORMA DE BARRAS"

(Clase Internacional B26d, B23d)
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El invento se refiere a una instalacién para
la alimentacién automética a una méquina tronzadora de ma
terial en forma de barras, teniendo la mAquina tronzadora
un gobierno progremado en el que pueden introducirse, pa
re un curso automitico posterior del trabajo, los nime-
ros y les longitudes de las piezas a tronzar, asi como, en
correspondencia con las necesidades de cada caso, la pre-
sidn y la velocidad de corte, siendo, ademds, alimertado
el material a la méquina tronzadora sobre una via de trang
porte que puede ser accionada en ambos sentidos, extendién
dose dicha via perpendicularmente sl plano de corte del
érgano tronzador desde los medios de sujeccidn del mate-
rial de la méquina tronzadora hasta un puesto para la
entrega del material a encima de la via de transporto y ra
re la retirada de la vis de transporte del material que
subsiste y que vuelve despuds del corte, y encontréndose
el material de una sustancia y de una seccidén transversal
dados en un espacio de almacenaje paralelo a la via de
transporie.

Como méquinas tronzadoras entran en conside-
racién en este invento, a modo de ejemplo, las sierras cir
culares, las sierras de cinta, las sierras de arco, las
méquinas de cortar a la llama, etc. Las méquinas tronzado-
ras que trabajan autométicamente de modo conocido ofrecen

entonces la ventaja de que, despuds de colocar una barrs
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de materisl y de introduclr un programa de trabajo corres-
pondiente, pueden obtenerse tronzadas, sin més ayuda, un
nimero de piezas de esta barra de material, siendo este
ndmero de cualquier magnitud de acuerdo con la capacidad
de la memorias del mando programado.

Si la barra de meterial colocadsa se ha acaba-
do, debe colocarse otra nueva barra si el programa no ha
finalizado, Pero si el programa termina antes de que se
acebe la barra de material, el resto del material debe de
volverse & almacén, y debe colocarse una barra de material
de la siguiente clase a ironzar e insertarse un nuevo pro-
grama. Estos trabajos exigen la actividad constante de al
menos un operario, de modo que, & pesar del funcionemiento
ampliamente automatizado de la wéquina tronzadora, debe
incurrirse en gastos relativamente grandes de mano de
obra.

Este problema es resuelto por una instalacidén
de la clase mencionada al principio, conocida por la DOS
2,163,101, siendo solucionados también 2l mismo tiempo
los problemas del almacenaje del material por la misma
instalacién, Para ello, en la instalacién conocida, el ma
terisl se dispone en plataformes o bandejas que, seglin las
necesidades, son enviadas a la via de transporte y desde
las cuales se saca luego el material y se coloca sobre la

via de transporte. De esta manera se crea una instalacidn
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que trabaja de modo totalmente automdtico, que se puede
programar previamente al dia y que, después, trabaja de
wodo plenamente automatizado, de manera que sélo hay que
cargar de nuevo c¢on material las plataformas vaciadas y
alimentar les partes tronzadas a su destino ulterior.

Le instalacidn conocida, sin embargo, a caun
sa de las exigencias gque le son planteadas, adquiere un
tamafio considerable que, sobre todo a causa del gran con
sumo de espacio inherente a 41, asi como de los gastus de
instalacién, se presta sélo para talleres relativamente
grandes con una incidencia de trabajo correspondientemen
te alta para la méquina tronzadora y con la exigencia del
almacenaje de muchisimas barras de material distintas. Por
tanto, en los casos en los cuales no es rentable una insta
lacién de la clase conocida, sigue subsistiendo el proble
me descrito.

Por consiguiente, el invento se propone resol
ver el problema de realizar una instalacién de la clase
mencionada a8l principio de modo que también resulte posi-~
ble, para menores exigencias, hacer trabajar una mégquina
tronzadora autométicsmente durante un tiempo mayor y sin
el requisito de un operario para atenderla, La instala-
c¢ién debe ocupar entonces poco espacio con el fin de poder
disponerla sin dificultades en las proximidades de una ug

guine tronzadora ya existente, y, ademés, debe ser de
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estructura sencilla y, por ello, favorable en sus costes
de adquisicién asi como de funcionamiento seguro.

Este problema es resuelto, de acuerdo con el
invento, por el hecho de que un bastidor desplazable sobre
un soporte, transversalmwente a la via de transporte, fovr-
we varios espacios de almacenaje abiertos por arriba en
direccidn a la méquina tronzadora y por abajo, salvo 2n
lo que se refiere a las parites del bastidor, estande estos
espacios de almacenaje uno junto & otro asimismo transver-
salmente a la via de transporte, de que la via de trans-
porte se extiende en toda la longitud del bastidor, con
soluciones de continuidad en la zona de las partes del bag
tidor que discurren transversalmente a la via de transpor-
te, y de gque el bastidor, para el desplazamiento transver-
gsal, puede hacerse subir autométicamente por encima del
plano de la via de transporte y, para la retirada del ua-
terial, puede hacerse descender autométicamente con el
espacio de almacenaje asociado & dicho material, en tal we
dida sobre la via de transporte, que el material sea levania
do por la via de transporte desde el bastidor.

Gracias a estas medidas, se ha creado un senci
1llo aparato adicional para uégquinas tronzadoras en el cual
las diversas bharras de material existentes en los espacios
de almacenaje pueden colocarse en la méquina, tras lo cual

la wéquina tronzadora, después de la programacidn correspon
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diente, podré trabajar durante cierto tiempo, por ejemplo,
durante un dfa y podré ser alimentada con material sin que
deba ser atendida por un operario.

La via de transporte conocida, que normalmente
esté hecha como via de rodillos, est4 entonces incluiéé::
adicionalmente en la instalacién en tal wedida que, édemés
de su funcién de transporte, tome a su cargo también la re
tirada del material en barras desde los espacios de alme~
cenaje y su colocacién de nuevo en ellos.

He resultado conveniente que el bastidor puveda

moverse sobre rodillos colocados en el lado inferior sobre

- carriles llevados por el soporte por medio de, al menos,

i un grupo de pistédn~cilindro dispuesto entre los carriles,

haciéndolo transversaluente a la via de transporte, y que
los carriles puedan subirse medianie grupos de pistén=-cilin
dro dispuestos entre sus extremos y el soporte. Con el fin
de, en el caso de bastidores relativamente largos despla-
zables sobre varios carriles, poder mantener pequefio el
nimero de los grupos de pistén-cilindro necesarios para el
levantamiento y el descenso de los carriles, puede. resul
tar ventajoso que los carriles estén unidos entre sf, para
formar un puente de via, por medio de almas que se extien-
den paralslamente a la via de transporte.

Es favorable, ademés, que el soporte, los ca~-

rriles, el bastidor y la via de transporte estén inclinados
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en direccidn transversal a la de transporte de la via, de
modo que el material en barras tenga siempre un contacto
definido contra el limite lateral, situado abajo, de su
espacio de almacenaje, asf como contra un carril de gufa
dispuesto en el lado de abajo de la via de transporte.

Pinalmente, es ventajoso que para el posicio
namiento respecto a la via de transporite, el bastidox,
despuds del descensgo, pueda aplicarse con un tope asoclia-
do a cada espacio de almacenaje contra un tope de la via
de transporte.

Otros detalles y caracteristicas del invento
resaltardn de la siguiente descripcidn de un ejemplo de
realizacidn representado en el dibujo, en el cual mues-

tran:

Ie figura 1, la disposicidn de alimentacidn
de acuerdo con el invento, vista desde la méquina tronza~
dora; y

la figura 2, la representacién a escala amplig
da de un detalle de la instalacidn segin la figura 1,

De acuerdo con la figura 1, sobre un soporte
1, dispuestos desplazables verticalmente por medio de gru
pos de pistdn-cilindro 2, hay varios carriles 3 situados
uno tras otro perpendicularmente al plano del dibujo, so-"
bre los cuales puede desplazarse un bastidor 4. mediante;

rodillos 5, para lo cual ataca en é1 el véstago de pistén
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de un grupo 6 de pistdn y cilindro dispuesto entre los ca
rriles 3.

Sobre el bastidor 4, que consiste en varios per
files de hierro o similares situados uno tras otro perpen
dicularmente al plano del dibujo, estén fijados puentes
7 que se extienden perpendicularmente al plano del dabmjo
¥y que al mismo tiempo pueden servir para unir entre 31 los
perfiles del bastidor 4. Gracias a los puentes 7 estén for
mados sobre sl bastidor en el ejeuplo representado cinco
espacios de almacenaje 8 que pueden tener dispuestas dife
rentes barras de material 9 para su alimentacién a una mé
quina tronzadora que no hewos representado. La unidn entre
la instalacién representada en la figura 1 y la méquina
tronzadora viene dada por una via de rodillos 10 que puede
ser impulsada en ambos sentidos y que se extiende perpendi
cularmente al plano del dibujo en toda la longitud del bas
tidor 4, estando interrumplda debajo de los perfiles que
forman el bastidor 4, pudiendo penetrar tan profundamente
en los distintos espacios de almacenaje 8 que levante la
barra de material 9 en cada caso, separédndola de los per-
files del bastidor 4.

La instalacién descrita puede cooperar del moﬁj
do siguisnte con una wméquina tronzadora programable:

En la mAguina tronzadors se programan cinco

"instrucciones" segin l2s cuales, a partir de material en
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barras de diferente seccién transversal y propiedades del
material distintas, deben cortarse en cada caso determina~
dos ntmeros de piezas de secciones de material, asimismo
de largo determinado, En correspondencia con la secuencia
de estas instrucciones, los espacios de aluacenaje 8 se
llenan, de derecha a izquierda con referencia a la figura
1, con las barras de material 9 necesarias en cada caso.

Luego, para dar cumplimiento a la primera ins-
truceidn, la berra situada en el espacio de almacenaje de
la derecha es alimentada a la méguina tronzadora por me-
dio de la via de transporte 10 y wecanizade en ella., Una
vez que se ha cortado de ella el nlmero de pilezas desesdo
de secciones de material, el resto de la barra de material
es devuelto por la via de transporte 10 de nuevo &l espacio
de almacenaje 8 de la derecha, pudiendo estar dispuesto en
el camino que conduce a &1 un dispositivo conocido, consis
tente, por ejemplo, en dos barreras luminosas, que expul-
sa los restos de barras cuye longitud sea més corta que
1la distancia de separacién de las barreras de luz, y cuyo
almacenaje posterior no vale ya la pena.

Iuego, los carriles 3, gobernados asimismo de
modo adecuado por el mando programado de la méquina tronza.
dora, y con ayuda de los grupos de pistén-cilindro 2, son,~
levantados en tal medida que el bastidor 4 quede libre de

la via de transporte 10 y, con ayuda del grupo de pistén-ci
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lindro 6, pueda desplazarse hacia la derecha en la distan
cia correspondiente a un espacio 8. Iuego, por medio de
los grupos pistén-cilindro 2, se realiza de nuevo el des-
censo de los carriles 3 y del bastidor 4, con lo cual la

5 via de transporte 10 entre desde abajo en el espacio de
almecenaje que entonces se encuentra sobre ella y levanta
entonces desde los perfiles del bastidor 4 la barra de ma
terial 9 que se encuentra en él, para alimentarla a ia nd
quina tronzadora,

10 Para que el material que esté contenido en
cada uno de los espacios de almacenaje 8 pueda situarse
exactamente respecto a la via de transporte 10, toda la
instalacidn, como puede verse por la figura 1, estd aispues
ta inclinada transversalumente a la via de transporte 10,

15 de modo que las barras de material 9 vengan a quedar siem
pre en el puente situado més abajo, que limita su espacio
de almacenajs 8. Con el mismo objeto, ademds, cowo puede
verse por la figura 2, puede asociarse a cada espacio de
almacenaje un tope 11 que, después de bajar el bastidor 4

20 y gracias a un accionamiento repetido automdtico del gru-
po 6 de cilindro y pistén, pueda moverse contra un tope
12 de la via de transports.

Esta solicitud que corresponde a la presenta=
da en la Repiblica Federal Alemana, el 14 de Septiembre

25 de 1973, bajo el N¢ G 73 33 342.3, se acoge a los benefi-

- 10 -
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cios del artfculo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad

Industrial.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten
te de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los que
se recogen en las reivindicaciones siguientes:

12.- Una instalacidn para la alimentacidn auto
mética de una miguina tronzadora con material en forma de
barras, teniendo la mwéquina tronzadora un gobierno progra
mado en el que pueden introducirse los ndmeros y las lon-
gitudes de las piszas a tronzar, as{ como la presidn y la
velocidad de corte en correspondencia con las exigencias
de cada caso, para un curso del trabajo que luego se desa
rrolla antomdticemente, siendo ademés el material alimenta
do a la méguina tronzadora sobre una via de transporte que
puede ser accionada en ambos sentidos y que se extiende
perpendicularmente al plano de corte del drgano tronzador

desde los medios de sujecidn del material de la méquina
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tronzadora hasta un puesto para la entrega del wmaterial
& la via de transporte y para retirar el material restan—
te que vuelve después del tronzado desde la via de trans-
porte, y encontrindose el material de una sustancia y dg
una seccidn transversal en un espacio de almacenaje para-
lelo a la via de transporte, caracterizada porque un bag-
tidor desplazable transversalmente a la via de transperte
sobre un soporte forma varios espacios de almacensaje sitna
dos unos junto a otros también transversalmente a la via
de transporte, abiertos por arriba en direccidn a la mé-
quing tronzadora y por abajo, salvo las piezas del tasti-
dor; porque la via de transporte se extiende a todo lo lar
go del bastidor con soluciones de continuidad en la zZona
de las partes del bastidor que discurren transversalmente
a la via de transporte; y porque el bastidor, bara el des-
plazamiento transversal sobre el plano de la via de trans-
prorte, puede levantarse autométicamente, y para la retira-
da del material puede bajarse automiticamente ébn el espa~
¢io de almacenaje asociado a é1, sobre la via de transpor-
te en tal medida que el material sea levantado por la via
de transporte desde el bastidor.

28 .~ Unea instalacidn seglin la reivindicacidn
18, caracterizada porque el bastidor puede moverse por me-
cio de rodillos situados en la cara inferior sobre carri-

les llevados por el soporte por medio de al wenos un grupo
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de cilindro y pistdén dispuesto entre los carriles transver
salmente a la v;a de transporte, ¥y porqhe los carriles pue
den subirse por medio de grupos de cilindro y pistén dis-
puestos entre sus extremos y el soporte,

38,~ Una instalacidn segin la reivindicacidn
2e, caracterizada porque los carriles estén unidos por
almas que se extienden paralelas a la via de transporte
para formar un puente de via,

48,~ Una instalscidn segin las reivindicacio-
nes 28 o 32, caracterizada porque el soporte, los cerri-
les, el bastidor y la via de transporte estén inclinados
transversaluente hacia el sentido de transporte de la via

de transporte.

58,- Una instalacidn segin cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, caracterizada porque para el
posicionamiento respecto a la vi{e de trangsporte el basti-
dor, despuéds del descenso, puede aplicarse con un tope aso
ciado a cada espacio de almacenaje contra un tope de la

via de transporte.

68,- Una instalacién para le alimentacidén auto
mdtica de una méguina tronzadora con material en forma de

barras,
Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acoupafian y

con los fines que se han especificado.



Esta Memoria consta de catorce hojas escritas

2 wéquina por una sola cara,

Madrid,
P.Ao
5
10
15
20
25
- 14 -
19-9-.74

RRA

27 SET. 1974

zabyty
fFerncn /[%/
por Podt .



o”__MNM_W\oW, Wﬂﬂ“

ﬂs -

II'
—

O

it e Lo O PP,
e a0 RPN S TN







K
—
—




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



