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Ya se ha propuesto fabricar fibras relag
tivamenfe cortas con ayuda de soluciones dieldc-
tricas a aproximadamente el 104 de las yue sebtg
man tres pequeflas cantudades con ayuda de un mé-

5. vil que se sumerge parcialmente en una reserva de
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' oentraoiones del campo electrostatico en éstos puntos.
| rotdacion de 30 r.p.m., 1o que corresponde ‘a una velocidad de
'aproiimadamente 1,5'm/s. Habida cuenta de la fluidez de las

|8 contribuye a la proyeccion del ligquido en el campo eleotri

1eco oreado entre los electrodos.

-2 -

solucidén a fin de humectar su superficie con ayuda de esta so-|

lueién. Este mévil constituye un electrodo enfrente del cual

se dispone al menos un contra-electrodo. Aplicando una dife. !

rencia ‘de potencial entre el éléctrodo vy el contra-electrodo.
el campo eléctrico engendra a la altura de la solucion dielde
trica que humecta la superficie gel electrodo.;unas.tuerzas
eleqtrosfatioas gue propulsan el'liQuido arrasfrado fuera de
la reserve de solucidn por la pafte energente del mévil, ha-
cia el contra-electrodo, formando pequeﬁaé fibras., ILa accidn
del campo electrostdtico sobre el lingido.provcoa una especie
de pulverizacién de éste liguido.

' ' h También o8 conooldo que el mévil estd constituldo
por una rueds dentada, estando cebadas lds fibras en las por-

elones extremas de las pumias de 1lde dientes,merced a lau con

Tambien es aonocido que el mévil esté constituldo

por un anillo de 1 m de didmetro aocionado a una velocidad de
soluciones utilizedas, se puede pensar que la fuerza centriliu

Ademds, las aplicaciones de estos procedimientos
eztén muy limitades y plantean numerosos probiemas précticos
Estos limites provienen de.varios factores. Antg
todo, la materia utilizable debe podei ser transformada en sg

lueion,

fuerzos contradictorios, Ia solucion debe ser sufiocientemen-

' El hecho de utilizar una solucién plantea dos esg |

|
g
|
|
|

te flulde para que, durante su transporte por el mévil, el di
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debe geparar los elecfrodos trae consligo la utilizacldén de ten

vtos que preaentan el aspecto de un tedido asi oomo unos filtros,
”Sin embargo, vista la longitud de las fibrae y el hecno de gue

|éetes fibras deben estar secas antes de ponerae en contacto

. al menoy parcialmente, lou inoconvenientes de 1as soluciones -ﬁ'

lde una materis dielectrica en fusion, cuya viscosidad esta com

- 3 -

solvente no se gvapore antes que la solucién gea llevada al
eampo eléctrico. Desde el instante en Que lg fibra se despna 
del mévil, es proyectada hacia el contra¢elec£rado, de modo |
que la distancia que separa los electrodos'dehe ger suficien- -
te para permitir al disolvente evaporarse en el intervalo que
separa 1os electrodos, sino la fibra formaria mna g%tité al
tocar el contra-slectrodo, lo qué llevaria a un transporte_de

liquido de un electrodo al otro. Ia distancia importante que

siones situadas entre 50 y 200 KV, Xstos limites del procedi
miento se e tienden igualmente al producto obtenido. que no
puede ser formado mas ﬁue por fibras relatlvamente cortas.

Se ha propuéeto fabricar, por éste método produc-

les unas con las otras, la cohesién del producﬁo es_ineﬁficipg-

te para la formaeidén de un no-tejido.
Ly finalldad de le presente invenoién <1 remediar I

mencionadas mds arr;ba, de modo & poder realizer fi;amentoa y{-
é no estar'sujetoa a las limitaciones encontredas en los pro~ |
cedimientos conoeidos. .

A éste efecto., la presente invenciodn tiene por fi
nalidad proporcionar un procedimiento para la fabricaciﬁn de
filamentos & partir.de una materia termo-fusible, caracteriza

do porque se formas en la superflcie de un sustrato und capa

prendida entre 20 y 200 Meltindex; Yy porque se somete lu mate-

ria que recubre éste sustrato a la accioén de un campo electrog|
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'aépecto soldéndose localmente, 1o que no es pbaible con Tibras

fque provengan de .una solucioén.

'éoé produotOS»obtenidom con gyuda de los filamentos asl obte-

.nidos.

forme de ejecucidn de una insﬁalacién, qué 1lustra una de las

"[t4tico "euyas lineas de fuerza se extienden sensiblemente de uni

modo perpendlcular a la superficie de esté sustrato. €l conj un%
to de modo que beio la accion de este campo, se arrancue de ésE
ta materis una pluralidad de grupos de moléculas aglutinada:: yl
pe estire ésta materia, enfridndola, & lo largo de estas 1i
neas- de fﬁerza, para formar dicha pluralided de filamentos.
La viscosidad de la materis utilizada permite ti-
rar de los ﬁilamentba a partir do una capa de daterih que for
me, en la supeifioie del sustrato, una especie de depdésito de
materie, de capaoidad suficiente para formar filamenios de va -
rios metros. Es le existencia de ecta reserva, asl como el
heého de trabajar-conlmaterias en estado visco-eldstico lo que
permi%e obtener unos filamentos, Ademés.}ineluéo si éstos fi-

lamentos vienen & tocarse antes de estar secos, conservan su

El dibuJo anexo representa muy -’ esguematicamante
ya titulo de e jemplo, varias formas de pueeta en practica del

procedimiento, objeto de la presente in»enciqn. asl como di»eg

La figura 1 es uné vista en alzado lateral de una

formas de'puesta en prédctica del pfocedimiento segun la inven-
cién, ' ‘

La figura 2 es ung vista en alzado lateral, par-
clelmente en corté, de otra forma de ejecucldén de una instala
eidn, que ilustra una variante de la forma de puesta en préc-

tica del procedimiento segun la figura 1.

Ia figurs 3, es una vista en alzado de extremo de
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e figure 3.

‘Pe puesta en prdctica del procedimiento sex¥n la invencion.

pn aparato portdtil pera la puesta en prédctlca de la forma de

Ia figura 4, es una vista en alzado lateral de una |
variente de la figura 1.
Ia figura 5, es una vista en alzado lateral de otrg
forme de ejecucidén de una instalacién, gue ilustra otra varian-
te de la forma de puesta en prdctica del procedimiento segun la
la figura 1, .
Tas figuras 6 v ‘7. son vistas de detalle a mayof
pacala de dos productos obtenidos con ayudae de la instalacion
e la figura 5. '
Ia figura £, es una vista eh alzado lateral de una

forme de ejecuclén de una instalacidén, que ilustra otra forma
La figurs 9, es una vista en alzado seccionada de

pJecueién de la figura 1. ,
La figure 10, es una vista en alzado & una 1nstalg
bion éue ilugtra ﬁna variante de puests en practica‘éblicable
F una G otre de las formas de ejecucidn precedentes.
La figura 11, es8 una vistae en alzado de un produc~
0 obtenido segun una variante de la forma de puesta en préctl
ca de la figura 4.
La figura 12, es una vista en alzudo que ilustra
una variante de puestia en practica aplicable a una u otra de
las formes de ejecucion anteriores. A

Las figuras 12 y 14, son representaciones Totogri-
ficas a mayor escala respectivamente 1050 X y 2200 X del pro-
ducto obtenido con ayuda de la forma de puesta en prdctica de

la figura 1.

El principio puesto en préctica por el procedimien
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: unos hiios a fin de que las cargaes eléctricas de lasz que son

-portadores, provoquen’su repulsiéh mitua antes de recogerles

A de alta tension.:

' electrodo conectado & tierra, la materia fundida tiende a se-

V’guir las lineas de fuerza del campo eleetrostdtico asi creado.

"~‘mitada méa quexpor la reserva de materis que constituye la ca

to objeto de la invencién gque se va a describif, se basa en las
fuerzaé electrostaticas que son engendradas por unlcampo elec-
trostatico, formado entre dos electrodos de los que uno es alg,
Vmentado por un generador de alta tensidn, mientras que el otro
-sa conecta e tierra. Este principio, en si mismo conoeido, ya
ha sido'uxilizado para el espolvoreo.

Igualmente se ha apro?echado este principio parae

formar una napa de producto no tejido cargando eléctricamente

en un soporte. _ , N ;

Ep-el caso -de la presente invencidn, se haée fundir|
sobre unlsustréto una materie dieléetrica termopldstica y se
eafga elédtricémente ésta materig fundida ﬁonigndbla al poten

cial del electrodo suministiador alimentado por una corriente

Aplicando frente a este electrodo suministrador un

‘ ‘Grupos de moléculas agliztinadas son arrancadas de
la‘masa de materia fundida ¥ son propulsadaé hecia el otro éle$
trodo eetirando la materia a medida que éstas moléculas aglu-
tinadae se aledan del electrodb suministrador.

En principio la 1ongitud del filamento no eeté li-

e en_fusién. Quede bien entendido que egtos filamentos pueden
romperse al azaer, pero en ese caso, la poreidn extrema rote '
lunide a la cépa de materias forma de nuevo inmediatamente otro

ifilemento y ello, hasta el aéotamiento dé le capa de materia.'

- Un fenémend particularmente imteresante se pfoddcg
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con toda una gama de materias cuya viscosidad esté comprendids

entre 70 y 200 Meltindex segun las normas American Standard

Test Method B 173B-74 P (ASTM) o British Standard 2'/82 - Part !

1 - 105 C 1956 (BS),

En efecto, en esta gama de viscosidad, low fila
mentos estirados bajo el efecto del campo electrostdatico se
ramifican a medida de su estiraje formando fildmentos arboreg
centes compueatos de un filameﬁto principel y de filamentos
secundarios, mds fines que el filamento principal. ’

| Esta estrucfura de filamentos ofrece un imterds
particulaer pare la produccién de prbéucﬁos no tejidos cada vez
més- utilizados. '

Uno_de los problemas de los productos no tejidos,
obnsiste en realizaxr un produoto Qe opacidad uniforme. Ahora‘
bien, con los métodos de fabricacién utilizados, ésta uniformi
dad'es_muy difiecil &e obtener. La estrudtura arborescente de
los filamentos y la diferencia de fineza entre filamentos prin

cipales y secundarios hace el producto no tejido recogido mes

|homogéneo.

' Otro problema de estos productos consiste en der
les une cohexién suficiente. ZEsta es la razén por la.que los
filameﬁtoa a menudo son pegados entre si,

La utilizacidén del procedimiento se;un la hven~

|eidn permite reablver més simplemente dgte problema.. Al ser

estirados 198 fllamentos de le masa de materis fundide, basta
fijer la distancie entre el sustrato gue llieva la capa de me-
teria fundida m el que recoge loa filamentos, de modo que los
filémenfos no estén todavia completamente enfriados al llegar

sobre el sustrato receptor.

Al entrar en contacto log unos con los otros és-

I
i

!
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A te de corrlente (no representada) se dmspone a- continuacién

.

"|realiza unos monofilamentos entre 20 y 70 Meltindex (segun las

ldos.

‘|rodillos 2 y 2a, de los cuales uno, 2a, se une a una fuente

de alte tension HT. Una segunde banda transportadora metdli-

”ee oonacta a tierra.

'pléstioa en polvo a8 una poreién extrema del ramal superior de

'indicado por la flecha P,
‘mo (no representado)

jf;al pasar b&JO el. cuerpo de calentamiento 7, para formar una

o capa viscosa.

- -

tos filamentos se sueldan localmente,

‘ Fuera de la gama de viscosidad enumerads, en el in-
terior de la cual le materia fundida es estirada bajo la.formai

de filamentos arborescentes por el campo électrostético, se

mismas normas que las mencionadas anteriormente).
A continuacién se verd de la descripcion que sigue

una aplicacién interesante de los monofilamentos asi produci-
7 ILa priméra instalacion para la puesté en prdctica
de éste procedimiento se representa en la figura 1; ‘Comprende
upa primera banda transportadora metdlica 1 montada sobre dos
ca 4 se monta sobre dos rodillos 3 y 3a de los cuales uno, 3&,
Estas dos bandas transportadorae 1 y 4 tienen. dos
ramales respectivos paraslelos entre si, pero eatén decaladaa

longitudinalmente. ‘Une tolve 6 proporciona la materia. iermb«

la banda transportadora Te

Un cuerpo de calentamlento 7, conectado a una fuen
de la tolva & con respecto al aentido de avance de la banda 1
Las dos bandaq 1y 4 son aocionadas por un mecanis-

Ia materia termopl&stica vertida por la tolva funde

CO e
O T
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funcién de la naturaleza del material, asl como en funcioén del

-9 -

La temperatura se elige en funcién del material ter
mopldstico utilizado y debe ser sensiblemente superior al pun-
to de fusion de éste material,

Eota materis fundida peretra en el camgo electrosta
tico creado entre las dos partes de las bandas 1 y 4, situa-
das una phfrente de la otrse, merced a ia direréncia de polen-
ecial a lg que estas dos bandas son llevadas.

A medida que la materia termopldstica en fusidén pe
netra en este campo electrostdtico, las fuerzas engendradas
por la atreccién ejercida sobre estg materis, llevada al po-
tenciel de la banda 1, por la banda 4 conectade a tierra des-
unen unos grupos de molécules y estiran la meteria hacie la
bande 4 que recoge los filementos bajo la forma de un produc-
to no tejido 5.- , h _

~ Se comprueba en esta figura 1 que la materls ter-
mopléstica ha sido aleglide de modo que 1 os filamentos formen
arborescencias, en lei condiciones que han sidobe>p11cadaa an-
teriormente. , |
' Le velocidad de ceda bands 1 y 4 se elige, en el
caso de la banda 1, & manera gue la capa de materia sea reno-
vade sin crear interrupcién y, en el caso de la bands 4,’en

funbidn del eapesor de la capa de material no te jido 5'dese§

Como se vé, la capa de maeteria termopldsticae dis-
minuye progresivamente y la velocidad de la banda 1 debe ser

elegida para que prédcticamente toda la capa de materia desapg
rezeca de -esta.banda a la salida del campo electrostatico.

La distancla entre los electrodos puede variar en

estado de enfriamiento al que se desea recoger los filahentosﬁ
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Como se ha indicado anteriormente, puede resultar muy
interesante recoger los filamentos todavia pegajosos de modo
que se suelden locanmente los unos a los otros.

A fitulo de ejemplo, se ha formado unos productos no
tejidoé de 1 mm de'espesor de filamentos arborescentes; solda-
dos.entre éi, con ayuda de dos elecirodos distantes 20 mm en-
tre sl. 7

El slectrodo suminiuatrador. eg decir la banda 1, era
elimentada por un generador que proﬁofciona una corriente de
10 KV, de una intensidad de 100 1 A, pientras'que el electro-
do receptor ere puegto a tierra. ' ’

~ les materies utilizadas eran materias termopldsticas
cuyea vﬂscosidad estaba comprendida entre 70 y 200 Meltindex.

e inatalaoién segun la gegunde forma de ejeoucicén

-jestd previste para la realizaoion de elementos tubulares sin

ooatura, por ejemplo, elementos filtrantes. .
Esta ingtalacién comprende cuatro poleas de guiado
8a, 8b y 84, dispuestas en rectdngulo,’ alrededor de las cue-

les se tensa un hilo metédlico 9 ocuyas dos porciones extremas

fehganchan émoviblementa una & la ofra con ayuda de un sistema

_|de’ enganehe apropiado 10

- Este hilo 9 accionado en el sentido de la flecha F?

plistica 11 calentado por vna resistencia 17 y pasa a continua

cion axialmente & un cuerpo tubular 12 formado por un enreiado

metdlico conectadd a tlerra por una escobilla’ 14 y guiado, con

ayude de un anillo aislante 13s, en este ejemplo.de materia
.plastica, moldeado en une poroidn extrema del‘ehfajado 13, por

‘tres_foldapaa 158, 15b y 15¢, siendo acclonada le roldana 15a

por un motor 16, para comunicar al cﬁerpo 13 una rotacién en

por la polea movil b, atraviesa un deposito de materia termo-
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el sentido de la flecha F A
Une tolva 1/ vierbe materig lermoplushiea en polvo:!
gobre una cinte metdlica 1t tensada entre dos poleas 19 y 20 E
de las cuales una, 19, es motriz, y la otra se conecta a una
fuente de cérriente de alta temsion HIL, que alimentae igualments
la polee 8a.

Estgtinta metdlice se extiende por debajo del cuer
%o tubular 13. Up cuerpo de calentamlento 21, colocado & la
salide de la tolva 17 por encima de la cinta 18, funde la ma-
terlia termopléstica a medida del avance de la cinta 18 en el
lsentido de la Flecha F2.

Ia diferencia de potencinl entre el cuerpo tubular
13 y los electrodos formados por los sustratos 9 y 18, que oo
responden respectivamente al hilo y e la cinta metdlica coneg '
tados a la fuente de alta tensidn HT, crea dos camﬁos electrog
téticos. uno radial, entre el hilo 2 y el cuwerpe tubular 13,
y.otrq, e-terior a este cuerpo tubular, de modo que dos csapas
de'matgrial no te;ido se formen sobre las caras interna, respec
tivamente, externa del cuerpo 13.

Como variante, se puede considerar el realizar una
pola de las dos capas de material no te)ldo, ya poa en ol in-
terior ¢ bien en el exterior del cuerpo ftubukar 13, slendo for
mado entonces éste por un tubo de pared maéiza.

El producto no tejido asi obtenido es a continuacidn
gesunido del sustrato constituido por éste tubo que puede, &
% éste efecto, ver formado de dos partes semi-oilindricas.

La variante de la figura 4 muestra como se puede,por
pate ﬁbooedimiento,envolver un cuerpo de revoluclon no conduc-

tor, por ejemplo, con vistas a agenciur, alrededor de este ob-

jeto, una envolvente de proteccion durante su transporte.-
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leinta 22..

" |entre la cinta 22 y el electrodo 23 puesto a tierra, por la

‘|1amentos due son en parte lnterceptados por el objeto 24 apli

I les réapeotivos da}estos bucles ¥y se coneotan.a una fuente de
'alta ‘tensidn HT. '

 relelamente.por encima de las otraas dos y em puesta a nmass.

- 12 - !

A éste efecto se coloca. frenta & una cinta metd |
lica 22 alimentada por una fuente de alta ten51on HT, un elec i
trodo 23 que puede iijarse en- este caso. i
El objeto a envolver 24, en egte e ‘einplo una bote:

lla, se monta rotativamente alrededor de un eje paralelo a la

Lea, materia termopldstica es previamente fundida

N verLida gobre la ocinta 22. El campo electrostatico creado,
diferencia de potencial, provoca de nuevo la formacidén de fi-

cado én egte campo.
) Como variante, se puede envolver un objeto de mg
tarial conductor poniéndole por su parte & masa.
' Ia figura 5 muestra una instalaoipn,para lg pro-
ducoién de otro tipo de material, | :
Este instalacion oomprende dos cinbnu ainrin 75
y. 26 gue forman dos bucles situados en la prolongaolon uno del

otro. Doa electrodoa Tijow 27 y 28 =e oolocan batlo los rama

Una tercera cinta metdlica 29, se extiende pa-

Un érgano de corte de los filamentos 30 se colg
oé entre la cinta 26 y la cinta 29, La cinta es alimentada
por une materia termopléstica previamente ﬁundida, ouya viéog
gidad estd comprendida entre 70 y P00 Meltindex, mieﬁtraq que |
;a ointa 26 es alimentuda por una materia termOpl&sticu, pre~l

viamente fundida, cuya viscosidad estd comprendida entre 20 y

-7 0 Meltindex.
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| fibres son incrusbadas en el no tejido, lo que confiere al pﬁg

el color de los producfoe elegidos.

- 13 -

El campo electrostédtico creado entre lé cinta 29 y |
los electrodos 27 y 29 crea, ante todo, unas fibras arborescen
teé que, una vesz récoaidam por la ecinta 29, forman un prodﬁcto
no tejido. |

Este mlsmo campo produce uno: monofilamentos a par
tir de la materia fpndida'verbida sobre la cinba 2i, en razon
de la mayor viscoslidad del producto. ﬁl organo de corte 30
divide egtos fllamentos en fibrawu,

Se obtiene. por este medio (tigura 7). una banda
de un producto filamentoso compuesto de un soporte no tejido
a partir de la materla fundida depouitada sobre la cinta 25}

y de une capa, formada de fibras engendradas a partir de la

materia fundida depositada sobre la segunda cinta 26. Estas '

ducto obtenido una textura aterciopelada, cuyas propledades

¥y especto pueden ser los méds diversos segﬁn la nﬁturaleza y

Tamblen es posible prever una operacién suplemen-
taria, por ejemplo un calandrado para tumbar las fibras ocor-
tas, para formar un producto que evoque el aspecto del fieliro
(figura 6).' '

Se puede obtener, con ayuda de este mizmo procedi
mliento papel formando una primersa capa de'no te.jido a partir
del polietileno fundido sobre la cinta 75 e incorporando &
este no te,jido fibray de celulosa, yé gen por eapol.oreado o
bien llevando una solucioén celulésica,

E1l producto obtenidq es u continumciodn sometido a
une operacidén de calandrado pura obtener un producto suaceﬁt;

ble de sustituir al papel y que presenias la ventaja de reali-

zar una economlia importante de madera.
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gundo electrodo 34 aplicado por encima del ramal superior de

ba 31, delante de los electrodos 33 y 34 con reépecto’al sen-

‘Ttrodo 34, A este efecto se puede utilizar medios de enfria-

- 14 -

La figura ¢ ilustra otra forma de puesta en prdcti-

ca del procedimiento segun la invéncion. A éste efecto, la

instalacién representada comprende ﬁos cintas 31 ¥ 32 que for
nah dés bucles en la prolongacidn uho del otro. X1 ramal su-
perior de laprimera cinta 31 pasa por encima de un electrodo
%ijo 33 conectado 8 un generador de alta tensidn HT.

Eate electrodo 33 se encuentra enfrente de un se-

Lla cinta 31.
' Un dispositivo de corte 35 se coloca por encima
ﬁel ramel superior de la sepunda cinta 32, mientras que un cuey

Po de calentamiento 36 se coloca por encima de la primera cin-

tido de avance del producto fabricado que progresa de lzouierdq-
h derecha.,

ILa meteria termopléstica utilizada en-esta aplica-
cion és llevada bajo la forma de una banda ¥1 que es fundida
sﬁperficiaimente al pasar bajo el cuerpo de calentamiento 3u.
Deade el momento yue la banda llega -al campo eleg
trostétioo creado entre 1los electrodos 33 y 34, unos filamen-
tos se forman bajo la accidén de este campo y son estirados en.
direccién del electrodo 34. Como eh esta aplicacidn, se desea
Que'los filamentos permanezcan unidos a la banda 37, &3 nece-

sario interrumpir su alargamiento antes de que toquen el eleg

miento por ejemplo, una corriente de aire refrigerante.
. |
5l disposltlvo de corte 35, que es facultativo, i

sirve para reducir todos los pelos a la misma longitud. ImuuA!

|
Eente es posible no cortarles, de modo que el producto senmeje i
1 de la piel en peleteria, .
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| 11lo 41 y formen asi una capa de materia pldstica viscosa lle-

.
— i —

Los monofilamentos obtenidou por estirado electrosﬂ
tdtico preséntan la caracteristica importante de formar un co
no muy alargado que corresbonde en ello al pelo animal, de mg:
do que ésta forma de ejecucidén del procedimiento se presta i
particularmente bien para fabricar imitaciones de piel.

Bl aparato representado en la fifira 9 es un apars
to poftétil para la formacioén de un revestimiento de producto |
no-tejido in gitu, El oéfter 34 de eate aparato, yue esitd pro
visto de une empufiadura 39, encierra una camars 4b. en la aue
se coloca un rodillo conductor 41, que ey accionado,-por me~
dios (no representados), en el sentido de¢ la flecha I, y qué
ge conecta a un 5enerador de slta tensidén HT, por una eacdbi—
1lla 42, ' '

Este rodillo 41 se dispone enfrente de ung ventana
43 que atraviesé el cdrter 38 opuestamente a le émpﬁﬂaduré 39

Ia cémaré 40 comunica con la base de una tolvg 44
o través de la ousl se extiende el rodillo 41. Un cuerpo de .
calentamlento 45 sirve para elevar suficientemente la tempera
tura del rodillo para que los grinulos de materia termoplésti

ca, cargados en la tolva 44. fundan en contacto con este rodi

vada a8l e)terior del carter 38, por la rotacion del rodillo

41 en' el sentide de la flecha F. -

Al ger elimentado el rodillo por una tension néga

s

tiva, mientras que el objeto 46 es puesto en;masa,un~campo'
electrostdtico ge crea entre el rodillo 41 .y el objeto 46,de.
medo que unos filamentos sean tirudos de le ocapa de materia
fundlde formads en la superficie del rodillo 41, Estos fila-
mentos, que son arborsscentes en razdén de lu viscousldad de la

materia plisticu elegida, forman un revestimlento no taejido
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pn'ia superficie del objeto 4b, cuyo espesor depende de la ve

Locidadcon la que se desplaza el aparato.

_ Antes de continuar la descripeién de otra forma de
puesta en préctica del procedimiento segiin la invencién,'es,
necesario hacer resaltar que, para arrancar localmente de la

materia de una capa de materia mas 6 menos viscosa extendida

dampo electrostdtico., Es en efecto la diferencia de fuerza
ejercida por egtas concentraciones del campo con las zonas que
rodean estas'ooncentraciones‘lé que produce la desunidén de gru
pos de moléculas en los lugares de estas concentracionesa.

Toda irregularidad Tormada en la superficie de la

capa de materis viscosa provoca una concentracion del campo

lelectrostatico.,

, ~ Por éonsiguiente la Tinalidad de las formes de ejg
cucién que ven & ser ahora descritas consiste en crear concen-
traciones de campo o sobre todo en controlar la densidad de fi
lamentos que se desea obtener, incluso en una oierta medida,
[ol grosor ds estos filamentos,

A este efecto, la instalaciéﬁ_ilustrada en la fi
gura 10 muestra un medio gimple y eflcar para formur cabuduras

de filementos en la superficie de la materia termopldstica fun

dida,

Esta instalacidén comprende una banda transporia-

dore 47, una tolva de alimentacidn 4i de grénulos 6 de polvo

" ide materia termopléstica, un cuerpo de calentamiento 472, un

par de rodilleos 50 dispuestos a una y otra parte de la banda

47, ¥ cuyos eles de rotacion son transversales al sentido de

a.ance de esta banda’ dos electrodos 5 y 52 conectados res-

-|pectivamente a un yenerador de alia fension y ghasa, y por ul

sobre un soporte plano, ha lugar provocar concentraciones del :
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-timo, fadultativamente, un dispositivo de corte 53.

- [otro roza la superficile de lu capa de mmteria fundida.

‘|flecha F, la banda 47 penetra en el campo electrostatico crea

do entre loe electrodos 51 y 52, de modo que, de cada aspere-

jun produoto tal como la piel artifioial interrumplendo la for-
dneto, y es utilizdble con beneficio en la fabricacion de un

' produoto no tejido, tal como se obtiens con ayuda de la forma

_'porciones extremas libres de los pelos forman una ondulacion

. leintas metdlicas sinfin 56 y 57 que forman dos bucles alarga-~

- 17 -

La materia termoplastica se funda por el cuerpo
de calentamlento 49 y pasa a continuacion entre los dos rodi—

llos 50 de los cuales uno mantiene la banda 4/ mientras que el |

Estos dos rodillos son accionados (por medioq no
representados) a una velocidad en el sentido de las flechas
de modo que la adherenciu entre la materis fundlda y el rodi-
1lo que roze su superficile, forme una pluralidad de asperezss.

Continuando su prégresidn en el sentido de la

z& parta un filamento.

En el ejemplo iluatrado 828 suponse que ge hace

maoidq;de filamentos por enfriamiento brusco de los £ilamentos
en cufso de estirado, S4n embargb, esta forma de cebadurs no

estd reservada exclusivamente & la fabricacion de diecho pro-

de ejecucion de la figura 1, por e.jemplo,
La figura 11 muestra un producto peludo cuyas

que resulta de una: variante de la intensidad del campo.

La figurs 12 ilustra otra forma de ejecucion
destinada & obtener una concentracién del campo electroatdti-

60« A este efecto, esta instalacion comprende de nudvo dos

dos de ramales paralelos. Una tolva 58 alimenta el ramal su-

‘Ipericr de la cinta inferior 56 con la materia termopldstica.
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‘en polvo.

‘1t 59 y tiene como finalided expandir sobre la capa de materia
. _fundida granos de polvo/granulometria determinada en funeién
1de la fineza deseada para los filamentos y con una densidad

_ pelos~que 86 desea obtener.

,materLa fundida Lormando a la vez en la superfic1e de la capa
'f cabaduras de- los filamentos.- .

S dichoa cebadores.

E fundida a vibraoiones de frecuenoia apropiadas.

v“rto al aapecto del produoto filamentoso obtenido.

' trazando alli dibujos con ayuda - de ‘hilos, plaeas, pastillas.

: una parte de estos dibujos.

- 18 - -

-Un cuerpo de calentamiento 539 situado a continua-
elén de la tolva 58 funde esta materia termopléstica.

Una segunda tolva 60 sigue el cuerpo de calentammen

de

por unidad de auperficle fijada en funcion de la densidad de
Estos granos ‘de polvo no tienen

'tiempo de fundir/completamente. de modo que ae aglutinan a la |

asperezas que ocasionan concentraciones del campo electrmsté—

Estos granos de polvo luegan por tanto la misidén de

‘Se puede eonsiderar todavia otros mediOJ para crear'

Se .puede, por eJemplo, someter la materia

‘ ) Debe hacerse notar 1gua1mente que la naturaleza da
1a cinta reoeptora que oonstituye el sustrato sobre el ‘que se
amontonan los filamentos tiene ﬁna cierta importanoia en ouan
Asi pues,_'
utilizando un sustrato reoeptor formado.por1uﬂ:he1ido’metélmdo
88" obtiene un’producto filamentoso que tiene un.aapecto "teji-
Haole%

do variar la estruetura de este sustrato reoeptor, por ejemplo

do" que reproduce la estructura del sustrato reoeptor.

etc oolocados en su auperficie, incluss parioradionaa se

_puede obtener un,producto filamentoso que réproduzoa toda o

o '_-14 -

Las fotografias oorrespondientes a lau figuras

13 y 14 son ampliaclones 1050 X respeetivamente ?”00 X, de
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prdetica mis que por la viscosidad de estos productos segun

‘blamiento; relleno de lana; guarnicidén de oarroceria automovi

- 19 -

un producto no tejido dbtanido por el procedimiento segun la
invencidn. .

| La fotografia de la figura 12 muestru perlecluamente
el epfa@o de los filamentos asi como lag soldaduras produeidas'
entre los filamentos., Igualmente se observa.las ramificacio-
nes asi como las diferencias de fineza entre low dirverentes
filamentos. ' ' ‘ '

Estas ultimes partiocularidades se ponen por lo de-

més todavia mejor de manifiesto en la fotografia de la figura
14 en la que se vé particularmente bien un filamento prinei-
pal que 44 origen a varips fllamentos secundarios mucho mds
finos. ' '

la gama de productos termoplﬁstieoa diéléotricos en

estado fundido que se puede utilizar no estd limitada en la

que se desee obtener filamentos arborescentes como en casi to
dos los no. tejidos ¢ monofilamentos esencislmente en el oa-
80 en que estoy fiiamentos permanezcan unidos a la masa de mg
teria de donds son estirados. Entre estos productos, se pue-.-
de citar las poliamides (nylons), poiietilené, policloruros
de vinilo, resinas gorilicas, poliestirenos, poliuretancs,etc,
vero se puede igualmente utilizar productos tales como el a;
qultrdn, el azuocar.

' Las posibilidades de utilizacién de los productos
obtenidos son muy barias y se puede citar Algunaa gin que dg
ta enumeracidén sea exahustiva: revestimlentos de sueldios, de

paredes; embalaje; alfombras, arquitectura de interior; amug

listica; aislamiento térmico y/i acustico; aislamiento eléetri

60; infraestructura de carreteras (subcupa que impide la sali
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{late, de azucar, etc.); alimentacidén )hilado de proteinas arti’

" |respecto al de los productos similares obtenidas por otros pro

- 20 -

da de arcilla); industria del vestir y peleteria artificial;

cuero artificial; confiteria (productos filamentosos de choco
: !

ficiéles); filtracién, papeleria (en particular en el ejemplo
de la figura 6 descrito anteriormente).

' El estirado de los filamentos en un campo electrog
td¥ico permite alcanzar didmetros del orden del micrén, carac-
teristica particularmente importante en el campo de los cueros.
artificiales. Tal fineza de los filamentos obtenidos esiigua;
mente importante para mejorar la opacidad de 1los no tejidos,
que'pueden ger fabricados a espesores:méa pequéﬁos. para un

efecto visual dado, descendlendo sensiblemente su preecio con

eedimientos.

N _O0 T 4

Descrite suficieﬁtemente,la naturaleza del inven
té; g8l como la menera.de reslizarlo en la prdetica, debe he-
cerse constar que las disposiciones aﬁteriormente indicadas,
gon gsugceptibles de modifieaciones,ée detalie, en ouanto no
élteren”su prinéipio fundamental; También‘se hgée congtar que
el invento se refiere a unas solicitudes de Patente presenta-
das en Suiza,coh fechas y numeros siguientes- N2 i11793/73 de
fecha 16 de Agosto de 1.973; Ne 15592/73 fecha t de Noviembre
de 1.973; N2 17280/7> fecha 17 de Diciembre de 1.373 y Nume-
ro 1082/74 feoha'28 de Enero de 1.97%; aodgiéndosp por lo tan
to a los beneficios que conceden los Convenios Internacionales
en vigor,y siendo,lo que constituye la esencia del referido in
vento, y por lo que se solicita Patehte de Invencién por 20 .

afios en Egpafia,sobre: Prooédimianto para la fabricacidén de una

pluralidad de filamentos. a partir de una materia termopléstical
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caraéterizandose‘por lo siguiente- 7 I
1.~ Procedimiento para la fabricaoién de uns plu - l
ralidad de filamentos a partir de una materia termoplastica §
caracterizado porque comprende las fases de formar en la suﬁer%
ficle de un sustiato, una capa de una materia dielecyrica en
fusién, cuya viscosidad estd comprendida entre 20 y 200 Meltigl
dex, someter la materia que recubre el sustrato a ia agcién de!
un ocampo electroététioo cuyas lineas de fuerza se extlenden |
senglblemente de modo perpendicular a la superficie del éustrq_
to; todo ello de modo que, bajjo la accién del caﬁpo, se arran-|
que de 1a materia una pluralidad de grupos de moléculaa agluti
nadas y se estire la materia, enfridndola, & lo largo de las.
lineas de fuerza, para formar la pluralided de filamentos.

2.- Procedimiento segin la reivindicacién 1, carac
terizado_porque se coloce un segundo sustrato en el campo eleg|
trostatico, frénte al primer suatrato,iy porgue se recogen los
fllamentos en este segundo susirato enfform& de un producto fi}

lamentoso no tedido. .
3.~ Procedimiento se“un ung de 1au reivindioacionebV

1y 2, caracterizedo porgue a fin de obtener fllamentos de eg
tructura erborescente, se recubre el sustrato de una materia
dieléctrica termopiéstica cuye viscozidad es al menos iguel
& 70 Meltindex., |
4o~ Procedimiento segun la reivindicacién 1, ca-

racterizedo porque se forma una capa homogénea de material
termoplédstico y porque se enfris el conjunto de la materie
cuando los filamentos estédn todavia unidos a la lémina,

‘ 5.~ Procedimiento segun la reivindicacion 1, ca-

racterizado porque se toma materia termopplastica en lamina

cuys viscosidaed en estado de fusidn es o lo sumo iguel & 70
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Meltindes, pbrque ge la hace fundir sﬁperfioialmente, de modo
a oﬁténer ung capa de materia en lusidén, poryue se somete lu
capa & la acéién del cauwpo elestrostatico y porque se solidi-
fica la materia en fusién cuando los Filamentos estirados han
5. alcanzadg ung 1ongitud,determinada y estén todavia unidos a

la iémina.

6.; Procedimiento segﬁn la reivind;cacion,?, ¢a-
racterizado porque se recubre un electrodo filiforme de la mg
10.' - {teria en fuéiOn. Yy poraue se intfoduce axialmente el electro-
do en un contra-electrodo tubular, de' modo a formar en el es-
pacio delimitado por los dos electrodos, un campo electrogté-
tigo de orientacion rgdial tal que los filamentos vengan a ég
positarse sobre la cara interna del contra-electrodo.

15, 7.~ Procedimiento segun la reivindicacién 1, oca-
| racterizado porque entes de someter el sustrato recuﬁierto de
la materia en fusidn a la accidn del campo eleéfrdstatico. se
forma en la superticie de la materia en fuaién, una plﬁralidad
|ae ésperezas-para crear cebaduras de filamentos sobre las que
: éb;i el cempo electrostatico viene a concentrarse.

' 8.~ Procedimiento segun la reivindicacién.1, oa-
______ racterizado porque antes de someter sl sustreto recublerto de
la materia en fusién, a la accidn del campo selectrostdtico,se
-~ esparce sobre la superficie de la materia en fusidn, ﬁna
25, |plurelided de granos de materia dielécyrica para formar cebadyl
‘ ras de filamentos sobre las que el campo electrostatico viene

2 concentrarse.
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9.~ Procedimiento paru la fabricacidén de una plu-i
ralidad de filamentos a partir de una materia termopléstica;
fa} y como queda sustancialmente descrito en la presente Ne |
moria, ¢ ilustrado en los adjuntos dibujos.

Esta NMemoria consta de Veintitrés hojas, escritas
8 maguine por una sola cara. .

Medrid,& 2 ENE 1975
BATTELER MEMORIAL INSTITUTE.
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