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La invencién se refiere a un método de haw
cer una abertura de vdlvula radial en un saliente ci

Iindrico de forma de clpula que estd axial y.excédn-

-tricamente dispuesto en el alojamiento cilindrico de

tn componente eléctrico, pudiendo ser herméticamen—
te cérrada dicha abertura do vdlvula por medio de
un cierre a manera de tubo o a manera de tapa de mg
terial eldstico.

Componentes de este tipo pueden'ser, por

ejemplo, condensadores o acumuladores electroliti~

© CO8.

En un condensador electrolitico conocido,
el eje del saliente cilindrico de la vdlvula, previg
t0 en la paprte inferior del botle, estd situado en la

prolongacién del eje geométrico del bote, Con el fin

"de dotar al saliente de una abertura de vdlvula, se

‘requiere una operacidén adicional, durante la cual,

por ejemplo, se perfora o se punzona un agujero en
el saliente. _

Un bote de un condengador electrolitico se
extru&e usualmente de una chapa por medio de ﬁﬁaApreg
sa, formdndose al mismo tiempo el saliente a manera

de clipula y cilindrico, ddndole la configuracibn adg

. cuada del molde de prensado., Subgiguientemente, el

bote cilindrico tiene gue hacerse girar alrededor de
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su cje geombtrico long 1bua1na1 para ser cordado a la

longitud correcta o pars imprimir wn refuerzo margiw

~nal en el bote. '

También se'conoce un con&ensador electro~
1i{tico en el que el disco extremo de material aiélgg
te, que.cierra completamente el bote, estd provisto -
de un saliente axial, excénbricamente dispuesto, que

tiene en su circunferencia una abertura de ‘vélvula

' radial.que ha de hacerse por separado. Degpués de la

" ingercidn del disco extremo en el aloaamlento, tiene

que hacerse girar el alojamiento_otra vez alrededor
de su ejé’geométrico longitudinal para conectar el
disco extremo y el bote entre i, por ejemplo, por
plegado sobre el borde. '

La 1nven016n ‘tiene por obaeto proporcionar

.un wétodo en el que. durante la necesaria rotacién del

alojamiento alrededor de su eje geométrico, puede

practicarge al mismo tlempo la abertura de vdlvula

-en el saliente de vdlvula cilindryico.

. En un nétodo de acuerdo con la invenecién,
eato se consigue porque duranté une, rotacién'neoesaw
ria del alojeniento alrededor de su eje geoméirico
longiiudinal se practica una abertura de vélvula a
manera de rapura en el saliente de vdlvula mediante

una herramicnta de coxrte dispuesta junbo al salien-—
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e de vdlvula.

A causﬁ de la disposicidn exoéntricﬁ-de; g2’
1iente de vdlvula con regpecto al eje del‘algjamiénto,
pﬁede practicarse fdcilmente una abertura a manera de.'
vanura en el saliente de vélvula duranbe la rotacién
del alojamiento alrededor de su eje geométrico longi

tudinal. Se ahorra asi una operacidén separada para

“hacer la abertura de vdlvula.

Se describird la imvencién con detalle en
lo ﬁue sigue con referencie a una realizacién mostra
da en el dibujo.

| Le Pigura 1 es una vista en seccidén a tra~
véa de 1a-parte superior de un bote QG un condensador
electrolitico, junto con unae herramienta de corte pa-
ra. hacer una abertura de vilvula de acuerdo con la in
vencién. | _ '
Ia figura 2 muestra la abertura de vélvula
girada 902 con respecto al eje geométrico del bote.

La figura 3 es una vista en planta del bo-
4o mostrado en la figura 1. A N -

La referencia 1 en la figura 1 denota un
bofe para un’' condensador electrolitico hecho de una
chapa de, por ejemplo, élumiqio, por prensado de qg
$rusién. Junto con el bote 1,_sé ha formado en la

parte inferior 2 por prensado un saliente a manera
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de clpula y cilindrico 3. El eje geométrico 4 del

saliente de vdlvula cilindrico 3 ha sido desrZazado

paralelamente al eje geométrico 5 del bote 1, de

tal manera que la digtancia entre el eje geométrico
“ g &

4 del saliente de vilvula y el eje geomélrico 5 del

bote corresponie al radio exterior del saliente de

vélvula 3. 1 radio exterior del saliente de vdlvu~
la 3 asciende al menoé a 5 veces el grosor de la pa
red del saliente de vdlvula.

A oontiﬁuacién de la operacidn de prensa=-
do, el bote 1 tiene que hacerse girar alrededor de
su eje geoﬁétrico longitudinal 5‘para ulterior tra-
tamieﬁto. Duraente este tratamiento se diépone una
herramieﬁta de corte de forma de cuchilla 6, prefe-
riblemente una espige fija, junto al saliecnte de vdl
vula 3, El circulo de puntos y trazos 8 denota el mo
vimiento de la herramienta de corbe 6 con relacién
al saliente de vélvﬁla giratorio 3 cuando el bole 1
es hecho girar alrededor de su eje 5. Ia herramienta
de corte 6 cortla luego_una avertura de vilvula a na-
nera de ranura 9 en el saliente de vdlvula 3 (iigura
2). Bsta cleccidn de las dimonsiones agegura que el
saliente de vdlvula 3 egea cortado y abierto en apro-
ximadamente un bercio de su cireunferencin por la he

rranienta de corte 6. .
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Ta, ﬂerramiénta de corte & puede disponer-
se .albernativamente dentro del circulo 8, de modo
que la ébertura de vélvula Q esipracticada en el
lado opuesto del saliente de vdlvula 3.

Después de acabado el condensador electro-

1itico, se dispone un cierre a manera de tubo o a ma

nera de taéa 10, de material eldstico, sobre el sa-
liente de vdlvula 3, provieto‘asi de una abertura de
vélvula radial g para cerrar herméticamente esta aber
tura (figura 1).

_ La presente solicitud que_corresponde a 1a\
presentada en Republica Federal Alemanz, el 16 de
Agosto de 1973, bajo el ne P 23 41 375.4, se acoge
a 1os beneficios del articulo 51 del vigente Estatu—

to de la Propiedad Industcial.

— RETVINDICAGIONES -

Los puntos de invencién propia y nueva que
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"me pregentan para que sean objelo de esta solicitud
de Patente de Invencidn en Bspafla, por VEINLE afios,
lson los que se recogen en lag reivindicaciones gi-
guieniea: | 'A
5 ~ 18.~ Un método de hacer una abertura de
vélvula radial en un saliente cilfndrico, en forma
de pépula, que egtd axial y excéntricamente previg-
to on el alojamiento cilfndrico de un domponenﬁe -
eléctrico, pudiendo ser herméticamente cerrada di-
10 cha aberbure de vdlvula por medio de un cierie a ng
nera de ubo 0 a manera de ‘tapa de materisl eldsti-
co0, carscterizado porque durante una rotacidén nece—
saria del alojamiento alrededor de au eje geométri-
15 co longitudinal, se practica una abertura de vdlvu-
la a manera de ranura en el salienlte de vdlvula me-
diante- una herranmienta de corle dispuesta junto al
gsaliente de vdlvula.
28,~ UN 7000 DE HACER UNA ABERTURA IE
.20 VALVULA RADIAL EN UN SALIEHTE CILINDRICO, EN FORIIA
DE CUPULA, ) .
" Tal y como se ha descrito en la Memoria
" que antecede, repregentado en los dibujos que se
acompalan y para los fines due ge han especificado,
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Bgta Hemoria congtba de ocho hojas escritas

a mdquina por una sola cara.
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