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El procedimiento objeto de la
aplicación ̂  la obtención de chapa de acero galvaniztK̂  pon —
nao don cazas#

Presenta, sobra lea métodos de galvanizado convca- 
cionaloe, importantes mejoras técnicas en cnanto a las propie­
dades del producto terminado#

Entre estas ventajas citaremos, como más importantes, 
las siguientes?

—La chapa tiene un aspecto mata mqy regulará 
-La chapa constituye un magnifico soporte para la —

pintara no existiendo problemas de adherencia de la misma#
-La chapa obtenida es tres veces mas resistente a la 

corrosión que la chapa obtenida por pzeeed&dsHtos' !Mnccidoŝ  
-La chapa presenta una excelente planicidnd, de gran 

importancia en determinadas aplicaciones, como por ejemplo, en 
la fabricación da mueMLcs metálicos.

-La chapa requiere menor intensidad para aa soldadura
y los electrodos utilizados en la misma sufren un menor desgas­
te#. , .

El procedimiento, esencialmente, consiste en la ali­
mentación a la instalación de ana banda da acero laminado en*-— 
trio, la cual entra en primer lugar en un Romo de tratamiento 
tápmEoo de recocido donde se realiza la rocristalizacióh dai ̂  
material para lograr que pierda la acritud Obtenida en el pro-* 
caac de laminado? este tratamiento térmico se realiza en atrn̂a 
fera controlada con objeto de impedir la oxidación del enero — 
que provocaría una baja adherencia del cinc a aplicar más ade­
lante#..

Seguidamente la banda se sumerge en una ceba que con­
tiena cinc fundido donde se produce una rápida reacción de ln-
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terdif calón del cima en <3. acetro a escala interatásá&I^ú 
modo que $1 cine cubre, por íntima mézala* ambas caras da
la chapa# A la salida del baHo da cinc* unas boquillas so­
plan aire a presión sobre ambas caras de la chapa para hacer 
retomar al baKo el cinc sobrante y que tienen ana misión re 
guiadora de la cantidad de cinc Aceitado* en función de en 
posición relativa con redacte a la banda y del régimen de 
trabago a que se hallan soĉ tidss* la cantidad de cinc esti­
mada como óptima, es de ico gpB*/ag de banda entmdiendo es­
ta cantidad como total de la existente en ambas bandas#

En cuanto a la poaie&NR de las boquillâ  se ha com­
probado que aa altura ideal con respecto a 3a banda es la de 
200mm#, entendiendo que dicha altura constituye un parámetro 
crítico en cuanto que debe ser mínima pare legrar un perfec­
to escurrido hacia el baSo del cinc sobrante* pero* simultá­
neamente# debe oer la. máxima posible para evitar las proyec­
ciones violentas de cinc que pudieran obstruir las boquillas 
y afectar a lá calidad superficial da la banda; con esta al­
tura de 206 sua* se logra, una calidad superficial notable evi­
tando la obstrucción de las boquilla y limitando la cantidad 
de cine depositada a un máximo de 106 grs#/m2 de banda#

Otra de las variables a tener en cuanta.- es la dis­
tancia entre las boquillas y la banda* variable que viene in­
fluenciada por la planicidad da la banda y que debe tender ha­
cia el valer mínimo posible* Se ha comprobado que una distan­
cia de toe aa* proporciona resultados óptimos#

la presión de soplado del aire está latinamente li­
gada a 3a distancia éntre banda y boquillas y tiene una signi­
ficación Inversa a dicha distancia* dependiendo de la veloci­
dad de paso de la banda frente a las boquillas y su valor más
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adecuado estila alrededor de 200 milibareŝ
Be conveniente que las boquillas, adoptan

cion inclinada -con-: respecto ai plano, horizontal por ̂  que'' 
discurre la banda, siendo un valor adecuado da dichaincli*'
nación el de 5C'̂

En cuanto a la temperatura del beKo, daba lograr
la suficiente fluidez del cinc que permita su fácil escu­
rrido, estimándose como más apropiada le tecpeisitura de
455̂  C*

Lá uniformidad del recubrimiento ha de lê rapac 
en notable medida# y no solo en lo que se refiere al aspee* 
to superficial sino taabiá̂  en cuanta a la eaB&dad de cipe 
depositada por unidad de superficial no siendo tolerable una 
desviación mayor de 43% respecto al valor señalado m̂ e arr̂ -

Finalmente, la banda así recubierta es enfriada, - 
pasivada superficialmente y enrollada en forma de bobinas, 
previo control del cine depositado por galgas medidoras de 
rayos K, - "

las bobinas obtenidas pasan a una instalación don* 
da son sometidas a un proceso de laminación y disuado, logñM, 
doce la, laminación superficial mediante dos cilindros de ru­
gosidad prefijada que proporcionan una banda rugosa de la qsa 
han desaparecido totalmente las características florea de — 
cristalización del clnc#̂

Se 'hace constar que la anterior enumeracio nes 
puramente enunciativa y no limitativa, reservándose s& in- 
ventor el derecho que la Ley le contera para introducir 
en el objeto de la misma las mejoras y perfeccionamientos 
que la practica aconseje, siempre que se respeten sus -ea**
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.racterísticas esenciales.

# #* ,Q
K̂¡TfŜ

Lea solicitanteŝ  es reserven él derecho de extender 
es^ demaadá m lee peíase extranjeroa, reivindicóndose le mis
es prioridad de le presante solicitud el empero del Convenio
Internacional pare le protección de le Propiedad Industrial*/ .3*

Igualmente loa solicitantes se reservan, el derecBa// 
e introducir enla presenté invención cuentes perfeccioncmien. 
toe sobre la misma puedan derivarse, -mediante "la solicitud de 
Ice -'correspondientea Certificados, de Adición 'en la forma se** 
Salada por la ley ... ;

n̂ p„„n.á
la Patente de Invención, que as solicita por. vein 

te aSos, para BapaRa, de acuerdo con. .la vigente legislación, 
deberá rocaw sobra; "PaOC2mH2¡NTO PERFECCIONADO DE ODIES- 
CIC3! IB CHAPA 0A1VANIIAD&", según las características esencia 
lee de las. siguientes;

R B I V I N D I O A C X O K R S
l*-í̂ odedimlanto perfeccionado de obtención de cha 

pa galvanizada, caracterizado por consistir en el paso de uwt 
banda, de acero laminado por trn homo de tratamiento térmico — 
de recocido que elimina las tensiones del laminado, tras lo - 
que pasa a un aaSo de recub̂ l̂ ante en el que se deposita cinc
en ambas caras de la banda, existiendo a la salida da dicho ba 
Ro unas boquillas que soplan aire a presión sobre ambas caras 
de la chapa haciendo retornar al baRo el cinc sobrante dé una 
aportación da valor prefijado, siendo posteriormente la banda 
recubierta enfriada, pasivada superficialmente y enrollada en 
forma do bobinas, tras haber sido controlado el cinc depoaitg. 
do, oon lo que la bobina os llevada a una instalación de leed 
nación superficial y aplanado*



2**'Procedimiento perfeccionado -a# 'Obtención de 
chapa galvanlzadey según la primera reivindicación, carac­
terizado porque el racocldose realiza en atmóefeapa contro- 
Inda a fia de evitar la oxidación del acara*.

5 3̂ -Procedimiento perfeccionada de obtención de
chapa galvanizada, según la primera reivindicación, carac­
terizado porque el recubrimiento de cinc en el bailo se., lo*" 
gra por intordifuslMi del cinc en el acero a escala lategg, 
tóalca, estando el cinc a ana temperatura aproximada a loa 

10 45$9
4*- Procedimiento perfeccionado de cbtenci&i de- 

chapa galvanizada, según la primera reivindicación ĉ aaé* 
terlsado porque la cantidad de cinc aportado es Igual o 
menor a 1C0grs/m2 da banda, incluyendo en esta magnitud 

1$ sobes caras de la banda*
5*-Prucedimiento perfeccionado de obtención de 

chapa galvanizada*, según la .primera reivindicación, carac­
terizado porque las boquillas de soplado están situadas 
can una inclinación de 59 sobre el plano horizontal, a 

23 200 mm. de altura sobre la banda y a lea mat* de separa­
ción de dicha banda* siendo su potencia de soplado de 
200 mllibares*

d*-Procedimí.entc perfeccionado de obtención 
de chapa galvanizada, según, la primera' reivindicación, .

25 caracterizado- porque la laminación final se lleva á
cabo mediante dos cilindros de laminación de rugosidad 
prefljad̂ r

7*-"PHOCBDIMIENTO PBRFBJCIONADO DB OBTmOIOK 
BB CHAPA CA1VASIZADA"*.

30 Según queda sutanolalmonte descrito en la pro-



cent# aaaoyia, que consta da siete hojea, esonitas a esquina 
pw usa sola ea*a*.

Maá3ád,  ̂0 AM. M74
LASINACICNBS DE LESACA,3,Â
P*P+
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