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MERORIA DESCRIPRIVAE

sobrots
SPROCEDIMIENTU PERPFECCIONADU DE OBIERCICN DE CHAPA GALVA-

RIZADA®

Selfcitentes LAMINACIONES DE LESACA¢Sedey de nadionalidad
v eapefivla, domicilieda en LESACA {Navarra).

Inventors DON JOSE LUIS SANSINENEA MACAZAGA, de naolonge
1idad eopafiolae.
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'aplicacion 81 Ia obtenoidn de chapn de aeam gea.vm«:m Pﬁl‘ ad

gus dos caran,,

Presenta, scbre loa udtodos de gelmisaéu aonvan-s A

cionnles, importantcs mejoras técnions en enento a Ies propioe

dades del producko ferminado. ,
Entre estes ventajas citaremss, coms mds 1mpn§tanﬁ§a;

las sfguientesy | | |
~la chapa tiene un aspeoio mete mmy regularm -
-Le chapa constituye wn mgnfﬁ.co Soperte parg 1w

,pin'&nm no exiaﬁendn problemes de adherenvia de lg nlsmRe

«La ¢hapa obienida es tres yeves @is resiztonte B la
eorroaion que la chapa obtenida por procedinientos cancciﬁass
| -la nmtapa presenta una axcelenta planini&uﬁ, de m !
inmrtamin en determinadesn apliaacionea, cono por ejsmpio, =
la fa‘br.’macion ds muchles metdlicosi
-la ohape requiers mesor intensidsd pera su Soldadurn
¥ low eleotrodoss utilizados en la misma sofren . wonor deagase .
tes . , -
~ El procedimiento, esencislmente, consiste »enf;ggﬁ._.
montecidn o le Instelacidn de ana bende de acero lamineds em =
fr!-.o.;.la cunl entra on primar luger @ un hom' de tratanionto
e&&mtm da recocide donde se realiza la mmtmzacﬁn delk =
metorial pare lograr que pierda ls acvitud ab'benmé on el pro=
oeso de laminado; este tratamiento te:'miao se reslize en atngs
fera controleda con cbjeto de iopedir 1s oxidacidn del maro -
que provocarfn une baja edherencie del oline = splicer wde 28e~
N Seguidamente lo banda ee sumen’ge en una mzba que SORiw
tione c.’ma fundide donde se produce una. rapids maf:cion ae ine
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terdifusidn del oine en el scero s escala mnmto}{ﬁm&’
wodo que el ¢inc cubre, por intima mezola, sobas caras de
1a chapg. A la salida del baflo de oind, tmas boguillas So-
plan aire a prosijn sobre ashes carss de Ia chaps para hacer
retornar al bafic el cine sobrante y gue tienan una nision Te
guladors 6 la csntidald de oinc depositado, en funoidn de sn
posicién relativa con wespesto s e bunds y del vegimen de
trabsjo a que e ballen sometidasy I cantided de oing egtle
zads como Opiima, es de 100 gre./u2 s bands svtendiendo ot
ta cantidad como total de In m:tezztﬁs on anbas bendase

In ouanto & la posioiun do lgm boguillay se ha oo~
probado que Su siturs idesl gon respecto & 1o ‘bende &8 1s de
200mm., Gntondlende que diche cltura constituye un parametro

'crftioo en cuanto que debs ger uinima pare legrer un perfec~

%o osowrido haoia el beflo del cint eobrante, POLO, aimultie
nennsnte, debe cer la maxim poaible pare oviiar las proyeo-
olonss violentss de oime que pudieren obstruir las boquillss
y sfecter o la calidad superfioial de lo bemda; oon esta ole
tura do 200 mme 8o logra uns oalidad superficlal notable evi~
tendo 1s obstrucoion de las boquills ¥y limitando la cantidad
de vine depoeitads o un maximo de 100 gre,/r2 de banta.

Utra de Isp variables g toner on ocusnte es la 18-
tanoia entre lag bequillus y la bande, variable que viéne ine
fluenciads por la planicided 8o 1s banda y que debe tender how
ods 61 velor nfnino posibile. Se ha comprobado que une disten-
oig 06 100 a@m, proporeions resultadon OpEimoBe

Ia presién de soplado del sive eetd intimemente 1ie
gads n 1o dlstencis entre benda y hoguillae y tiene wmna signi-
ficanicn inversp o diche distanois, depsndiendo de 1l velooli=
ad de pueo de 1z bends frente & lgs boquilles ¥y en volor més
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ndecusde oscile alrededor de 200 milibares.

us aanvanieute qua la® boquilm adop‘&an ‘
cion inclinaéa con respeoto si plemo horizontel por el qua
aisome 1z banda, siendo un velor aﬂaauado 8e dicha. muzz-
naciun ol de 50

" Bn cuanta & la temperatusa. del balo, dobe lﬁw

la suficiente Fluides del cinc que permita su £3041 CHO
rr.téo, estindndoso como més epropiszda la tsmpemtm-a da
4559 Oy,

Ila xmiformidaﬁ del rem&)rimiento he de Iagmaa
on notable wedidn, y no solo en o qua sa refiare al ‘aapesm
to superficisl sino tenbidn en cumto = la contided de olng
dopositads por unidad de superficds, no slendo folerable wis
dssviaoién mayor de 43% respecto al velor aeﬁalado mé's arvie
A mnamenta, la benda aai mubaem ea mfriaﬂa,
pasivaﬂa superficislmente y enrollads en forma de bokinss,
provis control del ¢ine depositeds por gelges med_i’.dsm gle
rayos Ko S
Las bobinas obienidas pasen & wa instslecidn done
da son pometidus a un proceso de laminseisn y eplenade, logedn
o6 la laminacidn superficial medieute dos Silindros de v
gosidad prefijada que proporciorsm uns benda rugose de la gua
han deseparecido totaluente las cax‘aeterfsticaa fiores de w

. ondetalizacisn del oincs,

Se ‘hace constar que la anterior enumerssifuies
puramente enunciative y no limitativa, reserviniose eF ine
ventor €1 derecho que la Iey ls confiers para introduclr
on eJ. objeto de la misme lae nejoras s perfecoﬁ.onamzanm
que la préctica #tonssjs, sieupre que S& yespeten SuS Oom

L TR
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raoteristicas ssenciales,
Los policitantes se reserven el dsrecho de extender
exts demania s los palses exiranjeros, refvindicindnse ls miy
mx prioridad de la presente soliottud ¢l amparn del Converdo -
Internacionsl pera le protecoifn de ls Propledad mmmal;
Igualmenta los solicitantaes se vesirvan 03. aarwm
& introduciy e da presentd mvamiau erantos mrtacciomiea
ton euhre la wisms puedan derivarse, msdlante la splicitud do |
los VMMBpnsdigmm Certifioudos, de Adicién on 1a forma P
" |
} Ita Patents de xnvemion, que go aolicz'ba por. vei_z;_
te afios, para Espaﬁa., de scusrdo con la vigente Legislucidn,
deberd rovasr scbres SPROCITIMLINTO PERFRCCIONAIC DE OBTEN-
CIOR 18 CHAEA ammx.m-*; seghn lon carecteristicas esencig
les 4z lss siguiontens | _ ' '
Rsrvzngwcacxenxs
e=Prodediniento perieccxonado de sbiencidn de chg,

A @alvmaimda, caractorizade por consistir em el peeo de una
banda de acero laminado por un horm de ‘trateﬂﬂ.cnto tarmieu -
de recocldo gque odlimina las tensionss del laninado, tres lo -
que pasa a un cefio de recum.iuianm on al qua L depusita cine
on ambas oaras do J.; banda, exigilendo a la ealida de dicho ba
#io unas bogquillas que soplsn aire a presidn sobre ambas caras
d¢ Ia chuapa haciendo retornur al baﬁu el oine aobrantﬁ de une
aportacidn de valor prefijede, siendo posteriormente la banda
recublerta enfriada, pasivads auperﬁoiaimmte y enrollade en
forma do bobinas, treze buber sido controlado el cine depositg
de, oon 1o que la bobina es llevuds & ung inetelacidn de lsmi

- ngeidn superficicl y aplanado.
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torizpdo yarque et recosids se mliza en aﬁmoea‘.’em mmu
1&& e fin de evitar la oxidscion del aceros
JsProcedinionto perfaccionaan de chteneidn de

. »chapa galvenizada, Segin la primers reivind:cacian, carate

terizado porque a1 rocubrimiento de odnc on el ballo: se. J.o-
gra por \intmnfusiqx'x del cinc en ol scero & escala interg

ﬁmieag estando ol oinc a wna teuperatura apmximaﬁa 2 ig8 '-
455% Ca . : -
A ?mceﬂimiento perfanaiomﬂu ds obtmaian, ﬂa

'chapa galvanizads, Segin 1a primeva relvindicsoifny cayabe

-&eﬁm porque la centidad de cino aportade 88 igual o
mexor o 100gra/m2 de hanﬁu, incluyende en osta magzitnﬂ
qobes ceras de la bande;

S.—Pmceaimmo perfaecim&o do ohtencien 4o
chapa: aalvani’&ada, segim 1;; primera mminﬂiemicn, COrHle
terizads por;aue iss boquillas de soplade aétén aituadaa-
oon m inolinzoicn de 5% pobre el plane horizental, s |
200 mm. de alture sobro la bande ¥y & 100 mm. de aepam—
eion de dioha banda, siendo su potencis de soplado de
200 mﬂibares’. ' 'A |

Ge~Procedimiento par:teccionaﬁc de ﬂbtencion
de ohepa galvaniseda, eogln la primors reivmﬂiaacinn,
caraoterizado porque la lamingcion finsl se nem a

eabp mediente dos eilindros dﬂ Iamiwion de ru&oaidad

pmf,‘tsada%..
74="PROCEDTMIENLQ "’ERFJ!LGIOKAM B GBMGIGE

DE CHARA GABVAEIMD&“
Segin queda . sutamialmmte ﬂaaaritu en la pro=
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