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PROCEDIMIENTO CONTINUO DE COPIADO.

Sotlcilante: ypTVIN SHARKEY, de nacionalidad norteamericana,
regidente en 1414 Hereford Road, Hewlett, Esta-
do de New York, EE.UU, de A.
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En el pasado se han propuesto varios procedi-
mientos para la duplicacién en continuo de tiras matri-
ces continuas con ilmdgenea formadas. El procedimiento
més conocido y més ampliamente utilizado es el procedi-

5, miento hectografico o autocopista con aleohol en el que
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la tira continua matriz recibe la imagen por medio de wn co-
lorante hectografico no disuelto o no formador de color reac—
tivo y se recoge en un rodillo receptor para su duplieacién
subgsiguiente en un proceso de duplicacidén con alcohol en el
que la matriz con la imagen formada se comprime contra una
tira continua de copia que ha sido humedecida con un diéolven—
te alcohélico liquido para el colorante o formador de color.

Con el fin de evitar el uso de disolventes volati-
les combustibles, se ha propuesto el uso de estas matrices
con imagen formada en asociacién con hojas de copia recubler-
tas con disolventes no volatiles para colorantes, tales como
el alcohol etilico, utiliziandose calor para licuar el altohol
cetilico de mamera que pueda disolver el colorante o formador
de color de las imégenes de la matriz durante el contacto,

Alnque este método ha tenido algin éxito comercial,
tiene la desventaja de exigir el uso de papel de copia recubiep
to, que es muy caro, e igualmente el uso de calor, que supone
algunos gastos, y es incémodo para el usuario.

Se han propuesto procesos‘de copiado a presién para
la duplicacidn de hojas individuales matrices de papel en los
que una ﬁorcién sblida o flufds de las imdgenes de la matriz
gse transfiera a una sucesidn de papeles de copla ho recubler-
tos por el efecto de la presidn para producir duplicados de la
hoja matriz con imagen formada. Adnque estos procesos se uti~
lizan con mucho éxito para producir un ntmero limitado de co-~
plas a partir de una hoja matriz que lleva formada la imagdn,
se ha comprobado que son muy poco satisfactorios para ser con-
vertidos en procesos continuos pars duplicar tiras continuas

de papel matriz con la imagen que deben recogerse en un rodi-

llo receptor. Cuando se forma la imagen en dichas tiras conti-
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nuas de matriz y se recogen en un rodillo receptor, las ima-
genes se ponen en contacto con la parte inferior de la super—
£{cie de la tira continua matriz de papel, y las corrugacio-
nes u ondulaciones de la tira coantinua matriz ejercen una
presién sustancial entre sf{ y contra las imdgenes limitadas
entre ellss. Si las imagenes son del tipo que transfieren
poroiones gélidas de las mismas durante la duplicacidén, tales
imdgenss transfieren porciones 86lidas a la parte inferior de
la tire continua matriz por la presién ejercida en el rodi-
1lo receptor. Si se utilizan para fines de duplicacidn, las
porciones de las imégenes que quedan en la gsuperficie de la
matriz no son cgpaces de produclr ninguna copia satisfactoris
ai es que producen alguna. Por oira parte, las porciones

de las imdgenes de la matriz que se han transferido a la par-
te inferior de la tiras continua matriz contaminan los rodi-
llos que transportan la tira continua matriz.

81 las imégenes que hay en la tira continua metriz
con imégenes formadas en el rodillo de recepcién son que tipo
gue exuda tinta lfquida a la tira continua de copia durante 1
duplicacibén, ocurre que dicha tinta lfquida es drenada de
tales imégenes a la parte inferior de la tira continua matriz
de manera que las imagenes de la matriz nmo son capaces de pro-
ducir muchas copias apropiadas, si es que producen alguna,
cuando se desenrolla la tira continua matriz después de un
cierto tiempo y se comprime contra una tira continua de copia

La presente invencidén se refiere a procesos conti~
nuos del @ltimo tipo en los que las imggenes que hay en la
tira continua matriz son del tipo que exuda tinta liquida a

una tira continug de copia por efecto de la presiém aplicada,

y el objeto principal de la presente invencidn es @l que pro-
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porecionar una tira continua matriz de papel que pueda recibir

tales imagenes y enrollarse durante su uso sin drenaje ni pér-
dida de la tinta lfquida en la hoja matriz.

Otro objeto de la presente invencidn es el de pro-
porcionar un proceso continuas para la duplicacidn de tirss
continuas de papel matriz que no exigen el uso de calor, di-
solventes nil hojas de copia revestidas.

Otro objeto m@s de la invencidn es el de proporcio-
nar un proceso continua para la duplicaciém de tiras conti-
nugs de papel matriz para la duplicacidén de matrices de papel
con imégenes que son estables econtra la pérdida de la fuerza
de la imagen y que pueden enrollarse y almacenarse para duplis
cacidén periédica seglin se necesite.

Estos y otros objetos y ventajas de la presente in-
vencidén se hardn evidentes para los entendidos en la técnica
con la exposicidn que gigue, relacionads con los dibujos ad-
juntos, en los que:

Ia figura 1 es una seccién transversal diagramatica,
en escala ampliada, de una seccién de una tire continua oon
la imsgen formada para utilizar seg@n la presente invencidn.

La figura 2 es una seccidén transversal diagreamética |
en escala ampliada, de una secoidén de una tiras continua ma-
triz con imggenes formedas adecuagda para su uso gegin otra
realizacibn de la presente invencidn, y;

Ia figura 3 es una vista en seccién lateral de un
aparato de duplicacidén contenlendo una tira continua matriz
con imégenes formaedas y una tira continuae de copia que se
imprime con la misma.

La presente invencidn supone el descubrimiento de

que es posible utilizar tiras continuas de papel matriz enro-
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1ladas que lleven unas imigenes sensibles a la presién y que
exudan tinta en un proceso continuo de duplicacién a condicidn
de que dichas tiras continuas matrioces de papel se traten
previamente de manera que tengan una capa hermética al aceite
y receptora de la imagen con la superficie de trabajo de la
tira continua de pepel, y reciban un tratamiento para impedir
gue las fibras de papel de la superficie opuesta de la tira
continua de papel absorban aceite de les imégenes de la ma-
triz en contacto con dicha superficie cuando se enrolla la
natriz,

Las tiras matrices de papel de la presente inven-
oién tienen todas una campa continua o revegtimiento impermea-
ble al acelte y receptora de la imagen en la superficie de
trabajo. Con referencim a log dibujos, la figura 1 muestra
una secoidn de una tira continua matriz de papel 1 que com~
prende un papel tratado 2 recubierto con una capa impermesg-
ble al ace;te y receptora de la imagen 3 que lleva las img-
genes que exudan tinta 4.

La figura 2 muestra una seccidén de otra tinta con-
tinua matriz de papel 5 que comprende un papel matriz no tra-
tado 6 recubierto sobre la superficie de trabajo con una ca=-
pa 7, impermeable al aceite y receptora de la imagen que lle-~
va unas imsdgenes que exudan tinta 8 y estd recubierta en la
superficie posterior con una caps impermesble al aceite 9.

Las tiras matrices continuas se duplican de la for-
ma que se ilustra en la figura 3, con 1lo que una tira conti-
nua matriz 10 que lleva unas imagenes 11 que exudan tinta se
alimenta a partir del rollo de suministro 12 en contacto de

presién con la tira continua de papel de copia 13 que se ali-

menta a partir del rollo de suminigtro 14. E1 contacto de
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presidén ocurre en la superficie de contacto entre el rodillo
15 ¥ el rodillo de presidén 16 para exudar parte de la tints
l1{guida de las imégenes 11 a la superficie de la tira continu
de copia 13 para formar unas imégenes duplicadss de copia 17
5. en las misma. La tirs continua matriz es recogida entonces en
el rollo reeeptor 18 para su reutilizacién y la tira de copia
con la imagen formads se recoge en el rolle de recepcibén 19.
Bl proceso de duplicacidn se repite con la frecuen=
eia que ses necesario, utilizando la misma tirs continug ma-
10. triz con la imggen formgsda para preparar hasta cincuenta o
méds copias duplicadas en nuevos trozos de tira continug de
papel. Las copiss son imagenes inversas, como un espejo, de
la matriz, cosa que no tiene ninguna importancia en el caso
de estampedos paras telas, dibujos con la imagen invertida en

1%. muchos casos en los que la materia que se quiere imprimir con-

tiene palabras.
El material de papel utilizado para la tira continug
matriz de la presents invencidén puede ser papel convencional
pera matriz o eualguier otro materisl de papel como por ejem-
20, plo el papel Kraft blanqueado de 22,50 a 27 kilos de peso. Sex
gin las realizaciones de las figuras 1 y 2, una capa 376 7,
impermeable al aceite y receptora de la imagen, se aplice para
formar la superficie de trabajo de la tira continua hatriz. Eg-
ta capa comprende una resina termopléstica sintética continua
25. que es inerte con relacién a la tinta liquida presente en las
imégenes de duplieacién 4 G 8. De este modo, el vehieulo 1{-
quide de la tinta no es un plastifieante o disolvente para
la capa hermética al aceite 3 6 7.

Preferentemente la capa hermétice al aceite se apli-

30, ca como emulsidn o dispersién de manera que se retenga perfecs
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tamente en la superficie de la tira eontinue matriz de papel
para agegurar un recubrimiento completo de todas las fibras
del papel. No obstante, también pueden utilizarse goluciones
de resina a condicién de que se controlen la viscosided y el
tlempo de secado para asegurar una baja'penetracién y un ré-
pido seeado. Las oomposiciones impermeables al aceite prefe~
ridas con las emulsiones scuosas.de las resinas de vinile como
el cloruro de polivinilideno y las resinas aorilicas tales
somo log polimeros y eopolimeros de acrilato de etilo. Estas
emulgiones se aplican preferentemente en dos pasadas y se se=
can paras former una capa continua impermeatle al aceite que
tenga buenas propledades de recepecidn y retencidén para las
imdgenes aplicadas a presién 4 y 8. La eapa impermegble puede.
ser fundida por calor,

La eapa impermegble al mceite 3 de la figura 1 o la
capa impermeable sl aceite 7.de lg figura 2, pueden incluir
une clerta cantidad de carga inerte, por ejeﬁplo silice, con
el fin de mejorar el poder adhesivo o renteantividad de la capa
pars las imégenes de matriz 4 y 8, respectivamente, Ia carga
debe tener un bajo poder de absorbencia paré el vehiculo acei~
toso liquido de la tinta y no debe interferir la continuidad
de la capa impermeable, Si se desea, la capa impermeable al
aceite 3 ¢ la 7 pueden aplicarse como dos revestimientos, en-
contrgndose libre de carga el revestimiento base y contenien—
do el revestimiento superior ung cantidad sustancisl de carga,
con wn excelente poder adhesivo para la imagen matriz.

El peso seco de las oapas aplicadas impermeables 3 ¥
7 no es critico a condicién de que la capa impermeable sea

continua y estanca al aceite, particularmente en zonas en las

que las imégenes matrices han impreso en ellas y a presidn la
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‘impidiendo que las fibras que normalmente absorben aceite

imdgen. En general, se han encontrasdo satisfactoios pesos

del revestimiento de aproximadamente 5 y 18 libras por resina,
o 3.000 pies cuadrados, siendo la gama preferida la de O a 14
libras por resma.

Segin la realizacidn de la figurs 1, la tira conti-~
nua de papel matriz 2 ha sido trateda previamente por impreg=—
nacién con una composicidén oledfuga tel como ung composgicidn
fluoroquimica de cadena larga y soluble en agua que cura al
secarse formsndo un complejo de oromo, insoluble en agua, del
producto fluoroquimico, Composiciones adecuadas son las colas
para papel, lipéfugas y oleéfugas disponibles comercialmente
en la 3M Company con le marca de fébrica Scotchban FC-805 y
FC-807. Este tratamiento no obturs el papel ni destruys su
porosidad al aire. No obstante, obtura ceda fibra del papel,

abgorban el aceite que se ponge en contacto con el papel tra=-
tado. '

El uso de las mencionadas impregnaciones oleéfugas
representa una realizacién preferida de la presente invencién,
desde el punto de vista del rendimiento de las tirss continuas
matrices con imégen. Hemos comprobado que la superfiocie poste-
rior impregnada de la tira continua métriz no sélo resiste a
los aceites de las imdgenes de la matriz en contacto con ells
en el rollo sino que también resiste a la adhesién de las img-
genes s6lidag de la matriz que se unen a ls misma bajo la pre~
s8ién de las corrugaciones de la tira.continua. Hemos comprobg-
do que si la superficie posterior de la tira continua matriz
es excepcionalmente lisa, como ocurre en las peliculas de plés
tico, ios revestimlientos satinados de plastico y similares, la

imégenes de la matriz pueden adherirse a la misma por la pre-
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sién del rodillo y pueden "recoger" o trensferir a dicha su~
perficie posterior las imdgenes, en su totslidad o en parte,
destruyendo o degradendo la informacidn de lg matriz. Las ti-
res continuas impregnadas o tratadas, por otra parte, conser-
ven su porosidad normal y lg aspereza de su superficie y el
contacto entre la superficie de las imdgenes de la matriz y
la superficie posterior de la tira continuas matriz es un con--|
tacto discontinuo limitedo a las superficies expuestas de las
fibras separadas de papel. |

Segin lg realizacidén de la figura 2 de los dibujos,
8e apl;ca una segunda ogpa continua impermeabilizsnte contrs
el aceite 9 a la superficie poeterior de la tira continua de
papel en lugar de impregnar la tira continua de papel con uns
composicibén oledfuga. La capa 9 puede ser la misma que la ca-
pa 7 por el hecho de que debe cubrir y obturar todas las fi-
bras de papel en la superficie y debe ser una capa impermea-
ble al aceite que es inerte ante la tinta l{quida presente en
las imggenes 8 cuando teles imégenes se ponen en contacto con
la superficie posterior de la matriz al enrollarse la matriz.

De este modo, las composiciones preferidas para la
capa 7 son las emulgiones o digpersiones de resinas termoplds—
ticas sintéticas tales como el cloruroc de polivinilideno, las
resinas acrilicas, los cauchos sintéticos, los elastémeros de
pilicona y sipilares, que se funden en caliente suficientemen-—
te como para formar una cepa impermeable que es continua pero
que preferentemente conserva un cierto grado de aspereza en
la superficie como para resistir al "pegado" de las iméagenes
de le matriz cuando se desenrolla la tira continua matrisz,

Las composiciones para formar imdgenes 4 y 8 en la

lémina matriz son preferentemente composiciones de transferen-
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‘| punta de un boligrafo, pero funcionen exudando la tinta liqui-

cia piezosensibles presentes en el papel carbén o en las cin-
tas que se transfieren a la matriz por la presidén de la esori-
tura o de los tipos de la méquina de escribir., Estas composi-
ciocnes comprenden una red microporosa de cera y/o material
aglutinante resinoso s6lido que contiene dentro de sus poros
una dispersidén mecénica de una tinta liquida incompatible for-
mada por un vehiculo aceitoso lfquido no-voldtil que es incom-
patible con el material sélido aglutinante y tiene una peque=-
fla cantidad de materia colorante como un coloraente disuelto
en el mismo. Estas compogsiciones son frangibles o transferi-
bles en masa, incluyendo el materisl sglutinante sélido, bajo
los efectos de una presién localizada para formar la imdgen,

como la provocada por el tipo de una maquina de escribir o la

da del materigl sglutinante sélido cuando se someten a presidn
general no-localizada, como la impartida por los rodilles de
presién. En las Patentes de los EE,UU, de A, No 3,458,339 y
3,595,683 se ilustran unos elementos y composiciones adecuadogd
de transferencis besados en meteriales aglutinantes resinoéog,
y lo expuesto en dichas patentes se incorpors a la presente ég
mo referencia. Pueden producirse elementos y composiciones
apropiados de itransferencia basados en materiales aglutinanbesg
cerosos porles técnicas convencionales de fundide en caliente
utilizendo ceras oleorresistentes tales como la cera carnau-
ba y la cera montan junto con vehiculos aceitosos incompatiblels
para tinta conteniendo colorante, enfriindose la cera hasta
una estructura microporosa que contiene la tinta en dispersién
mecénica dentro de los poros de la misma.

Las composiclones de transferencia comprenden un

aglutinante como por ejemplo una resina de vinilo o una o mésg
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lg frangibilidad de la capa. Ia capa de transferencia debe
también estar presente en una superficie de liberacién oleo~
rresistente como por ejemplo una pelicula de plastico o un pa
prel recubierto o tratado y puede llevar un segundo revesti-
niento, tal como una cera pegajosa, para ayudar e las propie-
dades de tramnsferencis por presién de la cagpa.

Eatas composiciones de transferencia contienen un
acelte que es incompatible con el aglutinante de resina o
cera, incompatible con la capa impermegble al aceite presen—
te en la superficie de trabajo de la tira continus matriz
e incompatible con la capa o tratamiento impermeable al acei-
te presente en la superficie posterior de la tira continua
matriz,

El gceite incompatible hace de vehiculo para la
tinta y lleva disuelta o reaccionada con el mismo una peque=-
fia cantidad de materia colorante, preferentemente un coloran-
te como el que tiene ocomo base el violete de metilo. Entre
los aceites incompatibles apropisdos, es decir, los que no
son ni solubles en el aglutinante de resina y/o cera o en la
capa o tratamiento impermeable al aceite, ni disolventes o
plagtificantes de los mismos, son los aceites vegetales, los
aceites animales, los gliocolésteres no volitiles y los éste~
res de gcidos grasos, los decldos grasos, alcoholes y simila-
res y sus mezclas., E1 vehioculo oleoso debe ser liquido pero
puede contener materiales oleoginosos que normelmente son
gseni-sblidos per se, pero se licllan utilizéndolos en mezclas
con aceites liquidos que son disolventes para los mismos o
miscibles con ellos. Ia seleccidn de los aceites determinados

dependerd de las propiedades de solubilidad de la materia
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colorante utilizada y de ls identidad del material sglutinan-
te y de las capas y/o tratamientos impermeables al sceite
como podrd ocaptapfdcilmente cualquier entendido en la téoni-
ca.

El ejemplo siguiente se da como ilustrativo de una
composicién y elemento de transferencia Gtil para llevar a la
préctica la presente invencién, y no debe considerarse limi-

tativo,

Ingredientes Partes en peso
Lgnolina 6,3
Aceite de colza oxidado por corriente de
aire. 2,5
Acido Oleico. 1,0
Pigmento de azul Victoria 0,4
Pigmento de violeta de metilo 1,6
Tergitol 0,5
Arcilla 10,2
Copblimero de cloruro de vinilo-acetato de
viniloe (VYHH) 2,0
Toluol ' 15,5
Metiletilcetona ‘ 20,0

La resina se disueive en los disolventes toluol
y metiletilcetona y los demds ingredientes se affaden a la so-
luecid, trituréndose la mezcla en un molino de bolas hasta
que alcance ung consistencia tal que pueda utilizarse como
revestimiento.

La mezcla triturada se utiliza para recubrir una
tira continua de base apropiasda y se seca por evaporacidén de
los disolventes, dejando un revestimiento seco con un peso de |
unos 9 kilos por resma 278m? y wn espesor de unos 10 puntos
0,025 mm,
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A continugeidn el revestimiento de resina se seca
se recubre preferentemente con una composicidén adhesiva de
cera que ayuda a la transferibilided por presibén del revesti-
miento de resina. La siguiente composicidn de sobrerevesti-

miento podria ser apropiasda:

Ingredientes Partes por peso
Aceite mineral 26
Cera de abeja 8
Resina de Polibuteno (Indopol H=-300) 8
8

Cera de Carnauba 5
700

La composicidén a base de cera se reduce a fusidn en
caliente, se reviste con ells lg capa de resina hesta un es-
pesor de un punto aproximadamente 0,025 mm y se deje enfriar
hasta formay un elemento de trensferencla piezoasensible.

La tirs continua de base debe ser de material que
no absorba la tinta aceitosa de la capa de resina. Una tira
continua de base muy apropiada es el papel Kraft blanqueado
de 50 a 60 libras de peso impregnado con una composicidén ime-
permeable al aceite tal como las composiciones fluoroquimicas
anteriormente indicadas en relacidén con la tira continua ma-
triz resistente al aceite, En efecto, este mismo papel tra-
tado puede ser utilizado como tirg continua matriz y como
base de tira continua de transferencia, a ocondicién de que se
extiende sobre la superficie de trabajo de la tira continua
matriz la capa resinosa impermeable adicional para recepcidn
de la imagen.

Las cepas de resina aplicadas con disolventes y las
capas de cera aplicedas en fusidn callente de la presente in-
vencién son similares tanto en su estructura como en su com-

portamiento. En ambos casos el meteriel aglutinante, resina o
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cera, esta presente como unag estructura esqueletal micropoross
que contiene dentro de sus poros una dispersién meqénica de

la tinta liquida comprendiendo aceite y colorante. En ambos
casos también puede estar presente una cantidad sustanclal de
carga sélida o pigmento para hacer la composicién més quebra-
diza y frangible por los efectos de la presidn localizada de
dormacién de imégeneé, y preferentemente existe $ambién una
gsobrecapa de cera adhesiva para gyudar a la frangibilidad y la
aglutinacidn a la tira continus matriz.

Ambos tipos de composiciones de transferencia funcio

nan de fundamentalmente la misma forma, transmitiendo a la ti-
ra continus matriz de manera sustancialmente completa la imd~
gon bajo los efectos de una presién localizada de formacidn

de imdge, asi como permaneciendo unidas a la tira continua
matriz pero exudaddo la tinta liguida de los poros de las imé-
genes a la tira continua de copia por efecto de la presidn
general aplicada de la forma ilustrada en la figura 3 de los
dibujos. E1l rodillo de presién 16 se ajusta de manera que pue-
dan aplicarse variés presiones con ei fin de producir la lon- |
gitud de tirada deseada y la densidad requerida de copias. se-
gfn la composicidn particular de transferencia, la tira conti-

nug matriz y la tirs continua de copia que se empleen.

Ta tira continua matriz de la presente invencidn pue
de producirse tratando una tira continua de papel aproplada,
como por ejemplo papel Kraft de 22,50 a 27 kilos de peso, con
dos capas impermeabilizantes 7 y 9, como aparece en la figura
2, o bien con una impregnacibén obturadora de fibras y una s0-
la capa impermeabilizente 3, como en la figura 1. Una composi-

cién de capa impermeabilizante adecuada es una emulsidn gcuosar

de resina de cloruro de polivinilideno. Esta emulsién se apli-
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ca preferentemente en dos pasadas de la tira continua, aplicdy
dose 3 kilos por resma (278 m?) de emulsidn en cada pasada
y secéndoge al aire hasta formar la cepa impermeabilizante. E+
revestimiento combinado puede fundirse en caliente a una tem-
peratura superior a la tempergtura de fusién de las partiocu-
las de resines de cloruro de polivinilideno, pero esto no es
egencial,

Segin la realizacidén de la figura 2, las capas im-
permeabilizentes se aplican a ambas superficies de la tira
continua de papel no tratada. Segin la realizacidn de la fi-
gura 1, la tira continua de papel que obtura las fibras del
papel y de este modo oculta su natural absorbencia del acei-
te. Entre los maeteriales preferidos se encuentran los com-
plejos de coordinacidén de cromo de dcidos perfluoromonocar-
boxilicos saturados, hidrofébicos, oleofdébicos y no formado~-
res de pslicula, que tienen de 5 a 9 atomos de carbono en la
molécula, disponibles comercialmente en la firma 3M Company
con la marca de fabrica Scotch Gard. Otras colas apropiadas
para papel pueden solicitarse también a la 3M Company con la
marca Scotchban y forman complejos de cromo de productos
fluoroquimicos de larga cadena que tienen una cabeza poler

que puede reaccionar con las fibras de papel de celulosa y

LLd

una cola no~polar de fluorocarburo que es al mismo tiempo ole;
fébica e hidrofébica.

Egtag composiciones fluoroquimicas son solubles en
agua y solubles en alcohol hasta que se aplican y se calien-
tan para formar el compuesto complejo de cromo, Las composi-
clones se aplican preferentemente a la tira oontinua de papel

impregnédndola con una solucidén de alecohol isopropilico de la

golucién y calentando la tire continua impregnada para eva-
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porar sl alcohol y depositar el complejo insolubilizado de
cromo por toda la tira de papel en una cantidad que varia de
uno 0,1% y un 1% gproximadamente en peso basado en el peso
del papel. La gama preferida es de un 0,25 a un 0,75% en pe-
80. Después de secado, la tira de papel se reviste por una

de sus superficies con la composicifén de ocapa impermeable

al acelte, para formar une capa impermegbilizante 3 en la su-
perficie de trabajo de la tira continua matriz 2 como se mues+
tré en la figura 1.

Las copias producidas de la manera que se ilustré
en la figura 3 de los dibujos y que se discuten anteriormen-
te llevan unas imégenes de duplicacién 17 estables y resisten-
tes a las tiznaduras que son gbsorbidas en la superficie de
la tirs continua de papel de copia 13. Dado que las imAgenes
estén libres de colorantes sélidos no disuéltos y materiales
aglutinantes sbélidos, tales como la cera, no pueden tiznarse
ni marcharse durante el manejo y no transferirén ni mancharén
la parte posterior de la tira continua de copia ocuando la tirg
continua se recoge en el rodillo receptor 19. Por otra parts,
estas imagenes 17 no manchan los tejidos o dispositivos de
corte con los que puedan ponerse en contacto en el caso de ti-
ras con plantillas utilizados en el campo de preparacidén de
dibujos como guias para el corte de los tejidos.

Pueden introducirse modificaciones y variaciones deg
tro del édmbito de las reivindicaciones, pudiéndose utilizarse
parte de los perfeccionamientos sin utilizar otros.

NOTA
Degcrita suficientemente la naturaleza del invento,

asi como la manera de realizarlo en lag prdctica, debe hacerse

congtar que las disposiciones anteriormente indicadas, son



5.

10.

15.

20,

25.

30.

el invento se refiere a una solicitud de Patente presentada

-7

sugceptibles de modificaciones de detalle, en cuanto no al-

teren su principio fundamental. También se hace constar que

en Norteamérica con fecha de 10 de agosto de 1.973 y Ne
387532, acogiéndose por lo tanto a los beneficios que conce-
den los Convenios Internacionsles en vigor, siendo lo que
constituye la esencia del referido invento y por lo que se
solicita Patente de Invencién por 20 afios en Espafia, sobre:
PROCEDIMIENTO CONTINUO DE COPIADO, caracterizdndose por Lo
siguiente:

1.~ Procedimiento continuo de copiado caracterizaw
do porgue comprende las etapas de:

Proporclonar una tira continua matriz con una base
de papel que tiene en su superfiocie de trabajo una capa con-
tinua impermeable al aceite que recibe imdgenes aplicadas a
presién y conteniendo aceite y que es inerte a sus aceites,
tratdndose también la superficie opuesta de la base de papel
de manera que no absorba dicho aceite y sea inerte en rela-
¢idn con el mismo; aplicar a presidén imagenes matrices a la
capa Iimpermeable al aceite en la citada tira continus ma-
triz, comprendiendo las imagenes una estructura microporosa
de material aglutinante s6lido conteniendo tinta lf{quida exi-
dable por presién que comprende un aceite liquido Yy una ma-
teria colorante dentro de sus poros; recoger la tira conti-
nua matriz con la imagen formada en un rollo en el que las
imdgenes matrices estédn en contacto con la citada superfi-
cle opuesta de la tira continua matriz; desenrollar la tira
continua matriz con la imédgen formade en correspondencia con

una tira de papel de copiam, poniéndose en contacto las imé-

genes de la tira matriz con la superficie del papel de copila,



5.

10.

15.

20,

25,

30.

-18-

ner)
y presionar entre s{ las tiras continuas con fuerzga suficien-

te para exudar una porcidn de la tinta liguide de las imége-
nes de la matriz a una superfiéie de la tira continua de pa-
pel de copia, para formar una copla de las imagenes matrices,
¥y recoger la tirs continua matriz utilizada en un rollo para
su reutilizacién en la produccidén de copias adicionales.

2.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, carac-
terizado porque la capa impermeable al aceite de la tira ma-
triz se aplica éomo dispersién de particulas de resina termd-
pléstica que se secan en-la tira continua para formar la capa
continua impermeable al aceite,

3.= Procedimiento segin la reivindicacién 2, carac-
terizado porque la dispersibn es una digpersidén acuosa de
cloruro de polivinilideno.

4.~ Procedimiento segin la reivindicaeién 1, carac-
terizado porque la tira continua matriz es una base de papel
que ha sido impregnada con una composicidén oleorresistente.

5.~ Procedimiento segin la reivindicacién 4,caracte-|
rizedo porque la composicién oleorresistente es un complejo de
cromo de un compuesto fluoroquimico de cadena larga. 7

6.- Procedimiento seginla reivindicacidn 1, carac-
terizedo porque las imdgenes matrices comprenden un material
aglutinante resinoso.

T.= Procedimiento segin la reivindicacién 1, carac-
terlzado porque las iméRenes matrices comprenden un material
aglutinante ceroso.

8.~ Procedimiento segin las reivindicaciones ante-
riores caracterigado porque la tira continua, se forma por una

base de papel que normalmente absorbe los aceites liquidos,

una capa impermeable a los aceites de resina termopléstica
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sintética en la superficie de trabajo de la base de papéi,
comprendiendo una imagen en la capa impermeable al aceite una
red microporosa de material aglutinante sélido que contiene
dentro de sus poros una tinta axudable por presién que com-
prende materia colorante, y un vehiculo de aceite liquido inex
te con relacién a la resina de dicha capa impermeable, siendo#
tratada la superficie opuesta de la base de papel de manera
que no absorba dicho aceite y sea inerte con relacién al mis-
mo,

9.- Procedimiento segin la reivindicacién 8, ca-
racterizado porque para el tratamiento de la superficie opues+
ta de la base de papel, se dispone una capa lmpermeable a
los aceites de resing termopldstica sintética.

10.~ Procedimiento segin la reivindicacién 8, carace
terizado porque el tratamiento de la superficie opuesta de
la bage de papel comprende una impregnacién de las fibras de
papel con una composicidén inerte resistente al aceite.

11.= Procedimiento continuo de copiado, tal y como
queda sustancialmente descrito en la presente Memoria e ilus-
trado en los adjuntos dibujos.

Esta Memoria consta de diecinueve hojas escritas a
méquina por una sola cara.

Medrid, 74 001, 1974
MELVIN SHARKEY,

Coszz pomis Y TR
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