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ía  presente invención se relaciona con un áiapositivo para 
aj e sta r e l desplazara! ento de apertura de la  placa móvil de 
un ináq.uina de moldeo para m ateriales plásticos* mediante 
e l cual ee posible detener dicha placa en una posición prees 
ta llec id a  durante dicho desplazamiento de apertura*
Como es bien sabido, la s  prensas de moldeo o máquinas mol­
deadoras de m ateriales p lástico s, en particu lar m ateriales 
term oplácticos, están provistas de una unidad portadora del 
molde que comprende un par de placas entre la s  cuales se co 
loca e l molde y una de la s  cuales se h a lla  dispuesta para 
moverse axialmente respecto a la  o tra , separándose o aprox^ 
mándese a e lla  para perm itir respectivamente la  apertura o 
c ie rre  del molde*
Normalmente, dicha placa móvil es accionada por un cilindro  
flujodinámieo que controla un mecanismo cinemático de palan 
ca acodillada, adecuado para desplazar dicha placa desde 
una primera posición a una segunda, en cuyas posiciones la  
citada placa queda situada, respectivamente, a  la s  distan­
c ias mínima y máxima de la  o tra  placa*
La placa móvil alcanza la  primera de la s  dos citadas posi­
ciones cuando e l mecanismo cinemático de palanca acodada 
está  en su posición extendida, es decir, en una posición 
en la  que algunos de los miembros que constituyen dicho me 
canisme se disponen de t a l  manera que originan sustancial* 
mente una cadena de barras de soporte adecuadas para sos­
tener la s  elevadas presiones de inyección que descargan

sobre la  placa móvil.!
El desplazamiento de esta placa, que es necesario para mo­
v erla  desde dicha primera posición a la  segunda, ha de ser 
ajustab le de acuerdo con las carac terísticas y dimensiones



3

del molde montado en la  prensa? de manera que la  segunda 
posición antes mencionada ha de ser variable para Captar­
se a  la s  diferentes condiciones de funcionamiento de la  m& 
quina*

5? En la s  máquinas ds la  técnica an terio r, e l a juste  del des­
plazamiento de dicha placa? y por consiguiente la  fijac ió n  
ds la  segunda posición mencionada? se obtiene accionando 
sobre e l dispositivo hidráulico que controla a l cilindro  
flu j odinámico activador del dispositivo cinemático de par- 

10. lanoa acodada; de hecho? interrumpiendo e l suministro del 
fluido de trabajo a l cilindro  flu j odinámico durante e l des 
placemiento de apertura de la  placa móvil? es posible de­
tener esta  última en una posición preestablecida* Sin em­
bargo? e l ajuste de la  posición ds f in  ds desplazamiento 

15* de la  placa móvil? efectuado do la  manera antes descrita? 
presenta c iertas desventajas. En primer lugar? dicha posi­
ción no puede f ija rse  con gran precisión , n i es posible de 
tener la  citada placa siempre en la  misma posición durante 
cada ciclo  de apertura de la  máquina. Además? la  parada de 

20.  la  placa móvil asi obtenido no es positiva? es decir? que 
s i aot&sn fuerzas externas de elevado valor sobre la  p la­
ca? ésta  no mantiene su posición.
También se conocen dispositivos de to m illo  manualmente 
a ju stib les para graduar e l desplazamiento de ta le s  p lacas. 

25* Estos dispositivos comprenden guatsncialmaate un vástago 
fileteado  que se a to rn illa  en una tuerca rígidamente coneo 
tada a l bastidor de la  máquina y uno de cuyos extremos pase 
a través de una pared de la  caja del cilindro  ilujodin&aico 
para actuar como tope del pistón de dicho cilind ro ; la  pos&, 

30. eión en que se detiene dicho pistón y? por consiguiente? la  
placa móvil? puede variarse girando é l vástago file tead o .



Los dispositivos de este tipo  presentan la  desventaja de 
tener una dimensión ex ial muy elevada! en efecto, dicho 
v&etago, que sobresale axialmente del extrajo del c ilin ­
dro flujodinámico, provisto de una porción c ilin d rica  3i 

5* sa  adecuada para atravesar la  pared term inal de la  caja 
de dicho c ilin d re , tiene una longitud por lo  menos doble 
respecto a  la  longitud de desplazamiento del pistón que 
ha de detonar#
El objeto de esta invención es e l de proporcionar un dispe 

10# o itivo  para a ju star e l desplazamiento de apertura de una 
unidad portadora de un molde de una máquina para moldear 
m ateriales p lástico s, que permita elim inar la s  desventajas 
antes descritas#
El dispositivo seg&n la  invención, que comprende una placa 

15# lió v i l  dispuesta para sostenar una porción del molde y  accio
nada por lo menos por un cilindro ílujodlnámico que compran 
de un pistón desplazadle en una oaja, cuya placa se mueve, 
durante e l  desplazamiento de apertura, desde una primera po 
sieión , en la  que e l molde está  Cerrado, a  una segunda po- 

20# aición en la  que éste se abre, se caracteriza porque sobre 
una parte  rígidamente conectada a  dicho pistón hay un miem­
bro axialmente ¿osplazable respecto a l p istón , manualmente 
Ü jab le  en relación  con e l mismo y dispuesto para cooperar 
con una porción de la  citada caja a f in  de detener a l  p ta- 

2$. tón durante dicho desplazamiento de apertura^
Para una mejor comprensión de la  presente invención, ae deja 
c rib irá  seguidamente una versión p articu la r de ésta a modo 
de ejemplo,' con referencia a los adjuntos dibujos, en los 
cuales:

30# — la  fig u ra  1 es una sección longitudinal del dispositivo
según la  invención#
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-  la  figura 2 es un alzado la te ra l parcialmente an seaión 
= de una unidad portadora de molde de una máquina para e l

moldeo por inyección de m ateriales termopl&aticos, pro- 
t i  a ta  del dispositivo ssgán la  invención, mostrándose 

5 . la  placa móvil de dicha prensa de moldeo en la  primera 
posición anteriormente descrita! y

-  la  figura 3 es una v is ta  en alzado la te ra l, sim ilar a la  
3**strada en la  figura 2, en la  que la  placa móvil de la  
prensa de moldeo se muestra en la  segunda posición ente­

lo* riormente descrita , en la  que dicha placa ha sido deteni
da por e l dispositivo aeg&n la  invención*

Con referencia primeramente a la s  figuras 3 y 3# una aéqu& 
na pera e l moldeo de m ateriales term áplásticos está  provijg 
ta  de una unidad portadora del molde, indicada en sa con- 

15* 3 unto por e l número de referencia 1# qua comprende una p2&
oa estacionaria (no mostrada) y una placa móvil 3 desliza- 
b le  sobre guias o ilíndricaa 4 sostenidas por e l bastidor 9 
de la  máquina y entre la s  cuales, de manera ya conocida, 
puede montarse un molde (no mostrado)*

20* La placa móvil 3 es accionada por un cilindro  flugodin&ai- 
oo, indicado en su conjunto por e l número de referencia 5 , 
a través de un mecanismo cinemático de palanca acodada 6, 
en e l caso de la  versión mostrada, dicho mecanismo <&nem& 
tico  consta austancialmente de dos unidades, cada usa de 

2$+ la s  cuales comprende una manivela 7 articu lada por medio 
de un pivote 8 sobro e l bastidor 9 y un par de barras de 
conexión 12 y 13, uno de cuyos extremos se a rticu la  en un 
pivote 14 de la  manivela 7# mientras lo s otros extremos 
se articu lan  en un bastidor móvil 15 y en la  placa móvil 3 , 

30* respectivamente* .



El bastidor móvil 1$ está  fijado a  aa extremo de un vástg* 
ge 16 r ig í d ie n te  conectado a un pistón 2? del c ilindre 
flujoáin&sico 5* Este cilindro  comprando también una caja 
18 en la  que se monta desüssbleaeata e l p istón  2? y se 

5* f i j a  a l bastidor 9 de la  máquina# El p istón  27+ montado 
aa e l extresu) del vástago 18+ por ejemplo mediante un par 
de an illa s  file tead as 17a? define? dentro de la  caja 18? 
un par de cámaras anulares 19 y 28* a l in te rio r  de cada 
una de la s  cuales puede auminiatrarae un fluido a  presión 

18* adecuado para mover e l pistón 17 en una dirección p refija*  
da y desde cada una de la s  cuales puede descargarse dicho 
fluido*
Eontado en uña máquina del tipo especificado? ya conocida? 
hay un dispositivo según la  invención? mostrado en la  ilg u  

15* ra  1* cuyo dispositivo comprende sasta&e&almente un ciernen 
te  tubu3^y 21 j[^.gura 1) asialmente descplazable sobre una 
p arte  c ilin d rica  23 rígidamente conectada a l vástago 16 y  
dispuesta? respecto a l  p istón 17? en e l lado opuesto a  
aquél donde. se h a lla  situado e l  váetaga*

20* E l elemento tubular 21 está  provisto de una protuberancia 
anular 24 dotada do un reborde 25 dispuesto para estable* 
cer contacto con un correspondiente reborda formada en una 
pared term inal 26 de la  caja 18 del cilindro  flu jo  dinámico 
5* El elemento tubular 2 l e stá  provisto también de una tuar

25* es de to m illo  2? dispuesta para acoplaras a  una rosca 2$ 
formada en e l extremo de la  parte c ilin d rica  23* El ciernen 
to  tubular 21 puedo g ira r para desplazarse axialmente res* 
poeto a  la  p arte  c ilin d ric a  23? mediante su agarro? per 
ejemplo? en los o rific io s  rad ia les 31? pudienda f ija rs e  

38* axialmente respecto a  dicha parte c ilin d rica  por medio de 
una a n illa  file tead a  32* Convenientemente? pero no neceser
riámoste? la  parte c ilin d rica  23 está  provista de "na cabe

&
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za terminal hexagonal 33 dispuesta para ev ita r que la  citada
parta c ilin d rica  23 g ira  cuando la  cabeza hexagonal es t ío -*queada por medio de una adecuada llave  durante la  rotación 
ant es mencionada del elemento tubular* 21 respecto a dicha 

5# parte cilindrica*
Convenientemente, entré la  cabeza 33 y 3a rosca 28 se d is­
pone una a n illa  e lá s tic a  34 adecuada para ev itar que la  
a n illa  file tead a  32 se desato rn ille  por completo de la  rqg 
ca*

10* Dispuesto fuera del elemento tubular 21* hay un aleó amien­
to stmtandalmente c ilind rico  35 que se  sujeta? de cualquier 
manera adecuada* a  la  pared 26 del cilindro  flujcdinámico 
5? en una porción term inal file tead a  del citado alojamien­
to  puede a to rn illa rse  una cubierta 36 p rev ista  de a r is ta s  

15* 37 que se disponen para perm itir e l desatom illam iento de
dicha cubierta*
El funcionamiento del dispositivo descrito  anteriormente 
tiene lugar como sigue.
Supóngase que se sum inistra un flu ido a  presión a l  in te rio r  

30. de la  cámara 19 (figuras 1 y 3) del cilindro  flujodin&aicc 
5 y que se descarga otro fluido de la  cámara 20 de dicho 
cilindro* determinando a s í e l  desplazamiento del p istón 17 
hacia la  izquierda* cagón se ve en la s  figuraos Se deduce 
que tanto e l vástase 16 como e l bastidor desplazadle 15 (%  

25* gura 3) se desplazan en la  misma direc&tón y* suponiendo 
que se comienza desde la  posición en la  que se muestra la  
prensa de moldeo en la  figura 3* e l bastidor 15* ejercien­
do un empuje sobre la s  barras de conexión 12, produce la  
rotación de la s  manivelas 7 que controlan la  rotación y 

30. traslación  de la s  barras de conexión 13 para que e l diapg,

*



a í t iw  cinemático de palanca acodada 6 asuma su condición 
completamente extendida# mostrada en la  figu ra  2. En t a l  
condición# la s  barras de conexión 13 y la s  manivelas 7 sa­
tán  sensiblemente alineadas y por consiguiente constituyen 

§ t  cadenas de barras de soporte adecuadas para r e s is t i r  la s
elevadas fuerzas que se aplican sobre la  placa móvil 3 caa& 
do se c ie rra  la  prensa de moldeo. Asi# l a  placa móvil 3 
asume una posición# en adelante denominada primera posi­
ción, en la  que queda situada más cerca de la  placa este­

lo# cionaria y e l molde# dispuesto entre dichas dos placas# se 
c ie rra ! evidentemente# esta  posición puede variarse sólo 
modificando la  longitud de la s  diversas partes que consti­
tuyen la s  palancas acodadas ó (barras conectoras 13 Ó man^
velas 7)*

15* Supóngase ahora que# partiendo de dicha primera posición
de la  placa móvil 3# esta  óltima ha de moverse a  una según 
da posición a  través de un desplazamiento prefijado que co 
mionza en la  posición precedente#
Para obtener esto es suficiente# después de haber retirado  

¿0* la  cubierta 36 (figura D# g ira r e l elemento tubular 2 l r^ s 
poeto a  la  rosea 23 de la  parte c ilin d ric a  23! para llev a r 

cabe dicha operación# es necesario desato rn illar la  ani­
l l a  32 y per medio de una adecuada llave introducida en lo s  
o rific io s  31# g ira r e l elemento tubular 21 mientras se m̂ g, 

25,  tien e  firmemente# por medio de o tra  llav e , la  cabeza 33 de 
la  parte  c ilin d rica  23* Durante la  rotación del elemento 
tubular 21 respeeto a  la  rosca 23# aquel se mueve axialm&i 
te  respecto a ésta  y por consiguiente e l p istón  1? se des- 
plaza axialmente respecto a la  protuberancia anular 24 del 

30, referido  elemento tubular* Al f in a l de la  operación# la  ahá. 
H a  32 se a to rn illa  de nuevo y se coloca o tra  vez la  cubitgr

- 8 -
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Suponiendo que se haya ajustado? mediante la  operación an­
te s  descrita* en desplazamiento prefijado para la  placa 
t i l  3t a i se introduce entonces flu ido a  presión en la  cáK 
maca 2^ del cilindro  flujodinámico 5 y se descarga fluido 

5# de la  o tra  cámara 19* se mueve e l p istón  hacia la  izq u ier­
da* sagdn ae ve en la s  figu ras. Al f in a l del desplazamieg 
te  del pistón* la  protuberancia anular 24 del elemento tu ­
bular 21 topa contra e l reborde 25 de la  pared 26* He esta  
manara, se detiene e l vastago 16 en una posición p refijad a 

10* a la  que corresponde dicha posición term inal de desplaza­
miento de la  placa móvil 3*
Por consiguiente* os evidente que desplazando* de la  manera 
anteriormente descrita* la  protuberancia anular 24 del ele­
mento tubular 21 respecto a l pistón 17* se obtienen despla- 

15* zumientos preestablecidos de la  placa móvil 3 respecto a  la  
placa estacionaria*
Se deduce de lo  que antecede que e l desplazamiento de la  
placa móvil 3 puede ajustarse por medio del dispositivo sg 
g&n la  invención en forma muy sen c illa  y rápida* per cuan- 

20* te  que tan  sólo es necesario actuar manualmente sobre e l 
elemento tubular 21* Además* la  posición obtenida se man­
tiene con precisión durante cada subsiguiente ciclo  de fuá 
doBamiento de la  yensa de moldeo* s in  requerir o tras Ín te r  
venciones del operario n i sucesivos ajustes* Finalmente* la  

25* detención obtenible con e l dispositivo seg&n la  invención 
es del denominado tipo  positivo* es decir* que incluso bajo 
la  acción de elevadas fuerzas axiales ejercidas sobre la  
placa ió v il 3* la  posición de f in a l de desplazamiento antea 
mencionada no se h a lla  absolutamente su je ta  a ninguna v aria  

30* ción; evidentemente, esto depende del hecho de que cuando

-a



l a  protiA)crancia anular 24 entra en contacto con o l rebor­
da 25* ta l  protuberancia es adecuada para soportar eleva*

' das cargas a s ía le s .
Además* en contraste con otros conocidos dispositivos de 

5 . tope, e l de la  invención no causa ningún incremento de la  
dimensión ax ial de la  máquina en la  que está  instalado! 
en efecto , e l dispositivo segán la  invención se .acomoda 
enteramente dentro de la  caja del cilindro  flu jo  dinámico.
Es evidente que la  descrita  versión de la  presente inven* 

10. ción es susceptible de modificaciones y  variaciones, tanto 
en la  forma como en la  disposición de la s  diversas partes# 
sin  desviarse del ámbito de la  invención.

N O T A
15. la  Patente de Invención, que se s o lic ita  por veinte avos* 

para EspaSay de acuerdo con la  vigente. Legislación, debe* 
r á  recaer sobreí P̂ERFECÓIONA&ilEUTOS M  LOS DISPOSITIVOS 
PAVA AHITAR EL DESPLA2AMCERT0 LE AP3RT3BA LE UÑA UNIDAD 
P0RTAM0LDE.DE UNA MAQIHKA DE MOLDEO PASA MATERIALES PLAS- 

20. TICOS", con Prioridad de la  so lic itud  de Patente en Suiza 
n&a* 11597/73 $ da fecha 10 de Agosto de 1973# a nombre de 
Vymil Einanz uná Verwaltungs Anstalt* según la s cay o te*  
r fs tic a s  esenciales de la s  siguientes^

R E I  V I N D I C A  0 1 0 N E S
25* 1^. Perfeccionamientos en los dispositivos para a ju star e l

desplazamiento de apertura de una unidad portsmolde de una 
máquina de moldeo para m ateriales plásticos* que comprende
una placa móvil dispuesta para sostener una porción del mol!*de y accionada por le  menos por un cilindro  que comprende 

30* un pistón desplazadle en una caja* cuya plana se mueve* du

- 10-



rap te e l desplazamiento de apertura? desde ana primera pe* 
siciÓn, en la  que dicha molde está cerrado? a  una segunda 
posición? en la  que t a l  molde está  ab ierto , caractariz&B* 
dase porque, montado en una parte rígidamente conectada a  

3* dicho p istón , hay un miembro axialmente desp lazó le reapag 
te  a l  p istón , manualmente f ija b le  respecto a l  ademo y dis­
puesto para cooperar don una porción de la  citada caja a l 
óblete de detener e l piatón dw acte e l  citado desplazados 
te  de apertura#

10# %* #Perfeodonamíentoe en lo s disposítivoa para a ju sta r e l
desplazamiento de apertura de una unidad portamolde da una 
máquina de moldeo pera m ateriales p lá stico s, segdn la  r e i-  
tindiéación 1, en e l qus dicho p istón  e s tá  rígidamente co­
nectado a un vástago aecionador, caracterizándose porque la  

13# mencionada parte rígidamente conectada a l  p istón  sobre-sale 
axialmente de este  Óltimc raspéete a l  mismo, por e l lado 
Opuesto a  aquél per a l que acbveeaia dicho vástago, están* 
do p ro sista  de una porción file tead a  sobre la  que se a to r­
n il la  una tuerca de to m illo  rígidamente conectada a l  miag 

20# bro axialmente desp lazó le respecto a l p istón , efectuándo­
se e l desplazamiento del miembro axialmente m ótil por medio 
de una rotación re la tiv a  de dicho miembro respecto a  la  c i ­
tada p arte  rígidamente conectada a l  pistón*
3S.parfeocionamienios en lo s dispositivos para  ̂ ju s ta r e l 

23* desplazamiento de apertura de ana unidad portamolde de una 
máquina de moldeo para m ateriales p lá stico s, sagón la s  re& 
vindtcacionee 1 ó 2 , en e l que la  c itada caja del c ilindro  
está  provista de una pared term inal, caracterizándose porque 
e l  miembro axialmente desp lazó le  e s tá  provi arto de ana pre­

go. tUbergnoia anular dispuesta para en tra r en contacto con un



15*

&
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reborde de la  re fe rid a  pared term inal a  f in  de detener e l 
p istón  durante dicho desrplasamiento de apertura#
4̂ *. Perfeccionamientos en le s  dispositivos, para asustar e l 
desplazamiento de apertura de una unidad portamolde de una 
máquina de moldeo para m ateriales plásticos# según cual* 
quiera de la s  an terio res reivindicaciones, caracterizado 
porque e l mencionado miembro axialmente desplasáble e stá  
provisto de medios adecuados para perm itir la  rotación de 
aquel miembro respecto a  la  mencionada perdón file te ad a  
e impedir que se desato rn ille  espontáneamente respecto a  
t a l  porción fileteada#
5^4 PERFSCCIONAmENTOS EN LOS DISPOSITIVOS PARA ASUSTAR E l 
DESPlAE n̂EKTO DE APERTURA DE UNA UNIDAD PORTAMEE m  UNA. 
EQUINA BE HOLDEO PARA NATERlAlES P1ASTIC0&#
Según queda sustancialmente d ese rto  en la  presente memoria# 
que consta de doce hojas# esc ritas a  máquina por una so la 
cára y dibugoa#

B ^^iá# 19!̂ '
M SI SANiaETTO# S*a.s*
P#P#
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