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Ia presente invencidn se relaclona con )un éispositivo para
ajustar ol desplazamiento de apertura de la placa mévil de
un miquina de moldes para materiales plésticos, medignte

el cogl es posible dedener dicha plaea en 'una posielén preeg
tablecida durante dicho desplazamiente do sperturae

Come ez bien sabldo, lams prensas de moldeo o miquings mole
deadoras de materigles plisticos, en particwlar materiales
termoplésiicos, estén provistas do ung unidad portadora del
molde que ecomprende un par de placas enire lgs cugles se co
loca ol molde y ung de las cuales se hallp dispussta para
moverse axiglmente respecto g la O'l_'.ra. separéndose o gproxi

wéndoss & ella para permitir respectivamente lg apertura o

gleorre del molde.

Rormalmente, dlcha placa mévil es geclongda por un cllinéro
flujodinfmico que controls un meeanimﬁp cinemitico de palan
ta acodilladn, adecundo para desplazar dichs placa desde
ung primera posicifn g una segunda, en cuyas posiciones la
éi,taéa plaqa- quedg situgda, rospectivamente, a las distan=
cigs minimg y mixima de lg oira placas

La placa mévil aleanza la primera de lps dos cliadas posi=
clones cugndo el mecanisme cinenmitico de palanca acodada
estd en su posicidn extendida, os decir, en una posiecién
en lg que algunos de los miembros que abnstituyen dicho me
canlsmo se dlsponen de tal manera que originan sustancigle
mente una cadena de barrms de soporie adecuadas para soss
tener las elevadas presicnes de inyeceldn que descergan
sobre la placa mévil.

El desplaszamiento de esta placa, que es necesgrio perg mo=
verla desde dicha primera posicidn g la segunda, ha de ser
ajustable de acuerdo con las caracterifsticas y dimensiones
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del molde montado en lg prensa, de mgnera que la sagunds
posicién antes mencionada ha de ser variagble para; daptar-
se a las diferentes condiciones de tuncionsmiento de la nf
quings

En las miquings de la téonlca antericr, el ajuste del des~
plasaniento de dicha plads, ¥y por gonéiguimte la fijacdén
de la segundg posicién méneionada; se obtiene acoionsndo
sobre el dispositivo hidr&ulico que controla al eilindro
flujodingmico activador del dlepositivo cinemftico de pe-
lancs acodads; ds hecho, interrumpiends el suministro del
flutdo de trabajo sl cilindro flujodingnico durente ol des
plasamierto de aperture de la placa mévil, os posible de~
tener esta fltima en unz posicidn preestablecidas Sin em=
bargo, sl ajuste de la posioién de fin de desplazamiento
de la placa mbvil, efectundo 4o la manera gntes descrita,
presenia clertasdeaventajass En primer lugar, dicha posie
¢idn no pusde Pijarse con gran precisifn, nd e yosible de
tener la citada placa siempre en la miswa posicidn durante
oada olclo de apertura de la méquina. Ademfs, lg parada de
lé placy wévil gl obtenido no es positiva, es decir, que
8l sotfen fusrzas externas de elevado valor sobre la pla~
oa, éeta no mgntiene su posicidn.

También se conocen dispoeitivos de tornillo manuglmente
ajustables para graduar ol desplazeniento de tgles placass
Eston dispositivos comprenden susisncialmente un véstago
filetesdo que se atornilla em ung {uerca .;r:tgidaﬁmnta coneg
tada al bastidor do la miquing y uno de cuyos exiremos pawa
g través de una pared de la oaja del cilindro rlujodinémioo
para actuar como tope del pistén de dicho cilindro; la posi
olén en que se detiene dicho pistén y, por consiguiente, la

_ placa mbvil, pusde variarse girando sl vimtago ‘fileteados
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Ios 'di;spositivos de este tipo presentzn la desvenigja de
tener ung dimensifn exigl muy eleveda’ en efecto, dicho
vhstage, que sobresale axiaglmente del extremo del ciline
éro flujodindmico, proviato de una porcidn cilindrica 13i
gg adecuada pars atravesar la pared termingl de la caja
de dicho cllindro, tlenc una longitud por lo menos doble
respecto a la longitud de desplgzamiento .693. platén que
ha de deteners

El objeto de esta invencién e¢s ¢l de proporcionar un dlspg
sitivo para gjuster el desplazamiento de aporturs de una

. unldad portadora de un molde do umg tiguing para moldear

materigles plésticos, que permilg €limihar las desventajas

antes Geacritoss

El disp.asitivo segln la invenclén, que comprende wna placa
Wévil dispuesta para sostenar uns porcién del molde ¥y mecio
naﬁa por lo menos por um c¢ilindro flujodinfmico que compren
3o un pistdén des.plazable en ung cala, ouwya placa 8o mueve,
durgnte ol ﬁeéylazamiento ée apertura, desde ung }_arimera =]+ 3
sicién, en 1a que -'el molde estd cerraﬁa, a ung segunda poOw=
sicién en lg que 8ste se gbre, ée eargeteriza porque sobre
una perte rigidemente conectada a dlecho pistén hay un mien
bro exisluente desplezaeble respecto al platén, manuglmente
fijeble en rélacién con ¢l wlemo y &spueste pa-ra' cooperar
con tna porcidn de la ¢itada ¢aja 3 fin de detener al plow
tn Gurante dicho decplazamiento 4o aperturas

Para ung mejor comprensién de la prosenie invencifn, se des
oribird seguldamnente une versidén pafticular de ésta a modo
de e;)emzole.i‘-éon roferemeia a los adjumbos dibujos, en los
cuales:

~ lg figura 1 es ung seccién longitudinal del dispositivo
soghin la invencidne '
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- lg figura 2 es un alzado latersl parciglmentc en seadén

. de ung unidgd poriadora de mb?.ﬁe de una miquina para el
soldeo por inyeccidn de mate'z;iales termoplésticos,; pro-
vists del dlspositivo sesfin la inveneidn, mostréndose
la placa mévil de dicha pransa de uoldéa en la primers
posicidn anteriormente desorita) ¥y

~ lp figwrs 3 es una vista en alzado lateral, similsr a la

_ mbstrads en la figura 2, en la que la placa mévil de la

prensa de moldeo se muestra en la segunda posleién ante-
riormente Gesorita, en lg que dicha placa ha sido deteni
da por el dispositivo segin la invencidn.

Con referencia primerameﬁte a las figuras 2 y 3, wna miqui
na pera ol moldeo de materiales termbplésticos estd provig
ta de una unidad portadora del molde, indicada en su oOn-
Junto por @l nlmero de refexjenoia 1y que wmpra&;de ung plg
ca estaciongria (no wostrada) y wna placa mévil 3 desliza-
ble sobre gufas oilindricas 4 sostenidas por el bastidor 9
de la miquing y entre lus cugles, de manera ya conoclida,
pueds montarse un molde (no mostrads). |

la placa mévil 3 es acclonada por un ollindro flujodindmi-~
00, indicado en su conjunto por el nfmerc de referencla 5y
a través da un mecanismo cinembtico de palanca scodads &,
e ¢) caso de ly versidn mostrada, dicho messnismo cinem§
tico oonsts sustpnoiglmente de dos widades, cada una de
las cuales comprende una maenivela 7 articulada por medio
de un pivote 8 sobre ol bastidor 9 y un par de barras de
éonexidn 12 ¥ 13, uno de cuyos extremos 53 articula en un
pivote 14 ds la manivelg 7, mientrgs los otros exiremos

se gréloulgn en un bastidor mévil 15 y on la place mévil 3,
respectivamente. ;o -
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£l ﬁas%idnr mbvil 15 eptd fﬁ.jaﬁa g m extreno o un vistgw
zZo 16 ﬂgidamente conectado a un pistdn 17 dol eflindre
flujodinimico 5. Este cilindro comprenfe tambifn una caja
18 en la que se monta deslizeblemente el pistén 17 ¥ ee
fija el bestidor 9 ds la miquinae E1 pistén 17, montado
en el ex;t.rema &el vistego 16, por cjemplo medignie un par
de guilisg fileteadas 1Ta, defing, deniro de la caje 18,

‘un par Ge cdneras smulares 19 ¥ 20, al interior de cnda

ung de lgs cuales puede suministrerse un flufds a presién
adecuado para mover el pistén 17 en una. diveceién prefijee
da y desde cada una de las cuales puede descergarse dicho |
fluldo.

-

Hontgdo en ung miquing del tipo especifioado, ya conoclda,
hay un dispositive sesin la invenoidn, moetrado en la figu
*a 1, ocuyo dispositivo comprende sustenciglmente un clemen
to tibular 21 {flgurs 1) extalmente desplezable sobre wia
partie cilindrica 23 rigidementc conechada ol vistage 16 y
dlspresta, rospecto el pictdn 17, en ol lado opuesto a
;aquél donde.se ballg situado ol vishagos

El ¢lemento tubuler 21 esté provisbo de ung protuberancis
goular 24 dotmdn de un reborde 25 dlgpuesto para estobdblo~
cer contacho con un corregpondients rebords formado en wng
pared terningl 26.de ln czja 18 del ollindro flujodingmico
5« El elemento tubular 21 estd provisio tombiln de ung tuer
og de tornillo 27 dispuesta para acoplarse a ung rosea 28
formads en ol extrems de ls parte oilfndrica 23« El clemen
4o dubular 21 puede girgr para desplazarss axialmente rege
pocto a la parto oilindrica 23, mediante su agarrse, por
eJemplo, en los orificios radinles 31, puddendo fijarse
sxinlttente vespecio a dicha parte cllfnirica por medic do
ung znillg fileteada 32. Convenientemente, pero no necesaw

rigmente, la parte cilindvica 23 eatd provista do ung cabg
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24 torming) hoxmzonal 33 diepuesta para evitar que lz oltad

parte cilindrica 23 gire susndo la csbete hexagonal es Blo-

ﬁmaa por medic do una adacuaéla 1llave durante la rotacién

anies nmanoionada del elemento tubuleyr 21 respecto a dicha
e parte oilindrica.

. Convenientemente, entrs la csbeza 33 ¥ la rosca 28 se dim
pone una anilla slfetica 34 adecwada para evitar que la
anillg filetoada 32 se desgtornille por comploto de la rog
Cae

104 Dapueeto fuerg del clemento tubulge .21., hgy w alojamiens
to sustancigluente eilindrico 35 qus se aﬁ;eta, de ouglquier
mgnera adecuals, a la pared 26 éal ollindro flujodinduico
5t en ung poraiéu termingl fileteada del citado alojamienw
to puede atornillarse una oublerta 36 provista de arisias

154 37 :{ue se disponen para permitir el desatornillamicnto de
dicha mzbiérta. '

El funclonsmiento del dlspositivo desorito anteriormente
tlene lugar como slgue.

Supbngese que se suministra un fluldo a presién sl interior

20« 2 la ofmera 19 (figuras 1 ¥ 3) dol ¢ilindro Zlujodindmicod
5 ¥ que e dosparga otro flufdo do la ofmara 20 de dicho
cilindro, detorminande ssf ol dosplazamionto del pistén 17
hgela lg izquierda, segln so ve en lgs ﬁswang__ Se deduce
que tanto el véstggo 16 como el bastidor deapmable 15 £y

25+  guwra 3) se desplasan en la misas dlrectdén y, suponiends
que se comiense desde la posioidn én la que se uuestrs la |
prensg de moldeo en la figura 3, el bastidor 15s eferoienw
40 un empuje sobre las barras de conexidn 12, produce la
rotaoidén do las manivelas 7 que cantralan la rotaeién y

30.  traslacién de los barres de conexién 13 para que el diapg
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gltivo cinemitico de palanca acodada 6 asuba 84 condicién
completanente oxtendlday mostrada en lg figura 2. En tal
condleién, las barras de comexifn 13 ¥ 1gs manivelas 7 o=
tén sensiblemente glineadas y por consigulente gonstituyen
cadengs de barras de soporte adecuadns para resistir las
elevadas fuerzas que se gplican sobre la placa mévll 3 cusn
do se cierre la prensa de moldsoe. Asf, la placa mdvil 3
asume ung posicidn, en adelante denominada primerg pesie
¢ién, en la que queda situada més cores do lg placa esta=
eionaria y el molde, dispuesto entre dichgs dos placas, 80
¢lerrn; evidentemente, esla posicién puede variarse s6la
modificando la longitud de las diveraas partes gque consti-
tuyen las pal;aneas acodedas 6 (barras conectoras 13 6 mand
velas T)e

Supbugase ghora quey partiendo de dicha primera posicién
de la placa mbvil 3, &ata {1tima hg ﬁa moverse g una segunl
8a posicidn a través de umn desplazamiento prefijado que ¢g
mienza on la posicidn precedentes

Para obtone:r osto eg sufielentey aasx;&és de haber retirado
1o cublierta 36 (figura 1), girer el elemento tubulgr 21 reg
pecto a la rosecs 28 de la parte oilfndricn 233 pars llevar
& epbo dicha operacibn, es necesario desatornillar la ande
11lg 32 y por medlo de una adecuads 1lgve introducida en 1om
orificios 31, givar el clemento tubular 21 mientras £0 man
tiene firmemente, por medio do otra llave, 'la cagboza 33 de
la parte eilindrica 23. Durante 1a rotacidén del elemento
tubular 21 respecto & la rosca 28, aquel so mueve axiglmen
te respecto -a gsta y por consiguiente ol pistén 1T me des< '
plaga aﬁ.almen’se respecto a la protuberancia anulgr 24 del
referido elemento tubulare Al fingl de la operaciéns la ant
1la 32 se atornills de nuevo y Se coloca otra vez la cubler
% 36s | |
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Supondendo que se haya ajustado, medlante la operacidn ane
ten descrits, wn desplazemiento prefijado para la placa uf
vil 3, si se introduce emtonces flufdo a presifn en la odk
marg 2¥ del ecilindro flujodindmico 5 y se descarsa flufdo
de la otra ofimara 19, se muove el pisifn hacia la izquier-
day seglin se ve en lam figurgs. ALl fingl del desplasamien
t& del pistdén, la protuberancia anular 24 del elemento tue
bulgr 21 topa conira el reborde 25 de la pared '26. De ests
manerg, 20 detiene ¢l vistazo 16 en ung posicién prefijada
& la que corresponde dicha posicién termuminal de desplasaw
miento de la placa mévil 3.

Por consiguiente, es cvidente que desplezando, de la maners
anteriormente deserita, la protuberancls snulgr 24 del elew
mento tubular 21 respecto al platén 17, se obiienen despla=
zanientos preestablecidos de lg placa mdvil 3 respecto a la
placa estacionsrig.

Se deduce de 1o que antéame que el desplazamiento de lg
place mévil 3 puede ajustarse por medio del dispositivo g
&6n la invencidn en forma muy sencilla y répida, por cnane
t0 que tan 86lo es necesario actunr manuglmente sobre el
elemonto tubular 21. Ademfs, la postoidn obtenida me mane
tlene oon precisidn durante oada subsiguiente oiclo de fun
clongmiento d¢ la rensa de moldeo, sin requerir otras inter
venoiones del opersgrio ni sucesives sjustes. Plnalmente, la
detenclin obtenible con el Maponitivo sezfn la invencidn
og del denominado tipo positivo, es decir, que inoluso baje
la acclén de elevadas fuerzas axiales ejercidas sobre ls
placa $8vil 3, la posicidén de final de demplazamiento antes
Renoionada no se halla absolutamente sujeta a minguna verig
cién; evidentements, esto depende del hecho de que cuendo

x_-}‘
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1z prétuherancia snulgr 24 entra en contacto con ol rebore
do 254 tal protuberanciaz es adecuada para soportar elevas
@a8 carsas axiales. )

_.gdemée; en contraste con otros conocidon éﬁ{spositi?cs de
:tqpe, el de la invencién no causa ningln incremento de la
dimensién axial de la mfquina en la quo estd instalados
en efocto, el dispositivo segfn lg invenviln se . pcomoda

.entergmente dentro de la caje del cilindro flujodindmicoe

Eg evidente ziue lg desorita versién de la presente inven-

cibn s suscoptible de modificaciones y varlacicnes, tanto
en la forms como en la dispomiclén 8o las diversas partes,
gin desviarse dol dmbito de la invencisn. '
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Ie ¥atente de Invencidn, que se geﬁéﬂa por veinto. aflosy
pare Espafiny de agucrdo con lg vigente Iozgisiacifn, debee
r4 recger sobres YPERPECCIONANIENTOS £ 10S ILSPOSITIVOS
PARA AFUSTAR EL TESPIAZAVIENTO IE APERTURA DE UNA UNIDAD
PORTAMOLDE . IE UNA MAQUINA DE HOIDEO PARA UATERTAILS PTASe
TI008", con Prieridad de le solicltud de Patente en Swiza
nfate 11597/73s de fooha 10 Go Agooto de 1373, a nombre de
Vynil Finenz und Verwaltunzs snstalt, sestm las cavacte-
risticgs csencizles de las sigulentes: .

REIVINDICACIONES

18, Perfoccionseientos en loe dispositivos para ajustar el
desplazamiento de sperturg do wig wddad portamolde de wns
mfiquing de moldeo para materiales pi&stidos, que oomprende
una placa méyil @lspuesta pera sostener ung poreidn del mol

de ¥ acclonada por 1l¢ memos por un ollindre que comprende
un pistén desplazeblo en una calas, cuya plaga se mueve, du
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ranto el desplazamiento de gpertura, desde wma primera po-
sioén, en lg qus diohs molde estd cerrado, a una segunda
posiaif, en la que tal molde esth eblerto, coracterisfne
dome porque, montado en una parts rigidanente oconectads a
aoho piatsn, hay un mleubro exiglmente desplamabls resped
to al pistén, menualmente fijable respocto sl miswo y die= -
pussto para cooperar con una poreién de 1g citada oajs al

‘nbjeto Qe detener el piat&n durante ol utado desplazanien

to de aperturas

. 2% Perfeccionamientos en los dlsposiiivos para ajuster el

desplasemiento de apertura de wng unldad rqﬁ;‘tmiﬁe de ung
mquing de moldeo pars mgteriales pléeticos, segin la rel-
vindiéncidn ls en el qus dicho pmdn estd rigidaments o~
nsotado » un véstago acoionsdors carmcterisindose porque lu
mencionada parte rigidanente conestada sl pistén sobro-sale
axialnente de oste tlilme respecto al misuoy por el lade
opusets g aghél por el que acbressle dicho vistago, epban~
So provista de una poreidn filetoada sobre lg que se ator-
nillg uve tuerca de fornilio rfgidanents conectada al nieg
bro axialumente desplasable respesto sl pistdn, efeatudndos.
se el desplazgmionto del miewbro axiaglmente mévil por medic
ds uwn Totacisn Telativa de dicho mieabro respecto a la ole
tada parte rigidanenio conectada al p;atﬁn.

38.Perfecciongnientos en los dispositivoes parw pjustar el
dosplasanicnto e apertura ds une unidsd portasclie de g
rhqudna de moldeo pars asteriales pléstioos, segln W ref
vindicaalonee 1 & 2, en elquahﬁts&mndclcim
estd provista do una pered termingly caracterizfudose porgue
el menbro axrigluante desplaseble ests provimto de une prow
tubergacia anular dlspussia pava entraxr en contgoto conm Wi

A
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reborde de la refaerida pared termingl » fin de detener el
plstén durgnte dicho dosplazamicrto 4s mperturas

48, Perfeocionamiegtés en los ﬁa;sa‘si.‘ﬁiﬁas., para ajustar el
_ desplazamiento do epertura de una uﬁiﬁad portamolde de mna
§q méq::d.na de moldeo para materigles pifisticos, sesln eual-
quiers de las enteriores reiﬁndieaeiones. oarasterizads
- g - porgque el mencionade miembro pxiplmente &esplazable enté
' provisto de medios pdecuades para peraitir la rotacidn de
.. aguel miembro respecto = la mencionada poreiln ﬁleteath
10¢ o impedir que 5o desatornille espomténesmonte tesyacta a
trl porcifn filcteadas

58, PERFECCIONAMIENTOS R 105 DISPOSTTIVOS PARA ATUSPAR EL
PESPLAZAMIENTO DE APERTURA DE UNA UNEDAD PORTAOLIE IE. URA,
MAQUINA DE MOLUEO PARA MATERTALES PIASTICOSw

15%  Segfn queds sustanciglmonte deScrito en la presente memorims
g;ue oonsla de doee hojasy escritas a m&quina por wg Eolg
cdra y dibujose : '
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