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que constituye la materia de regisiro dé ung Patente de Inven-

cidn gue, tal como expresd el enunciado, recae sobre un proce-
dimiento de construccidn de depdsitos metdlicos,

Esfe procedimiento supera de modo concluyente y efective
el nivel de la f%écnica actual en la construccidn de deplsitos
metdlicos de todas dimensiones obteniéndose notables beneficios
por reduccifn de tiempo, mano de obra y simplificando operacio-
nes mecdnicas clisicas, superando las condiciones de los depd-
sitos en todos sus aspectos.

'Efectivamente, se han conseguido constatar en los irabajos
de ensayo realizados las siguientes ventajas:

4).-No es necesario curvaer las chapas por los procedimien-
tos conocidos, una a una, en cintradoras, prensa con molde, o
similares; esto se consigue automdticamente, economizando %odas
las operaciones de transporte a la curvadura, tiempo de curvar-
las y transporte de miguina a su almacenadé después de curvarlas.

B).-Se transportan con mayor fadilidad, al estar planszs,

sin necesidad de estruycturas auxiliares,. para mantener sy forma,
necesidad ineludible, en el caso de chapas curvadés.

C).-Garantiza una curvatura continua, lzual en fodo su pe-
rimetiro, tanio de las planchas como de sus uniones. A1 deslizar-
las a lo largo de su circunferencia, se comporian las uniones
como el resto de la chapa.

D).~Ias soldaduras verticazles que, forzosamente hay aque
realizar con los procedimiento conocidos, este procedimiento

las elimina en un 80%. Se realizan en Planta, sobre bastidores

especiales, que dan vuelia a las chapas para soldar las uniones
por ambas caras; ,en horizontal, consiguiendo reducir los tiem-

pos en un 50% y mojorando su calidad y aspecio.




E),~Reduce 1 tiempo de montaje substancialmente, al pre-

I 4 3

parar las virolas en %oda su longitéd plamas y fuera del deplsi-
to en construcecidn, de forma gue, cuando se ha terminado de unir
una virola al dep6sito, ya se ha preparado otra fuera de 1., con .

356= todas sus uniones soldadas, sin tener que esperar a terminar una,

para empezar con la siguiente.

P).-A1 poder montar cada virola de forua continua, deslizdn-

dola sobre gufas giraioriss con suma facilidad sobre su circun-

ferencia, elimina manipulaciones intermitentes y reduce los tiem-

40 .~ pos de su colocacidén en el depdsito,

@).-ejora la calidad del depdsito, vor no haber diferencia-

de curvatura en las chapas; todas sus virolas quedan curvadas

de forma continua, tanto las ciapas como las uniones que fueron
gsoldades ‘planas. gon este procedimiento, las virolas quedan to-
45 .- talmente disiensionadas en todo sy desarrollo.,
Resulta interesantisimo observar aue estos resultados, no

obstante su imyortancia definitiva, se consizguen sin introdueir

modificaciones de las instalaciones fabriles que resulten consi-

derables en relacifn broporcional z los beneficios gue propor-

50.= ciona el procedimiento, de lo cuzl resutta el medio mds eficasz
enire todos loe qgue hasia ahora se han utilizade en la industrig

del ramo.

Para facilitar la interpretacidn del invenio, en los planos
adjuntos se muesiran esqguendticamente log medios materisles me-

35 em cdnicos que son susceptibles cde aplicar bara la realizacifn del

brocedimicnto, si bien es necesario hacer constar cue esta expo-
sicién. grdfica no constituye reivindicacidn ni limitacidn espe-
cificas, sino solaments un ejemplo prdciico de la normativa esen-—
cial paras la rcalizacién del procedimiento, en ol gue cabe la

60.- adopcidn ¥ adaptacidn de cunlguier elcmento tue, en tecnologia

o
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mecdnica aplicada .resulten susceptidles ¢ utilizacifn.

Zn los planos aludidos:

TLa Fig. 12 representa la operacidn de deslizamiento de la
virola elemental sobre la circunferencia proyeciada, vista en
alzado.,

Ta Fig. 22 nuestra la situacidén de los elementos volteado-
res para deslizar la virola sobre su circunfercncia, vista en
perfil.

Ia Fig. 32 representa cl deslizamiento de la virola sobre
su circunfersencia, visfa en nlanta.

La Fig. 4& determina la preparacidn de la virnla fuera del
depdsito, vista en plania. .

Por consecuencia, los elementos fundamentales para reali-
zar la construccidn y montaje de los devSsitos resultantes de la
aplicacidén del procedimiento constitutivo del objeto de esta
invencidn son esencialmentes

A).-Una bateria de gaios elevédorés que elevan el depfsi-
o a la altura adecuada, para dar paso a la virola a coleocar en
el depdsito. - ‘

B).-Un aro metdlico que une todos los gatos, sobre el cual
se une al tangue la accidén de los gatos del anterior apartado HAR
h C).~Una baterfa de volteadores de doble brazo que dispone
la chapa para soldarla por ambas caras, en planta, y la coloca
vy guia en posicién vertical, para que pusda ser deslizada a su
circunferencia en el deplsito en construccidn.

D).fUna baterfa de rodillos acanalados que facilita el des
lizamiento y situacién de las virolas sobre su circunferencia.

E).~Un dispositivo de impulsidn que desliza la chepa sobre
los volteadore% y rodillog acanalados del antcrier apartade "D".

En su virtud, el procedimiento consiste en la consfruccidn
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de las virolas que han de constiiulr los depbsitos de las dimen-

sliones proyectédas, mediaﬁte‘Chapas'planaé“én toda la longitud

del desarrollo en planta; procediéndose a snldar las uniones de

las chapas integranties de las virolas, antes de yue hayan tomado
95 .- su necegariz curvatura y a continuacidn las virolas obtenidas

se deslizan por la circunferencia correspondiente al didmetro

proyectado para el cuerpo cilindrico del depfsito en construcci6n,4j:

sobre gufas cspeciales pera producir de modo continuo la curva-

tura correspondienfe hasia conseguir el enfrentamienio y unidn
10C.- de los terminales opuestes de la virola, procediéndose s la sol-
dadura de la unidn resultante.

De ¢ste modo se consigue el mismo aspecto. exterior que pre-
sentan las virolacs de¢ une sola picza con una toial regularidad
en la totalided de la superficie resultante.

105,~ Deserita suficientemenie la naturalezz del invento y su
realigacifn maicrial, solamente cabe aclarar que en la aplica-

cibn y ejecucifn de las normas fundamentales del procedimiento

son susceptibles la iilizacidn y empleo de los medios, produc-

os y elementos que por sus caracteristicas resulten adapiables
110.~ ya que no suponen alfcracifn ni modificacidén sustancial del pro-

cedimiento que cueda declarade y su dmbito proteccional confor-

me a la legislacidn reguladsra de la Propicdad Industrial. ;%i,

RETIVIEDICACIONES

12).-"PROCEDIMIENTC PARA La CONSTRUCCICK DE DEPCSITCS NETA-
115.~- LICO" cue se caracteriza poryue las virolas que han de integrar
el cuerpo de los depdsitos de las dimensiones proysctadas se in-
tegran disponiendo las chapas planas consiitutivas de las mis~
mas en posic}én plana y sucesiva y combinadas en su caso en to-

da la longitud y extensidn del desarrolle en planta; procedién-
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dose a soldar 1ﬁs unionec ds ias'chapas‘in%égranhes de las viro-
las, antes de gque hayan tomzdo su neceszria curvatura y a conti-
nuacifn las viroles ob tenidog se deslizan por la circunferencia
corresponiiente al didmetro nroyectado ﬁa ra el cuervo cilindrico
del depfsito en construccifn, sgobre guias especiales para produ-
¢ir de mndo continuo la curveiura corregpondiente hasta conse-
guir el enfrentamiento y unidén de los Yterminales opuestos de la
virola, srocediéndose a lia soldsdura de la unidén resultante,

28y, - CEDIUIIELTC REN4A L4 CONSIRUCCICH DE URPCSITCS MP-
TALICOSY.
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la presente nsuoriz descrijliivae consta de seis hojss folia-
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das y mecanogrdfiades nor unz sols cara s componiendn un total de

ciento treinta y dos lineas, inclidas las presentes.
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D.Salvador Garcia Garcia
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