429.092

- AAUB

N2 429.092

MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente a la solicitud de una

PATENTE DE INTRODUCCION

Solicitante: D. DOMINGO TERREN PARDO
" Domicilio: ©nteniente, 7 - VAILENCIA.-

Enunciado: PERFECCIONAMIENTOS EN IOS HORNOS DE
' TUBOS ANULARES.




10

15

25

%0

Il presente invento se refiere a los hornos de
tubos anulares destinados para la coccibn de pan, pasbele-
ria o de productos similares, y tiene por objeto una estruc-
tura particular, por una parte, de forma y disposicidn de
los tubos anulares y, por otra de ensambladura de estos hor—
nos.

El calentamiento de estos hornos se realiza wer los
tubos de los cuales cada uno constituye un sistema indcpen-—
diente lleno parcialmente de agua antes de su cierre unermé-
tico durante su fabricacidn, calentando la parte alba de
estos tubos los productos que se tratan de cocer, mientras
que la parte baja en forma de bucle toma el calor en un
hogar situado bajo las cémaras de coccidn.

Bajo la accidn del calentamiento, el agua que se
encuentra en la parte baja (bucle) se evapora y cirecula en un

sentido bien determinado en cada tubo por termo-sifén. Cada

tubo de vapor desprende, en los ramales altos del circuito

anular, su calor a los productos que se tratan de cocer, lo
cual provoca la condensacidén del vapor gue vuelve a alimen—
tar, en forma de agua, el bucle bajo sometido al calentamien-
to.

En los hornos conocidos de este tipo, cada anillo
tubular se encuentra situado en un plano vertical perpendi-
cular, por una parte al eje de enhornado, y, por otra parte
a los circuitos que calientan su bucle bajo.

Estos hornos presentan el inconveniente, para el
caso de varias cdmaras de coccidn yuxtapuestas, de necesitar
aislamientos internos laterales, con niras a evitar un ca-
lentamiento excesivo de las entradas izquierda y derecha de

estas cémaras de coccidm.
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La estructura conforme al presente invento permite
evitar estos incounvenientes. En efecto, gracias a la forma
dada a los tubos anulares, es posible situar cada anillo de
tubos en un plano vertical paralelo al eje de enhornado,
tornandose los circuiltos de calentamiento asi perpendicula-
res a este eje de enhornado, encontrindose el hogar en la
parte posterior del horno bajo las chmaras de coccidi,

La eliminacibn del calentamienbo excesivo do Las
entradas de las cémaras de coceidn y por ello de los elemen-~
tos de aislamisnto interno, permite ademds de su eccnonia,
la reduccibén del volumen exterior del horno, facilitendo
asi muy 2 menudo las condiciones de implantacidn.

~ Por otra parte, la disposicién de los tubos nermite
una estructura de ensambladura por elementos de horno dis-
puestos paralelamente al eje de enhornado, siendo posible
un montaje de hornos con superficie de coccidn sencilila,
doble, triple, etc... por la yuxtanosicién de elementos de
horno idénticos.

Por otro lado, el invento se comprenderi con ayuda
de la descripecidn dada a continuacibén y de los dibujos adjun=—
tos que muestran a titulo de ejemplo no limitativo, un modo
de realizacién de un horno con dos niveles de coccidn.

Zn estos dibujos:

La figura 1 es una seccidén longitudinal de un horno,
objeto de la presente inveucién;

Las figuras 2 y 3 representan un tubo anular ros-
pectivamente en una vista en alzado lateral, y en una vista
por encimaj ' |

La ligura 4 es una vista en seccidn IV-IV de la fi-

gura 1,
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La figura 5 es una vista en perspectiva de un ele-
mento de niicleo del horno, ¥y

La figura 6 muestra en una vista en perspectiva,
la ensambladura de dos elementos de la figura 5.

Tal y como se ha representado en los dibujos adjun—
tos, el horno de tubos anulares estéd esencialmente consti-
tuido por un nﬁcleé 1, una cubierta externa 2, un material
de aislamiento 3 situado entre el nlcleo 1 y la cubiecta 2,
unas cémaras de coccibén 4 y 47(dos en el ejemplo reprasentado),
el hogar de calentamiento 5 y los tubos anulares 6.

Cada clmara de coccidn 4, 47 estd cerrada en su
parte delantera por una puerta de enhornado 7, 7° e inecluye
una superficie de coceidn 9, 9 y un aparato de vapor 10, 107,
teniendo lugar el enhornado en el sentido de la flecha 8.

Como se ha representado en las figuras 2, y 3, cada
tubo anular & incluye una parte baja en forma de bucie, cuya
éona 11 estd sometida al calentamiento.

“n el comienzo del calentamiento, el agua, que llena
parcialmente~el tubo 6, se encuentra eﬁ la parte baja de este
para evaporarse y subir por la columna 12 y propagarse por
la parte en formm de horquilla 13 asf{ como por las partes;en
derivacién 14, 147, calentando las cémaras de coccidn 4, 4°x

El vapor de agua que alimenta estas horquillas 13,
14, 14°, secondensa en estas y vuelve en forma de agua de
condensacidén por la columna 15 hacia el bucle bajo 11 some-
tido a calentamiento.

Otra caracteristica del horno reside en la posibi-
lidad de ensambladura de elementosde micleo del horno.

La figura 4 representa una seccidn transversal de

un horno, objeto del invento, constituido, a titulo de ejemplo, -

'
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por una ensambladura de tres elementos de nicleos A, B, C,
que incluye cada uno una pluralidad de tubos anulares & cuyos
bucles bajos estén calentados por medio del hogar 5, alimen-
tado por el quemador 16, escapindose los gases de combustidn
por la chimenea 17.

Se entiende que el quemadﬁr 16 podria sustituirse
por cualquier sistema de calentamiento del hogar 5.

La figura 6 muestra en una vista en perspectiva una
ensambladura de dos elementos de nicleo idénticos (fisura 5)
permitiendo de este modo mediante una yuxtaposicidn Ge ele~-
mentos standard, que incluyen cada uno sus cémaras ls coccidn,
su parte de hopar, sus tubos anulares; sus superficies de
coceidn y otros dispositivos, la realizacidn de hornse de
doble superficie, triple superficie, etec.

REIVIIDICACICINES

1., Perfeccionamientos en los hornos de tubos anula=-

res caracterizados por el hecho de que cada tubo de vapor

anular estd dispuesto en una planc vertical paralelo a la
direccibn de enhornado.

2. Perfeccionanientos en los hornos de tubos anula-
res segiin la reivindicacidn 1, carocterizadog por el hecho de
jue el hogar y los circuibos de caleniamiento de los bucles
bajos de los tubog estfn situados perpendicularmente a la
direccidn de enhornado.

3, Perfeccionamientos en los hornog de tubos anula=-
res segln las reivindicaciones 1, 2, caracterizados por el
hecho de que el hogar y los circuitos de calentamiento se
encuentraﬁ por debajo de las cAmaras de coccibn Yy se encuen=-
tran situados en la parte posbterior del horno.

4, Perfeccionamientos en los hornos de tubos anula-
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res segln las reivindicaciones 1, 2, 3, caracterizados por
el hecho de que los elementos idénticos de horno, tienen un
plano de ensambladura vertical paralelo a la direccidn de
enhornado.

5. Se reivindica por Gltimo como objeto sobre el
que ha de recaer la patente de infroduccién que se solicita:
PERFECCIONAMIENTOS EN LOS HORNOS DE TUBOS ANULARES.

Todo conforme queda descrito y reiwvindicacdo en la
presente memoria descriptiva que consta de seis pagires meca
négrafiadas. y dibujos adjuntos.

Madrid, 8 de Agosto de 1.974

BERNARDO UNGRIA
. P.pP-
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