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el revelado.

Esta invencidn se refiere a un procedimiento pa-
ra la produccidén de formas de impresidn planogrdficas, en las
que un portador cubierto con una capa hidrofilica es expuesto
a la radiacién a la manera de imagen y as{ se producen zonas
de imagen oleof{licas,

Durante la produccidn fotomecédnica de formas de
impresién planogrdfica , el material de copia con una capa
fotosensible es habituvalmente expuesto a la manera de imagen
a la luz y después revelado con una solucién reveladora ade-
cuada, con lo que se obtienen zcnas de imagen bleofilicas y
zonas de no imagen hidroffilicas. Ias zonas de imagen oleof{li]
cas son habitualmente las zonas de la capa que permanecen
después del revelado mientras que las zonas de no imagen son

lag zonas de la superficie del portador desnudadas durante

Para el revelado habitualmente se emplean disol
ventes orgdnicos o soluciones acuosas alcalinasg o dcidas, de
acuerdo con la naturaleza de la capa. El trabajo con estas
soluciones debe ser siempre realizaedo teniendo en cénside-
racidén ciertas medidas de seguridad como destilacidn, neutra-
lizacidn, etc. Por lo tanto, es interesante poder prescindir
de dichas soluciones reveladoras,

Es ya sabido, por ejemplo por la memoria de la
patente alemans n? 1,160,733, Ejemplo 4, como revelar formas
de impresién offset presensibilizadas expuestas frotando con
agua pure. Para esto, sin embargo, siempre es necesario uti-
lizar capas de copia fotosensibles cuyas propledades de con-
servacidén son sélo limitadas y todavia pueden ser copiadas
después de haber sido almacenadas durante un periodo de tiem-

po un poco demasiado largo pero ya no pueden ser reveladas co
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agua pura. En ocualquier caso también aquf las partes elimina-
das por lavado de la capa fotosensible, que contienen por
ejemplo sales de diazonio, dcidos, sales metdlicas y simila-
res, deben ser eliminsdas,

Ademds, se ha sugerido en la solicitud de paten-
te alemana n? P 22 31 815.6 exponer -los materiales de regis
tro constituidos por un portador y uma capa no fotosensible
& una radiacidn electrdnica y revelarlos con agua o solucio-
nes acuosas, De acuerdo con el procedimiento allf descrito,
pueden producirse formas de impresién offset.

El objeto de esta invencidén era proponer.un pro-
cedimiento para la produceidén de formzas de impresidn plano-
grdfice por exposicidn de tipo de imagen a la radiacidn, pa-
ra las que no fuera necesario ningim material fotosensible
ni ninguna operacidén de revelado.

El objeto de la invencidn es un\procedimiento
para la produccién de formas de impresidén planogrdfica, en
el que un portador cubierto con una capa es expuesto a la ma-~
nera de imagen a la radiecién. El procedimiento se caracteri-
za por utilizar un portador con uma capa hidrof{lica no foto-)
sensible, exponer la capa & la manera de imagen & unos rayos |
de electrones e inmediatamente utilizar el material expuesto
asi obtenido para la impresidén en una miquina de impresidén
planogrifica,

El procedimiento de ': invencién abre una nueva
y desusadamente sencilla posibilid.« de producir formas de
impresién planogrdfica . El material de registro utilizado en
este procedimiento es insensible a 1i luz solar y a la luz
artificial as{ como al envejecimiento, Prdcticamente tiene

una duracidén Gitil en almacenamiento ilimitada. Ia unica ope-
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racién de procesado es la exposicidn a la menera de imagen
del material & los rayos de electrones. Asi, la capa superfi-
cial hidrofflica es endurecida en las zonas expuestas de mane-
ra que.se vuelve hidrdéfoba u oleofilica y absorbe la tinte de
impresién.

Sin ningtin tratamiento posterior, la placa ex-
puesta se introduce en una mdquine offset y se aplican en la
forma habitual una tinta de impresidén oleosa o grasa y una
solucidn fuente. Si la capa superficial original era soluble
en agua, esta capa puede ser separada por la solucidén fuente.
En este caso, la capa superficial gituada debaéo debe ser
también hidrofiflica, Si la capa hidrofilica es insoluble en
agua, pricticamente no tiene lugar ninguna separacidn de sus-
tancia por ia solucidn fuente, sirviendo directamente las zo-
nas no expuestas como fondo de la imagen,

' Para unas capas hidrofilicas excelentes no se
necesita ninguna solucién fuente en la mdquina offset, es
decir, también se puede imprimir mediante el proceso offset
en seco. ‘

Mediante une exposicidn electrénica, puede obte-
nerse una superficie hidroff{lica con propiedades oleofilicas
muy duraderas, de manera que pueds conseguirse un nimero con
frecuencia extraordinariamente alto de impresos,

Pueden considerarse como capss hidrof{licas en
el sentido de la invencién unas capas y superficies de di-
versas clases,

Un grupo importente son las cgpas de sustancias
orgdnicas solubles en agua, que pueden ser monoméricas o poli
méricas y que son adecuadas para producir pelfculas uniformes

delgadas y no cristalizables,

1
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I 1osa asi como carboximetilcelulosa o hidroxiutilcelulosa,

Los polimeros solubles en agua adecuados son,
por ejemplo, alecohol polivinilico, polivinilpirrolidona,

éxidos de poliamlquileno, polialguileniminas, éter de celu-

poliacrilamida, 4cido poliacrilico, decido polimetacrilico,
almidén, gluten de trigo, dextrina, caseina, gelatina, goma
ardbiga y tanino,

Los mondmeros o sustancids solubles en agua de
ba.jo peso molecular adecuidos son, por ejemplo, los tintes
solubles en agua como rodamina B, azul de metileno, eosina,
tintes de trifenilmetano, v.g. violeta cristal, asi como las ?
gustancias orgdnicas de bajo peso molecular formadoras de
pelicula que estdn descritas en la Offenlegungsschrift alema-
na n? 2,036,585, Sobre todo, pertenecen a este grupo los hi-
dratos de carkono mondmeros y oligémeros, inclufdos los pro- |
ductos de reduccién y oxidacidn derivados de los mismos y ‘
sus ésteres, éteres, sales y similares, v.g., arabita, sorbi~
ta, pentaeritritol, dipentaeritritol, tetrametiloleciclopenta-
nol, tetrametiloleciclohexanol, anhidroeneaheptita, dcido glu-
cbnico, dcido galacténico, dcido galacturénico, dcido micico
y sus sales alcalinas y aménicas, glucosa, galactosa, fruc-
tosa, manosea, arabinosa, sacarosa, lactosa, maltosa, metil-
glucosa, hidroxietilglucosa, monolaurato de sacarosa, mono-
pelnitato de sacarosa,mono~12-hidroXiegtearato de sacarosa;
ademds, agentes humectantes como saponina, sales sbédicas de
dcidos sulfosuceinicos alquilidos y de deidos arilsulfénicos
alquilados, poliglicoles, poliglicolalquilfenol-éter, éater
de doido greso y polloxietilensorbitano y similares,

También es ventajoso emplear capas hidrof{licas

insolubles en agua, que pueden ser de caracter orgdnico o
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inorgdnico.

las sustancias orgdnicas hidrofflicas insolubles
en agua adecuadas son, por ejemplo, low productos de asccia-
¢ién de resinas fendlicas y déxidos de polietileno como los
descritos en la Offenlegungsschrift alemana n® 1,447,978, re-
sinas endurecidas de melamina-formaldehido de acuerdo con la
memoria de la patente inglesa n? 907.289 o resinas de amina-

urea~formaldehido como lag descritas en la Auslegeschrift

alemana n? 1,166.217; ademds, coloides hidrofilicos reticula-|

dos, v.g. alcohol polivinilico reticulado, que pueden conte-
ner pigmentos inorgdnicos hidroffilicos.

Ademds de estos, son adecuadas las capas de pig-
mentos inor@énicos hidrofilicos insolubles en agua que son .
inerustados en la superficie del portador, v.g; de wnz ldmina
de pldstico o de un papel con una superficie pldstica, v.g.
capas formadas por deido silicico pirogénico.

Un .rupo espoecialmente importante y preferido
de capas hidréfilicas insolubles en agua que pueden ser uti-

lizadas de acuerdo con esta Invencidn son las capas que se

han obtenido por reaccidn de superficies metdlicas, especial-|

mentte de superficies‘de aluminio, con dcidos orgdnicos o inor
gdnicos, monoméricos o poliméricos, o sus sales o con ciertos
doidos complejos o sales complejas. Estas capas son muy cono-
cidas en la impresidn planogrdfica y son cominmente utiliza-
das para el tratamiento previo de los portadores metdlicos
para la aplicacidn de capas fotosensibles. Como ejemplos de
agentes adecuados de tratamiento citaremos los silicatos al-
calinos (memoria de la patente alemana n? 907,147), los deci-
dos fosfénicos o sus derivados (memorias de las patentes ale-

manas nims. 1.134.093 y 1.160.733), hexahaluros de titanio o

¥




10

15

20

28

30

circonio (Auslegeschriften alemanas nims. 183.91 y 1.192,.668
polidcidos orgdnicos (memoria de la patente alemana mimero
1.091.433), deidos carbox{licos monémeros o sus derivados,
fosfomolibdatos, silicomolibdatos, etec., Sin embargo, pera
los fines de esta invencién, generalmente se utilizan solu-
ciones de trateémiento con grados de cogcentracidn de las sus-
tanciag dadas mucho mayores que los generalmente utilizados,
preferiblemente soluciones con wn contenido de alrededor del
3al 15 % en peso.

las capas de boehmita también son adecuadas como
capas hidrofilicas que han sido producidas sobre poritadores

de aluminio, posiblemente después de oxidacidn anddica, tra-

‘I tdndolas con agua caliente o con soluciones acuosas calientes

En general, las capas hidrofilicas, de acuerdo
con la invencidn, deben cumplir la comdicidn de que durante
los procesos de impresién planogrifica u offset, con accidén
gimultdnes de la tinta de impresidn a base de aceite y de la
solucidn fuente, son solamente mojadas por esta dltima, Ias
capas con egta propiedad son suficientemente conoci..s como
portador o superficies de fon.v para placas de impresidén pla-
nogrdfica, Ademds, como ya se h. mencionado, las capas de sus
tuncias orgdnicas formadoras de pelfcula, solubles en agua,
cumplen igualmente esta condicidn.

le siguiente condicién que tienen que cumplir
las capas hidrofilicas para ser utilizadas en el procedimien~
to de la invencidn es la capacidad, bajo exposicidn a los ra—
yos de electrones, de modificar su tensidn superficial hacia
el agua y hacia la tinta de impresidén de tal manera que ya no
sean mojadus por el agua sino solamente por la tinta de impre+

g8idén a base de un aceite o una grasa, es decir, que se vuel=-
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‘multimetal, pldsticos o ldminas compuestas de pldstico/metal

van hidrdéfobas u oleofilicas.

Aunque no existe ninguns idea definida ggbre 1la
naturaleza del cambio experimentado por la exposicién a los
electrones, puede suponerse que 2si tiene lugar una polimeri-
zacién o reticulacidén, acompafiada por la escisién o conver-
sidén de los grupos hidrofflicos, especiaslmente de los grupos
OH, en grupos hidréfobos. De agul se deduce que las capas hi-
drofilicas, cuyas propiedades hidrofilicas no dependen de la
presencia de grupos hidrof{licos reticulables, v.g., superfi-
cies metdlicas como cromo o dreas de {xido puro producido
anédicamente sobre aluminio, no son adascuadas para el proce-
dimiento de acuerdo con la inveucién.

Ios portadores adecuados para las capas hidrofi~
licas son 1;3 materiales cominmente empleados en la impresidn
planogrdfica, v.g. papel recubierto con acé@ato de celulo-

sa, ¢ine, magnesio, aluminio, cromo, cobre, latén, acero,

o peliculas,

Preferiblemente se utilize el aluminio, dotado
de aspereza mecdnicamente, quimicawente o mediante una co~
rriente eléctrica y/o anodizado., Si se emplean capas hidrofi
licas solubles en agua, es necesario que la superficie del
portador sea permanentemente hidrofflica. De otra forma pue-
de elegirse a2 voluntad,

Ias capas hidrofflicas son expuestas & la manera
de imagen a los electrones con una densidad de carga de apro-
ximadamente 10"8 a 1072 culombios/bma, con un voltaje acele-
rante de 5 a 50 kv aproxiﬁadamente. De ucuerdo con la sensi-

bilidad de las capas aplicadas, se necesitan tiempos de

0,005 a 10 segundos por cada 2 cm con unas infénsidades de
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corriente del haz de 1 pA a 1000 FA' Como las capas son insep

sibles & la luz, ‘también a la luz ultravioleta, la exposicién
puede realizarse a la luz solar, Es Gtil controlar el haz de
electrones mediante uma lfnea programada dada y/o un movimi ey

to de la pantalla,

Una ventaja ec.ecial dell procedimiento de la in-
vencidn es que el portador expuesto & la manera de imagen puﬂ
de ser inmediatamente introducido en uma mdquina de impresidén
offset y la impresidén puede iniciarse enseguida. Se elimina
por completo el revelado o separacidn del recubrimiento de
las zonas exentas de imagen del portador, como en las placas
de impresién recubiertas por el cliente y en la mayorfa de
las placas de impresién offset presensibilizadas y con fre-
cuencia realizado en voluminosas y costosas mdquinas reve-
ladoras, Esta ventaja contribuye considerablemente a los es-
fuerzos realizados para conseguir una velocidad mds alta y
una mayor recionalidad en la impresién offset,

Cuando los materinles expuestos son procesados
en la mdquine impresora offset, la impresidén se lleva a cabo
de acuerdo con el proceso offset en seco o en presencia de
una, solucién fuente. Cuando las zonas de no imagen hidrof{li-
cag son humedecidas por la solucidn fuente, o bien no se eli-
mine nada de material en absoluto (capas insolubles en agua)
0o la solucidén fuente solo elimina cantidades relativamente
pequefias (capas solubles en ngua) que en muchos casos pueden
ser fdcilmente separadas y descargadas sin dudar en un sisted

ma de alcantarillado, Por el contrario, el revelado de las

| capas fotosensibles habituales produce la mayoria de las ve-

ces sustancias considerablemente mds agresivas, cuya elimina-

cién requiere operaciones adicionales con objeto de no perju-
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dicar al ambiente.

Los siguientes ejemplos explican las realizacio-
nes preferidas del procedimiento de la invencidn. Salvo indi-
cacién en contrario, los porcentajes se dan en peso, Si se tos

ma 1 gm3

como una parte en volumen, ha de tomarse 1 g como
una parte en peso,
EJEMPIO 1

Una pleea de aluminio con un espesor de 0,3 mm
ge dota de aspere:a mecdnicamente cepilldndola y se sumerge
en una solucidn de Ffosfato trisédico al 20 % durante 3 minu-
tos & 70°C, ge enjuaga con agua, se trata durante 15 segundos
con 4ecido nitrieco al 70 % y, después de un segundo enjuagado
con agua templada, se trata durante 3 minutos en una solucidén
de silicato sédico al 10 % a 85°C, después se enjusge con agug
y se seca, -

Ia placa de aluminio revestida fotosensible, gue
puede ser almacenada durante afios, es ahora expuesta a la ma-
nera de imagen a unos electirones de velocidad media, con enerd
glas alrededor de 10-15 kv en alto vacfo (alrededor de 10™?
torr)., Ia intensidad de corriente del haz es de ZOOAFA vy la
velocidad de deflexién es de 1,0 segundos/2 cm.

Despuds de la exposicidén, la placa de impresidn
se introduce en unmz mdquina offset sin mds operaciones y se
inicia la impresidn, aceptando las zonas expuestas una tinta
de impresién grasa. Se obtienen varios millares de impresos.

EJEMPLO 2

El material insensible a la luz se corta en tro-
208 ¥y, como se ha descrito en el Ejemplo 1, se expone a la
manera de imagen a unos electrones de velocidad medis peroc a

una velocidad de deflexidn de 5 segundos/2 cm. Después de la
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exposicién, la ldmina de aluminio se introduce en wna mdqui-

ns de impresién offset, después de lo cual se inicia inmedial

tamente la impresidn.

EJENPIO 3

Una placa de aluminio mecdnicamete granulada
se reviste por inmersidén en una solucién acuose al 5,0 % de
deido polivinilfosfénico a 80%C, se seca y se expone a la
manera de imagen a un haz de electrones, El haz tiene un
amperaje de ZOO‘PA y una velocidad de deflexidn de 0,5 se-—
gundos/2 em, las zonas impactadas son oleofilicas y aceptan
las tintas de impresién grasas durante el proceso de impre-
sién.

EJRMPLO 4

Une placa de aluminio/cromo se recubre con una
solucidén acuosa al 2,5 % de alcohol polivinilico y se expone
a unos electrones de 100 PA a una velocidad de deflexidn
de 5 segundos/2 cm, Despuds se inicia ia impresidén inmedia-
tamente, como se ha descrito antes,

Se obtienen resultados similares si eﬁ lugar
de alcohol polivinilico se utiliza para el revestimiento una
solucidén al 6 % de dextrina, una solucidén al 18 % de goma
ardbiga, uwna solucién al 5 % de almiddn, una solucién a2l
2,5 % de gluten de trigo o una solucidn al 0,1 % de hidro-
xietilcelulosa,

EJEMPLO 5

Una placa de aluminio anodizado se reviste con
una. solucién al 5 % de polietilenglicol de un peso molecu=
lar medio de 3900 a 4800 y se expone a unos electrones de
200 pA, & una velocidad de deflexién de 5 segundos/2 cm.

Ia placa expuesta se emplea Jdirectamente como forms de impre
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8idén offset.

Se obtienen resultados similares si se emplea
una solucidn al 2,5 % de dcido poliacrilico para el reves—
timiento.

EJEMPIO 6
Una placa de aluminio anodizado se sumerge en

agua muy pura durante 60 segundos a 95°C con objeto de pro-

. ducir una capa de boehmita con un espesor por lo menos diez

veces mayor que el de la cape de dxido producida por el aire
¥y se seca, Deépués de una exposicién a la manera de imagen
a unos electrones de 20 pA, las zonas expuestas son oleofili4
cas y aceptan la tinta de impresidén introducida en la mdqui-
nza de imprimir offset. En lugar de una placa anodizada, pue-
de procesarse como antes una placa de aluminio con una capa
de boehmita-y dotada de aspereza mediante cepillos de nylon
en una suspensién de piedra pomez.
EJEMPIO 7

Una ldmina de papel adecuada para ser uitilizada
como placa de impresidén, que lleva un revestimiento formado
por un ligante coloidal hidrofflico con un pigmento inorgd-
nico finamente dividido, de acuerdo con los datos que se en-
cuentran en la memoria de la patente estadounidense nimero
2.534.558, se expone a electrones de 25 pA ¥ después se im-
prime como se ha descrito en el Ejemplo 1.

EJEMPLO 8

Un filme de tereftalato de polietileno provisto
de wna capa adhesiva hidrofilica de acuerdo con la memoria
de la patente alemana n? 1,228,414, se expone & unos elec—
trones de 50 PA y adends se trata como en el Ejemplo 1. Se

obtienen impresos de calidad similar a la del Ejemplo 1.
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BEJENPIO 9

Una place de aluminio dotada de aspereza mecéd-
nicamente se reviste con una solucién acuosa a2l 2 % de vio-
leta cristal y se seca. la exposicién se realiza con elec=
trones de una intensidad de corriente del haz de 100 PA. Des
pugs lo placa de impresidn se introduce en una mdquina im-
presora offset y se frota con una esponja himsda. Ia capa
de colorante, fdcilmente soluble en agua, se separa con
ello de las zonas no expuesias mientras que estd endurecida
y es oleofilica en las zonas expuestas.

El frotado con la esponje himeda no es necesa-
rio pero con uma introduccidn sin el frotado previo, la md-
quina puede & la largas contaminarse con restos de colorante.

Se obtienen mds de 100,000 impresos sin de-
fectos,

En lugar de violeta cristal, pueden aplicarse
los colorantes . rodamina B, azul de metileno y eosina con
1l misma concentracidén y con los mismos resultados.

EJEMPLO 10

Una place de aluminio dotada de aspereza mecd-
nicamente se reviste con una solucidén al 5 % de sorbita,
se seca y, como se ha descrito en el Ejemplo 1, se expone
a los electirones y la impresién en una méquina offset puede
iniciarse sin nuevas operaciones.

Pueden aplicarse soluciones de la misma concen-
tracidn de aglcar de cafia, azicar de uvas y azicar de leche
y/o maltosa con los mismos buenos resultados, en luger de
la solucidén de sorbita.

En resumen, la Patente de Invencidén que se so-

licita deberd recaer sobre las siguientes:
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REIVINDICACIONES

hA -

1. Un procedimiento para la produccién de for-
mas de impresién planogrdfica, donde un portador cubierto
con una capa hidrofilica es expuesto a una radiacién a la
manera de imagen, cuyoc procedimiento se caracteriza por uti-
lizar w portador con unza capa hidrof{lica insensible a la
Juz, porque la capa es expuesta a la manera de imagen a
unos haces de electrones y el material expuegto obienido es
directamente empleado pira imprimir en una mdquina impreso-
ra planogrdfica,

2. Un procedimiento segln la Reivindicacién 1,
caracterizado porque se utiliza como capa hidrofilica uma
capa constitufda por wn compuesto orgdnico formador de pe-
lfcula, soluble en agua.

3. Un procedimiento sezin la Reivindicgcidn 2,
caracterizado porque se utiliza una capa constituida por un
compuesto‘orgénico soluble en agua de alto p;so molecular.

4, Un procedimiento segin la Reivindicacidn 1,
caracterizado porque se utiliza un portador metdlico.

5« Un procedimiento segin la Reivindicacidn 4,
caracterizado porque se utiliza un portador con una caps hi<
drofilica insoluble en agua que estd constituida por el pro-
ducto de reaccién de la superficie del metal con un dcido
orgénico o inorgdnico, monomérico o polimérico, o una de
sus sales. _

6. Un procedimiento segin la Reivindicacién 4,
caracterizado porque se utiliza un portador de aluminio,

7. Se reivindica por dltimo como objeto so-
bre el que ha de recaer la patente de invencidén que se so

licita: UN PROCEDI}MIENTO PARA TA PRODUCCION DE FORMAS DE
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IMPRESION PLANOGRAFICA.
Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente memoria descriptiva que consta de quince péginas

mecanografiadas.

Madrid, 8 de Agosto de 1.974

BERNARDQ UNGRIA
PP !
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