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Esta invención se re f ie re  a un procedimiento pa-
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ra  la  producción de formas de impresión p lanográficas, en la s  
que un portador cubierto  con una capa h id ro f í l ic a  es expuesto 
a la  rad iación  a  la  manera de imagen y a s í  se producen zonas 
de imagen o le o f í l ic a s .

Durante la  producción fotomecánica de formas de
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impresión p lanográfica , e l m ateria l de copia con una capa 
fo to sen sib le  es habitualm ente expuesto a la  manera de imagen 
a la  luz y después revelado con una solución reveladora ade­
cuada, con lo  que se obtienen zonas de imagen o le o f íl ic a s  y
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zonas de no imagen h id ro f í l ic a s . Las zonas de imagen o le o f í l i  
oas son habitualm ente la s  zonas de la  capa que permanecen 
después d e l revelado m ientras que la s  zonas de no imagen son 
la s  zonas de la  su p e rfic ie  del portador desnudadas durante 
e l revelado.
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Para e l revelado habitualm ente se emplean d iso l 
ventas orgánicos o soluciones acuosas a lc a lin a s  o ác idas, de 
acuerdo con la  natu ra leza  de la  capa. El traba jo  con estas 
soluciones debe se r  siempre realizado  teniendo en conside­
ración  c ie r ta s  medidas de seguridad como d e s tila c ió n , neu tra-
liz a c ió n , e tc . Por lo tan to , es in te re san te  poder p resc ind ir 
de dichas soluciones reveladoras.

Es ya sabido, por ejemplo por la  memoria de la

28
paten te alemana nS 1.160.733, Ejemplo 4, como rev e la r formas 
de impresión o ffse t  p resen sib ilizad as expuestas frotando con
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agua pura. Para es to , s in  embargo, siempre es necesario u t i ­
l i z a r  capas de copia fo to sen sib les cuyas propiedades de con­
servación son sólo lim itadas y todavía pueden se r  copiadas 
después de haber sido almacenadas durante un periodo de tiem­
po un poco demasiado largo pero ya no pueden se r  reveladas co
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agua pura. Ea cualquier caso también aquí la s  p artes  elim ina­
das por lavado de la  capa fo to sen sib le , que contienen por 
ejemplo sa les  de diazonio, ácidos, sa le s  m etálicas y sim ila ­
re s , deben s e r  elim inadas.

Además, se ha sugerido en la  so lic itu d  de paten­
te  alemana nS P 22 31 815.6 exponer-los m ateria les de reg ís
tro  co nstitu idos por un portador y una capa no fo tosensib le  
a  una rad iación  e lec trón ica  y rev e la rlo s  con agua o solucio­
nes acuosas. De acuerdo con e l  procedimiento a l l í  d e sc rito , 
pueden producirse formas de impresión o f f s e t .

El objeto de e s ta  invención era proponer.un pro­
cedimiento para la  producción de formas de impresión plano- 
g rá fica  por exposición de tipo  de imagen a la  rad iación , pa­
ra  la s  que no fuera necesario  ningún m ateria l fo tosensib le  
n i ninguna operación de revelado.

El objeto de la  invención es un.procedimiento 
para la  producción de formas de impresión p lanográfica, en 
e l que un portador cubierto con una capa es expuesto a la  ma­
nera de inagen a l a  rad iación . El procedimiento se c a ra c te r i­
za por u t i l i z a r  un portador con una capa h id ro f í l ic a  no fo to ­
sen sib le , exponer la  capa a la  manera de imagen a unos rayos 
de electrones e inmediatamente u t i l i z a r  e l m ate ria l expuesto 
a s í  obtenido para la  impresión en una máquina de impresión 
p lanográfica.

El procedimiento de ' t invención abre una nueva 
y desusadamente se n c illa  p o sib ilid^u  de producir formas de 
impresión planográfica . El m ateria l de re g is tro  u tiliza d o  en 
este  procedimiento es insensib le  a la  luz so la r  y a la  luz 
a r t i f i c i a l  a s í  como a l  envejecim iento. Prácticam ente tien e  
una duración ú t i l  en almacenamiento i3 im itada. la  única ope-
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ración  de procesado es Ha exposición a  la  manera de imagen 
del m ateria l a los rayos de e lec trones. A si, la  capa su p e rfi­
c ia l  h id ro f í l ic a  es endurecida en la s  zonas expuestas de manea­
ra  que se vuelve hidrófoba u o le o f í l ic a  y absorbe la  t in ta  de 
im presión.

Sin ningún tratam iento  p o s te rio r , la  placa ex­
puesta se introduce en una máquina o ffse t  y se ap lican  en la  
forma h ab itu a l una t in ta  de impresión oleosa o grasa y una 
solución fu en te . Si la  capa su p e rf ic ia l  o rig in a l era soluble 
en agua, e s ta  capa puede s e r  separada por la  solución fuen te , 
íh  e s te  caso, la  capa su p e rf ic ia l  s itu ad a  debajo debe se r  
también h id ro f í l ic a . Si la  capa h id ro f í l ic a  es inso luble en 
agua, prácticam ente no tien e  lugar ninguna separación de sus­
tan c ia  por la  solución fuen te , sirviendo directam ente la s  zo­
nas no expuestas como fondo de la  imagen.

Para unas capas h id ro f í l ic a s  excelentes no se 
n ec es ita  ninguna solución fuente en la  máquina o ffse t , es 
d ec ir , también se  puede imprimir mediante e l  proceso o ffse t 
en seco.

Mediante una exposición e lec tró n ica , puede obte­
nerse una su p e rfic ie  h id ro f í l ic a  con propiedades o le o fílic a s  
muy duraderas, de manera que puede conseguirse un número con 
frecuencia extraordinariam ente a lto  de impresos.

Pueden considerarse como capas h id ro f í l ic a s  en 
e l sentido  de la  invención unas capas y su p e rfic ie s  de d i­
versas c la se s .

Uh grupo importante son la s  capas de sustancias 
orgánicas so lub les en agua, que pueden se r  monoméricas o p o li 
méricas y que son adecuadas para producir p e lícu la s  uniformes 
delgadas y no c r is ta l iz a b le s .
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Los polímeros solubles en agua adecuados son, 
por ejemplo, alcohol p o liv in il ic o , p o liv in ilp irro lid o n a , 
óxidos de polialquile.no, po lia lqu ilen im inas, é te r  de ce lu ­
losa a s i  como carboxim etilcelu losa o h id ro x io tilc e lu lo sa , 
po liacrilam ida, ácido p o lia c r í l ic o , ácido p o lim etac rilico , 
almidón, g lu ten  de t r ig o , d ex trin a , caseína, g e la tin a , goma 
arábiga y tan ino .

Los monómeros o sustancias so lub les en agua de 
bajo peso m olecular adecuados son, por ejemplo, los t in te s  
solubles en agua como rodamina B, azu l de m etileno, eosina, 
t in te s  de trifen ilm etan o , v .g . v io le ta  c r i s t a l ,  a s i  como la s  
sustancias orgánicas de bajo peso molecular formadoras de 
p e lícu la  que están  d e sc rita s  en la  O ffenlegungsschrlft alema­
na nü 2.036.58$. Sobre todo, pertenecen a este grupo los h i ­
dratos de carbono monómeros y oligómeros, inclu idos los pro­
ductos de reduoción y oxidación derivados de lo s mismos y 
sus á s te re s , é te re s , sa le s  y s im ila res , v .g . a ra b ita , so rb í-  
t a ,  p e n ta e r i t r i to l ,  d ip e n ta e r i t r i to l ,  te tram etilo lc ic lo p en ta - 
n o l, te tram etilo lc ic lo h ex ano l, anhidroeneaheptita , ácido glu- 
cónico, ácido galactónico , ácido g a lac tu rón ico , ácido mdcico 
y sus sa le s  a lc a lin a s  y amónicas, glucosa, galactosa , fru c ­
to sa , mañosa, arabinosa, sacarosa, la c to sa , m altosa, m e til-  
glucosa, h id ro x ie tilg lu co sa , monolaurato de sacarosa, mono- 
palm itato de saca ro sa ,m ono-12-hidroxiestearato de sacarosa; 
además, agentes humectantes como saponina, sa les  sódicas de 
ácidos su lfosuccín icos alqu ilados y de ácidos a r ilsu lfó n ic e s  
a lqu ilados, p o lig lic o le s , p o lig lic o la lq u ilfe n o l-é te r , á s te r  
de ácido graso y p o lio x ie tilen so rb itan o  y s im ila res .

También es ventajoso emplear capas h id ro f i l ic a s  
inso lubles en agua, que pueden s e r  de ca rá c te r  orgánico o



1

s

10

18

20

25

30

3

inorgánico.
la s  su stancias orgánicas h id ro f í l ic a s  inso lubles 

en agua adecuadas son, por ejemplo, los productos de asocia­
ción de re sin as fenó licas y óxidos de p o lie tlle n o  como los 
d esc rito s  en la  O ffenlegungsschrift alemana nS 1.447.978, re ­
sinas endurecidas de melamina-fonnaIdehido de acuerdo con la  
memoria de la  paten te ing lesa  907.289 o resin as de amina-  
urea-formaIdehido como la s  d e sc rita s  en la  A uslegeschrift 
alemana n^ 1.166.217; además, coloides h id ro f ilic o s  re t ic u la -  
dos, v .g . alcohol p o liv in ilic o  re ticu lad o , que pueden conte­
ner pigmentos inorgánicos h id ro f i l ic o s .

Además de e s to s , son adecuadas la s  capas de pig­
mentos inorgánicos h id ro f il ic o s  inso lub les en agua que son . 
incrustados en la  su p e rfic ie  del portador, v .g . de una lámina 
de p lá s tic o  o de un papel con una su p e rfic ie  p lá s tic a , v .g . 
capas formadas por ácido s i l íc ic o  p irogénico .

Un ¿,rupo especialmente importante y preferido 
de capas h id ró f i l ic a s  inso lub les en agua que pueden se r u t i ­
lizad as de acuerdo con es ta  invención son la s  capas que se 
han obtenido por reacción de su p e rfic ie s  m etálicas, espec ia l­
mente de su p e rfic ie s  de alum inio, con ácidos orgánicos o inor 
gánicos, monoméricos o polim éricos, o sus sa les  o con c ie rto s  
ácidos complejos o sa les  complejas. Estas capas son muy cono­
cidas en la  impresión planográfica y son comúnmente u t i l i z a ­
das para e l  tratam iento previo de los portadores m etálicos 
para l a  ap licac ió n  de capas fo to sen sib le s . Como ejemplos de 
agentes adecuados de tratam iento citarem os los s i l ic a to s  a l ­
calinos (memoria de la  paten te alenana n^ 907.147)) los á c i­
dos fosfónicos o sus derivados (memorias de la s  paten tes a le ­
manas núms. 1.134.093 y 1.160.733), hexahaluros de t i ta n io  o



circonio  (A uslegeschriften alemanas núms. 183.91 y 1.192.668 , 
po liácidos orgánicos (memoria de la  paten te alemana número 
1.091.433)  ̂ ácidos carbox ílicos monómeros o sus derivados, 
fosfom olibdatos, s ilicom olibdatos, e tc . Sin embargo, para 
lo s f in es  de e s ta  invención, generalmente se u ti l iz a n  so lu ­
ciones de tratam iento  con grados de concentración de la s  sus­
tan c ias dadas mucho mayores que lo s  generalmente u tiliz a d o s , 
preferiblem ente soluciones con un contenido de alrededor del 
3 a l  15 % en peso.

la s  capas de boehmita tambión son adeouadas como 
capas h id ro f í l ic a s  que han sido producidas sobre portadores 
de alum inio, posiblemente después de oxidación anódica, t r a -  

' tándolas con agua ca lien te  o con soluciones acuosas ca lien tes,
En general, la s  capas h id ro f í l ic a s ,  de acuerdo 

con la  .invención, deben cumplir la  condición de que durante 
los procesos de impresión p lanográfica u o f f s e t ,  con acción 
sim ultánea de la  t in ta  de impresión a  base de a c e ite  y de la  
solución fuen te , son solamente mojadas por e s ta  ú ltim a. la s  
capas con e s ta  propiedad son suficientem ente conocit..AS como 
portador o su p e rfic ie s  de fon.o para p lacas de impresión p la -  
nográfica. Además, como ya se hn mencionado, la s  capas de sus 
tunelas orgánicas formadoras de p e líc u la , so lub les en agua, 
cumplen igualmente e s ta  condición.

la  sigu ien te  condición que tien en  que cumplir 
la s  capas h id ro f í l ic a s  para se r  u ti l iz a d a s  en e l procedimien­
to  de la  invención es la  capacidad, bajo exposición a  los ra ­
yos de e lectrones, de m odificar su tensión  su p e rf ic ia l  hacia 
e l agua y hacia la  t in ta  de impresión de t a l  manera que ya no 
sean mojadas por e l agua sino solamente por la  t in ta  de impre-- 
sión  a base de un a c e ite  o una grasa, es d ec ir , que se vuel-



van hidrófobas u o le o f i l ic a s .
Aunque no e x is te  ninguna idea defin ida sobre la

natu ra leza  del cambio experimentado por la  exposición a los 
e lec tron es, puede suponerse que a s í  t ie n e  lugar una polim eri­
zación o re tic u la c ió n , acompañada por la  escisión  o conver­
sión  de los grupos h id ro f íl ic o s , especialmente de los grupos 
OH, en grupos hidrófobos. De aquí se deduce que la s  capas h i -  
d ro f i l ic a s ,  cuyas propiedades h id ro f i l ic a s  no dependen de la  
presencia de grupos h id ro f íl ic o s  re tic u la b le s , v .g . su p erfi­
c ie s  m etálicas como cromo o áreas de óxido puro producido 
anódicamente sobre alum inio, no son adecuadas para e l proce­
dimiento de acuerdo con la  invención.

Los portadores adecuados para la s  capas h id ro f i­
l ic a s  son lo s m ateria les comúnmente empleados en la  impresión 
p lanográflca , v .g . papel recubierto  con aceta to  de ce lu lo ­
sa, c in c , magnesio, alum inio, cromo, cobre, la tó n , acero, 
m ultim etal, p lá s tico s  o láminas compuestas de p lástico /m eta l 
o p e líc u la s .

Preferiblem ente se u t i l i z a  e l aluminio¡ dotado 
de aspereza mecánicamente, químicamente o mediante una co­
r r ie n te  e lé c tr ic a  y/o anodizado. Si se emplean capas h id ro fí 
l ic a s  so lub les en agua, es necesario  que la  su p erfic ie  del 
portador sea permanentemente h id ro f í l ic a . De o tra  forma pue­
de e leg irse  a voluntad.

Las capas h id ro f i l ic a s  son expuestas a la  manera 
de imagen a los electrones con una densidad de carga de apro­
ximadamente 10**̂  a 10**̂  culombios/cm^, con un v o lta je  ace le­
ran te  de 5 a 50 kv aproximadamente. De acuerdo con la  sen si­
b ilid ad  de la s  capas ap licadas, se necesitan  tiempos de 
0,005 a 10 segundos por cada 2 en: con unas in tensidades de



co rrien te  del haz de 1 juA a 1000 juA. Como la s  capas son insen 
s ib le s  a la  lu z , tambián a la  luz u l t ra v io le ta , la  exposición 
puede re a liz a rs e  a la  luz so la r . Es ú t i l  co n tro la r e l  haz de 
electrones mediante una lin e a  programada dada y/o un movimien 
to  de la  p a n ta lla .

Una ventaja eo;-acial del, procedimiento de la  in ­
vención es que e l portador expuesto a la  manera de imagen pue 
de se r  inmediatamente introducido en una máquina de impresión 
o ffse t y la  impresión puede in ic ia rs e  enseguida. Se elimina 
por completo e l  revelado o separación del recubrimiento de 
la s  zonas exentas de imagen d e l portador, como en la s  placas 
de impresión recu b ie rtas  por e l c lie n te  y en la  mayoría de 
la s  placas de impresión o ffse t p resen sib ilizad as y con f re ­
cuencia realizado  en voluminosas y costosas máquinas reve­
ladoras. Esta ventaja contribuye considerablemente a los es­
fuerzos realizados para conseguir una velocidad más a l t a  y 
una mayor racionalidad  en la  impresión o f f s e t .

Cuando lo s m ateria les expuestos son procesados 
en la  máquina impresora o f f s e t ,  la  impresión se lle v a  a cabo 
de acuerdo con e l proceso o ffse t en seco o en presencia de 
una solución fuen te . Cuando la s  zonas de no imagen h id ro f í l i -  
cas son humedecidas por la  solución fuen te , o bien no se e l i ­
mina nada de m aterial en absoluto (capas inso lub les en agua) 
o la  solución fuente solo elim ina cantidades relativam ente 
pequeñas (capas solubles en agua) que en muchos casos pueden 
se r  fácilm ente separadas y descargadas s in  dudar en un s i s t e ­
ma de a lc a n ta r il la d o . Por e l  co n tra rio , e l revelado de la s  
capas fo to sen sib les hab itua les produce la  mayoría de la s  ve­
ces sustancias considerablemente más ag resivas, cuya elim ina­
ción requ iere operaciones ad ic ionales con objeto de no perju-
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1 d ic a r  a l  ambiente.
Los sig u ien tes ejemplos explican la s  re a liz a c io ­

nes p re fe rid as  del procedimiento de la  invención. Salvo in d i­
cación en co n tra rio , los porcentajes se dan en peso. Si se to--

3 ma 1 4pn̂  como una p arte  en volumen, ha de tomarse 1 g. como 
una p a rte  en peso.

EJEMPLO 1
Una placa de aluminio con un espesor de 0,3 mm 

se dota de aspereza mecánicamente cep illándo la  y se sumerge
10 en una solución de fosfa to  tr isó d ico  a l  20 % durante 3 minu­

to s  a 70°C, se enjuaga con agua, se t r a ta  durante 15 segundos 
con ácido n í tr ic o  a l  70 % y, después de un segundo enjuagado 
con agua templada, se t r a t a  durante 3 minutos en una solución 
de s i l ic a to  sódico a l  10 % a 85°C, después se enjuaga con aguí.

15 y se seca. -
la  placa de aluminio rev estid a  fo to sen sib le , que 

puede s e r  almacenada durante años, es ahora expuesta a la  ma­
nera de imagen a unos electrones de velocidad media, con ener­
g ías a lrededor de 10-15 kv en a lto  vacío (alrededor de 10**̂

20 to r r ) .  la  in tensidad  de co rrien te  del haz es de 200 ûA. y la  
velocidad de deflexión es de 1,0 segundos/2 cm.

Después de la  exposición, la  placa de impresión

28

se introduce en una máquina o ffse t s in  más operaciones y se 
in ic ia  la  im presión, aceptando la s  zonas expuestas una t in ta
de impresión g rasa. Se obtienen vario s m illa re s  de impresos.

EJEMPLO 2
El m aterial in sensib le  a la  luz se co rta  en t ro -

30

zos y, como se ha d escrito  en e l  Ejemplo 1, se expone a la  
manera de imagen a unos electrones de velocidad media pero a 
una velocidad de deflexión de 5 segundos/2 cm. Después de la



exposición, la  lámina de aluminio se introduce en una máqui­
na de impresión o f fs e t , después de lo  cual se in ic ia  inmedia}- 
tamente l a  impresión.

EJEMPLO 3
Una placa de aluminio mecánicamete granulada 

se re v is te  por inmersión en una solución acuosa a l  5 ,0 % de 
ácido p o liv in ilfo sfó n ico  a 80°C, se seca y se expone a  la  
manera de imagen a un haz de e lec tro n es. El haz tiene  un 
amperaje de 200 îA y una velocidad de deflex ión  de 0,5 se -  
gundos/2 cm. la s  zonas impactadas son o le o f il ic a s  y aceptan 
la s  t in ta s  de impresión g rasas durante e l  proceso de impre­
sión .

EJEMPLO 4
Una placa de aluminio/cromo se recubre con una 

solución acuosa a l  2,5 % de alcohol p o liv in ilic o  y se expone 
a unos e lectrones de 100 juA a una velocidad de deflexión 
de 5 segundos/2 cm. Después se in ic ia  la  impresión inmedia­
tamente, como se ha descrito  an te s .

Se obtienen resu ltados sim ila res s i  en lugar 
de alcohol p o liv in ilic o  se u t i l i z a  para e l revestim iento una 
solución a l  6 % de dex trina , una solución a l  18 % de goma 
aráb iga, una solución a l  5 % de almidón, una solución a l  
2,5 % de g lu ten  de trig o  o una solución a l  0,1 % de h id ro - 
x ie t i lc e lu lo sa .

EJEMPLO 5
Una placa de aluminio anodizado se re v is te  con 

una solución a l  5 % de p o lie t i le n g lic o l  de un peso molecu­
l a r  medio de 3900 a 4800 y se expone a unos electrones de 
200 ^A, a  una velocidad de deflexión de 5 segundos/2 cm. 
la  placa expuesta se emplea directam ente como forma de Impre.
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1 sión o f fs e t .

Se obtienen resu ltados sim ila res s i  se emplea 
una solución a l  2,5 % de ácido p o lia c r ilic o  para e l  reves­
tim iento .

5 EJEMPLO 6
Una placa de aluminio anodizado se sumerge en 

agua muy pura durante 60 segundos a 95°C con objeto de pro­
d ucir una capa de boehmita con un espesor por lo  menos diez 
veces mayor que e l  de la  capa de óxido producida por e l a ire

10 y se seca. Después de una exposición a la  manera de imagen 
a unos e lectrones de 20 ûA, la s  zonas expuestas son o l e o f í l i - 
cas y aceptan la  t in ta  de impresión in troducida en la  máqui­
na de imprimir o f fs e t . En lu g a r de una p laca anodizada, pue­
de procesarse como an tes una placa de aluminio con una capa

15 de boehmita^y dotada de aspereza mediante c e p illo s  de nylon 
en una suspensión de p iedra pómez.

EJEMPLO 7
Una lámina de papel adecuada para se r  u tiliz a d a  

como p laca de impresión, que lle v a  un revestim iento formado
20 por un lig a n te  co lo idal h id ro f il ic o  con un pigmento inorgá­

nico finamente d iv id ido , de acuerdo con los datos que se en­
cuentran en l a  memoria de la  paten te  estadounidense número

2S

2.534+558, se expone a e lectrones de 25 pA y después se im­
prime como se ha descrito  en e l  Ejemplo 1.

EJEMPLO 8
Un film e de te r e f ta la to  de p o lie tile n o  provisto  

de una capa adhesiva h id ro f i l ic a  de acuerdo con la  memoria
de la  paten te alemana n3 1.228.414, se expone a: unos e lec-

30 trones de 50 ^A y además se t r a t a  como en e l Ejemplo 1. Se 
obtienen impresos de calidad  s im ila r  a la  del Ejemplo 1.
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EJEMPLO 9
Una. placa de aluminio dotada de aspereza mecá­

nicamente ae re v is te  con una solución acuosa a l  2 % de v io­
le ta  c r i s ta l  y se seca. La exposición se re a liz a  con elec­
trones de una in tensidad de corriente- del haz de 100 ^iA. Des 
puás la  placa de impresión se introduce en una máquina im­
presora o ffse t y se f ro ta  con una esponja húmeda. la  capa 
de co lo ran te , fácilm ente soluble en agua, se separa con 
e llo  de la s  zonas no expuestas m ientras que e s tá  endurecida 
y es o le o f i l ic a  en la s  zonas expuestas.

El frotado con la  esponja húmeda no es necesa­
r io  pero con una introducción s in  e l  frotado previo, la  má­
quina puede a la  larga  contaminarse con re s to s  de co loran te.

Se obtienen más de 100.000 impresos s in  de­
fe c to s .

En lugar de v io le ta  c r i s t a l ,  pueden ap lica rse  
los co lorantes rodamina B, azu l de metileno y eosina con 
la  misma concentración y con lo s  mismos resu ltados.

EJEMPLO 10
Una placa de aluminio dotada de aspereza mecá­

nicamente se re v is te  con una solución a l  5 % de so rb ita , 
se seca y, como se ha d escrito  en e l  Ejemplo 1, se expone 
a los electrones y la  impresión en una máquina o ffse t puede 
in ic ia rse  s in  nuevas operaciones.

Pueden ap lic a rse  soluciones de la  misma concen­
trac ió n  de azúcar de caña, azúcar de uvas y azúcar de leche 
y/o maltosa con los mismos buenos re su ltad o s, en lugar de 
la  solución de so rb ita .

En resumen, la  Patente de Invención que se so­
l i c i t a  deberá recaer sobre la s  s ig u ien tes:



REIVINDICACIONES
1. Da procedimiento para la  producción de fo r­

mas de impresión p lanográfica, donde un portador cubierto 
con una capa h id ro f i l ic a  es expuesto a una radiación  a la  
manera de imagen, cuyo procedimiento se ca rac te riza  por u t i ­
l i z a r  un portador con una capa h id ro f i l ic a  in sensib le  a la  
lu z , porque la  capa es expuesta a  la  manera de imagen a 
unos haces de electrones y e l  m ateria l expuesto obtenido es 
directam ente empleado para imprimir en una máquina impreso­
ra  p lanográfica.

2. Un procedimiento según la  Reivindicación 1, 
caracterizado  porque se u t i l i z a  como capa h id ro f i l ic a  una 
capa co n s titu id a  por un compuesto orgánico formador de pe­
l íc u la ,  so lub le en agua.

3. Un procedimiento según la  Reivindicación 2, 
caracterizado  porque se u t i l i z a  una capa co n stitu id a  por un 
compuesto orgánico soluble en agua de a l to  peso m olecular.

4. Un procedimiento según la  Reivindicación 1, 
caracterizado  porque se u t i l i z a  un portador m etálico.

5. Un procedimiento según la  Reivindicación 4, 
caracterizado  porque se u t i l i z a  un portador con una capa h i-  
d ro f í l ic a  inso luble en agua que e s tá  co n stitu id a  por e l pro­
ducto de reacción de la  su p e rfic ie  del metal con un ácido 
orgánico o inorgánico, monomérico o polim érico, o una de 
sus sa le s .

6. Un procedimiento según la  Reivindicación 4t 
caracterizado  porque se u t i l i z a  un portador de aluminio.

7. Se re iv in d ic a  por últim o como objeto  so­
b re  e l  que ha de re ca e r  la  pa ten te  de invención que se s<o 
l i c i t a :  UN PROCEDIMIENTO PARA LA PRODUCCION DE FORMAS DE
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Todo conforme queda d e sc r ito  y re iv ind icado  en la  
p resen te  memoria d e sc rip tiv a  que consta de quince páginas 
mecanografi adas.

. Madrid, 8 de Agosto de 1.974
BEHNARDp UNGRIA p .p . ,
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