MINISTERIO DE-NDUSTRIA ~[Formo ,
© ® Al

iEGlSTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL . ES @ 429 . 078
- - ‘ @ FECHA DE PRESENTAGION
8.8.74
ol PATENTE DE INVENCION
ESPANA

PRIORIDADKS: ) . .

(@)numeno @ FECHA ) i @I reus

73,29 102 8 de Agésto de 1,973 - = Francia. - .
@ FECHA DE PUBLICIDAD ’ @ cLAachch INTERNACIONAL : @ PATENTE DE LA QUE ES DIV.8,ONANMA

B€5G 6o/o0 T

@m-uu: DE LA INVENCION

PERFECCIDNAMIENTDS EN DISPDSITIVDS AUTOMATICOS DE CARGA, DESCARGA
'Y TRANSFERENCIA DE DBJETOS SOBRE’ MAQUINAS DE PRODUCCION O 0 TRATA-
MIENTO. ' '

»

1@ BOLICITANTE (%)

RHONE POULENC TEXTILE.

DOMICILIO DEL SOLICITANTE

8, Avenus Percier, 75008 PARIS (Frencia).

2] INVENTOR (£8) R . 7 i

PAUL LADERACH CHARLES MICHALET 'y JEAN RIGAUD.

@ TTULAR (E8)

@ REPHESENTANTE

GOMEZ-ACEBOD,

UNK A4 MOD, 2108 UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA

POOR
QUALITY



L

10

!.15 .

20

25

30

. zontalas, tales como méquinas de davanar 6 “"suing arm“, y para

1 con mucha més fracuancia, para ias maquinas dsl aegundn tipo,

‘8l auminiét:o de hilo ) interrumpe durante €l cavado,

' per cade ventane de une maquina de lstirado éon un ailtlma ‘de

-2

La. presents invencidn se rnfxera a unos perfuccionamisn
tos en dispesitivos de carga, d-scarga y tnansfurencia autométi
ca sobre méquinas de produccién 6 :de tratamisntu. Has partlcu-_
larmente, ss reflare a la colocdcidn en posicidn y la racogida
autométlca de ob jatos aobra, por ln menoem una méquzna la tra
ferencia automdtica de dichoa oantos antra un puasta da sumin1
tro, la méquina y un puasto de racepcidn, fijos los tras. .

Tal diepoaitxvo de carga, dlscarga y transferencia, an-

cu=ntra su utilizacién en numerosas 1ndustriae y pusdn sar utdel-

lizedo, sobre todo, como diapositivo auxiliara pare, ol eercicip

de méquinaa taxtilae, En la induatria taxtil, -l hilo, dlapuda -

de producnidn ] tratamianto, ge nacogl glneralmsnto noor- un qg',

porte (tubo 6 bobina) alradedor dul cual & arrolla. anminado -

lugar, LTR culoca en poeicién sobre la maquina ot:o anpnrto va-

cio. Esta operacidn lleve el nombrl de "mudadu“ aiando, enton-

caa, los chatun 8 manipular, aqportla de hilo ilencs y vacioe
reapectivamantn.

El probleme da ”mudada" es praeenta a la vez para las =

mdquinas eabra las cualee ss arrolla al hile aobrs bobinaa har;

las maquinae de huaon verticalss oon arrollamiento aobra husos)

talas como 1ée méquinas de -atirado. 5in ambargo, se prlecnta,

que nacgsitan cambios de aoportas_még frlouentaa y para las que

Hesta ahora, se han ensayado divsresas ?olucianée con -

1 ol arrnllamiento, Il sopcrta lleno dnbu ser nvacuudo y: on cu -,f :

objeto ds automatiZar ssta nparacian, soluciones que por duagri

cia no son enteramonta satiafactorias. ‘Asi, se conoce como squ
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‘glimentacién de soportus vecio. Este es el caso de 1a solicitud

-

"“mudada" eutomdtico, Este sistema déposita los &oportes llenos-

A ]

sobrs una benda t:anapartadofa qus circula por la pafta infsrio
de la'méquina, y toma alli lose soportes vacios, En la selida de
le mdquina, un dispositivo alimenta la banda transportadora con
soportes veacios y retira de ella los soportes llenos. Tgl éiapg
gitivo de "mudada" se describe en las pétantas francesas namcrbs
1,455,716, 1.498,137 y 1,514,211, en laPafantc americana nGmero
3,985,519, y 8n la sélicitud alapansa puﬁlicada némero 2.225.673p
Paro ssts dispositivo préﬁunta inconvenientes. En efecto, al @3
tsr fijado en forma definitiva el siateme de “mudada", se nece-
sitan varios siétamaa pare una sola mdquina, lo gque complica la
construccidﬁ e la mdguine y aumenta su precio de cdate, asﬁo -

inutidmente pussto que .cads sistema de cavado solamente 3s uti-

1iza durants un corto periodo y permanece inactiveo la mayor per

te del tismpo.

Existen dispositiv.s de "mudada" més sencillos en los -,

cuales un aolofeiatuma de "mudada™ automético pumde sirvir a unL
méquina complste & inclusc a varias méquinas, Ests sistema de -
"mudada" ses asocisa e unos ~adins talss como banda transportado-

rapare el depfsito y la evacuacién de los soportes llenos y la

alemana publicﬁda ndmero 1.510,593 yrde la patante francssa nd-
mero 2,136,816, Pero hay todavia doé mnéios separados, uno parg
la "mudeda®, al-otio para el transporte. Ademds, sl rscorrido -
de 1a banda transportadora estd forzosamente limitado puds, en
gansral, no rebasa el taller de estirado. Es, pues, neceseario,
prasvar otros medios para transportar ios soportes llenos desds
sl axtraﬁo ds sntrada de la banda haaté el taller ds contial.d

de smbalajes y medios pera llevar los aoporth vecios duédl_-l -

taller ds praparacidn hasta sl sxtremo de salide de la'banda.Lq:
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788001éd08 al aiatema de "muﬁada“ qus ge daéplézan con 6L 2 lo -

.luna locomotora y unaa uaganataa quo ae duaplazan a lo Laxgo de’

' soportes 1lanoa an las vagonaatas aogﬁn ol drdun quu nuupan 80~

| hecia el taller da control-umbalaja.Se he cnmprabado que -atl -

al problema de carga, dusoarga y tranafuruncia autamdtica sobrn

_ﬁ;,

banda transportadora pueds ser geamplazada por unos receptéculos

largo da la méquina 6 de una méquina a otra. Esta s el caso ds

las patentas francosas nimeros 1. 421,449, 1.599. 640 y ds las pal

|tentes americanas f numarcs 3 447 297 y 3 344 539. Daro, evidanta .

mantg; es preclso preaver mad;os suplementarins para 1a alimunta
cién en snportes vacios y para la evacuacldn ds 1os soportae -
‘1lenos 6 bién efectuar sstas oparacionea manualmnnta. Finalmen- )
te, la patenta Francasa ndmero 2139,508, es rafiers a un dispo-
sitivo de "mudada“ automético para bobinaduras “sming-srms" El

sistema de “mudada" ss desplaza a lo 1argo de 1= inatalacidn in

duatrial y coopara con un sistema de transpurtn conetituiao por
1e inatlacién. 3 aistama de “mudadu automdtico dopoaita loa -

bre 12 instalacidn. En un sxtremo dl la instalacidn industrial,

les vagonatas CT] cargan gobre un carro para ser trantportadua -

dispoaitivn lleve, por lo manoe, tree mudioo eupnradnl pars la
Hpudada" y el trensporte, lo quo hacl nncoearioa tranebordoa. %
Adamsa, no natdn pravistos mndiol para La duacurga automttica -
an el puasto des recepcidn, ni medias paru la colocacién cn posi
cién de los soportes vacios. ' '

lLa presante invenoidn es prcpona apcrtar una aolucidn -

méquinaa.
La invencién se refiesre @& un diapositivo automético de
carga y descarga de objatos idénticon sobrn, por lo menos, una

mdquina, y de tranaporta de dichol ob jetoe lntrn, pu: lo monos,'

la méquina; un pueeto de rscnpcidn ¥y un puasto d| uppoviliona-
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miento, éaractc:izado porque comprends, pof lo menos, un qircu£
' to de gufa qus comunica la méquina con el pussto de recepcifn y
51 puesto de appovisionamisnto y, por lo ﬁands, doé vagonses ca-
paces da desplazarse a lo largo dal’cir&uitn s inmovilizarse -

uno detrés del otro ante la méquina, prqvisto el pfimar vagén -
de un sistema dé presién simultédnea y dg varioé objetus due ase
gura la recogida de los objetos tratados ds la mdquina y su de~
pésito en el pusato ds rccepciﬁn;rul ssgundo vagén estd provis-
to de un sistema de presién simultdnea de varios objetns que --

efsctda la toma de los objstos a tratar en el puesto dn'éprovif
sionamisnto y su colocacidh sobre la méquina.
El circufto de gufa pusds ssr, 6 bién un circuito cerra|

do, 6 un circulto abierto,

~ En 81 caso sn que elcircufto de guia sea cerrado, los

—g—

dos vagones se desplazan en el mismo sentidoj con vontaJé, dich

sentido, no verfa,

-« En =1 caso en qu» sl circuito de guia sea abierto, lo

vagones s puedesn desplezar sen marcha adelante y en marche atré

Venta josaments, los sistemas de presidn ds los dos vago
nes son idénticos, lo que simplifice la ‘construccién y psrmite
utilizarlos indistintamsntes en primera 6 Engundi posicidn, Pnra
la presante invencidn presenta un ihte;ag méximo cuando se uti-
lizan, por lo menos, dos transs de Qagpﬁbs;.al primer tren ase-
gufa la recogida de los objetos tratados, y ilsogundo tren la ~
colocacién en posicién de los objétos a tratar, Estos dos trln-P
psrmiten servir simultdneaments todas las posiciones de trabajo
de una fases de la mdquina. En este caso, cada tren pusde tensr
un ndmero n de vagonsa igual al ndmaro dp eaccionué ds traba jo

de la méquine y, entonces, cada vagén va provieto de un sistamé

de prensién simulténea de un ndmero p de nbjotda'igual al ndme-



10

15

20

25

30

 lzan dos conjuntos de trenes, un conjunto para cade fass; En es-

fun sagmanta para sarvir a cada fase, Son sntonces, pruv;etua -

‘partu alta ds la méquina,
t filas, Es suficiento inatn:ar un circulto de. gu!a que tnnga un

|eee axtarnas d- laa méquinaa de lus doa hill:aa dol txtrnmo,'og'

Jtén pravietos madioa de oambio dl direacidn ln ol ompalmo dl;lua¢

| tsmante uno 4 ntro tran, e primar ¢ algundl poeicién, lo que =

' vacic, puede si: ntilizado como primer trnn para tomar objnton

ro de posiciones de trabajo de cada ssccidn. Cuando se trata du“

sarulr a una méquxna quse tiane dos fases de trabaJo, sSe ut;li-

te caso, es necesario praﬁér un circuitb du guia que se divide

: en dos segmentos al anll d- la méqu1na, ea denxr, qus supuno -l -

cambios de diraccidn en &l -mpalma de 108 dos scgmantos an la -l

Del mismo modo, sl diapoaitivu s adaptabl- pass survir N

a8 una ssris de méqu;naa de doa feses, diapuostaa sn hiloras 6 -

sagmento pare cada hilera di méquinal, b unscgmlnto para lan fa

aagmantoa con las méquinaa. , L
uando se forma proforcncial, loa vagonna dl cuda con-_“f

Junto de dos trunls son 1dunt1couk Be puudl utilizar ﬂndifurcn-»

pusde sar ventajoao igon un circuito oo:rado. En outl caao, dcn--

pude. de un serviclo, el algundo t:on, qus nntancoa o8 un trcn -

tratados |n el prdximo oargamantu de la méquinn 6 sn la ﬂlocur-'
ga de la méquina siguiento. Este tran, que debl parmanacor va-
cio al objata ds sfectusr la ratirads de loe obJutou tratldo. ;7
sn el prﬁximo cargamento,'no_dcbe pasar.d-;aqta dsl nggqto_dn -

recepcidn de los ob jatos trﬁ;adoa; hi'dclaﬁtﬁ.dgl pueatd de ==
aprovisionamiento de los 6bJ|tua Q tratar, sino al contrario, =~
debe ser colocado en una posicidn tal quu»puodé ser dirigiﬂﬁ di

rectamente hecia le méquina a servir. Con sste fin como primor-

diai, los pusetos ds recspciédn y de sprovieionamiento sestén dis



10

15

20

25

30

-7-

puestos de tal modo gue, recorrisendec el circuito en el santido
de los trenss, ss sncusntran después de la méquina, primero el
puestb ds recepcidén y luego el pyasto ds aprovisionamiento, D&g
pués, estéd previsto un segmento suplsmentario qus comunica dos
puntos del circuito de base, ds los cualss, un punto ds sntrads
situado sntres l2 méquina y sl puesto do!req.pcidpry Gﬁrpgntd ha)
cia arriba situado entrs el puesto d-'ap:o&iaioﬁamienﬁéd; la“mﬁ
quina. Asf se define un ssgundo circufto &; guia, mé§:éuit0'qu-
el circuitc de base, que toma una parts del trazado dﬁ.QBt-, la
gituada alrededor de la méquina, El segmento suplementqriorcongr
tituye una via de paso y/o ds gara je temporaL para el véggn 6 -
para 8l tren de vagones vacios que viesnen de la méquina;r L

El circuito de guia, ss constituys con ventaja por unl;
carrii ques pusde ser, ya sea un carril en el suslo 6 un carril
adreo. Cada tren tiens medios motores autdromos que aseguran su
desplazamiento, y una centoal para al soporte de la ane;gia ne-
cesaria para el accionamitnto de los sistemas de prensién y de
todos los medios nacesaric.; para el funcionémiento de)l disposi-
tivo que se citan después. |

Segtin un modo de realizacién prefsrencial, los medios -
motores estdn construidos por un tractof; la central es una cepl
tral hidréulica, El tractc> y la central constituyen venta josa-
ments un slemento dnico. El trastor puade sstar en el suslo 6 -
ser adrso. Puede circular sobre el mismo circuito que el tren -
de vagénes 6 sobre un circufto separedo., Asf, existe la posibji
lidad de tensr un tren gufado sobrs carril adreoc y un tractor -
sn el susle teleguiado, por ejemplo, por un hilo conductor en-
terrado en tierra. También, es igualmente posibls tener un tren

en sl suslo y un tractor aérao. En el caso en que los trenss -

puedan moverse hacia adelants y haciae atrés, El movimiento en -
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los dos sentidos estd ventajosaments assgurado por los mismos -
medios motores, actuando esntonces sl tractor'como ;mpulaqr, 88~
tando previstos a tal sfecto medios de acoplemisnto entrs sl --

tractor y el primer vagén. Para la carga y la ﬁescaréa, cada va
se posiciona por medios de bloqueo, Con preaferencia, sl blaqueo

bloqueo pusde hacerse por cualquisr medio, por s jemplo, con ayy
da de gatos‘hidréulicos. Cada vagén va aquipadohéon yn sistema
de prdnsidn de tipo corriente.Como ya se ha dicho, ventajcsamsn
te, los sistemas de prensién de todos los vagones, son'idénti-

Co08,.

En el marco preferencial de la utilizacién dsl disposi-

tivo para el cavado de méquinas textiles y, en particular, de =~

‘méquinas textiles squipadas con husos verticales tales como los
estiradoras para hilos sintéticos, el sistema ds pronsién lleva
una serie de pinzas, estando cada pinza encejada en sl extrsmo
de un soporte de hilo., Ssgdn una realizacidén prefarencial, las

pinzas van montadas sobre una plataforme intercambiable segin -

.él tipo de soportas y/o el entrs-sje sntres husos. La plataforma

mstd articulada schre dos brazos giratorios sobrs su eje. El mg
vimiento de los brazos, psra la toma, el levantamiento y lusgo

8]l depdsito de los soportes, estd accionado por medios tales cog
mo gatos hidréulicos, Estén previstos medios pafa efectuar la -
guia del movimianto de la plataforma, con la precisién xigida -
para ka toma y el depfsitc de las husadas, Estos medi&e'puaden

sstar constitufdeos, por sjemplo, por una corrsdera curvilines -
solidaria dal vagdén, 6 por un sistema de pantégrafo que lleva -

un brazo unido a la..plataforma y qus sigus la curva de una lsva

fija cuyo perfil ha sido calculado en funcién deal movimiesnto a

es doble, en lo alto y en lo bajo del vagéh. El accionado del =

g6n, (tembién llamado balancin en el caso del tren suspendidol,|
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obtener. Los madics de gufa son ventajosaments intsrcambiables
de forma a adaptar el movimiento de la plataforma y de las pin-
zas a las dimensiones y a la disposicién de los soportes de ca-
vado. Cada sistama de prensién pueds completarse con medios de
mantenimisnto de la bass de los soportss de hilo durante el trans
porte, ya §ua del poste ds appovisiocnamiento a la méquina, 6 de
1a maguina dl puesto ds recepci6n., Estos medios son ventajosamen
ts intercambiablas y constituldos de forma simpla por una barra
sobre la cual vians a reposar la bass de los soportes de hilo. -
Ventajosamente, se montan sobre dicha barra unos medioo de deteg
cién de la presencia de los soportes.

Ltos vagones ses rsunen por medios de enganchs que, sn el
caso de maquinas textiles de husos varticales, pusden ostar pro
vistos de medios para hacer variar la separacién entre dos vegg
nas., Estos medios actdan de modo tal que, en posicién de cavado
sstando el tren inmévil, 1 separacién de las pinzas situadas en
los extremos de dos vagonss sucesivos, ss igual al sntre-~sjs en
trs husas. Cuando el tren «a desplaza, la separacién sntre dos =t
vagones se aumenta para evitar gue los doS arrollamientos situa-+
dos en los sxtremos de dos vagones sucesives §, incluse los prog
pios vagones, se entrechoguen cuando pasen las curvas. Dicho sig
tema de enganche, extensible, rfgido, pumsde estar canstituido -
por un sistema de tirantes, barras y gatos, qus cumple su fun-

cién en los dos sentidos des desplazamiento del tren, cuando és~
te estd previsto gue se desplace en los dos sentidos.

Usnta josamente, 8l movimiento de los vagoneg y de los -
trenes, as{ como el acciohamiento de los sistemas de prensién,
de los sistemas de enganche, de los medios de bloquso y de los

cambios de direccién, estd actuando automdticaments por un pro-

grama incorporado, sincronizado con la méquina ds cavado,
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Inas textiles.

=10~

El disPusitivo seglin la invencidn presenta una gran vepn
tajé, particularmsnte dasde sl punto de vista ds: la sencillez. -
En efecto, un dnico y mismo slemento (un vagén), se utilizae a lg
vez para la carga ( 6 la descarga) y sl transports de los obje-
tos. Asf, para sl sernicio de mdquinas textiles, los transbordus
entre medias de “mudada" y gedios de transporte tales comc se 1
sncuentra en los dispositivos antiguos, han sido suprimidss, Mey
dios idénticos pueden ser utilizados bara levantar s aportes plas
nos y colocar en posicién soportes vacios, Un solo modelc de vag
gén es, pués suficiente. El servicio a un taller completo de mé}
quinas de hilar ds dos fases de trabajo, pu&dﬁ sstar asegurado,
gracias a una red de carriles adaptados, por series de cuatro -
tranes idénticos.

En fin, #1 conjunto da las operaciones pueds estar auto-
matizado. con bastanta facilidad con ayuda de un programa incor-
porado, s;ncronlzado con laimerche de las méquinas de "mudaga".

Pero la invencidn quedard me jor comprendida con ayuda -
del ejamﬁlo y'los dibujos adjuntos, dados a tftulo ilustrativo

pero no limitativo, Este s jsmplo ss refiere al servicioc de méqui

- La figura 1, es una vista essquemdética parcial de un -
tren de vagones para una méquina textil.

- La figura 2, es una vista sn perspectiva de un vagén
segln la invencién que nuestra el sistema de prensién, rapress|
tado después de tomar soportes llenos.

- La figura 3, es una vista de un vagén idéntico a2l de +
la figura 2, durante la fase de colocacién en posicidén da los -
soportes vacfos.

- La figura 4, es una vista en corts ds ssccién de unas

estiradora durante la operacidn ds "mﬁdada".

L .

S
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Tractor y centrael forman ssl un elsmento dnico. La central 4 s

- La figura 5, es una vista de un circuito de quins cer-
rado del dispositivo sagun la invencidn, para servir mdquinas d
hiler textiles,

- Le figura 6, es una vista del drcuito de guia abisrto
de un dispositivo segin la invancién.

- La figura 7, ®8 una vista ssqusmética, por snzima, de
un sistsma de engenchs ds los vagonss,

- La figura 8,.e8 una vista eaquemética del dispositivo
de gufa del movimiento de la plataforma con los medios de pren-
sién de los soportes.

E)l dispositivo de "mudada" y de transporte, rspressntado
parcialmente en la figura 1, ests constitufdo por un tren que -
circula sobre un carril aérec 1, El tren estéd constitulcdc por -
vagonss tales como 2, provistos de aisteﬁa de prensién de husa-
des. E1 tren estd tirado por un tractor aérec 3 electrohidrduli
co, sl arrastre s a friccién, por naumdtico, Una csntral hidrdy
lica auténoma 4, para la pravigidn de la snerg{a necesaria para

las divarsas operaciones d= "mudada", va incorporada al tractor}

t4 accionada por un programa incorporado y eincronizedo con la

méquina a la qus hay gue hacer la "mudada" la cual pueds ser, -
por sjemplo, una estiradora de hilos sintéticos. Si las estira-
doras a "mudag" llevan, por e jsmplo, doce ventanas ds seis husos
los vagones, todeos idénticos, Qa@én en ndmero des doce y llevan

madios de prunsidn simultdnsa de sais husadas. Los vagonss se -
resunen par un sistema de enganche que parmiﬁc una separacidn v§+~
riable y ssquematizade en sl dibujo 7. El skstama estd constifui
do por una barre de enganche 45, articulada sobrs el vagdn 2 por

un gato 46, montado giratorio subre el VBgdn'Z;ryrpor un tiran-

te 47 articulado en un punto £ijo del vagbn 2' y ligado por sus; . P
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axtremosrrespactiuamente a la barra 45 y el ydstago dsl gato 46,
La separacidn se mantisne sn su grado méximo durante el dsspla-
zamiento del tren, Los vagones y sus sistemas de prensidén se ver
ma jor en los dibujos 2 y 3. Los madias de prensién 1laQan sais

pinzas § capaces de penetrar en elnmtramo de las husadas-37. El
cierre y descierre de las pinzae estéd accionado *hidrdulicamente
a partir-da la central 4, Las sais pinzas astdn montadas sgbre

una plataforma 7 qus sstd articulada sensiblemsnte portsus extr

mos sobre dos hrazos 8 v 9. Los brezos 8 y 9 son giratorios alrj
dedor ds.un sjs comin 10, paralelo a la plataforme 7 y a la li-
nea ds husos-ll, El giro de los brazos 8 y 9 se acciona por unog _
gatos 12 y éstos sa. accionan a partir de la central hidréulica
4, burante 8l giro de los brazos 8 y §, la plataforme 7, sSuyo mg
vimisnto de bs sfectuarss con pracisidn, ss gufa por un sistema
de pantdgrafo del cual un brazo 13, ligadc & la platefprma, si-
gus la curve ds una lesva fija 48 que reproduce sl perfil del mo-
vimiento qua se quiers obtenar, Este sistema estd representedo

en detalle ®n la figure 8, El brazo 13, provieto de una correda;
ra 49, pusds correr y girar alredsdor de un e je fijo 50, Toma --
apoyo, pur medio de unrodillo 51, sobre la lsva fija 48. Estd
ligado a la-plataforma 7 por una barra 52 solidaria de la platad
forma, La barra 52 estd, por otra parte, ligada a un oje fijo 63
por un brazo 54, Los medios de sostén de le bess da las husadas
estdn constitufdes por una barra longitudinel 15, provista de -
alojamientos 55 para le base de les huesadas y solidaria de los -
brezos 8 y 9. Medios de deteccidén de la base dea las husades, pox
egjemplo micro-intérruptorus, no representados, estdn previstos

en los alojemisntos 55, Cada vagdn va provisto de medlos de posi

oién y de bloqueo & da inmovilizacién on poeicién de "mudada', -

situados en su cdspide y en su base, Estos medios, escemoteables,
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pueden ser solidarios al vagén por gatos hidrdulicos, pueden acg
plarse en alojemientos apropiados. En la parts alta del vagdn ag-
tén constituidos, por lo menos, por uno y praferentemente por dgs
rodillos tales como el 16, montados sobre un vdstago retraible .
colocable en una rampa en U 19, solidaria del carril 1. Loé rodi
llos 16 efsctdan sl pres-posicionamiento del vagén 2 y-mantianln
[gu pqrpendicular. En la bass del vagén, los medios de bloquec com
prenden dos ufias 17 y 18 solidarias de brazos giratorios 22 y 23
y colocables en las cavidades 20 y 21 ?aladradaa sn unas places
solidarias de la estiradora, El movimiento y el bloqueo en posi-
cién de los brazos 22 y 23, oaténr accionedos por dos gatos 24 y
25,

En sl dibujo 2, las husadas ilanas acaban de ser retira-

das de los husosj las uRas 17 y 18 y el rodillo 16 se han escon-

En la figura 3; sl vagén estd repressntadc en la fase de
colocacién de husada vacissj las uﬁai 17 y 18 y el rodillo 16 =
iatén colocedos sn su alojemiento respectivo. En sste posicién,
igual que en posicién de lsvantar husadas llsnas, la ssperacidn
antre vagones ss minima, Cada vagdn sstd entonces psrfectamante
posicionado y mentenido ants su ventana por los medioas de po8i-
cionado y de bloqueo, ventajosamante los msdios ds engenchs estén
Nliparados" al suprimir la accidn de los getos 46,

En la figura 4, ss ha representado sn corte de seccidn
una sstiradores de dobls fass durente la "mudada”, durents le fe-
ss ds toma de las husadas llenas, Se utiliza un tren para c;da -
fese de 12 sstirsdora. Los dos trenes ds los cuzles sstdn repres
sentados dos vagonss 2 y 2'', operan eimulténeamente.

La figure 5,es una viste ssguemética de un circuito de -

gufe para sl servicio de uns méquina de hilar ds sstiredo, las
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estiradoras estdn dispuastas fila, una detrds de otra, Se han -
representado tres estiradoras de doble fase ds trabajo, 40, 41 ¥
42, yn puesto de recepcién de las husadas llenas 43 y un puesto
de aprovisionamiento de husadas vacias 44. Un circufto de guis -
25, constitufdo por un carril adrec como el 1, une el pussto de
reacepcidn 43, las sstiradoras y al puesto de aprovisionemiento
44, La médquina estd ssrvida por cuatroc trenss, A, 8, C y D, qus

ise desplazan a lo largo del circufto en sl sentido de lé flecha

segmentos, ss decir, cuatro segmentos 26, 27, 28 y 29, pdra ser=
vir las tres astiradoras 40, 41 y 42, Unos cambios ds direccidn
50, 31, 32 y 33 ostdn previstos en los puntas8 de la unién de losg
segmentos 26, 27, 28 y 29, en la salida de las sstiradoras. Un o
segmento suplementario 34 une dos puntos 35 y 36 del circuito 25
8ituados respectigaments en entreda y salida da las méquinas. En
1 punto 35 sstd previsto un cambio de direccién., EL sasgmento 34
constituye una via de paso y garaje temporal para sl tren de va-
hones vacios procedentes de las pdquinas.

La figura 6, representa esyusméiicaments un circufto de

hufa abierto para servir una méquina de sstirado cuyes sstirado-

F. Al nivel de las estiradoras sl circuito se divide en varids <’

%n la figura 5. £1 circuito abierto 25 comprende dos segmentos -
251 y 252, que unan las méquinas rsspectivamente ai puastb-da -
recepcidn 43 y al puesto de aprovisionamiento 44: Un cambio de
dirsccidén 300 estd previsto sn la unién de los ssgmentos 251 y
252, Los trenss A, B, C y D, se musven hacie adelants y hacia -

atrds, A y B sobre el segmesnto 252, C y D sobre el segmento 251

la figura 5, es el siguisnte:

El funcionamisnto del dispositivo en una instdacidén segin

ras de doble fase estdn dispuestas en fila, una2 detrds de la otrr

.08 ndmsros y letras de refersncia tiene el mismo significado un
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sos, Los trenes C y D, despuds de dnscarggéron el puesto &3, -

| 40, la "mudada" sobre sata méquiné termine, los trenes vacios =
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- Supongamos la sstiradora 40 durants la “mudada"., Los

trenss C y D acabsn de tomar husadas llenas de la estiradora 40

y ss sncusntran sn sl puesto ds racepcién 43 ( que és, por ejem

plo, una mdquina de control-cecuanto), donde las husadas son -
descargadas sobre una cinta dodante, por s jemplo.

Durante este tiempo, los trenes A y B se cargan de husg
das vacias sn sl puesto de aprovisionamiento 44. La carga y la
descargs de las husadas, 58 hacs por medio de los sistemas de -
prensién ds cada vagén. Los trenas Ay B se ponsn en camino had
ciawla estiradora 40, tomando el tren sl sagmento 26 y sl tren
B sl segmento 27, Los trenss A y B an:inmuvilizan ante la asti-

radora 40 para colocar an posicién husadas vacies dobre los hu-

vuelven otra vaz al pussto 44 donde ss cargan con-husadas vacia

Doepﬁés de colocer sn posicién lae husadas sobre la létiradorq-

AyB sa'dirigan hacia sl ssgmento 34 y se inmovilizen a lo leg
go de dicho sagmantn sn posicién de sspera. Cuando lllga-el mo-
mento de hacar l2 "mudade" de la estiradora 41, los trenes Ay
B salen del segmentoc 34 y toman sl circuito 25. Lu;go sl tren A
toma el esgmento 27 y el tren B el segmento 28, y los dos trens
se inmovilizan escbre sstos ssgmentos respectivos para hacer la
toma de las husadas llenzs de la sstirmdora 41, Los dos trenes
Ay B, cargados de husadas llenas, se dirigsn hacia el puesto -
de recspcién 433 loe tranes C y D, cargados de husades vacias -
van hecia la sstiradora 41 para colocar en poeicidn hueadas va-
cfas, £l ciclo vuelve a comanzar; los trenss C y D que hah que=
dedo vacfos, vienen 2 poaicién de sspera sn el ssgmento 34, con

vistes el préximo cevado de la estiradors siguisnte 42.

El funcionemiento dal dispositivo sn una instalacién sg
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gtn la figura 6, ass sl siguisnte:

- Sea la "mu ada® de la estiradora 40. Los trenes vaci{os

C y D salen del puaesto de recepcién uno detrés del otro y se di
rigen hacia la estiradora 40 por los sagmentos 251 y 26. El tréF
C toma sl segmanto 27, y el tren D el segmento 26; los dos tre-
nes se paran ants la estiradora 40 para hacer la toma ds las hy
sadas llenas. Durante este tiempo, los trenss A y B cargadns con
husadas vaclas, acaban de colocarse &n posicién de espsra en-el
segmento 252. Después de tomar las husadas vacfas, los trenes C
y C vuelven, marcha atrés, hacia el puessto de recapcidn'QBZ_Cua
do estps trenss han rebasadc 8l cambio de direccgdn 300p 1osrtr£
nes A y B se ponan en marcha hacia la estiradora 40, El trsn A
toma el segmento 26 y sl tren B el segmento 27,Despuds ds colo-
car en posicién husadas vacias, los treénes A y B vusluven hacia
atrds hasta sl pussto 44,

Vantajosamante, las operacionss antedichas, tanto sn el
caso de la figura 5, como en el de la figura 6, 2etdn automati-
zados y accionados por un programa incorporado, sincronizado «
con la sstiradora a cavar.

Ejemplo:

Se utiliza el oispositivo, segln las figuras 1 a 5y 7
y 8 para la "mudada" de una méaguina de hilar de estirado que -
lleva 20 maquinas. La distancia media de la méquina de hilar al
pussto de recepcién (pu=sto de empaquetado) y 8l pussto de sumi
nistro es de cien metros. Cade estiradora de doble fase de tra-
ba jo, tiene por fase doce ventanas ds seis husoé, 88 decir,'éa-
tenta y ds husos, Se sstira un hiloc de poliester de grado final
145 dtex/44 cabos. E1 hilo se arrolla sobre husadas ds 420 milg

matros de largo. Se forman arrollamientos que pssan en total 4

kilos, de los que medio kilo es el peso da la husada., El didme-~
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tro médximo del arrolladc es de 145 mil{meitros, El tismpo de bohi
nado es de unes 8 hores. La "mudada® y-a; transporte de las hu-+
sadas llasnas y vacfas. ss hace por cuatro tﬁanés'do doce vagohea
cada vagén llesva ssis pinzas ds pransidﬁ. Los t:ene§ ég dpépla-
zan a velocidad progresiva desde cero hqété SOI@Qprqafpof miqu—
to. El tiempo de parada de cada méquina; néoééaiio ﬁapg Fomar -
husadas llanas y cﬁlocar en situaci6n busadas vaéiéé, ys:da tras

minutos,

Evidentements, la invencién no se limita ai e jemplo de
crito, Pueds tansr numerosas variantes en lo gue conciarﬁ!vﬁlj
realizecién de los vagones, de los medios de prensién y"é; éu.f
sccionamisnto, sl circufte de guia; los medips de arraat£o'al .
los trenes, etc. o
La pressntes invencién es aplicable 2 la cerga, descarge
y transporte autom!ﬁiéo sobre mdquinas, Particularments setéd méL

sdaptada e la "mudada” da méquinas textiles,

Descrita suficisntemente la naturalesza del ihvonto,aai
como la manera ds realizarlo sn la prdctica, debs hacerss cons-
tar qus las disposicionss anteriormente indicaedas son suscepti-
bles de modificacionss de detalls en cuantﬁ no eltsren su prin-
cipio fundamental,.

RELVINDICACIONES

k.- Perfeccionemientos en diepositivos de carga, descag
ga y trensferasncie de objetos sobrs méquinas de produccién ¢ --
tratamiento, del tipo que realiza la cargas y descarga de los bﬁ
Jetos solo por lo menos una méquina y sl transporte ds los objs
tos entre le méquine, un pussto de recepcién de los objetos tra
tedos y un puesto de aprovisionamientoc ds los objetos a trater,

caracterizados porque se dota a2 cada dispositivo por lo menos,

de un circufto de gufa gque unes la méquina al puéato de recepcidn
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y al puesto de aprovisiohamisnteo y, por lo menos, dos vagones -
capaces ds desplazarse a lo large del circuito y da inmovilizay
se unc daspuds del otro delants de la m8quina, estando provistg
el primer vagén de un sistema de prensién simulténea de varios
6bjetos'qua efactdan la toma de los objastos tratados de la mé-
quina y su dep6sito en @l pussto da recspcifn; el segundo vagdn
vd provisto de un sistsma de prensidn simulténea des varios obj
tos que efectda la toma de los objetos a tratar en el puesto d
aprovisionamisnto y su colocacién an posicidn sobre la miquina.

2.~ Perfeccionamisntos segdn la reivindicacién 1, carag
t erizados pofqus los sistemas de prensidén de los dos vagones san
idénticaos,
Ja~ Pe;?accionamientcs sagln una de las reivindicacioan
ly 2, caractarizados porque cuando se utiliza para el servicio
de, por lo menos, una méquina, que tiens una sola fase ds n seg|
ciones de trabajo, equipada cada una con P posicioncs de traba-
Jo, se dota al dispositivo ds un tren ds n vagoﬁes para la tomg
de objetos tratados y un tren de n vagonss para lé colocacidén -
en situacidn de objetos a tratar, estando provisto cada vagén -
da un sistema de prensifn simultdnea ds P objmtos.

4,- Parfeccionamientos segin una de las reivindicacionels

1 a 2, caracterizedos porque para sl servicio de por lo menos ,

una médquina, que tisne dos fasms de n secciones des trabajo, equ

=2

pada cada una con P posiciones de trabajo, se dota al dispositg
vo de un circuiﬁo de gula qus tiene un sagmento para ssrvir ca-
da fase de la méquina y, para cada fese ds la mdquina,. un tren
de n vagones para colocar an posicidn objetos a tratar, sstando

provisto cada vagén de un sistema de prensifn simultdnes de P -

-

ob jetos,

5.~ Perfeccionamientos seglin la rsivindicacién 4, carag
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terizados porqus para servir una seris ds mdquinas de dos fases
dispuestas en hileras y en filas, ss dispons sn el circuito ds
gufa un segmento para cada hilera de maquinas y un segmanto pa-
ra las fases sxternes de la méquina de las dos hilsras de extrs
mo, estando previstos medios de cembio de dirsccién en la unién
de los segmentos en la sntrada de las méquineas,

6.~ Pedfeccionamientos segln una de las reivindinacionep
l a 5, caracterizados porque sl circuito estd cerrado.

7.~ Purfeccionamientos, segin la reivindicacién &, caref
‘terizados porgque los trenss se desplazan en el mismo ssntido, -
siendo invariabic tal sentido.

8.~ Perfsccionamientos segdn la reivindicaci6n 7, carag
terizados porque cuandoc el pussto de raéopcidn agtd eitugdo a -
la entrada del puesto de aprovisionamiento, ss dispone un ssgup
do circuito de gufa cerrado, més corto que sl primero, trazado
alredsdor de la méquina, definido por una parte del primer cir-
cufto y por un segmento suplementario que uns un punto ds salidb
‘8ituado entre la méquina y ai pussto de recepcién y un punto dse
entrada entre d pussto de aprovisionemiento y la méquina, estan

do previstos medios da cambio de dirsccifn en la unién delos dog

circuftos, en sl punto de sntrada,

9.~ Perfsccionamientos segln la rejivindicecién 8, carac
terizados porque sl ssgmento suplamentario constituys una via =~
de paso y/o da gerajes temporal para el vagén ¢ sl téin de vago-
nes yacios procedsntes de la mdquina,

10.~ Perfeccionamientos segln una de laes reivindicacio-

nes 1 a 5, caracterizados porque el circuito ds guia estd abiepi

ll.~ Perfeccionamientos segin la rsivindicacién 10, ca=-

racterizados porque vagones y tresnss son capeces ds dssplazarse
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hacia delants y hacia atras.

12.- Psrfeccionamientos segdn una de las reivindicacio-
nes 3 a 11, caracterizgdos porque los vagonas se reunen median-
te sistema de enganche provistc ds medios para hacer variar la
seperacidn entre dos vagones,

13.~ Parfeccionamientos segdn una de las raivindicacio-
nes 1 a 12, caracterizados porque los circuitos de guia 3stdn -
constituidos por un carril en sl susloc.

l4.- Perfeccionamientos ssgldn una de las reivindicacio=-
nes 1 a 12, caracterizados porque los circuftos de guia estén -
constituidos por un carril adreo.

15,- Perfeccionamientos sspgdn una de las reivincdicacio-
nes 1 a 14, caracterizados porque cada tresn s arrastrado por -
un tractor y llsva una csntral para sl suministro de la snergia
necesaria para el accionado de los sistema de prensién.’

l6.~ Parfsccionamientos segdn una de laé reivindicacio-
nes 1 a 15, caractesrizados porque cada vagén estd provito de ms|
digs de posicidn e inmovilizacidn en posicién de carga y descar|
ga, comprendiendo dichosmedios gor lo menos, un brazo corredera
que lleva una ruedscilla capaz de colocarse an una rampa en \V -
solidaria del carril.

17.- Psrfeccionamientos segdn una de las reivindicacioa
nes 1 a 16, caracterizados porqus cuando se utilizan en el cava
do de mdquinas textiles equipadas con husos verticalss, segdn -
gl cual el sistema de prensién lleva una seris de pinzas, cada :
una de las cualses se encaja en el extremo de un ;soporte de hi-
lo, las pinZas ses montan sobrs una plataforma intercambiable, -
articulada sobrs dos brazos giratorios, estandc previstos medios

intercambiables para la gufa del movimiento de la plataforma,

18.- Perfeccionamientos segdn la reivindicacién 17, ca-
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reactarizados porquse los medios de gufa de la plataforma inter-
cambiable 8s constituye por, @l menos, una corrsdsra curvilinesz}

19.~ Parfaccionamisntos segin la reivindicacién 17, ca-
racteriiados porgque los medios de gufa de la plataforma intercam
biable se constituye por un siétema de pant6grafo que llsva un
brezo ligado a la plataforma que sigue la durva de una lsva fi-
ja que reproduce el perfil, del movimisnto qus ss quiers obteneg.

20,- Perfmsccionamientos segin una de las reivindicacio-
nes 1 a 19, caracterizados porque &l sistema de pransién lleva

medios de mentenimisnto de la base de los soportes ds hilo duraj

[ P

te el transports, sisndo intsrcambiables sstos medios.

21.~ Psrfeccionamientos segin la reivindicacidn 23, ca-
racterizados porgue los medios de mentenimiento de la base de -
los soportes da hilo estdn constitufdos por una barra des apoyoO.

22,~- Perfeccionzmisntos seglin una de las reivindicacio-
nes 20 y 21, cergcterizados porqus se disponan mesdios de detec-
ci6n de la presencia de los soportes de hilos, montados sobre -~

los medios de mantenimiento de la base de los soportes,

23,- Psrfeccionamientos seglin una de las reivindicacio=-
nes 1 a 21, caracterizados porgue el movimisnto de los vagones
y los trenes, as{ como el accionado de los sistemas de prensiotn
de los medios de inmovilizacién y de ssparacién de los vagones
y de los cambios de direccién, sstdn mandados autométicaments -
por un programa incorporado, singronizado con la méquina a ser-
vir.

24,- Perfsccionamientos sn dispositivos automdticos de
carga, dsscarga y transfersncia de objetos sobrs méquinas de -
produccién 6 tratamiento; tal y como queda sustancialmente des-

crito en la presente Memoria e ilustrado en los dibujos adjun-

tos,.
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