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La presente Memoria se refiere, como Indica su enun 
ciado, a determinadas mejoras y perfeccionamientos en — 
!os procesos de fabricación de materiales papel y cartón 
muy brillantes por e! método conocido como "cast coatlng" 

5 Hasta el momento y según e! prodcedlmlento mendlcb-
nado, e! sistema utilizado pora la obtención de papel y 
cartón alto brl!!o se reatlza mediante !a aplicación al 
pape! o cortón de una masa de pigmentos minerales y ad­
hesivos hldrof Micos que, ya en estado húmedo o rehume— 

10 decides, se adhieren a un cMIndro brl Monte, cromado y 
callente, de! cua! se desprenden por e! secado, tomando 
e! pepe! o cartón con !a capa apÜcedo !o superficie bd. 
Monte de dicho cMIndro por mo!deo. .

El procedimiento expuesto, disminuido por su !ente 
15 veioddad que en muchos cosos da resu! todos entlecoaomf, 

eos, presento como principales problema lo fa!ta de re-̂  
slstenclo a! frote de! producto obtenido según e! mismo 
y que hace que con e! uso !os pape!es y cartones asf tra 
tados presenten superficies rayados poco resltentes a!— 

20 manejo, siendo ImposIb!e !a obtención de coloreados uní 
formes Intensos ya que a medido que !os tonos de !as mes 
sos cotoreadas van aumentando de Intensidad se produce 
un aspecto no uniforme de !as superficies tratadas, apa 
red endo "aguas" y "jaspeados"*

25 Son, por consiguiente, objetivos de !a presente In­
vención !a soiuclón de ¡os problemas expuestos en !a fg 
brtcaclón de papeles y cartón a!to brM!o, evitando !os 
prob!emas o! frote que presentan sus superficies y per- 
mléiéndo !a Inctuslón de colores en !os mismos con cler

30 to Intensidad.
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En esencia? !os perfeccionamientos consisten en io 
apticaclón a ¡os papeles y cartones a tratar de una ca­
po minero! adicionado de acetato butirato de celolosa?** 
realizándose !o apticaclón mediante dos citindroa o tr¿ 

g vés de tos cuates poso e! pope!? üevando uno de estos 
ciÜndros? correspondiente a! cilindro ap! leedor, una** 
rasqueta y uniformizándose ta capo opÜcada medí ante dos 
rodlttos y un ciMndro igualador.

A continuación? se haré una dato)todo descripción - 
1 0  de tos perfeccionamientos o!ud!dos? exponiéndose una for 

me preferente de reo!izocion a simp!e tftuto de ejempto? 
no [imitativo? susceptible de todos aquel tas variaciones 
que no supongan uno alteración fundamenta! de las coree, 
tériáticos esenciates de tos mismos.

1 3  Los perfeccionamientos que se preconizan consisten—
en !e apticaclón a tos papeles y cortones a tratar de u 
no capa minero! en formo de revestimiento y que puede - 
ser de pigmentos minerates totes como coolin? carbonato 
de ca!? btanco satino? etc.? con un ligante hidrofüico 

20 ta! como caseina? proteina de solo? otmidón o similares? 
junto con un ügonte sietétteo? como por ejempto resinas 
acriticas? cetotopotivinitico? látex estlreno-butadieno 
derivados de ce!otoso? etc.?

Esto cepa de revestimiento es adicionada con te in- 
25 corporación de acetado butireto de ce!atosa de 1/4 ó 1/2 

segundo con tos solventes totes como alcohol isopropitj, 
co? acetato de etfto, acetona? etc?, hasta obtener un 
30 o mas de un 40% de so!idos? segón se desee? presenten 
do ta adición de! acetato butirato de cetulosa ai reveg 

30 timiento tos ventajas de ser compatibtes con tos compues¡
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tos ctorados, podiendo por tanto emptearse como sotven 
tes et tricioroetiteno, siendo mucho menores e inctuso 
podiendo evitarse tos problemas de toxidfdad a! emptear 
se como solventes compuestos a!ifati eos /no aromáticos.

5 At añadirse at revestimiento un modificante acritl
co, o mejor det tipo siticona, sotubte de atcohot y com 
patibte con e! acetato butirato de ce tutosa en propor­
ción aproximadamente menor a! 1%, se obtiene ta venta­
ja de evitar e! rayado de tas superficies en tas que ee 

10 aptlca et revestimiento, evitándose tos probtemas norma 
tes que,pudieran presentarse at frote.
, Lógicamente, ta capa de revestimiento puede cónsi^ 
tir en capas btancas o cotoreadas, dependiendo ta in­
tensidad de co[oración de ta intensidad de tono desea- 

15 bte y estando obtenida por co!orantes adecuados, compa 
tibtes con e! mencionado derivado de cetu tosa y dicho- 
sotvente, en ta proporción necesaria.

La aplicación de! revestimiento a tas superficies 
a tratar se reatiza mediante dos rodillos, uno etestico 

20 y et otro meta)ico, a travós de tos cuates atraviesa - 
et pape!.

La copa de revestimiento es apticada por e! cittn— 
dro meta!ico, cromado y cotentodo interiormente, e! cuaf 
es de aproximadamente 300 a 500 mm. de diámetro, de for 

25 ma estriada y girando en dirección contrarío a ta de a 
vanee de! papet, tlevondo dicho citindro incorporada^ 
na rasqueta en forma de támina de tefton o simitar que 
puede situarse en formo fijo y oscitante y cuyo misión 
estriba en quetar et exceso de capa de revestimiento — 

30 que et cilindro pueda ttevar antes de ta apticación at



pope!.
Después Je !a apücacion de) revestimiento o! pope! 

!o copa de! m!smo es uniformizado por un dispositivo - 
que comprende dos rodillos tensores y un ciÜndro en -* 

5 funciones de Ígua!odor, pudiendo este ciÜndro ser Ü*< 
so o roscado, girando en dirección contrario a! popel** 
y con posibilidad de fregu!acíon de veiocidad de foywo 
ta! que esto puedo Üegor a un mfnimo que represente - 
1/10 de !o ve!ocidad de !a máquina aplicadera*

10 Ei revestimiento o epücor se encuentra contenido
en un recipiente cerrado, efectuándose !a aümentacián 
de! mismo o! ciÜndro apÜcador mediante bomba dosifi- 
codora, graduobte segán !a cantidad de revestimiento o 
opücar y de ta! manera que o! ser esta aümentacián - 

15 de! cilindro opÜcedor forzado, e! revestimiento de a-* 
pÜcocion a! pape! es so!amente e! necesario y !a cir- 
cu!ación sobrante de retorno minima.

Lo temperatura, presión, tiempo de contacto en el 
ciÜndro y demos caracteri áticos fisicos de !a op! ico- 

20 cíán serán !os adecuados para !a perfecto ap!icocion -* 
de! revestimiento de acuerdo con Ío consecución de ios 
fines previstos.

Lo formo, materia!es y dimensicones, podrán ser vg 
rio!bes y en genera!, vuonto seo accesorio y secundario 

25 siempre que no aitere, combio o modifique !a esencia!j[ 
dad dei proceso de fabricación que se describe.

Los términos en que quedo redactada este Memoria ** 
son ciertos y fie! reftejo de i proceso descrito, debien 
do tomarse con carácter ampüo y nunca en formo Ümita 
t i va.
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Et peticionario se reserve et derecha de obtención 
de ios Certificados de Adición compiementánios por !as 
mejoras o perfeccionamientos que en !os sucesivo pudle 
ra aconsejar !a practica.

5 N 0 I At

Se reivindican como propios y nuevos? paro que sean 
objeto de una Patente de invención en España? por vein 
te años ios puntos siguientes;

Mejoras y perfeccionamientos en ios procesos de 
10 fabr i cación de pape i es y cartón aito brlifo? caractert, 

zados por i a api i caeion a! papel o cartón por un efifn 
dro api leedor? méta!ico preferentemente cromado? estríâ  
do y caientado Interiormente? de una capa minérái? pre 
feréntemente caoÜn? carbonato de cal? blanco satino?

13 etc.? con sus !i gantes hldrofliicos como caseína? protef 
na de soja? aimidón? etc.? y sintéticos como acetato — 
poÜvintMco-acrii&to de botÜo? iatex estireno-butadleno 
ecrlUcos? etc.? adicionada de una resina de acetado - 
butirato de ceiutosa de 1/2 y 1/4 segundos con soiven- 

20 tes tales como a i cobo i isopropli feo, acetona? acetato 
de etiio o derivados clorados aiifaticos hasta obtener 
preferentemente? de un 30 e un 40% de so!idos y con ia 
incorporación de una resina apropiada de tipo si!leona 
en proporción adecuado para obtener una buena resisten 

25 cía ai frote y rayado de !os papeles y cartones fabri­
cados? debiendo posar ei pape! o cartón entre e! menefe 
nado d efiindro apiieador y un segundo cilindro eiesti 
co de iongltud Iguat a ia anchyra de! papel? girando el 
efiindro apiieador en dirección contraria a ia qué iie 

30 va el pape! y estando incorporada a i mismo une rasque-



to en formo de lamino de teflón o material similor en for 
ma f I ja y ose! lante poragul tor el exceso de copa que He­
ve el cilindro, unlformlj:ondose te capo al pape! mediante 

' dos rodillos tensores y un cilindro Igualador que puede -
5 ser Uso o roscado y que girando en dirección contraria -

a! pape! puede !tegar a un mínimo de veotocldad que repre 
eente 1/10 en retación con ta velocidad de ta maquina, sien, 
do regulable ta o!Imantación al cilindro optleedor medlonte 
bomba doslfleedora de tal modo que lo aplicación al popel 

10 seo la necesario y ¡o reclrculoclón y sobrante mínimos, don, 
dose fuldez ante el cilindro api leedor a lo mencionada ce 
pa api leedora o! pepe! mediante lo Incorporación d en lo mi* 
misma de uno resina acrlllco, podiendo de esta formo adml, 
tlr dicha copo 4a Inclusión de colorantes adecuados en le 

15 Intensidad deseada, obteniéndose uno perfecta uniformidad 
de colorante y evitándose los "aguas" y "1aspeados"*

2.- MEJORAS Y PERFECCIONAMIENTOS EN LOS PROCESOS DE 
FABRICACION DE PAPELES Y CARTON ALIO BRILLO.

Todo conforme se describe en la Memoria que anteceda 
20 A^qi^^re!vindica en su NOTA.

Esta Memoria coeste de siete hotos folladas, escritos 
o máquina por una sólo cara .

Madrid, 7 de Agosto de 1.974
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