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"Mejoras y perfeccionsmientos en los procesos de

0
Per fabricacidn de pepeles y carton alto briilof.
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Le presente Memoris se refiere, como Indica su enun
ciado; a determinadas me]éraa y perfaccionamientos en =
los procesos de fabricacidn de materfales papel y cartén gm
muy brillentes por el metodo conocldo como "cast coating"
~ Hasta el momento y segin el prodcedimiento mendicb-
nadq; el slstema utilizado para la obtencién de papel y
cartén slto brillo se realtza mediante ls aplicacidn al
papel o cartén de une masa de pigmentos minersles y ad-
heslvos hidrofilicos que; ya en esfado'humedo o rehumg-
decfdos; se adhleren a un clilindro br!llanfe; cromado y
callente, del cual se desprenden por el secado; tomsndo
el papel o cartdn con la caps aplicada la superflcie brl
ttante de dicho cilindro por moldeo.
| El procedimiento expues%o; digminuldo por su !eqfa‘
velocidad que en muchos cesos da resultados snilecomomi
cos; presents como principales problema la falta de re=
sistenclia al frote del producto obtenido aegﬁn‘gl m{ smo
y que hace que con el uso los papeles y cortones asi ira
iadog presenten superficies rayadas poco reslitentes al-
mane)o; sfendo Imposible la obtencién de coloreados unl
formes Intensos ya que » medide que ios_fonos Jg las mes
sas coloresdas van aumentando de intensidad se produce
un dspecto no uniforme de las superficles *rafadas; oag
reciendo “aguas" y "Jaspeados".

Son; por consigu?enie; objetivos de la presente in=-
vencidn la soluctén de los problemas expuestos en la'ﬁg
bricacidén de papeles y cartén alto brfllo; evitando los
problemas al frote que presentan sus superficles y per-
mi¢déndo la Inclusién de colores en los mismos con cier

ta intenslidad.
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En esenclios, los perfeccton&m?en*os consisten en la
aplicacibn o los popeles y cartones a trotar de une ca=
pa mineral adlcionads de acetato butireto de celolosa,~
realizandose la aplicacién mediante dos cllindros & +ra
vés de los cuales pass el popel; |levando uno de estos
c?l?ndros; correspondiente al cilindro apf?cador; ung =
rasqueta y unlformizandose la cops aplicada médiuﬁ%@ dos
rod!llos y un cflindro tgualador. .

A con+tnuucf6n; se hard una detsllada descripcidn =~
de los perfeccionsmlentos aludldos, exponiéndose uns for
ma preferente de realizacién & simple #ftulo de e]emplo;
no I!mr+a+fvo; susceptible de todes aquellas varltaciones
que no supongan una slteracién fundemental de las coreg
téristicas esgné?oies de los mismos.

Los perfecclonamlentos que se preconlzan cons!sten~
en le splicecidn & los pépeies y cartones & trater de u
ns cepa mineral en forma de revestimiento y que puede -
ser de plgmentos minerales tales como ceol!n; corboﬁa%o
de cal; bianco sa%fno; e*c,; con un ligante hldrofilico
tal como casa!no; proteins de so]o; elmidén a slmtlnres;
junto con un [igante sigféf?co; como por ejemplo resines
ucr?lfcas; cetato pol?v?nil?co; latex est!reno~butedienc
derlvados de celolosa, atce,

Esta caps de revestimlento es adicionada con la in-
corporacién de acetado butlirato de celolosa de 1/4 & 1?2
seyundo con los solventes tales como alcohol isopropil}
co; acetato de a*flo; acetonas, e*g;.A'has%a obtener un
30 s m8s de un 40% de solidos, seglin se desee; presentan
do lo adlcién del acetato butirato de celuloss al reves

timlento las ventajos de ser competibles con {os compueg



10

15

20

25

30

tos cloredos; pudlendo por tanto emplearse como solven
+es_ef +rictoroe+ileno; siendo mucho menores e incluso
pudtendo evitsrse los problemas de toxidlded al emplear
se como solventes compuestos alifsticos y no arometicos.

Al ofiadirse al revestimiento un modff!can+e acrf[ﬁ
go;_o mejor del t1po s?ltqona; solublé da alcchel y com
patible con el acetsto butirato de celulosa en propoﬁ-
cién eproximedemente menor al 1%, se obtfene la vente~
Jo de evitar el raysdo de las superflcies en las que se
apllice el reves*lmfen%b, evitandose los problemas normg
les que pudferan presentsrse al frote. ' =
;. Loglcamente, la cape de revestiniento puede conslg
tir en capas blancas o coloreqdes, dependIendo la Tne
tenstdad de coloracidn de la Intensidad de tono desea=
bfe y estendo obtenide por colorantes adgcuqdos; compa
tibles con el mencionado derivado de cefulosa y dicho-
solvente, en la proporcién necesaris. .

La splicacidn del revestimiento a las superficles
a tratear se raalnza mediante dos rod?llos, uno elestico
y el otro me*el:co, o través de los cua!es a+rov?esa -
el papel. »

La cepe de revestimiento es aplicads por el cilin-
dro me*alicg; cromado y calentedo !nferiormenie; el cual
es de aproximadamente 300 & 500 mm. de dlametro, de for
ma estriada y girando en direccidn contraries a ls de>g
vence del papel, llevando dicho ciiindro incorporads y
na rasquets en forms de l&mina de teflon o similar que
puede sltuarse en forms fijs y oscilante y cuys misidn
estrlba en quetsr el exceso de capa de revestimiento =

que el cilindro pueds llevar antes de la aplicacién al
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papel. _

Después de la aplicacidn del revestimlento al papel
lo capa del mismo es unfformizada por un digpositivo =
que comprende dos rodillos tensores y un cilindro en - -
funcionas Jde Tguslador, pudiendo este cilindro ser }ji=
s0 0 rosccdq; glrando en direccidn contraris al papet=
y con poslbiilded de fregulacién de velocidad de forma
tal que esta pueds llegar & un mfnimo que represente -
1/10 de lo velacided de lo maquina aplicadora.

El revestimiento & aplfcar se encuentra contenido
en un reciplente cerrado, efectuandose la alimentacién
del mfsmo al ¢!lindro aplicador medisnte bomba dosifi=
cadora; gradusblie segln la centldad de reéqsitmtepia a
aplicar y de tal manera que al ser esta allmentacién -
del cilindro eplicador forzada; el revestimiento de a~
plicoctidn al papel es solomente el necesario y la cir-
culacidn sobrante de retorno minima.:

La +emperafuro; presién; tfempo de contacto en el
cilindro y demds ceracteristlicas fisicas de la aplice-
cTén serdn los sdecuadoas pors la perfects aplicocién =
del revestimiento de acuerdo con la consecuclién de los
fines previstos.

Lo foéma; materlales y dfmenstconea; podrén -ser va
rislbes y en general, vuenio sea accesorlo y secundario
slempre que no clfere; combio o madiflque lo esenclall
dad del proceso de fabricacién que se describe..

Los terminos en que queds redactads este Memoria =
son clertos y fiel reflejo del proceso descr?fo; debien
do tomarse con caracter smplfo y nunce en forms limits

tiva.
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E! peticionario se reserva el derechd de obtencién
de los Certificados de Adicidn complementarios por las:
mejoras o perfeccionamientos que en los sucesivo pudle
re aconsejar ls practica.

NOTA:

Se reivindican como propios y nuevos, paro que seon
objeto de una Patente de fnvencidn en Espaiia, por vein
te sfios los puntos siguientess N

Te= Mejoras y perfeccionamientos en ios.procesos de
febricacién de papeles y certdn alfo brille, carscterl
zados ﬁqr la aplicact8n al papel o cortén por un cilin
dro apifcador; métalico preferentemente cromado, estria
do y calentade anerformen+e; de una~?apaﬁm?nérél; pre
ferép+emen%e caol?n; carbonato de cal, blanco soting, "
etc., con sus ligantes hidrofilicos como ceselna, protel
na de soja, almidén, e+c-; y sinteticos como acetato =
polivintlicom=acriléto de battlo, latex esf?reno-bufadfeno"
acrilicos; etc., adicionada de usa_resfna de acetado =
butirato de celulosa de 1/2 y 1/4 segundos con solvenw
tes tales como sicohel fsopropf|fco;:ece*ona;‘acefafc"
de etilc o derlvados clorados alifeticos hasta obtener
preferentemente, de un 30 & un 40% de solidos y con la
fncorporscidén de una.resine apropiads de tipo silicona
en praoporcidn adecuada pera obtener una buena resisten
cls al frote y rayade de los pspeles y cartones fabri-
cados, deblendo passr el papel o cartdn entie el menclg
nado d etlindro aplicedor y un segunde cliindro elestl
co de longlttud Tguel a la anchyra del pqpel; girsndo et
cilindro aplicador en direccion contrarfa a le que lle

ve el pepel y estando incorporada al mismo uns resque=



to en forms de lamino de teflén o meterial similar en for
ma fijo y oscllante parsguiter el exceso de copa que lle=
ve el cTiTndro; uniformizendose le caps ol poapel mediante
*  dos rodillos tensores y un cilindro Tgusiador que puede -
5 ser liso o roscado y que glrando en direccidén contraria =
al papel puede llagar & un minimo de veoloctdad que reprg
sente 1/10 en relacién con 1s velocidod de fa mﬁqpina; sien
do regulable ls alimentacidn al cillndro aplicsdor mediante
bomba dosiflcadora de tal modo que lo apllicocién &l popel
10 sea la necesoria y lo recirculac!én y sobrente minimos, den
dose fuldez ante el cilindro splicador a lo mencionsda ca
ps oplicadora al pepel mediante ls Incorporacién d en la md
misma de una resina acril?ca; pudiendo de este forms adml
tir dichs capos 4o inclusidn de colorantes adecuados en le
15 Intensidad deseoda; obtenlendose uno perfecte uniformldad
de colorante y evitondose las "aguas" y "jaspeados®.
2.~ MEJORAS Y PERFECCIONAM{ENTOS EN LOS PROC-ESOS DE
FABRICACION DE PAPELES Y CARTON ALTO BRILLO.
~ Todo conforme se describe en la Memoria que anteceds
20 sigwse relvindlica en su NOTA. ‘
Ests Memoris comsts de siete hojas foliodns; escritas
s méquina por una sélo care . '
Madrid; % de Agosto de 1.974
ECHEZARRETA G. MENDIA Y ClA. S.As y De JOSE
25 FRANC I SCO/MAQUELARKNA ASTIZ,
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