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El presente invento se refiere a un dig-
positivo de fabricacidn de chapas hendidas y especial-
mente de chapas desplegadas, del tipo que presentan se-
ries de hendiduras dispuestas en forma de cheurones. El
invento se refiere igualmente a un procedimiento que em-
blea este dispositivo, y se refiere también a las chapas
hendidas o desplegadas obtenidas, utilizables, por'ejem-
plo, como entramados destinados a ser fijados contra una
pared y revestidos de yeso o de enlucido.

Se conoce ya un procedimiento de fabrica~
cidén de tales chapas hendidas destinadas a ser desplega~
das, que consiste en hacer Pasar una chapa paso a paso
entre mordazas provistas de elementos cortantes que ge
aproximan periddicamente en los momentos en que la cha-
pe estd inmovilizada. Estos procedimientos conocidos
permiten obtener chapas desplegadas que ofrecen Plena sa
tisfacecidn.

Sin embargo, la velocidad de fabricacidn
de estas chapas es relativamente reducida, a causa del
nmimero limitado de cortes por minuto de las prensas me-—
cdnicas alternativas,

Es por esto por lo que se ha propuesto ya
hacer pasar una banda de chapa entre dos Utiles rotati-
VOS que presentan series de elementos cortantes en arco

de eirculo, inclinados con relacidn a un plano transver-



10

15

25

sal al eje de util correspondiente, engranando estos
elementos cortantes unos en otros, para ohtener una
fabricacidén continua. Los dispositives previstos no
han podidi ser, sin embargo, empleados nunca, debido

a que no prevelan los medios que permiten obtener la
precisidn muy grande de posicionamiento de las aristas
certantes que es necesaria para realizar hendiduras en
las chapas habitwales, relativamente gruesas; ademds,
la concepcidn misma de estos utiles, cuyos filos se ex
tend{an sobre longltudes angulares importantes y cuyo
ensamblaje se efectuaba por medios mecdnicos por calado
y empernado, necesitaba, para que el engrane se pueda
hacer, una holgura importante incompatible con la pre-
cilsidén necesaria.

El presente invento se propone remediar
estos inconvenientes y proporciona; un dispositivo de
fabricacion de chapas hendidas y eventualmente desplega
das que permita aumentar en proporciones muy importan-
tes la velocidad de fabricacidn de las chapas, y esto de
una manera totalmente continua, automdtica y menos rui-
dosa que con las prensas mecanicas.

El invento ‘tiene por objeto un diéposiﬁi
vo de fabricacion de chapas hendidas y eventualmente des
plegadas que comprende medios para hacer pasar la banda

de chapa segin un movimiento de avance contimvo y al me—
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nos un par de utiles rotatives dispuestos a uno y otro
lado de la banda y que llevan elementos cortantes suscep
tibles de efectuar conjuntamente un cizallado de la ban
da, engranando dichos elementos cortantes entre si, ca-
racterizada por el hecho de que cada dtil inecluye un dis
co circulaer metdlico que presenta en su borde una serie
de mues¢as regularmente espaciadas, inclinadas con rela-
cién al eje de rotacidn del ¥til, recibiendo cada una

de dichas muescas una varilla de material muy duro, tal
como acero especisgl de corte o carburo de tungsteno man=
tenida en la muesca por encolado o por imantacidn, pre-
sentando dicha varilla dos aristas de corte que se ex-—
tienden paralelamente y formadas por dos caras laterales
paralelas sensiblemente planas, y una cara superior abom

bada segin una superficie cilindrica orientads sobre el

‘eje de rotacidn del dtil, siendé la distancia angular,

referida al eje de rotacidn del Util, para cada filo de
varilla, como minimo de 452 y, de preferencia, notable—
mente superior, y estando comprendida entre 702 y 802, siendo
tal la separacidn de las muescas que una varilla de umno
de los Utiles engrana entre dos varillas correspondlentes
del otro Util con una holgura muy pequeiia,

De esta manera, se obtiene una gran precisién
en el mantenimiento de las varillas, mientras que los me-

dios de fijacidn habituales no permiten una precisidn su-



10

15

20

25

ficiente, ya sea por s{ mismos, ya sea por las deforma-
ciones térmicas que generan.

De manera ventajosa, la arista curvada
posterior de cada elemento presenta una interrupcidn de
terminada por una muesca practicada, de preferencia, en
la cara lateral correspondiente a esta arista, poseyen~
do dicha muesca una profundidad, con relacidn a dicha
cara lateral, tal que, después del corte de la chapa,
dos partes de metal dispuestas a uno y otro lado de una
hendidura estén unidas por un pequeflo puente o nudo de
materia dispuestos en el centro de la hendidura.

El dispositivo segun el invento incluye,
de preferencia, dos ejes paralelos provistos, cada uno,
de varios utiles, con objeto de presentar varios pares
de utiles correspondientes. De manera particularmente
ventajosa, las orientaciones de las varillas de un util
son inversas a la orientacidn de las varillas del util
inmediatamente adyacente llevado por el mismo eje, para
determinar hendiduras en forma de cheurones. .

Segin una forma de realizacidn particu-
lar, el dispositivo seguin el invento presenta, en un
bastidor, aguas arriba del cual estdn previstos medios
de aprovisionamiento de la banda de chapa, dos ejes pa-—
ralelos, de preferencia horizontales, y dispuestos uno
debajo del otro, lievando dichos ejes una pluralidad de
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Utiles para formar ung pluralidad de pares de uUtiles
correspondientes, susceptibles de engranar unos con
otrosy estando previstos medios para Separar y spro-
ximar uno de los ejes al 0tro, asi como medios de
arrastre en rotacidn de dichos dos ejes, con objeto
de asegurar una rotacién sincrona,

De preferencia, cada uno de los ejes es
arrastrado por un medio de arrastre en rotacidn, sien~
do efectuado el arrastre de un eje mévil con relacidn
el otro por medio de Juntas cinéticag convenientes,
tales como juntas de 0Oldham.

Segin una forms de realizacidn particu-
lar, uno de los ejes, por ejemplo el eje inferior, es-

~td montado sobre una o varias rastras susceptibles de

deslizarse verticalmente para acercarse al otro eje,-
siendo susceptiblgs'la 0 dichas rastras de ser despla~
zadas por un medio de désplazamiento controlado, por
ejemplo por un dispositivo de tuerca y tornillo sin
fin, siendo arrastfado dicho tornillo sin fin, por
W ensamblaje de tornillo ¥ rueda tangente, conirola-
do por un medio motor tonveniente, '

El bastidor puede incluir igualmente me~
dios de aplanado de lg chapa cortada, consistentes en
une o varios pares de rodillos o cilindros,
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El invento tiene igualmente por objetbo
un procedimiento de utilizacidn de dicho dispositivo
para la fabricacidn de chapas hendidas y desplegadas,
estando caracterizado dicho procedimiento por el hecho
de que se hace pasar de manera continua una banda de cha
pa entre uno y, de preferencia, varios pares de dtiles
segun el invento, cuyos elementos cortantes ejercen una
accidn conjunta de cizallado y se desplazan cuando es-~
tan en contacto con la chapa, a una velocidad de avance
sensiblemente igual a la velocidad de avance de la cha-
pa.

El invento tiene igualmente por objeto
las chapas cortadas y especialmentg lag chapas y los en
tramados metdlicos desplegados obtenidos por el procedi-
miento segun el invento.

Otras ventajas y caracteristicas del in-
vento aparecerdn por la lectura de la descripcidn si-
guiente, hecha a titulo de ejemplo no limitativo, y re~
firiéndose al dibujo anejo, en el cual:

- la figure 1 representa una vista esque-
mdtica en corte vertical de la mdquina,

- la figura 2 representa una vista esque=-
matica desde arriba de la mdquina de la figura 1, segin
un corte que pasa por el plano de avance de la chapa,

- la figura 3 representa una vista del util,
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- la figura 4 representa una vista par-
cial de la periferia del Util que lleva las varillas,

- la figura 5 representa una vista de
frente agrandada de un elemento cortante,

’ ~ la figura 6 representa una vista desde
erriba de este elemento cortante,

- la figura 7 representa una vista desde
arriba de una chapa cortada segin el invento, antes del
despliegue.

La estructura general del dispositivo se
gun el invento se describird con referencia a las figur-
ras 1 y 2.

En la figura 1, se ve una vista en corte
parcial vertical de un dispositivo para la fabricacidn
de chapas desplegadas. Iste dispositivo comprende dos
cilindros de apgnado 1 y 2 que giran en sentido inverso
¥y dispuestos a uno y otro lado de la chapa 3 que avanza
en el gentido de la flecha F. Estos cilindros son arras
trados por drboles coaxiales la, 2a, arrastrados, a su
vez, a partir de un motor 4, como se describird ulterior
mente.

La chapa 3, antes de llegar a los cilin-
dros 1 y 2, pasa primero entre dos juegos de dtiles de-
signados de manera general por 5 y 6 y soportados, res-

pectivamente, por dos drboles horizontales 7 y 8, dis-
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puestos uno debajo del otro. El drbol superior 7 estd
montado mediante gorrones en sus dos extremos en coji-
netes montados en el bastidor 9 del dispositivo.

El drbol § estda, por su parte, montado
mediante gorrones en uno de sus extremos en un cojinete
10 y, a una cierta distancia de su otro extremo, en un
cojinete amovible 12, Ios cojinetes 10 y, respectiva-

mente, 12, estén montados, a su vez, sobre dos rastras

11 y 13 que presentan dos correderas en forma de cola

de milano, susceptibles de deslizarse a lo largo de dos
deslizaderas verticales 14. Para su movimiento vertical,
las rastras 1l y 13 son solidarias ae tuercas tales como
15, dispuestas, respectivamente, en la base de las ras~-
tras y que tienen su orificio terrajado dispuesto segun
un eje vertical. Cada tuerca 15 estd inmovilizada en ro
tacidn con relacidn a un blogue 16 solidario del bastidor
9 del dispositivo, gracias a vdstagos verticales 17 que
ge deslizan en orificios verticales convenientes de la
tuerca 15 durante el movimiento vertical de la tuerca.
En cada blogue 16 estd montado mediante
gorrones un eje vertical 18 que lleva en su parte supe-
rior un fileteado 19 que coopera con el terrajado de la
tuerca 15. Iin cada eje 18 estd calado un pifién dentado
20 arrastrado por un tornillo tangente 21, comun & los

dos pifiones 20, sobre el extremo del cual estd montado
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un volante de maniobra 22.

In consecuencia, para modificar la posi-
cidn vertical del juego de utiles 6 montado sobre el eje
8, basta maniobrar manualmente el volante de maniobra 22
para hacer girar los ejes 18 y, por consiguiente, el ex~
tremo fileteado 19 que, al girar en el terrajado de la
tuerca 15 cuya rotacidn estd impedida por los vistagos
17, permite que esta tuerca 15 se desplace verticalmente,
haciendo subir o bajar, segin el sentido de rotacidén del
volante de maniobra 22, la rastra correspondiente que se
desliza sobre las deslizaderas 14. De esta manera, las
dos rastras se deslizan en sincronismo.

Con objeto de permitir su arrastre en ro-
tacidn por el motor de velocidad variable 4, el extremo
del drbol 8 que sobresale fuera del cojinete 15, esta
unido a un primer drbol de salida 23 de un reductor dé
velocidad 24 arrastrado por el motor de velocidad variable
4 gracias 2 una transmisidn por correa y poleas represen-
tada en 25. Ia unidn entre el drbol 23 yeel drbol 8 se
efectia por un dispositivo de doble junta de Oldham 26,
que perﬁite asegurar la perfecta continuidad cinética en-~
tre la rotacidén del drbol 23 y la rotacidén del drbol 8 arras :
trado por dicho drbol 23, cualquiera que sea la posicidn
en altura de las rastras 1l y 13 que soportan el drbol 8.

Como se ve, el arbol 23 lleva un pifién den-

- 10 -
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tado 27 que permite arrastrar, por medio de una cadena

(no representada) un pifién 23 calado sobre el drbol 2a.
Otro pifin 29, calado sobre este drbol 2a en la proxi-

midad del cilindro arrastrador 2, es susceptible de co~
operar con un pifidn idéntico (no representado) llevado

por el drbol superior la, con el fin de asegurar igual-
mente el arrastre del cilindro 1 en gentido inverso del
cilindro 2.

Para asegurar el arrastre del drbol 7 en
sentido inverso al drbol 8, se prevé, en el interior del
reductor 24, un par de pifiones de entreeje fijo y que
arrastren en rotacidn el drbol 23 y un drbol andlogo 23a
coaxial al arbol 7 y solidario en rotacidn de este Ulbi~
mo igualmente por medio de una doble junts de 0Oldham,
Dicho drbol 23a, que arrastra el drbol 7, posee un sis-
tema de bloqueo y desbloqueo, que permite desolidarizar
la junta de Oldhem del drbol 7 ¥s por consiguiente, hacer
el drbol 7 cinemdticamente libre del drhol 8 para la re-
gulacidn anular del drbol 7 con relacidn al drbol 8.

Como se ve en las figuras 1y 2, un mangui
%o cilindrico 30 estd calado sobre el drbol 8, afectudndo
ge el calado angular por un medio conveniente cuélquiera,
por ejemplo una chaveta. Sobre el manguito 30 se encuen
tran caladas, a su vez, angularmente, una pluralidad de
utiles circulares 31, 32, 33, 34 ete., Casquillos distan

- 13 -
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ciadores tales como 35 pueden estar dispuestos entre al-
gunos de 1los Utiles, con el fin de separarlos axialmen-
te. Ademds, se ve que la anchura de la periferia cortan
te de los utiles 31, etec, es inferior al grosor de las
partes mds centrales de los discos de dichos dtiles con
el fin de dejar espacios enftre los cortes en la hoja,
como se vera ulteriormente.

Naturalmente, sobre el drbol superior 7
estd calado un manguito 36 idéntico al manguito 30 y que
goporta un nimero lgual de dtiles que corresponden, res—
pectivamente, a los diferentes Utiles 31, 32, 33, 34, etc
del drbol 8, con el fin de formar cada vez un par de uti-
les circulares dispuestos uno encima de otro y que giran
en sentido contrario a uno y otro lado de la banda de
chapa metdlica 3 que pasa en continuo. Se ve en la figu-
ra 1 un util 37 correspondiente al util inferior 34.

Se hace referencia ahora a las figuras 3
a 6., EL util 34 representado comprende un disco metdli-
co 38 provisto de un orificlo central 39 que presenta
una parte plana conveniente 40 para el paso de una cha-
veta que permite el calado angular del disco 38 sobre el
manguito 30. Sobre una de sus caras, el disco presenta
un sobregrosor 41 que desempefia la misidn de cufia de se-
paracidn axial con relacidn al disco adyacente 33.

Muescas o ranuras inclinadas 44 estdn prac

- 12 =
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ticadas en la periferia 43 del disco, y se ve especial-
mente en la figura 4 una de tales ranuras 44.

En las diferentes ranuras 44 correspon-
dientes se vienen & insertar eclementos cortantes cons-
tituidos por varillas 46 de material muy duro, tal como
acero especial de corte o carburo de tungsteno cuya for
ma estd representada mds en detalle en las figuras 5 y
6. Se ve en estas figuras gue cada varilla 46 presenta
dos caras laterales, anterior 47 y pogterior 48, que se
extienden paralelamente de una a otra y paralelamente al
plano mediano de la varilla. Estas dos caras 47 y 48 son
perpendiculares a la cara inferior 49 de la varilla. So-
bre uno de sus extremos, las caras 47 y 48 estdn ligera-
mente achaflanadas en 47a, 48a, teniendo el chaflédn un
dngulo tal que las caras 47a, 48a son paralelas a las dos
caras laterales del disco 38 cuando la varilla esta co-
locada, como se ve en la figura 4. La cara superior 50
de la varilla egtd abombada y se extiende segun la su~-
perficie de un cilindro de revolucidén correspondiente a
la periferia exterior del util, es decir, al radio mayor
R del Wtil, tal como se representa en la figura 3.

In la préctica, debido a la inclinacidn,
en general muy importante, de las varillas 46 con rela-
cidn al eje geométrico 51 del dtil 34, inclinacidn que

en el ejemplo elegido es de 79¢, es posible realizar la

-13 -
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cara superior 50 de la varilla 46 segin una superficie
cilindrica, de radio R igual al radio de alcance mdximo
del util, y perpendicular a las caras 47 y 48. A medi-
da que se afilan las varillas por rectificacidn de la
periferia del Wtil 34, las superficies 50 tienden a con-
fundirse con el cilindro de revolucidn, de radio R menos
el desgaste, y orientados sobre el eje 51 del util.

La varilla 46 posee asi, en la intersec-
cidn de las superficies 47 y 50, una arista cortante an
terior 52, y en la interseccidén de las superficies 48 y 50,
una arista cortante posterior 53. ILa arista posterior 53
estd interrumpida gracias a una muesca vertical 54 prac-
ticada en le parte superior de la cara trasera 48, cuya
posicidn exacta serd precisada en lo que sigue.

Las diferentes varillas 46 estdn manteni-
das en el interior de las ranuras 44, estando encoladas
en dichas ranuras, cuya anchura es muy ligeramente supe-
rior al grosor de las varillas, gracias a una cola conve-
niente. Igualmente se pueden mantener en su sitio por
un procedimiento magnético por cualquier medio de mante-
nimiento que no requiera un calentamiento del disco.

De esto resulta que el intervalo entre dos
varillas 46 consecutivas dispuestas en la periferia del
util 34 es muy ligeramente superior al grosor de una va-

rilla, con objeto de permitir el engrane de las varillas

- 14 -
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de los dos utiles complementarios 34 y 37 a la manera
de un conjunto punzdén-matriz. Es evidente que las va~
rillas estdn dispuestas sobre el util 37 que coopera
con el Wtil 34 de manera que cada arista anterior 52
de una varilla del 1til 37 venga a disponerse en el
curso de la rotacidn en la proximidad inmediata de una
arista posterior 53 del util 34, y viceversa.

De esta manera, cuando una arista ante-
rior de uno de los dos uUtiles de un par de utiles coo-
pera con 1la arista posterior correspondiente del otro
Util, la hendidura asi practicade por cizallado en la
chepa 3 es interrumpida en su mitad, al paso de la mues
ca 54, slendo tal la disposicidn de la muesca 54 sobre
la arista posterior 53 de una varilla, que hace inoperan
te al cizallado la parte central de la ariste anterior
52 de la varilla del otro util que coopera con ella.

Para poner en prdctica el procedimiento
segun el invento, se hace pasar, pues, una banda de cha-
pa, por ejemplo una banda de chapa de acero galvanizada,
entre los drboles 7 y 8 que llevan su juego de utiles
respectivos, habiendo tenido cuidado previamente de ba-
jar el eje 8 por descenso de la rastras 11l y 13. .Se
vuelven a subir luego las rastras, y en este movimiento
de subida, las varillas de los Utiles rotativos superio-

reg vienen a introducirse, a través de la chapa, entre

-15 -
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les varillas de los utiles rotativos inferiores. Hacien
do avanzar la chapa con un movimiento de avance unifor-
me en el sentido de la flecha F, se practican entonces
en la chapa sucesiones de hendiduras inclinadas con re-
lacidén a-la direccidn de avance, teniendo todas estas
hendiduras una direccidén rectilinea.

Haciendo referencia a la figura 7, se ve
una parte de una chapa que ha sufrido un avance en el
sentido de la flecha F entre un juego inferior y un Jue
go superior de utiles, comprendiendo cada juego ocho ﬁpi
les, de modo que el dispositivo comprende 16 utiles cir-
culares en total. Se ve gue los Utiles de un juego, lo
mismo que los utiles del otro juego, han sido orientados
de manera alterna, con el fin de realizar hendiduras en

forma de cheurones. De esto resulten enla chapa 3 ocho se

. ries de hendiduras & a h, y se ve que, para cada serie

de hendiduras, cada una de las hendiduras se encuentrs
interrumpida en su mitad por una pequefia zona intacta
del metal 55 que corresponde al paso de una muesce 54,
Las distancias entre dos series adyacentes de hendidu-~
ras, tales como 2 y b, por ejemplo, son determinadas por
el grosor de los distanciadores dispuestos entre dos uti
les adyacentes de un mismo juego, estando realizados es-
tos distanciadores, por ejemplo, por los sobregrosores
41 de los dos utiles.,

- 16 -
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La chape 3, que puede estar provista de
nervios longitudinales gracians a utiles de deformacion
cldsica, es estirada luego por traccion sobre sus ner-
vios en direcceiones perpendiculares a la flecha T, con
objeto de provocar la apertura de las hendiduras y la
constitucidén de una hoja de metal desplegada del tipo
considerado, Es posible igualmente, antes del desplie~-
gue, deformar una parte de la chapa fuera de su plano
plegdndolo a lo largo de una 1linea longitudinal, es de-
cir, que va en la direccidn de la flecha T' para realizar,
por ejemplo, chapas en escuadra.

Naturalmente, en ciertas aplicaciones, e8
posible suprimir las muescas 54 y realizar entonces hendi
duras continuas sin interrupcidn central.

Aunque el invento haya sido descrito a
propésito de una forma de realizacidon particular, queda
bien entendido que no estd limitada a2 ella en absoluto,
que se le pueden aportar diversas modificaciones de for-
ma o de material sin apartarse para esto ni de su marco
ni de su espiritu.

Ta presente solicitud que corresponde a
la presentada en Francia, con fecha 9 de Agosto de 1973,
bajo el nimero 73 29 187, se acoge a los beneficios del
Articulo 51 del vigente LEstatuto sobre Propiedad Indus—

trial.

- 17 -
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REIVINDICACIONES

f it e b et et 4~

Los puntos de invencidn propia y nueva,
que se presentan para que sean objeto de esta solici-
tud de Patente de Invencidn en Espafia, por VEINTE afiosy
son los que se rocogen eén.lams reivindlcmciones siguien-
tes:

l8,~ Dispositivo de fabricacidn de cha-
ras hendidas y eventualmente desplegadas, que comprende
medios para hacer pasar la banda de chapa seguin un movi
miento de avance continuo y al menos un par de Utiles
rotativos dispuestos a uno y otro lado de la banda y gque
llevan elementos cortantes susceptibles de efectuar con=
Juntamente un cizallado de la banda, engranando dichos
elementos cortantes entre si, caracterizado por el hecho
de que cada Util incluye un disco circular metdlico que
presenta en su canto una serie de muescas regularmente
espaciadas inclinadas con relacidn al eje de rotacidn
del 1util, recibiendo cada una de dichas muescas una vari
lla de material muy duro, tal como acero especial de cor
te o carbuto de tungsteno, mantenide en la muesca por en
colado o imantacidn, presentando dicha varilla dos aris-—

tas de corte que se extienden paralelamente y formadas

- 18 =
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por dos caras laterales parulelas sensiblemente planas
¥y una cara superior abombada segun una superficie cilig
drica orientada sobre el eje de rotacidn del uUtil, sien
do la distancia angular referida al eje de rotacidn del
Util para cada filo de varilla, como minimo, de 452,
siendo tal la separacidn de las muescas que una varilla
de uno de los utiles engrana entre dos varillas corres-
pondientes del otro util con una holgura muy pequefia.

28,~ Dispositivo segin la reivindicacidn
18, caracterizado por el hecho de que cada filo se ex-
tiende en una distancia angular combrendida entre 702 y
80e,

38,~ Dispositivo segun una cualquiera de
las reivindicaciones 1& y 28, caracterizado por el hecho
de que una de las aristas estd interrumpida localmente
por una muesca practicada en la varilla.

48,.- Dispositivo segin la reivindicacidn 38,
caracterizado por el hecho de gue dicha muesca estd apo-—
yada sobre la arista posterior de una varilla y posee una
profundidad desde dicha arista tal, que subsiste una par-
te de materia intacta en medio de la hendidura en la cha-
pa. |

58,- Dispositivo segin la reivindicacidn
12, caracterizado por el hecho de gue incluye dos ejes

paralelos provistos, cada uno,de una pluralidad de uti-

- 19 -
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les adosados que forman asi varios pares de utiles co=
rrespondientes.

68,- Dispositivo segun una cualquiera de
las reivindicaciones 12 a 48, caracterizado por el hecho
de que presenta un bastidor gque tiene, aguas arriba, me

dios de aprovisionamiento de chapa, soportando dicho bag

tidor dos ejes paralelos gue llevan, cada uno, una plu-

ralidad de utiles para formar juntos una pluralidad de
pares de utiles correspondientes y susceptibles de engra
nar unog con otrog, estando previstos medios paré separar
¥y aproximar uno de los ejes al otro, asi como medios de
arrastre en rotacidn sincrona de dichos ejes.

78.~ Dispositivo segun la reivindicacidn
68, caracterizado por el hecho de que uno de los ejes es-
té montado sobre una o varias rastras susceptibles de des
lizarse para acercarse al otro eje, siendo desplazables
la o dichas rastras por medio de un Organo de desplaza-
miento tal como un dispositivo de tuerca y tornillo sin
fin. '

88.- Dispositivo segin la reivindicacidn
78, caracterizado por el hecho de que el eje montado so-~
bre la rastra es arrastrado en rotacidn a partir de wun
drgano motor por medio de una junta de Oldham.

2,- Dispositivo segun una cualquiera de

lag reivindicaciones 62 a 84, caracterizado por el hecho

- 20 -
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21~6-76
ACHT,

de que cada eje lleva un manguito fijado sobre el eje, sopor
tando, a su vez, dicho manguito, una pluralidad de Utiles
circulares separados entre si por distanciadores axiales, eg
tando calados angularmente dichos Utiles sobre dicho manguil
to.

102,~ Dispositivo segin una cualquiera de las
reivindicaciones 18 a 92, caracterizado por el hecho de gque
algunos, por lo menos, de los dtiled presentan un sobreespe-
sor que sirve de distanciador de separacién axial.

113, Dispositivo de fabricacién de chapas hen
didas y eventualmente desplegadas.

Tal y como se ha descPfito en la lMemorla gue an
tecede, representado en los dibujos que se acompailan y para
los fines que se han especificado.

Bete Memoria consta de¢ veilntiuna hojas escritas
a méquina por una sola cara. 29, 1511875

Hadrid, T

P.A' -
Fernando de Elzabyry

Por ,
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