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-:desplegadas.k

(o

1La presente 1nvenclon se reflere a nuevas estruc- ‘2,

?.'turas cataliticas Y su dlsp051tivo de fl;aclon en el 1nte— -

l

.rior de un circulto de evacuaclon de gases de escape.

En- la patente principal, s¢ ‘han propuesto ya ala

vez catalizadores y estructuras catalitlcas realizadas a-

partir de esfos catalizadores para tignsformar los ééses

nocivos que se.encuentran corrientemente en los?gasés.da .-

escape de los motoreé; En ella, se han descrito-en particu-
lar ‘esbructuras en forma de nido de abejas cohsﬁituidas por

un apilamiento de chapas finas alternativemente planas y on-
. u :
duladas. -

-~

© Las chapas son de ‘acero inoxldable, preferentemente

-

Las chapas desplegadas comprenden-'t".

e una capa de por lo menos un alumlnluro de nlquel o de co- -

balto; . .

- una capa de alumlna alfa; y

- por 1o menos una capa catalitica superflclal, la cual
puede dep031tar3e sobre una capa . de alumlna de tlpo gamma.’ :

o beta,

Los catalizadores. o estructuras catalltlcas més _par= -

tlcularmente utlllzables en los ambltos menclonados anterior-

. mente deben presentar las siguientes prppmedadbs;

« una gran superficie con iélacién al volumen apé—
rente; | | o

« UNa superflcle de contacto tan grande como sea poQ

"51ble .con el fluido a tratar-4

. oponer al paso ‘del fluido una perdlda de carge
K.

'.'0.‘

minima;
. resistir a los choques térmicos;

«
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« resistir a los choques mecdnicos y a lgs vibra-

ciones;

. resistir a la corrosién;

. congservar una accidén catalitica eficaz con el tiem~

PO. _
Las nuevas estructuras cataliticas seglin el invente °
pregsentan estas propiedades. i
El pregente invento se refiere en efecto a nuevas

estructuras cataliticas constituidas por hojas de métal o de

aleacidén metélica que incluyen:

- una capa de por lo menos un aluminiuro metdlico de

.niquel o de cobalto;

’

- una_ capa de alémina alfa;

~ ¥y por lo menos una capa cafaliéica suﬁerficial,
la cual puede depositarse‘sobre una capa de alimina de tipo
gamme. 0 eta; caracterizadas porque dichas estructuras estén
formadas:por un donjunto de hogjas plénas desplegadas, manteni: -
das a cierta distancia unas de otras y dispuestas en el in--
terior de un bloque rigido, -

-~ la distancia entre hojas estd comprendida entre

0,5 7 2,5 mm; -

il - la transparencia de las hojas est4 comprendida

entre el 20 y el 80%;

- el.espesor de las hojas antes del despliegue esté
comprendido entre 0,05 y 0,25 mm.

Las hojas pﬁeden mantenerse a cierta distancia. unas
de otras por unos hilos interpuestos con el fin dé formar
canales paralelos de seccidn rectanéﬁlar. ) ST

Las hojas pueden igualﬁente'soldarse entre si por -
mediacién de los mencionados hilos ipterpuestds.

De acuerdo con uno de los modos de realizacidn préferidos



1 . dei invento, las hojas desplegadas tienen una transparencia
comprendida entre 45 y 60% y presentan unas mallas cuya dia—
gonal mayor esté comprendida entre 1,2 y 4 mm, estqupﬁcom-

/ A prendida la anchura de la tira que separa las dos mallas con-

5 tiguas entre 0,1 y 0,4 mm.

3

Cada modelo de hojas desplegadas esfé definido co-
rrientemente por tres grupos de cifras: El primer grupo in-
dica la longitud de la gliagonal mayor de la malla elemental
en mm, el segundo grupo indica la anchura de la tira en 1/100

1e - de mm, él,tercer grupo indica el espesor de la hoja antes del

desplazamierito en 1/100 de mm, !

. LQ§ modelos utilizadqs preferentemente en la presen~ __.

te invencién son:

a) 1,45-12-10 que comprenden 18 600 mallas por dm2 y cuya

15 . transparencia es del 52%;
b) 1,45-12-20 que comprenden 18 600 mallas por an? y cuya

transparencia es del 50%;

2

" e) 2,5-25-20 qu comprenden 7 400 mallas por &m™ y cuya trens-
.”gérencia es del 48%; .
20 - ds 3-34-20 que coﬁprénden 3 940  mallas por an® y cuya trans-

P parencia es del 58%; )
- El presente invento se refiere igualmente a un dispo=-
sitivo de fijacién de una estructura catalitica en el inte-
rior de un ¢lrter formando parte de un circuito de evacuacién

- 25 ©  de los gases de escape, céracterizado porque d;cha estructura
se mantiene en el interior de dicho cérter por mediacién por
lo menos de un colehdén metélico dispﬁesto en toda o en parte
de la superficié exterior ciega de dicha estructura.

La superficie exterior ciega de la estructura es la

30 . superficie externa del blogue rigido que rodea parcialmente



-5~ .

1 " el conjunto de hojés.
. Los gases de escape, al salir de la estr?ctu?a ca-
talitica, pueden penetrar en el interior de un cénducto de
escape dispuesto en el interiof del cérter encajado en dicha
- 5 estructura y eventualmente mantenido.en el interior del cérter
por 2l menos ‘un 6olch6n metélicqu Este conducto tiene prin-
cipalmente por objeto hacer pasar ia mayor parte de los
gases de escape a través de la estructura catalitica.
El dispositivo segin el invento puede completarse
1c ventajosamente rio~ arriba por un colector de admisién de gasés,
solﬁado al cirter, encajado en la estructura y provisto de -
élabes directrices que permiten orieﬁtar ei flujo de los
gases para que circulen uniforméhente por toda 1§7estructura
catalitica. -
15 Otras caracteristicas y ventajas del invento apare—
cerén con la lectura de los ejemélos siguientes, dados a ti-
| tulo ilustrativo, haciendo referencia a los dibujos adjuntos
en los cualesi i .
.wﬂ; .; la fiéq:a 1 es una vista esquemltica en perspecti-

20 va de una estructura catalitica segin el invento;

-'la figura 2 es una vista esquemdtica de una hoja

fesplegada;
| -~ la figura 3 es una seccidn iongitudinal de un dis~
Vo positivo de fijacidén de una estructura catalitica; .
725 ' - la figura 4 es una media seccidn segfn IV-IV de
la figura 3. o
EJEMPLO 1 T

Realizacidn de una estructura catalitica segfin el
invento, del tipo ée [canales miltiples™ (figu;as ly2).

30 | En estas figuras, sé buede apreciar que esta estruec--

B T L R aatad
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- tura estd constituida por un conjunto de hojas desplegadas

eventualmente soldadas entre si, tales como 1 y 2 encerradas

en una estructura rigida 3.
Estas hojas se mantlenen a cierta distancia unas de

otras por unos hilos intermedios & de tal forma que se -en~ -

cuentren de este modo formados unos canales de seccidn rec~ .

tangular 5, ' oo

Cada hoja mide 35 x 80 mms E1 conjunto comprende 25 .

hojas. Las hojas son de Inconel despiegado duyo @espliegue
se caracteriza por:

. dimensidén de la diagonal mayor : 3, mm
« espesor de la chapa antes del despliegpe: 0,2 mm
+ espesor total de 1la chépa desblegada t 04 mm
Los hilos intercalados tiemen un didmetro de 1,2 mm,
Estos estén soldados eléctricameﬂﬁe al metal desplegado. Las

diversas hojas se apilan o sueldan unas con otras mediante

' soldadura eléctrlca a lo largoe de las generatrlces de los

cllindros que constltuyen los hilos intercalados.

La seccidn libre ofrecida al paso del fluido es del
62% aproximekmente de la secéién global. Para un blogue que
gomprende 19 hojas, la pérdida de carga para un gas a 315%
con una velocidad espacial de 50.C00 volﬁmenes por hora es..

de 22 mm aproximadamente de. agua.

EJEMPLO 2

Este ejemplb desceribe la eficacia catalftica ¥y la

-resistencia a los choques de una.estructura catalitica des-

crita en el ejemplo_l ¥ que comprende 25 hojas sobre las

cuales se depositan 0,3 g. de platino.

A través de esta estructura, se hace pasar un gas -

. anchura de'las redes de metal . : 0,34mm -

R
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que tiene por composicidén en volumen:

CO : 1,45%

NO : 0,21%

03H8 : 190 ppm

CO, : 13,5%

0, 1,45%

N, :83,39%

El caudal es de 50,000 volfimenes/hora.

El gas se calienta a temperébura creciente, se obser—
va la temperatura del cgtaliéador y se.valora a la salida el
contenido eﬁ CO del gas efluente.

- . La eficacia catalitica se mide por:
- el rendimiento méximo de conversidén de CO en G0,

que debe ser lo més elevado"posible,~

- la temperatura para la cual el rendimiento es del:

90%, . :
- la temperatura que corresponde al repdimiento .
méximo. ° -
e Los valorgg encontrados son:
- rendimiento méximo: 98%
- temperatura del rendimiento 90% : 352°%C
« - temperatura del rendimiento méximo ::37090. —

- Para medip:la resistencia al choque, las 25 hojas -.
se disponen en el bloque4rigido de Inconel como muestra la

figura 1.

El bloque y su contenido se montan a continuacién

“en una envoltura similar a la que se monta sobre los automb—

viles: unos colchones metélicos eldsticos se interponen entre.

la envoltura v el bloque rigido. Los choques son producidos

‘por caida del conjunto del disposit%yo antes descrito sobre
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una placa de acero desde una.altura conocida. La intensidad

a

-de un choque es de 0,0485 kgm.Se realizan ‘775>‘Eaidas, es de-

EJEMPLO 3

ot

‘.

cif 37,5 kgm;después de este tratamiento, la estructura de
la invencién no ha experlmentado nlnguna peihda de materia
Yy conserva intacta su eficacia catalltica. '

Entonces se comprueba sorprendentemente'que:

~-como consecuencia de un efecto sinégico, entre es-
tructura y depdsito catalitico, la eficacia catalitica de -
los catalizadores obtenidos con las estructuras de la inven-
cidn es superior a la de 1los mismos depdsitos cataliticos
aplicadés sobre las estructuras conocidas; S

e ~-la reslstencla a los choques y a las v1brac10nes de

las estructuras metalo-cerdmicas de la 1nvenclon es muy su- _ .
perior a la de las estructuras conocidas.

~las ventajas-anteriores son adqniridas sin quela re-
sistencia opuesta al paso de los fluidos sea §pperior a la de
las mejores estructuras cataliticas conocidas.
~ ..
- Realizacién de un dispositivo de fijacién de una estme

tura catalitica de la invencidn en el interior de un carter

formando parte de un circuito de evacuacidén & un gas de esepe .

En las figuras 3 y &, se puede apreciar que la estruc-
tura catalitica 6 estd introducida en el carter 7. A

" ILa estructura 6 esté mantenida sélidamente en el sen-
tldo vertical por dos colchones metéalicos 8 y 9. ,

. En & sentido longltudmal la estructura 6 esta mantem.da
hacia dkﬂaﬂwjpor Ia prolongacién 10 del conducto 1l de admisitn
de los gases y hacia atrds por el colchén anill(; 12 y por el
conducto de escape 13 que se apoya sdbre el cond.lpil:o’.de eyeccidn 14.
La prolongacién 10 del conducto 11 de admisi&nﬁ&e

gases y el conducto 13 se éncajan 'en la estructura 6. En el



10

15

20

725

30:

interior del conducto 11 estég dispuestos unos &labes direc-

. tricés 15 que permiten orientar el flujo gaseoso para que

fluya uniformemente por toda la estructura 6. ,

El conjunto del dispositivo estd siijeto séll‘idamente
por "los pernos 16 y las bridas 177y 18;

El colchdén anillo 12 estd comstituido, como los col-
‘chones 8 y 9, por un tejido metdlico o por metal desplegado
ondulado. La estanqueidad del montaje se encuentra ésegurada
por las juntas 19. .

' El conducto 13 permite a la mayor parte de los géses
de escape atravesar la estructura 6, Por conéiguienyg, tan
solo_pn poco o ningﬁﬁ gas pasa a través de 1os_pqlchones 8y
9, & pesar-de 1a faita de la junta pléstica de amianto o»e—
lastémero entre la estructura 6 y el cérter 7., Los gases que
llegan a gran velocidad por el conducto rio\arriba 11 crean,
por efecto dindmico, una deﬁresién en el espacio 20 y, por -

- el contrario, una presién en el espacio 22, Este fendmeno
reduce o anula completamente las fugas de gases.

- Ademéé;'se puede apreciar gque, en el dispositivo de
figgcién‘del invehfo, la estructura catalitica no estéd fija--
da por remache algunq 0 pernb a los distintos medios que con-
lgucen la circuiaoién de los gases.- ‘

Este hecho permite aligerar el dispositivo y amorti-

v

. guar los efectos de chogues y vibraciones.

Los canales 5 delimitados por las hojas 1 y 2 y los

~ hilos intercalados 4 permiten la circulacidén de los gasés a

través de la estructura 6 sin. demasiada turbulencia y, por

consiguiente, sin oponer a dicha circulacién una pérdida de

cargs excesiva. : A
* 1 o
Se vigila que la temperatura de la estructura 6 no
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s&brepase los 700901 Para ello se actfia sobre su forma, sien
do mayér la superficie externa del bloque rigido 3 con rela
cién al volumen de la estrucutra, y/o por un medio conocido
tal como la inyeccidén de aire fresco en ciertas partes del
dispositivo.

- Segin una variante de realizacién, el conjunto
de la superficie externa del.bloque rigido 3 puede rodearse
por unos colchones metélicos.

Los colchones neuméficos utilizados enrla presen
te invencidén pueden ser de tejido metdlico o incluso pueden
estar formados por al menos una hoja de metal ondulado blo-
queéda‘entre'dos hojas planas. ILa (o_}as) hoja(s) ondulada
(s) puede(n) ser de metal desplegado. A

' En.reSUmen, el primer Certificado delkdiciéa
que se solicita deberé recaer scbre las siguientes:
RE TVINDICACIONES
la2.- MEJORAS INTRODﬁCIDAS EN EL OBJETP DE LA PA
i :
TENTE PRINCIPAL Ne 412.750 por: FROCEDIMIENTO DE FABR1CA-

CION DE CATALIZADORES, constituidas por hojas de metal n de
aleacidn metdlica que incluyen:

- una capa de por lo ménos un aluminiuro meté-
lico- de niquél o de cobalto,

| - Una capa de alimina alfa,

~ ¥ por lo menos una capa catalitica superficiél,
la cual puede depositarse sobre una capa de altmina de tipo
gamma o eta, caracterizadas porque dichas estructuras esﬁén
formadas por un conjunto de hojas planas éesplegadas, maﬂtg
nidas a cierta distancia unas de otras y dispuestas en el

interior de un bloque rigido,
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' - .
- la distancia entre hojas esté comprendida en-

tre 0,5 y 2,5 mm, _

- la transparencia de las hojas esté comprendi
da entre 20 y 80 %, _ _ -

- el espesor de las hojas antes del desplegado
estd comprendida entre 0,05 y 0,25 mm.

28,.~ Mejofas seglin la reivindicacién 1, carac-
terizadas porque las hojas estén mantenidas a una cierta
distancia unas de otras por unos hileos intercalados. .

38.- Mejoras segin la reivindicacidén 2, carac-
terizadas porgque las  hojas pueden soldarse entre si por me
diacién de dichos hilos intercalados. |

42.- Mejoras segin una cualquiera de.las reivin
dicaciones 1 ; 3, caracterizadas porque las hojas desplega
dgs tienen una transparencia comprendida entre 45 y 60 % y
preésentan unas mallas cuya diagonal mayor estd comprendida
entre 1,2 y 4 mm, estando compreﬁdida la anchura de 15 tira
que separa dos mallasAcontiguas~entre 0,1 y 0,4 mm.

58.~ Se reivindica por ultimo como objeto soore -

- el que ha de recaer el 12 Certificado de Adicidén que se soli

cita por: MEJORAS INTRODUGCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE
PRINCIPAL N2 412.750 por: PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE
CATATTZADORES.
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Todo conforme queda descrito y reivindicado en
la presente Memoria descriptiva, que consta de doce paginas

mecanografiadas y dibujos adjuntoé.

Madrid, 5 Agosto de 1.974
BERNARDO UNGRIA
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