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MEMORIA DESCRIPTIVA
Sobre:
"MAQUINA PARA LA FABRICACION DE UN CORDON FORRADO CON UNA
TAMINA DE MATERIAL PLASTICOM.
Solicitante: De Sociedad alemana de Responsablilided Idimite-
' de. ROR-IRANTECHNIK, domiciliade en 2901 JEDDELOH
I (Alemanig).
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El invento tiene por objeto una miquina pars la
fabricacifn de wn cordén forrado con wna limina de mate—-
rial pléstico en la que el cordén y la lémina de materigl
pléstico situada debajo recorren un tramo de transporte ~
comln ¥ en la que se prevén, en el sentido de transporte,
elementos de plegado sucesivos para el plegado progresivo
de la banda de limina que, primeramente, sobresale plana
a ambos lados del cordén y que ejercen sobre la banda fuer
zas de plegado que actuan transversglmente a su sentido de
transporte.

En las mAquings de este tipo conocidas se prevén
para el plegado de la liming de material pléstico elemen--
to8 de plegado, dispuestos en forms de toberas cbnicas y -
compuestos de superficies y de ufias de gula. Esto da lugar
a fuerzas de adherencig y de friccidn indeseadamente gran-
des entre lg liming y los elementos ée plegado, que condu-
cen a ung formacién mis o menos intensa de pliegues. Reali
zando el plegado con una lentitud mayor, se puede evitar -
lg formgeidn de pliegues, pero el resultado es incierto. -
Para ello es necesaric que los elementos de plegado posean
ung inclinagcibn correspondientemente meno® con relacidén sl
gsentido de transporte y, debido a ello, .se obtienen reco-—
rridos de trabajo més largos en la estacién de plegado y -
mguinas con una construccidén correspondientemente mayor.

El invento tiene por objeto una méquing del tipo
descrito mis arriba que, con medios sencillos, asegure un
forrado sin pliegues en un tramo de transporte lo mis corto
posible.

Para la solucién de este prollema parte el invento

de la idea de que durante el plegado de la liming de produ-
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cen fuerzas de friccién inclinadas hacia los bordes de la -
léming, que durante el plegado aumentan en primer lugar pro
gregivamente, alcanzen un miximo y vuelven a decrecer hacla
el final del proceso de plegado. Por ello es importante, —-—
que durgnte el procesoc de plegado se sjerzan fuerzgs opues-
tas a las fuerzas de fricecién que éroducen los pliegues con
6l fin de evitar la formacién de pliezues. ’
Partiendo de esta idea se prevén, para la solucién
del problems planteado y segln una primers formg de ejecu—-
cién, elementos de plegado y de alisado que giren en el sen
tido de plegedo ¥y cuyos ejes de giro formen con el sentido
de transporte del cordén un 4ngulo agudo pequefio y que estén
conatituidos por rodillos cénicos accionados por la banda o
por cepillos en forma de discos con accionamiento. mecénico -

répido, que al mismo ‘tiempo producen un efecto de alisados -

Parg el plegado ripido, seguro y sin pliegues de la bandg de

lémina se pueden prever también, segln otra forma de ejecu~-
cién del invento, elementos de plegado y de alisgdo en forma
de toberas.
Con los elementos de plegado y de alisado, segln -
el invento, es posible realizar el plezede sin pliegues, in--
cluso cugndo las limings de material plistico son muy finas.
° En el dibujo se representa el invento por medio de
un ejemplo de ejecucidn. |
Lg figura 1 representa una waquina segfm el inven—
to en vista lateral.
Ly figura 2 es wna planta de la Figurg 1.
En el dibujo sélo se represents aquella parte de
lg miquing a la que se refiere el objeto del invento, es de-

cir el dispositive parm el forrado de un cordén 1 de paja --
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con una laming de materigl plistico 3.

En este dispositivo entra el cordén de paja 1, de
ancho g ¥ srueso b dados, previamente prensado, cortado y -
aglomerado por puntadas de hilvanado 2. '

‘ Desde wna bobina no representada en el dibujo y ~
situada debajo del canal de transporte del cordén, se devang
la bands de liming 3, que sirve para el forrado del corddén 1,
¥y se introduce debajo del cordén 1. ‘

El cordén 1 y la banda 3. son arrastrados por el —-
dispositiyo de forrado por medio de rodillos de transporte -
4 y 5 estriados. En la zoma de la confluencia del cordén de
paja ¥y de la banda se prevé un rodillo de cambio de sentido
6 loco. 4

El ancho g de la banda 3 es considershlemente mayor
que el ancho g del cordén de paja 1, de manera que las zonas
maréinales.Ba ¥y 3b gque sobresalen se solapan en la parte su-
perior del cordbén después del plegado, permitiendo ung wnién
indisoluble con el cordén 1 por medio de puntadas de hilvang
do f formadas por un dispositivo de hilvanado 8 entre el dig
positivo de plegado y los rodillos de avance 4 ¥ 5.

El ‘transporte se realizg convenientemente paso a =
paso con el ritmo del dispositive de hilvanado 8.

Parg el plegado de las zénas>marginales 3a y 3b --
sobre lg superficie superior del cordén de paja 1 se prevén
en la zona de las zonas marginales 3a y 3b de la banda ele--
mentos de plegado en forma Ge rodillos cénicos 9,10 locos, -
cuyos ejes de giro forman un #éngulo agudo pequefio con el sen
tido de transporte T del cordén.

Los elementos de plegado para las dos zonas margi-

nales estén desplazados uno con relacién gl otro en el genti
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do de transporte ©, de manera que en primer lugar se pliege
sobre lg superficie superior del cordén de paja la zona mar-
gingl 3b y después la zona merginal 3a.

En las zonas de plegado A y B se producen componen
tes transversgles de la fuerza de traccidén transmitida a la
banda 3 por los rodillos de transporte 4 y 5. Parg que estas
componentes transversales de la fuerza de traccidén no dén --
lugar g ung formacién de pliegues de la banda de lamina se -
prevén elementos de plegado y de alissdo en forma de cepillos
11, 12, que giran con elevada velocidad y que se accionan con

motores 13 y 14. Ios ejes de estos cepillos 11 y 12 estén in

c¢linados con relacilén al sentido de avance (las prolongaciones

de los ejes de los cepillos en el sentido de transporte for-
man, igual que los ejes de los rodillos cénicos 9,10, wm 4n-
gulo agudo pequefio con el sentido de transporte B del cordén)
de tal manera, que los vectores 15 ¥y 16 de las fuerzas de —--
alisado formen wn 4ngulo obtuso con el sentido de transporte
T del cordén de paja.

Dentro del cuadro del invento todavia son posibles
algunes modificaciones y otras formas de ejecucién. En espe-
cial, los elementos de plegado y de alisado pueden estar com
puestos por varios rodillos, dispuestos uno detrids de otro,
cuya inclinacién de las superficies de guia se adapta al pro
gresivo proceso de plegado.' Adem4s, en cada una de las dos -
zonas de plegado A y B se pueden disponer varios cepillos --

wo detrds del otro ¥y cuyos ejes ocupan distintas posiciones

en el espacio. Los elementos de plegado y de alisado pueden -

ser, en lugar de cepillos rotativos, otros elementos que - -
ejerzen fuerzas de plegado y de alisado sobre la lémina, por

ejemplo tobergs.
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Ia Patente de Introduccién, que se solicita por --
diez gfios, para Espafia, de acuerdo con la vigente Iegisla~ -
cién, debers recaer sobre "MAQUINA PARA LA FABRICACION IE UN
CORDON FORRADO CON UNA LAMINA DE MATERIAL PLASTICO", eiténdo
se como Puente de Procedencis Patente en Alemania nfle o -
1.604.635, concedida el 8-de Noviembre de 19%3, segln las =-
cargceteristicas esenciales de las siguientes:

REIVINDICACIONES

1.~ Miquing para la fabricacibén de un cordén fo--
rrgdo con una lémina»de materigl pléstico en la que el cor--
dén y la lamina de material pléastico situada.debajo recorren
un tramo de transporte comtn y en la que se prevén, en el -
sentido de transporte, elementos de plegado sucesivos para -
el plegado sucesivo de la banda de }émina que, primeramente,
gsobresale plana a ambos lados del cordbén y que ejercen gobre
lg banda fuerzas de plegado que actuan transversalmente a su
sentido de transporte, caracterizada por el hecho de que en
el sentido de plegado se prevén elementos de plegado ‘acciong
dos, por ejemplo en formg de rodillos cbnicos locos acciona-
dos por la banda y de cepillos en forma de disco con acciong
miento mecinico répido que producen simultineamente wa efec-
to de alisado.. '

28 .= Miquing para la fabricacién‘de un cordbén fo--
rrado con una lamina de mgberial pléstico, segln la reivindi
cacién 12, caracterizada por el hecho de que en calidad de ~
elementos de plegado y de aligado se prevén toberas orienta~
das en el sentido de plegado.

38.~ UHAQUINA PARA LA FABRICACION DE UN DORDON FO-
RRADO CON UNA LAMINA DE MATERTAL PLASTICOW.

Segln queda sustanciglmente descrito en la presen-
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te memoria que consta de sietbe hojas escritas a miquina por

una sola cara ¥y acompefinda de dibujos.

Madria, ~9 AGD, 1074

ROR~-DRAN TECHNIK
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