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El presente invento se refiere a pistolas pulve-
rizadoras o aplicadoras para revestir materiales y m&s par
ticularmente concierhe g mejoras en pistolas pulverizadoras
sin aire, usadas para pulverizar una variedad demateriales -
revestidores de resina polimerizgble de alguno de los ti——
pos formadores de pellcula o formadorecs de espuma. .

Las pistolas de este cardcter general ciertamen-
te son bien conocidas y se usan exltensauente en apliéacio-
nes comerciales. Su uso comprende conducciones por adecua-
das conexiones de mengueras flexibles desde bombas y “tan-——
ques de suministro exterior, dos o mds componentes de flui
do que, cuando se mezclan, resccionan para formar una com=-
posicidn revestidora autocurable o fragusble. Son ejemplos
tIpicos las mezclas de polioles e isocianatos, incorporan-
do un catalizador adecuado y, si se desea, un agenie espu-
mador para producir peliculas 0 espumas de poliuretano. A
causa de la naturaleza altamente reactiva de los componen-—
tes liguidos, cuando se mezclan, tienen que adoptarse medi
das para r@stringir el contacto inicial entre los componen
tes a un punto lo mds cercanamente adyacente posible a la
superficie que debe revestifse. 3in embargo, es esencial -
la adecuads mezcla entre si de los componentes, eon'el fin
de obtener une pellcula o.espuma de caracteristicas adecua
damente homogéneas y, como una consecuencia, ¢s una necesi
dad préctica algin mezclado efectivo de los varios CORPO—~—
nentes dentro dela misma pistola aplicadora. Con el uso ex
tendido del aplicador, y particularnentc con uso intermi~—
tente a través de cxtensos periodos existe una tendencia a

gue ocurra una formacidn de material reaccionado en el cuen)




10

15

.20

25

30

po de la pistola y en el punto de lé descarga del chorro,
incluso con frecuente purga. La conservacidn principal pe-
riédica de lapistola es, por lo tanto, esencial para un =
funcionamiento satisfactorio. Naturalmente, que se requie-
re alouna forma de medio de vdlvula para controlar el fun-
cionamiento de la pistola, y esto introduce juntas y eﬁpa—
guetaduras, que procuran grietas y en que una clerta cantt
dad de fluido sz atrapa inescapablemente y tiene que pur=e
garse periddicamente, especilalmente cuando se cambie de un
tipo de revestimiento a otro. Por lo tanto, es altamente -
deseable una sencillez del disefio mecédnico de los miembros
de vdlvula y especialmente de las empaguetaduras de fluido
desde un punto de vista de conservacidén, asl como desde el
punto de vista de reducir al minimo la restriceién del flu
jo de fluido y la tendencia & atrapar y retener porciones
de los varios componentes fluidos. Se han hecho numerosos
intentos pars simplificar el disefio y los problemas de con
servacidén encontrados en el uso de tales pistolas aplicado
ras.

Es un objetivo principal del presente invento el
procurar una pistola aplicadore o pulverizadora de diseilo
mejorado para el uso en lag aplicaciones arriba descritas
en generalmente de revestimiento con pistola pulverizadora.
Le pistola pulverizadora mejorada, de la que ge describen
aqul tres ejecuciones, se compone de un cuerpo principal -
formado deun blogue de metal fundido de dos partes. Este -
egtd provisto de un apropiado mango o culata de pistola -
por el que el operador de chorro puede manipular la pisto-

la. &l cuerpo de la pistola estd tra-ladado para procurar
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conductos de fluido separados, que conducen desde boquillas
de manguera en le trasera de la pistola, aAlas que son ¢O--
nectables las mengueras de suministro de fluido, hacia una

tobera pudverizadora en la delantera de la pistola. Se for-
me una cémarg mezcladora en el cuerpo de la pistola, inme~-—
diatamente adysacente a la tobera, donde los diversos dompo-
nentes liquidos'reactivos se mezclan por primers vez y deg-
puds se descargen inmediatamente a través de la tobefa, que
completa el mezelado y produce un deseado modelo de pulverdi
zacidn. Vdlvulas de control de flujo del tipo de bola, in—-
terpuestas en los respectivos pasos de fluido, estén empare
jadas parse funcionamiento simulténeo, bien sea directamente
por wna palanca o gatillo, que se proyecta adyacente al asi!
dero de lapistola, o indirectamente a travéds de un acciona-
dor de aire, controlado por un gatilleo en el mango de la =
pistola. Ambas ejecuclones estdn destinadas a permitir la -
operacidén con una meno de la pistola por un operario. El =|
cuerpo de la pistola también incorpora medios de védlvula de
retencién de doble. aceidn, del tipo de‘cartucho fécilmente

desmontable, interpuestos en cada uno de los pasos de flui-
do, corriente abajo respecto a las védlvulas de control de -
flujo, pero corriente arriba respecto a la cédmare mezclado~
ra y tobers de descarge. Estos sirven para impedir el flujo
de retroceso de un componente lfquido dentro de otro, en el
interior del cuerpo de la pistola y son fédcilmente desmon—-

tables como una unidad, simplificando la conservacién. Tam-

bién estd pregisto un sistema de purga de disolvente, por_er
que aquellas porciones de losg conductos de la pistola pulv_'

rizadora, que entran en contacto con material liquido reac—
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tivo mezelado, pueden enjuagarse sin descomponer la pistola
Bl disefio de la pistola tambiédn incofpora tapones desuonta-
bles de limpieza, sgimplificando lasg operaciones de conserva
cidn principal periddicas en lg misme procurando mayor acce
s0 a los varios pasos de fluldo y para facilitar la fabricg
cién del cuerpo de la pistola.

En general, por lo tanto, el objeto del invento -
es procurar una pistola aplicadora o pulverizadora de dise-
o mesdnico simplificado, que no sblo es més econdmico de -
Fabricar, sino que cs més fécil de mantener.

In los dibujos:

La fig. 1, es una vista en alzado lateral de una
forme de la pistola pulverizadora;

Ia fig. 2, es una vista en planta superior de la
pistola vista en la fig. 13

La fig. 3, es una vista vertical en seccidén trans
versal, tomada segdn la lInea 3~3 de la fig. 2;

La fiz. 4, es una vista en planta observando el -
fondo de la pistola segin se observa en la fiz. 1;

Las figs. 5 y 0 son, rcspectivamente, vistas fron
tal y trasera en alzado de la pistolaj

Ta fiz. 7, es una vista en seccidn transversal se
zUn la 1liInea 7-7 de la fig. 13

La fig. 8, es una vista en perspectiva de un miem
bro de vélvula de bolaj

La fiz. 9, es una vista en seceién trensversal del
miembro de vélvula de bola de la fig. 8 a una escale reduci
das

Lz fig. 10, es una vista seccional segin la lfnea

=)
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10-10 de la fig. 11, mosirando una forma modificada de la -
pistola pulverizadora, en que se usan accioﬁadores de aire
controlados a distancia, para accionar las vdlvulas de con-
trol de flujo y de purgas '

La fig. 11, es una vista terminal en alzado, par-
cialmente en seccidn,mirando desde la derecha cn la fig. 103

La fiz. 12, es ung vista en planta, parcialmente
en seceldn, segin la linea 12-12-de la fig. 10; '

La fig. 13, es una vista seccional segin la linea
13-13 de la fig. 11;

La fig. 145 es una vista detallada desarrollada -
de una construccidén de vdlvula de purga;

Le fig.15, es una vista en alzado lateral, par- e-
cialmente en seccidn segin la linea 15-15 de la fig. 16, de
otra modificacidn del inventoj

las figs. 16 y 17 son vistas en aizado frontal y
traserc respectivamente, de la estructura vista en la fig.
153

Las figs. 18 ¥ 19 son vistas seccionales en la 11
nes X~-X de la fig. 15, mirando en la direccién de las flo~-
chas, mostrando posiciones alternativas de porciones del -
dispositivo.

Haciendo referencia a la ejecucidn de las figs. 1
-6 més especificamente, la pistola pulverizadora 10 compren
de un cuerpo 12 principal a modo de blogue, que estd com- -A
puesto de secciones complementariag, 14, 16 delantera y tra
scra, preferentemente fundiciones de aleacién de aluminio,
por ejemplo. Estdn previstos tornillos 15 de méquine (figs.

5, 7) para asegurar uniendo las secciones 14, 16+ Un mengo




10

15

20

25

30

o culata 1¢ de pigtola estéd adecuadamente asegurado a la -
seceldn trasera 16 en su care inferior y la cara posterior
de cste seccidn de cuerpo estéd taladrada para formar casgul
1los roscados 19, que reciben un acoplamiento 20 de amangue-
ra para conecxién de conducciones flexibles de fluido (no -
ilustradas) a través de las cuales se suministran separade-
mente componentes liquidos reactivos desde una fuente de su
minigtro adecuada. Un casquillo 21 estd andlogamente previs
0 en la cara posterior de le seccién 16, en quees recibida
una boquilla 22 roscada pare la unién a la misms de una man
guers pora suministrar disolvente limpiador a la pistola.
Un zatillo 24 estéd montado pivotalmente sobre la

seceidn 16 del cuerpo pars depender generalmente a lo largo
de la culata 18, conbrolando el zatillo 24 un par de vélvu-
las de control de flujo, que se describirédn posteriormente,
situadas en el cuerpo de la pistola. Estas vdlvulas son usa
das para admitir los componentes separados de resina 1iqui-
da a una odmara mezcladora, situada en la seccidn delanters
14 de la pistola. Una tobera 26 de descarga o pulverizacién
montada en la cara delantera de la seccién 14, estd en comu
nicacién con la antes mencionads cédmara mezcladora y esta -
tobera completa el mezclado de los liquidos y conforma el -
modelo de chorro descargado desde la pistola. El zatillo 24
es normalmente obligado por e¢jemplo por un resorte de com—-
presién 28 (véase fig. 4) para colocar las vdlvulas de con-
trol de flujo en posioidn cerrada. La admisibn del disolven
te a la pistola desde la boquills 22, se conirols manualmen
te por un conjunto 30 de vélvula de aguja montado encima de

la seccidn trasera 16 del cuerpo de la pistola.
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Las dos secciones 14, 16 del cuerpo de la pistola,
estdn unidas por engrapado en relacidn de cara contrg éara
por tornillos de mfquina 15, de modo guelas caras encontra-
das definan un plano A-A de divisién (fizs. 1 y 3) dispues-,
to sustancialmente perpendicular al eje del orificio de deg
carga 27 en la tobera 26. Una junia 32 ests interpuesté en
las secciones 14, 16 del cuerpo para procurar unz junta es-
tance entre ellas. Cada acoplamiento 20 de manguera estd en
roscado en un casquillo 19 formado en la pared itrasera de =
la seccién de cuerpo. Cada uno de estos casquillos, a - su -
vez, se comunica con un respectivo conducto o paso interno -
34 en la seccién de cuerpo, que forma interseccién con el -
plano divisor A-i. Cade paso 34 estd contra-taladrado para ;
procurar una cdmara 36 agrandada de vdlvula y una cgvidad -
38 escalonada, abriéndose esta dltima sobre la cara encon——
trada de la seccién de cuerpo 16. Un miembro de bola 40 es-
t4 dispuesto en cada cdmara 36 y estéd interconectado entre
un par de juntas anulares 42 mantenidas en relacidén abraze-
da con el miembro de bola'40 por un anillo 44 de rencién -
roscado, para procurar juntas de entrada y salida para cada
miembro de vdlvula. Cada miembro de bola 40 estd provisto -
de un taladro diametral 46 (fizs. 8, 9) cuyas intersecciones
con la cara de le bola formen lumbreras 48, dispuestas -
opuestamente. En la posicién sbierte de la vélvula, las lum
breras 48 estédn alineadas concéntricamente con aberturas 50
de las juntas 42 y la abertura 52 del anillo de retencidn -
44, para procurar comunicacidén abierta a través de la sec—-
cién 16 trasera del cuerpo de la pistola.-

Cada miembro de bola 40 estd provisto de un cagw-
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quillo 54, que recibe el extremo interno de un Arbol de vig
tago o tallo 56 de modo no rotativo. Cada miembro de bola -
40 estd colocada de tal modo en su respectiva cdmars 36 de
vdlvula para causar que su tallo 56 sge proyecte a través de
una aberftura en la adyacente pasred lateral de la seccibn 16
de carcasa, de modo que los respectivos Arboles 50 estdn -
coaxilmente alineados. Los drboles 56 se extienden respecti
vanente a través de carcasas 58 desmontables (figs. 1, 2) -
gue iorman un gsoporte de cojinete y una empaquetadura para
los 4rboles. El extremo exterior de cada Arbol es cuadrado
vy estd recibido en un casquillo emparejado de un brazo 60 -
de yugo formando el extremo superior del gatillo disprador
24. Como ya se ha mencionado, el gatillo 24 es pbligado por
resorte en una direcclén zlejdndose del mango 18, en cuya -
posicién los respectivos miembros de bola 40 se hacen rodar
de tal modo que las lumbreras 48 en ellos estén fuera de co
municacidn con las respectivas aberturas 50 de entrada y sa
lida de las cdmaras de védlvula. E1 fluido que entra en los
respectivos conductos 34, asl no puede pasar a través del -
cuerpo de pistola hasta qﬁe el gatillo 24 gea gpretado hg--
cia el mango 10 pare hacer que los miembros de bola se hge-
gan rodar suficientemente pura conseguir comunicacidn de =
las respectivas lumbreras 50 y admisiones y salidas 48 de -
la cédmara de védlvule.

Las seccién 16 de cuerpo de la pistols también eg
t4 provista de un conducto 62, que se extiende a través de
la pistola desde la boquilla 22 hasla la cara encontrads de
la seccién de cuerpo. El conducto estd formado con una tIpi

ce restricecidén 64 de doble cono, y la aguja 66 del conjunto
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30 de vilvula de aguja es manualmente ajustable enla restrig
¢idn 64 pars controlar el flujo de disolvente a través-del
conducto.

Haciendo ghora referencia mds particulaermente a -
las figs. 3 ¥ 7, la seccidén 14 del cuerpo celantero estd - |
provista de un per de conductor 70, que formen interseccidn
con la cara encontrada y coilnciden respectivamente con aber
turas 52 en anilios de retencidén 44 de la seccidén posterior
16. Un anillo 72 en forma de O estd dispuesto en el plano -
de encuentro, estando asentado en una pequefle cavidad de -
retenciones 44 para procurar una empaquetadurs hermética al
fluido a través de la cera intermedie. Similarmente, un con
ducto 74 estd previsto pare hacer comunicacién con un con—-'
ducto 62 de disolvente de la seccién complementaria del =~
cuerpo y un medio empaguetador similar (no ilustrado) estd
previsto en la cara intermedia.

Is seceién de cuerpo 14 esti formada con un par -
de taladros ciegos T6 dispuestos en esencia paralelamente -
al plano de encuentro, que se abren hacia ls superficie in-
ferior de la seccién del cuerpo, Los taladros 7€ estédn espa
ciados para former interseccidén, respectivamente con los -
conductos %O para comunicacién con ellos. Como se observa -
en la fig. 7, log taladros 76 también formen inlerseccién -
respectivamente con los taladros 78, que se extienden hacia
dentro en la seccidén de cﬁerpo 14 desde sus caras laterales
opuestas. En adicién, pasos 80 perforados se extienden des-
de un conducto 82 de descarga, centralmente colocado, en re
lacidén tangencial en interseccidn con los taladros T6. Los

pasos 80 constituyen, en efecto, continuaciones de los talg
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drog 78, a travéds de los cuales son accesibles ocuando se -
quitan los tapones de clerre 84.

Mnalmente, un paso perforado 86 se extiende com~
pletamente a través de la seccién 14 del ocuerpo, de lado a .
lado, para formar interseccién con los taladros 76 adyecen-
tes arsus extremnos ciegos, formando también interseceidn -
con el conducto 74 de disolvente entre medias de los tala—
dros. los tapones 68 normalmente cierran los extremos exte-
riores del paso perforado. 86.

Los taladros 76 constituyen cdmaras de vdlvula de
retencidn y estén adaptados para recibir con rosca conjun--
tos idénticos de védlvulas de rctencién de doble accibn del
tipo de cartucho, indicados generalmente en 90 (fig. 7). Ca
da conjunto consiste en un miembrb 92 de manguito hueco, -
ablerto en su extremo interno y cerrado en su extremo exter
no p8r un tepdn 94. En su tapdn interno, el conjunto 90 de
vdlvula de retencidn estd contr-a-taladrado para former una
cémara central 96 dentro de la que estd dispuesto un par de
bolas de retencidén 98 y un muelle de compresién 100. Un man

gulto 102 de retencibén anular estd enroscado en el extremo

interno delmanguito 92. Lgtdn formados asientos 104 de vél-
vula cénicos, enfrentados opjgestamente, internamente en el
manguito y miembros de retencidn, contra los que las bolas -
de retencidn 98 estdn essentadas normelmente.

Cads mangsuito 92 estéd perforado transversalmente
en puntog espaciados a lo largo de su extensidén, para procu
rar lumbreras de entrada y salida 106, 108 respectivamente.
Egtas lumbreras estén colocadas de tal modo sobre el mangui

to 102 que lag respectivas lumbreras 106 de admisién se co-
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mmican con lag gdmisiones de los conductos T0 a taladros

76, mientras que las lumbreras de salida 108 se comunican -

H

con las regpectivas salidas, formadas por intersececidn de

los conductos 80 con los taladros 76. Iumbreras de salida

108 estdn colocadas entre medias de bolas de retencidén 96

en el msnguito, de modo que no pueda entrar flujo inverso

1

desde el conducto 80{ ni en la admisidén componente 70 ni en
la admisién 86 de disolvente. Cavidades periféricas 110, -
112, respectivanmente, estdn mecenizadas alrededor del man——
guito 92 en las posiciones de las respectivas lumbreras 106,
108 para procurar un paso de fluido alrededor del manguito
en el dreg de las lumbreras. Estdn dispuestas empaquetaduras
114 de anillos en -0 alrededor del manguito a ambos lados de
les lumbreras 108 con el fin de impedir que el liquido pase
alrededor del manguito. Obro anillo 116 en forma de 0 estd
colocado alrededor del mansuito 92 adyacente a su extremo -~
exterior para impedir que se fugue lIquido hacia la oaré 8x
terna de la pistola.

En el uso de 1a’pistola, la admisién de los liqui
dos reactivos entregados a presién a losacoplamientos 20, -
se controla por la posicidn de los miembros de védlvula-40 -
por medio del gatillo 24. Apretando el gatillo se abren es-
tas vdlvulas y se permite que los dos componentes fluidos -
entren por vias de los conductos 70 en las respectivas céma-
ras de védlvula de retencidén, formadas por los taladros T6 -
en la regidn de las lumbreras 106. Los respectivos fluidos |
entonces. pasan interiormente a través del manguito 92 al -
primer juego de bolas de retencidén 98, que se levantan de -

los asientos contra la presién de los muelles 100. Sin em~--—
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bargo, los fluidos no pueden pasar alrededor del segundo -
juego de bolas 98 asentado conira manguitos de retencidén —-
102. Por lo tanto, el fluido tiene que pasar saliendo a tra
v8s de las respectivas lumbreras 108 a los pasos perforados
80 para entrega al conducto de descarga 82. Entonces tiene

lugar el mezclado de los dos componentes liquidos, priﬁci——
palmente en este conducto de descarga. Sin embargo, alguna

mezela intermedia de los componentes lIguidos ocurre inhe-—-
rentenente corriente arriba del conducto 82 de descarga §y -
corriente abajo de las bolas de retencidén de admisidén 98 a

la terminacién de cada operacifn de pulverizacidén. Es impor
tante, por lo tanto, que esta regién sea lavada periddica~--
mente con disolvente pera evitar el atasco de la pisgtola. -
Tal lavado se realiza abriendo el conjunto 30 de védlvula de
aguja pura permitir, que se iniroduzeca disolvente en los ex
trewos internos de los taladros 76 ¥y en las retenciones 102
para levantar del asiento las respectivas bolas 98 de reten
cidén de salida, procurando acceso del disolvente a los com=—
ductos tangenciales 80 y al paso de salida 82. Para conser—
vaecidén de servicio provisional esto es suficiente; sim em—-
bargo, cuando la pistola no vuelva a erplearse durante un -
periodo de ticmpo extenso, ¢ cuando se hags un cambio en ---
fomponentes reactivos, usualmente serd necesario realizar -
una limpieza mds g fondo de la pistola. En el disgelio, aqul

descrito, esto se faecilisa grandemente por la colocacién en
cartuchos delos conjuntos de vélvule de retencidén, puecsto -
que el desmontaje de éstos y de los tapones 84 procurard un
aoceso muy libre a aquellas regilones de los pasos, en la pig

tola, donde es posible que ocurra alzin contacto entre los
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liquidos reactivos. Puede oblenerse ulberior acdeso al in-
terior gquitando los tapones 84 desde los taladrog latergm~-
les 78, lo que ayuda particularmenie a obtener acceso a -
los conductos 80 de alimentacién tangenciales.

Ia pistdla de pulverizacidn, ilusirada enlag figs
10 a 13, es de construccién geﬁeralmente gimilar, pero es-
t4 modificads para procurar acclonamiento controlado’a dig
tancia de las componentes védlvulas de flujo y de la vilvu- -
la de purga de disolvente, en lugar del accionamiento mgmw
nual de éstas, requerido en el ejemplo precedents.

La pistola 210, a semajanza de su contrapartida,
10, se compone de un cuerpo principael 212 teniendo secclo-
nes complementarizs delantera y trasera 214, 215 respecti=~-
vamente, similares a los componentes correspondientes de -
la unidad previamente descrita. En efecto, la seccibn fron
tal 214 de la pistola, incluyendo la tobera 226, es idénti
ca e intercambiable con la correspondiente seceidén 14 y 1o
bers 26 de la unidad arriba descrita. También esta segunda
ejecucibn usa vdlvulas 240 de conirol de flujo del tipo de
bola y empaquetadura 242 anulares cooperantes, correspon—-
dientes a las mismas partes de la unided primeramente des-
erita. Sin embargo, en lugar de la disposicidn menual para
accionar las védlvulas 240 de flujo, la presente unidad em-
plea una disposicidn accionadora, controlada a distancia.
De maners andloga, la vdlvula de purgas 230 es controlada -
a distancia por medio de un accionador en lugar de serlo -
manualmente. Los controles de operacién para cestas dos ope

raciones estdn previstos gobre el manzo 218, que estd sujg
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to al cuerpo 212 de la pistole. Bl botdén pulsador 224 en

la cars delantera delmango, cuando se pulsa, ocasiona el

acclonamlento de las vélvulas 240 del control de flujo,

mientras que el pulsar el bofén de pulgar 225 en la cara
posterior del mango 218, acciona le vélvula 230 de control
de disolvente. '
ifaciendo referencia a las figs. 10-13, cada miem
bro 24C de bola de védlvula de flujo, estd provisia de un =
casquillo 254 dentro del cuzl estd enchavetado un &drbol de
véstago 256. Cada &rbol 256 se proyecta hacia abajo desde
su respectivo miembro de bola, en alineacidén paralela esna
ciada al obtro &rbol, extendiéndose dentro de uns cédmara =~
251, formada en la porcidén inferior de la seccidén 216 tra=-
gsera del cuerpo de la pistola. Los 4rboles son soportados
en blogues 258 soportadores separados, que también actdan
como retenciones pars mentener los 4rboles en engranaje -
con los respectivos micmbros de bola 240. Bloques 258 eg—
t4n nontados en la cdmara 251 por cualyuier medio adecuado,
tal como por tornillos de méquina. Un enzranaje de pifidn -
253, estd enclavado al extremo libre depcndiente de cada -
édrbol y una correders 260 estd montada para moverse en vai
vén enire los pifiones 253. Las caras laterales opuestas de
la corredera estédn formadas pars procurar cremalleras den-
tedas 255 que engranan con los respectivos pifiones, hacién
doles girar cuendo la corredera es movida hacia delanie y
hacia atrds. Ia corredera 260 tiene aberturas centralmente
para procurar una hendidure guiadora elargade 257, que re-
cibe un rodillo 252 apoyado giratoriamente sobre un torni-

110 259 de retencidn con cabeza. &1 tornillo de retencidén
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259 egtd metido en el tejado de la cédmara 251 de la seccidn
256 trassera del cuerpo, siendo la cabeza de tamsfio superior

en relacidén con la hendidura guiadors 257 para refener la -

corredera, pero para permitirla que se mueva alternativamen |-

te. Por 1o tanto, la corredera 260, cuando se mueve alterna
tivamente entre los 4rboles de védstago 256, hece rodar'los
miembros de bola 240 entre las posiciones abierta y cerrada.
El movimiento alfternativo de la corredera 266 58
resliza por un convenciongl ascclonador neumédtico 241, cuyo
&mbolo 243 estd asegurado a la corredera. El funcionamiento

de la corredera es controlado por una vdlvula 245 de aire =-

de tres pasos de tipo comercial, montada en el mango 218 y .

estd controlads por el botén pulsedor 224. Suministro de -
aire e presién es introducido por el conducto 247 z la vdl-
vula, y al deprimir el botén disparador 224, se transmite -
presién desde la védlvula, por el conducto 249, al acciona--
dor 241. E1l accionador 241 es del tipo de muelle de retorno
¥y, por lo tanto, la presién de aire accionadora se deja es-
capar hacia atréds, a través del conducto 249 hacia la atmés
fera al soltar el botdén 224.

Une disposicién similar estd prevista para contrg
lar la vdlvula de purge 230. El botén 225 de pulgar en la ~
trasera del mango 218, acciona una vdlvula de-cartucho 228
en el mengo de la pistola. Aire a presifén se suministra & -
esta véddvula también por medio del conducto 247, ¥y el con--
ducto 229 Ileva desde la vélvula &l pistén de aire 263 si--
tuado en la porcién superior de la seccién posterior 216 -
del cuerpo de la pistola.

Como se ve mejor en la.fig. 13, el pistén 263 es
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recibido en un taladro 265 haciendo en el mismo un ajuste -
deslizante, y un paso 235 de aire de admisidn en la seccidn
216 del cuerpo comunice la ocara posterior del pistén 263 =
con el conducto 229 de suministro de aire. El pistén 263 =
tiene un védstago 267 cilindrico escalonado, que se proyecta
axilmente desde la cabeza del pistén, del que el 1arg6 exte
rior 269 es de difmetro reducido. Esta seccidn 269 reducida
estd recibida telescépicamente en el extremo delantero de -
un conjunto de vélvula de aguja lastrada por muelle. ELl con
junto consiste en un miembro 266 de vélvula de agujs, apo--
yado para entrar en contacto con un muelle de compresién -
2%1 retenido en el taladro 273 de la carcasa por el tapén -~
275, que también sirve para cerrar aquel extremo del tala~—
dro. Un tapdn idéntico estd situado en el extremo opuesto -
del teladro coaxil 265. Ia vdlvula de aguja 266 lleva en su
prominencia una punta 277 de Teflon, teniendo une superfim
cie tronco-cénica. El taladro 273 en la carcasa de la pisto
la pulverizadora estd formado para procurar un asiento 279
de vdlvula, contra el que se sostiene normalmente la punte |
277 de la vdlvula por el muelle 271. Un paso perforado 262
forma interseccidén con el taladro 273 corriente arriba del
asiento 279, mientras que otro paso perforado 274 intercep-
ta el taladro corriente absjopbspecto al asiento. El paso -
274 corresponde el conducto 74 de la ejecucién observada en)
las figs. 3 y*7, que conduce hacia la seccién delantera del
cuerpo de la carcasa de la pistole, conteniendo lag vdlvu—=
las de retencién de doble accién. Se suministra disolvente
por una lineas flexible, que termina en una boquilla 222 en-

roscada en un casquillo en la care posterior de la pistola,
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a la que conduce el paso 262. Ia presién de disolvente, ten
dente a leavantar del asiento la védlvula 266 de aguja, tiene
la oposicién del muelle 271, manteniendo el asentamiento de
la punta 277 de vdlvula contra el asiento 279 en condicio—-
nes normeles. Sin embargo, al pulsar el botén de pulgar 225
de la pistola pulverizadora, se introduce presidén de aire ~
hacia la cara posterior del pistén 263 venciendo el muelle

de presién 271 y abriendo la védlvula 266 de agujalparé per-
mitir el paso de disolvente al conducto 274. ;

Otra modificacién de la pistola pulverizadora se
1lustra en las figs. 15~19, en gque se use una palenca acoda
da para procurar el aécionamiento de las vdlvulas de con- -
trol de flujo. Le disposicidﬁ de palanca acodada da una ven
taja mecdnica algo mayor que la ejecucidén de cremallera y -
pifién, descrita en el precedente disetio de pistola‘pulveri-
zgdora, permitiendo asl ls ventaja de requerir menores fuer
zas accionadoras. En adicidn, se emplea un retorno positivo,
aceionado nguméticamente para el accionamiento de la vélvu~-
la de flujo, en lugar de la disposicidén de retorno forzada
por muelle, discutida previamente, Finalmente se procura un
disefio de cuerpo de pistola méds compacto, asl como una dis-
posicidén mds compacta para la conexién de lineas de suminig
tro a la pistola para hacer méds f£4cil lg manipulacién de la
plstola poxr el operador de la misma.

Haciendo referencia & las figs. 15-17, une pisto=-
la pulverizadora 310 consiste de nuevo en un cuerpo princi-
pel 312 teniendo respectivamente secclones complementarias
delantera y trasera 314,316, similares a los correspondien~'

tes componentes del disefio anteriormente descrito. La vélvu
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la 340 de control de flujo correspondiente g las védlvulas -
de bola previamente descritas, controla la-entrada de compo
nentes polimeros reactivos, que se suministran a présién a
los casquillos 320 en la cara posterior de la pistola por -~
mangueras flexibles y acoplamientos adecuados (no ilustra--
dos). Con el fin de obtener un equilibrio inicisl de presig
nes iniciales de suministro de los respectivos componentes
de la mezcla de polimero, han sido taladrados pasos 319 san
graéores para formar interseccidn con cads casquillo 320, -
y un tepdén 321 estd enroscado en cada uno de los pasos. -
Cualquier tapén 321 puede ser quitado parcialmente gl poner
en marcha el funcionamiento, parae permitir que la presién -
del componente en mquel conducto de suministro se lleve al
equitlibrio con el otro. Una condicién de presidén desequili-
brade tenderia a causar el mezclado y la espumacién de los
componentes reactivos con excesgiva anticipacidn respecto a
la tobera de descarga.

Véstagos aceionadores 356, de las respectivas v4l
vulas de bola 340, estdn asegurados a lasg vdlvulas de la «
misme manera que se ha descrito anteriormente y estén apoyg
dos giratoriamente en blogues de apoyo 358 pars proyectars7
hacia abajo en alineacidn espaciada en la cdmara 351 de la
seceidén de carcasa 316. Dentro de la cdmara 351 estd asegu
rado un eslabdn de palanca acodade 353 s cada 4rbol de go-
rrén. Cada eslabdn tiene ung ranura alarsada 355 adyacente
a su extremo libre y tal extremo de cada eslabdn egtéd dig-
puesto pare formar interseccidn y para solaparse sobre el 4
otro, como se observa mejor en las figs. 18 y 19. Los esla

bones 353 estén interconectados por el pasador 352, que pa
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sa a través de las ranuras 355. El pasador 352, a su vez,
est4 soportado por una, abrazadera 360, asesurads el émﬁolo
343 del accionador neumdtico 341 y estd guiado en uns pis-
t0la 355 formada en el alojamiento 316. El movimiento al—-
ternativo del émbolo 343 produce pivotamiento simultédneo -
de los Arboles 356 a través de la conexidn prevista de pa-
lanca acodads dg movimiento pérdido. La disposicién de pa-
lancas es tal que se obtiene una buera ventaja mecéniéa pexr
mitiendo emplear un accionedor neumdtico 341 de tamafio pe-
quefio.

El control del accionador neumdtico 341 se efec-

tda por une vdlvula neumdtica 345 de doble accidn, incorpo

rada en la poreién superior del mango 318 de la pistola. -

La vilvula neumdtica 345 es accionada manuslmente entre -~

las posiciones de conexién y desconexién por botones dispa
radores 324 en la cara posterlor del mango donde pueden conl
trolarse convenientemente por el pulgar del operador de =

pulverizacién. Suministro de presién de zire desde la man-
guera flexible (no ilustqada) se conecta a la pistola en -
el casquillo 347 en la cara posterior superior del mango -
318 y forma conexién interna a la vélvula 345. Juegos dupli]
cados de pasos internos 349, 350 (de los que puede verse -
un juego en la fig. 15) estdn formedos en el mango 318 y -
cuerpo de pistola 316 respectivamente. Tales pasos termi~-
nan en la cara posterior 317 del cuerpo de la pistola a anm
bosg lados de una prominencie central 319, sobre la que es—|
t4 montado al accionador neumdtico 341 como se observe en

la. fige 17. Se hace conexidén entre la terminacién de coOf~m-

ductos 350 y los lados opuestos del pistdn accionador del

uss
by

22
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cara pogterior del mango 318 por encima de los botones 324

dispositivo accionador 341 por conductos de aire exteriores
348. AsI el accionador 341 es accionado poéitivamente en ca
da direccidn bajo el control de botones 324.

El control de introduccidn de disolvente el inte-
rior de la pistola 310 es esenéialmente idéntico a aquel =
descrito en conexidén con la ejecuecidén precedente, excépto -
por la nueva disposicién de la vdlvula de solenoide, accio-
nada por aire y de los conductos asociados, para disponer -~
éstos por debajo, en lugar de por encima, de las vilvulas -
de control de flujo, del tipo de bola. Una pistola pulveri-
zadora de perfil méds bajo y mayor compacidad, se obtiene =
asl haciendo menos cansado para el operador de oulveriza- -
cidén la mesnipulecién en extensos periodos de funcionamiento

In este caso, la lineag de suministro de disolven-
te estd conectada a la pistola 310 en el casquillo 322 des-—

de una manguers flexible de suministro, no ilustrada, en lg

disparadores, y lateralmente adyacente al casquillo 347 pa-
ra el suministro de aire. Asi se verd que las mangueras ilg
xibles, necesarias para suministrar los componentes de la o
mezcla polimera, disolvente y alre, pueden concentrarse en
un racimo, cuando ge conectan en la pistola. Se obtiene asf
menor complicacidén de log conductos y mayor facilidad de mg,
nipulacién de la pistola por el operador.
E1l control de la inyeccidn de disolvente a la pii
t0la se procura por el botén disparador 325 en la cara de-
lantera del manzo 316. Bste controla una vdlvula neumdtica
326 de simple accidn, que estd conectada, internamente en

el mango de la pistola, al casquillo 347 de suministro de
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- aire. lLa salida de aire desde la vilvula 328 pasa interng--

mente en el mengo de la pistola a la valvula 330 de control
de disolvenie. Esta estd montada, como se ve mejor en la -
fig. 16, en la porcién central superior del mango 318 en su
lado delantero. Conductos 323 (Ffig. 17), internamente en el
mengo, conectan la admisidén 322 de suministro de disoivente
con la védlvula 330 de disolventes y un paso interno 364 -
(fig. 15) en el cuerpo del mango 319 se interconectalcon {
otra serie de pasos internos 374, 386 en las respectivas -
secciones de cuerpo 316, 314, en las distintas caras inter-
medias de los miembros de cuerpo y mango. En cada cara in--
termedia estén previstas juntas de anillo en forma de O. EY
paso 386 conduce hacia el lado, corriente arriba, de la véll
vula 398 de retencidn de disolvente. La vdlvula 330 de di--
solvente es idéntice a su contrapartida descrita en conexidP
con la pistola 210, y admite disolvente al interior del ta-
ladro 370 entre las védlvulas de retenclén. Esta drea estd -
comunicada, como se ha'descrito previamente, con la tobera
de desca®gs 326.

En lugar del conjunto de vdlvula de retencidn en
cartucho, del tipo ilustrado en los diseflos precedentes, -
el conjunto aqul consiste en vdlvulas 398 de bola separa——
das, sostenidag contra miembros opuestos de asiento 397 -
por el muelle de compresidn 396. Tapones 395 opuestos de -
cierre estdn enroscaedos desmontablemente en extremos opues
tos de la cédmara de vdlvula de retencidn en la carcasa pa-
ra procurar acceso para sustitueidn u otro mantenimiento,

Lo que antecede ilustra sjecuciones especificas

preferidas al presente, de la nueva combinacidén de caracte
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risticas de diseflo de la pistola. Serd evidente que pueden
introducirse otras modificaciones, que no éean egenciales
para le nueve combinacién segin se define en las reivindi-
caclones adjuntas, y tales modificaciones y equivalentes,
por lo tanto, también deberdn considerarse como comprendi-

dog en las reivindicsaciones.

La presente pafente de invencidén comprende las -
siguientes reivindicaciones:

1.- Perfeccionamientos en pistolas pulverizado=-
reg, para entremezclar liquidos reactivos y descarger la -
mezela como un chorro atomizado, caracterizados porque la
pilstola comprende un cuerpo de pistola y medios de mengo =
para la misma; une cémars mezcladora en dicho cuerpo y con
ductos formedos en dicho cuerpo pare recibir separadamente
dichos lIquidos reactivos desde una fuente externa y condu
ciéndoles a dicha cémera mezcladora; un orificlo de descar
ga en dicho cuerpo de pistola, que comunica dicha cémerg -
mezcladora a la atmésfera; una vdlvule de control de flujo

con su cédmaras interpuesta en cada uno de dichos conductos

v formendo en log puntos de interseccidén ung admisién y un%
salida en dicha cédmaras de vdlvuls de control de flujo, una
vélvula de control de posicidn variable, dispuesta en cada
una de tales cédmaras y medios que interconecten dichas v4l
vulas de control de flujo de posicién variable pare abrir

¥ cerrar diche admisién y dicha salide de la respectiva cg

mara de vdlvulas cdmprendiendo dicho cuerpo de pistola una
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estructura compuesta, incluyendo un par de blogues comyle--
mentarios y medios, que aseguran dichos blodues unidos en -
relacién de cara a cara, en que lag caras, que Se encuen=- -
tran, definen un pleno de particidén, dispuesto en egsencia = |
perpendicular al eje de dicho orificio de descargs, forman—
do dicho plano, intersecciénton cads uno de dichos conduc--
tos de liguido rgactivo en dicho cuerpo, llevando uno de di
chos bloques los citados medios de mango y estando eohtra--,
perforado en su cara de encuentro, concéntricamente con Adi-
chos conductos para procurar dichas cémaras de vdlvule de -
control; estando montade dicha tobera de descarga en lé ca~
ra terminal expuesta del otro de dichos bloques de cuerpo.
| 2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1,.
caracterizados porque cada una de dichas vélvulas de control
comprende: (a) un miembro de bola, un taladro, que se ex~ -
tiende a través de dicha bola para formar lumbreras opues—-—
tas, en lds puntos de interseccidén con su superficie, ali--
neables con diche admisién y salida de la citahcémars de -
vélvula; fb) medios acclonadores para dicha bola’ (o) medios
de empaquetadure pars dicha bola, comprendiendo un payr de -
juntas anulares, dispuesta cada una alrededor de dichas ad~-
misién y selide del conducto y estando dispuestas para abra
zar dicha superficie de bola en alineacién concéntrica, reg
pectivamente con dichas lumbrgras opuestas en la posicién =-
gbierta de dicha vé4lvula de control.
3.~ Perfeccionamientos, segin la reivindicacidn 2
caracterizados porque estdn previstos medios de palanca pa-
ra interconectar dichas vdlvulas de bola, comprendiendo di-

chos medios de palanca un yugo engoznado, formando una pa—
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lanca accionadora, dependiente de dicho cuerpo de pistola,
generalmente coextensiva con dicho mango y‘medios para for
zar dicha palanca alejdndola de dicho mengo.

4.~ Perfeccionamientos, segin lag reivindicacién
1 caracterizados porque la pistola incluye medios de vélvu
la de retencidn alojados en cads uno de dichos conducfos -
del liquido respectivos, entre dicha védlvula de control de
flujo y el e¢itado orificio de descarga, teniendo dicho =
otro bloque de cuerpo, casquillos que se gbren sobre una -
carglateral extendiéndose hacia dentro de la misma, gene—-—
relmente en paralelo a dicho plano de particién, formando
cada uno de dichos casquilles, respectivamente en sentido
transversal, interseccién con un conducto de liquido reac-
tivo, para formar medios internos de admisién y salida pa-
ra dicho casquillo, estando desplazadas axilmente a lo lar
go de dicho casgquillo dichas admisién y salida, y medios -
para retener desmontablemente dichos medios de vdlvula de
retencidén en el citado casquillo para éerrar su extremo -
abierto.

5.~ Perfeccionamientos, segin la reivindicacidn
4, caracterizados porque cada uno de dichos medios de v4l-
vuls de retencidn ocomprende un conjunto de védlvula de re-~—
tencidén de dodk accidn del tipo de cartucho, recibido des-
montablemente como unag unidad en dicho casquillo, compren-
diendo cada uno de dihos conjuntos de vdlvula de retencién
(2) un miembro de manguito hueco, abierto en su extremo in
terno y cerrado en su extremo exterior; (b) empaquetaduras
anulares efectuando ajuste hermético al fluido don la pa—

red del casquillo en cada lado de dicha salida de casqui-—-
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cha valvula de bola comprende un casquillo circular metido

en su superficie y medios de véstago proyectados en contac

1lo y adyacente al extremo exterior de dicho manguito; (c¢)
lumbreras formadas en dicho miembro de nanguito entre 6ada
dos empaquetaduras anulares adyacentes, comunicando la pri-
mera de dichas lumbreras al interior de dicho miembro de -
manguito con dicho casquillo y comunicando una ségunda de =
dichas lumbreras el interior de dicho miembro de manguito -
con la citada salida de casquillo; (d) un primer miembro de
retencidn, coloaado interiormente en dicho miembro de man--
guito, entre mediss de dicha admisidén de casquillo y dicha
salida, y forzado en una direccidn para impedir el flujo a
través de dicho manguito haecia dicha admisidén de casquillo,
¥ un segundo miembro de retencidn colocado interiormente en
dicho miembro de manguito entre medias de dicha salida de -
casquillo y el extremo interno de dicho miembro de manguito
y forzade en una difeccién para impedir flujo a través de =
dicho miembro de manguito hacia su extremo interno; estando
a caballo dichos miembros de retencidn prinero y segundo so
bre dicha salida de casquillo y dicha segunda lumbrera de =
manguito.

6.~ Perfeccionamientos, segin la reivindicacidn -
5, caracterizados porque la pistola incluye ademds conduc——
ciones de disolvente lavador en dicho cuerpo de pistola, pa
rg introducir disolvente desde una fuente exterior y condu-
cirle hacia los extremos internos de los respectivos miem=-—
bros de mangulto de védlvula de retencidén y una védlvula de -
control de flujo, situada en dichos conductos de disolvente

7.~ Perfeccionamientos, segin la reivindicacidp -

2, caracterizados porque dichos medios asccionadores para di

A
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$0 no rotativo con dicho casquillo, estando dichos vasta-—
gos accionadores dispuestos para proyectarse en relacién -
parglela espaciada mutua, y medios acclonadores dispuestos
entre dichos védstagos proyectados e interconectdndoles ope
rativamente para efectuar rotacidén gimultdnea de dichos =~
mienbros de beolaj y medios de pistdn controlados a digtan—~
cla, conectados a dichos medios accionadores.
8.- Perfecclonamientos, segin la reivindicacién

T, caracterizados porque dicho medio accionador para log -
citedos miembros de bola, comprende engreamajes de pifidn so
bre dichos védstagos y medios de cremallera, méviles alter—-
nativamente, colocados entre medias y en engranaje operati

vo con dichos pifiones.

9.~ Perfeccionamientosg, segin la reivindicacién
7, caracterizados porque dicho medio aceionador para el ci
tado miembro de bola comprende un eslabdn de palanca acoda
de interconectandolos vistagos de dichos miembros de bola
y medios de émbolo, mévil aliternativamente, teniendo ung -
conexidén de movimiento perdido con dichos medios de palen-
ca. acodada.

10.~ Perfeccionamientos en pistolas pulverizado-
ras.

Seglin se describe y reivindicae en la presente me
moria descriptiva y se ilustra con los planos reglamenta--

rios que a la misma se acompafian.
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Consta la presente memorie de veintisiete hojas

foliadas y escritas a méquine por una gola de sus caras.

Fdo.: Pedro Matamoron
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