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El presente invento se refiere a pistolas pulve- 

rizadoras o aplicadoras para revestir materiales y más par 

ticularmente concierne a mejoras en pistolas pulverizadoras 

sin aire, usadas para pulverizar una variedad demateriales 

revestidores de resina polimerizable de alguno de los ti—  

pos formadores de película o formadores de espuma.

Las pistolas de este carácter general ciertamen­

te son bien conocidas y se usan extensamente en aplicacio­

nes comerciales. Su uso comprende conducciones por adecua­

das conexiones de mangueras flexibles desde bombas y tan—  

ques de suministro exterior, dos o más componentes de fluí 

do que, cuando se mezclan, reaccionan para formar una com­

posición revestidora autocurable o fraguable. Son ejemplos 

típicos las mezclas de polioles e isocianatos, incorporan­

do un catalizador adecuado y, si se desea, un agente espu- 

mador para producir películas o espumas de poliuretano. A 

causa de la naturaleza altamente reactiva de los componen­

tes líquidos, cuando se mezclan, tienen que adoptarse medí 

das para restringir el contacto inicial entre los componen 

tes a un punto lo más cercanamente adyacente posible a la 

superficie que debe revestirse. Sin embargo, es esencial - 

la adecuada mezcla entre sí de los componentes, con el fin 

de obtener una película o.espuma de características adecúa 

damente homogéneas y, como una consecuencia, es una necesi 

dad práctica algdn mezclado efectivo de los varios compo—  

nentes dentro déla misma pistola aplicadera. Con el uso ex 

tendido del aplicador, y particularmente con uso intermi—  

tente a través de extensos periodos existe una tendencia a 

que ocurra una formación de material reaccionado en el cueir
30



-  2

po de la pistola y en el punto de la descarga del chorro, 

incluso con frecuente purga. La conservación principal pe­

riódica de lapistola es, por lo tanto, esencial para un - 

funcionamiento satisfactorio. Naturalmente, que se requie­

re alguna forma de medio de válvula para controlar el fun­

cionamiento de la pistola, y esto introduce juntas y empa­

quetaduras, que procuran grietas y en que una cierta cantt 

dad de fluido se atrapa inescapablemente y tiene que pur­

garse periódicamente, especialmente cuando se cambie de un 

tipo de revestimiento a otro. Por lo tanto, es altamente 

deseable una sencillez del diseño mecánico de los miembros 

de válvula y especialmente de las empaquetaduras de fluido 

desde un punto de vista de conservación, asi como desde el 

punto de vista de reducir al mínimo la restricción del flu 

jo de fluido y la tendencia a atrapar y retener porciones 

de los varios componentes fluidos. Se han hecho numerosos 

intentos para simplificar el diseño y los problemas de con 

servación encontrados en el uso de tales pistolas aplicado 

ras.

Es un objetivo principal del presente invento el 

procurar una pistola aplicadora o pulverizadora de diseño 

mejorado para el uso en las aplicaciones arriba descritas 

en generalmente de revestimiento con pistola pulverizadora. 

La pistola pulverizadora mejorada, de la que se describen 

aquí tres ejecuciones, se compone de un cuerpo principal - 

formado deun bloque de metal fundido de dos partes. Este - 

está provisto de un apropiado mango o culata de pistola - 

por el que el operador de chorro puede manipular la pisto­

la. El cuerpo de la pistola está tra-ladado para procurar
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conductos de fluido separados, que conducen desde boquillas 

de manguera en la trasera de la pistola, a las que son oo—  

neotables las mangueras de suministro de fluido, hacia una 

tobera puAverizadora en la delantera de la pistola. Se for­

ma una cámara mezcladora en el cuerpo de la pistola, inme—  

diatamente adyacente a la tobera, donde los diversos compo­

nentes líquidos reactivos se mezclan por primera vez y des­

pués se descargan inmediatamente a través de la tobera, que 

completa el mezclado y produce un deseado modelo de pulveri 

zacién. Válvulas de control de flujo del tipo de bola, in—  

terpuestas en los respectivos pasos de fluido, están empáre 

jadas para funcionamiento simultáneo, bien sea directamente 

por una palanca o gatillo, que se proyecta adyacente al asi 

dero de lapistola, o indirectamente a través de un acciona- 

dor de aire, controlado por un gatillo en el mango de la - 

pistola. Ambas ejecuciones están destinadas a permitir la - 

operación con una mano de la pistola por un operario. El - 

cuerpo de la pistola también incorpora medios de válvula de 

retención de doble- acción, del tipo de cartucho fácilmente 

desmontable, interpuestos en cada uno de los pasos de flui­

do, corriente abajo respecto a las válvulas de control de - 

flujo, pero oorriente arriba respecto a la cámara mezclado­

ra y tobera de descarga. Estos sirven para impedir el flujo 

de retroceso de un componente líquido dentro de otro, en el 

interior del cuerpo de la pistola y son fácilmente desmon—  

tables como una unidad, simplificando la conservación. Tam­

bién está previsto un sistema de purga de disolvente, por ei 

que aquellas porciones de los conductos de la pistola pulve 

rizadora, que entran en contacto con material líquido reao-
30
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tivo mezclado, pueden enjuagarse sin descomponer la pistola 

El diseño de la pistola también incorpora tapones desmonta­

bles de limpieza, simplificando las operaciones de conserva 

ción principal periódicas en la misma procurando mayor acce 

so a los varios pasos de fluido y para facilitar la fabrica 

ción del cuerpo de la pistola.

En general, por lo tanto, el objeto del invento - 

es procurar una pistola aplicadora o pulverizadora de dise­

ño medánico simplificado, que no sólo es más económico de - 

fabricar, sino que es más fácil de mantener.

En los dibujos:

La fig. 1, es una vista en alzado lateral de una 

forma de la pistola pulverizadora;

La fig. 2, es una vista en planta superior de la 

pistola vista en la fig. 1;

La fig. 3t es una vista vertical en sección trans 

versal, tomada según la línea 3-3 de la fig. 2;

La fig. 4, es una vista en planta observando el - 

fondo de la pistola según se observa en la fig. 1;

Las figs. 5 y 6 son, respectivamente, vistas fron 

tal y trasera en alzado de la pistola;

La fig. 7, es una vista en sección transversal sje 

gún la línea 7-7 de la fig. 1;

La fig. 8, es una vista en perspectiva de un miem 

bro de válvula de bola;

La fig. 9, es una vista en sección transversal de], 

miembro de válvula de bola de la fig. 8 a una escala reduci 

da;

La fig. 10, es una vista seccional según la linea
30



1

5

10

15

20

25

- 5 -

10-10 de la fig. 11, mostrando una forma modificada de la - 

pistola pulverizadora, en que se usan accionadores de aire 

controlados a distancia, para accionar las válvulas de con­

trol de flujo y de purga;

La fig. 11, es una vista terminal en alzado, par­

cialmente en sección,mirando desde la derecha en la fig. 10;

La fig. 12, es una vista en planta, parcialmente 

en sección, segdn la linea 12-12-de la fig. 10;

La fig. 13, es una vista seccional segdn la linea 

13-13 de la fig. 11;

La fig. 14^ es una vista detallada desarrollada - 

de una construcción de válvula de purga;

La fig.15, es una vista en alzado lateral, par--

cialmente en sección segdn la linea 15-15 de la fig. 1ó, de 

otra modificación del invento;

Las figs. 16 y 17 son vistas en alzado frontal y 

trasero respectivamente, de la estructura vista en la fig. 

15;

Las figs. 18 y 19 son vistas seccionales en la 11 

nea X-X de la fig. 15, mirando en la dirección de las fle­

chas, mostrando posiciones alternativas de porciones del - 

dispositivo.

Haciendo referencia a la ejecución de las figs. 1 

-6 más específicamente, la pistola pulverizadora 10 compren 

de un cuerpo 12 principal a modo de bloque, que está com- - 

puesto de secciones complementarias, 14, 16 delantera y tra 

sera, preferentemente fundiciones de aleación de aluminio, 

por ejemplo. Están previstos tomillos 15 de máquina (figs. 

5, 7) para asegurar uniendo las secciones 14, 16^ Un mango
30
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o culata 1o de pistola está adecuadamente asegurado a la < 

sección trasera 16 en su cara inferior y la cara posterior 

de esta sección de cuerpo está taladrada para formar casqui 

líos roscados 19, que reciben un acoplamiento 20 de mangue­

ra para conexión de conducciones flexibles de fluido (no - 

ilustradas) a través de las cuales se suministran separada­

mente componentes líquidos reactivos desde una fuente de su 

ministro adecuada. Un caequillo 21 está análogamente previs 

to en la cara posterior de la sección 16, en que es recibida 

una boquilla 22 roscada para la unión a la misma de una man 

juera para suministrar disolvente limpiador a la pistola.

Un gatillo 24 está montado pivotalmente sobre la 

sección 16 del cuerpo para depender generalmente a lo largo 

de la culata 18, controlando el gatillo 24 un par de válvu­

las de control de flujo, que se describirán posteriormente, 

situadas en el cuerpo de la pistola. Estas válvulas son usa 

das pura admitir los componentes separados de resina liqui­

da a una cámara mezcladora, situada en la sección delantera 

14 de la pistola. Una tobera 26 de descarga o pulverización 

montada en la cara delantera de la sección 14; está en comu 

nicación con la antes mencionada cámara mezcladora y esta - 

tobera completa el mezclado de los líquidos y conforma el - 

modelo de chorro descargado desde la pistola. El gatillo 24 

es normalmente obligado por ejemplo por un resorte de com—  

presión 28 (véase fig. 4) para colocar las válvulas de con­

trol de flujo en posición cerrada. La admisión del disolven 

te a la pistola desde la boquilla 22, se controla manualmen 

te por un conjunto 30 de válvula de aguja montado encima de 

la sección trasera 16 del cuerpo de la pistola.
30
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Las dos secciones 14) 16 del cuerpo de la pistola, 

están unidas por engrapado en relación de cara contra cara 

por tomillos de máquina 15, de modo quelas caras encontra­

das definan un plano A-A de división (figs. 1 y 3) dispues-, 

to sustancialmente perpendicular al eje del orificio de des, 

carga 27 en la tobera 26. Una junta 32 está interpuesta en 

las secciones 14, 16 del cuerpo para procurar una junta es­

tanca entre ellas. Cada acoplamiento 20 de manguera está en 

roscado en un casquillo 19 formado en la pared trasera de - 

la sección de cuerpo. Cada uno de estos casquillos, a su - 

vez, se comunica con un respectivo conducto o paso interno 

34 en la sección de cuerpo, que forma intersección con el - 

plano divisor A-A. Cada paso 34 está contra-taladrado para 

procurar una cámara 36 agrandada de válvula y una cavidad - 

38 escalonada, abriéndose esta última sobre la cara encon—  

trada de la sección de cuerpo 16. Un miembro de bola 40 es­

tá dispuesto en cada cámara 36 y está interconectado entre 

un par de juntas anulares 42 mantenidas en relación abraza­

da con el miembro de bola 40 por un anillo 44 de nsbención - 

roscado, para procurar juntas de entrada y salida para cada 

miembro de válvula. Cada miembro de bola 40 está provisto - 

de un taladro diametral 46 (figs. 8, 9) cuyas intersecciones 

con la cara de la bola forman lumbreras 48, dispuestas 

opuestamente. En la posición abierta de la válvula, las lum 

breras 48 están alineadas concéntricamente oon aberturas 50 

de las juntas 42 y la abertura 52 del anillo de retención - 

44, para procurar comunicación abierta a través de la sen—  

ción 16 trasera del cuerpo de la pistola.

Cada miembro de bola 40 está provisto de un cas—
30
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quillo 54, que reoibe el extremo interno de un árbol de vás 

tago o tallo 56 de modo no rotativo. Cada.miembro de bola - 

40 está colocada de tal modo en su respectiva cámara 36 de 

válvula para causar que su tallo 56 se proyecte a través de 

una abertura en la adyacente pared lateral de la sección 16 

de carcasa, de modo que los respectivos árboles 56 están - 

coaxilmente alineados. Los árboles 56 se extienden respecta 

vamente a través de carcasas 58 desmontables (figs. 1, 2) - 

que forman un soporte de cojinete y una empaquetadura para 

los árboles. El extremo exterior de cada árbol es cuadrado 

y está recibido en un casquillo emparejado de un brazo 60 - 

de yugo formando el extremo superior del gatillo disparador 

24. Como ya se ha mencionado, el gatillo 24 es obligado por 

resorte en una dirección alejándose del mango 18, en cuya - 

posición los respectivos miembros de bola 40 se hacen rodar 

de tal modo que las lumbreras 48 en ellos estén fuera de co 

municaoión con las respectivas aberturas 50 de entrada y sa 

lida de las cámaras de válvula. El fluido que entra en los 

respectivos oonductos 34, asi no puede pasar a través del - 

cuerpo de pistola hasta que el gatillo 24 sea apretado ha­

cia el mango 18 para hacer que los miembros de bola se ha­

gan rodar suficientemente para conseguir comunicación de - 

las respectivas lumbreras 50 y admisiones y salidas 48 de - 

la cámara de válvula.

Las sección 16 de cuerpo de la pistola también es 

tá provista de un conducto 62, que se extiende a través de 

la pistola desde la boquilla 22 hasta la cara encontrada de 

la sección de cuerpo. El conducto está formado con una tipi 

ca restricción 64 de doble cono, y la aguja 66 del conjunto
30
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Haciendo ahora referencia más particularmente a - 

las figs. 3 y 7, la sección 14 del cuerpo delantero está - 

provista de un par de conductor 70, que forman intersección 

con la cara encontrada y coinciden respectivamente con aber 

turas 52 en anillos de retención 44 de la sección posterior 

16. Un anillo 72 en forma.de O está dispuesto en el plano - 

de encuentro, estando asentado en una pequeña cavidad de —  

retenciones 44 para procurar una empaquetadura hermética al 

fluido a través de la cara intermedia. Similarmente, un con 

ducto 74 está previsto para hacer comunicación con un con­

ducto 62 de disolvente de la sección complementaria del 

cuerpo y un medio empaquetador similar (no ilustrado) está 

previsto en la cara intermedia.

La sección de cuerpo 14 está formada con un par - 

de taladros ciegos 76 dispuestos en esencia paralelamente - 

al plano de encuentro, que se abren hacia la superficie in­

ferior de la sección del cuerpo, Los taladros 76 están espa 

ciados para formar intersección, respectivamente con los - 

conductos 70 para comunicación con ellos. Como se observa - 

en la fig. 7, los taladros 76 también forman intersección - 

respectivamente con los taladros 78, que se extienden hacia 

dentro en la sección de cuerpo 14 desde sus caras laterales 

opuestas. En adición, pasos 80 perforados se extienden des­

de un conducto 82 de descarga, centralmente colocado, en re 

lación tangencial en intersección con los taladros 76. Los 

pasos 80 constituyen, en efecto, continuaciones de los tala
30



dros 78, a través de los cuales son accesibles cuando se - 

quitan los tapones de cierre 84.

Finalmente, un paso perforado 86 se extiende com­

pletamente a través de la sección 14 del cuerpo, de lado a : 

lado, para formar intersección con los taladros 76 adyacen­

tes a sus extremos ciegos, formando también intersección - 

con el oonducto 74 de disolvente entre medias de los tala—  

dros. Los tapones 88 normalmente cierran los extremos exte­

riores del paso perforado.86.

Los taladros 76 constituyen cámaras de válvula de 

retención y están adaptados para recibir con rosca conjun—  

tos idénticos de válvulas de retención de doblé acción del 

tipo de cartucho, indicados generalmente en 90 (fig. 7). Ca 

da conjunto consiste en un miembro 92 de manguito hueco, - 

abierto en su extremo interno y cerrado en su extremo exter 

no p§r un tapón 94. En su tapón interno, el conjunto 90 de 

válvula de retención está contr-a-taladrado para formar una 

cámara central 96 dentro de la que está dispuesto un par de 

bolas de retención 98 y un muelle de compresión 100. Un man 

güito 102 de retención anular está enroscado en el extremo 

interno delmanguito 92. Están formados asientos 104 de vál­

vula cónicos, enfrentados opuestamente, internamente en el 

manguito y miembros de retención, oontra los que las bolas - 

de retención 98 están asentadas normalmente.

Cada manguito 92 está perforado transversalmente 

en puntos espaciados a lo largo de su extensión, para procu 

rar lumbreras de entrada y salida 106, 108 respectivamente. 

Estas lumbreras están colocadas de tal modo sobre el mangud 

to 102 que las respectivas lumbreras 106 de admisión se co-
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munican. con las admisiones de los conductos 70 a taladros - 

76, mientras que las lumbreras de salida 108 se comunican - 

con las respectivas salidas, formadas por intersección de - 

los conductos 80 con los taladros 76. Lumbreras de salida - 

108 están colocadas entre medias de bolas de retención 98 - 

en el manguito, de modo que no pueda entrar flujo inverso - 

desde el conducto 80, ni en la admisión componente 70 ni en 

la admisión 86 de disolvente. Cavidades periféricas 110, -

112, respectivamente, están mecanizadas alrededor del man—  

güito 92 en las posiciones de las respectivas lumbreras 106, 

108 para procurar un paso de fluido alrededor del manguito 

en el área de las lumbreras. Están dispuestas empaquetaduras 

114 de anillos en-0 alrededor del manguito a ambos lados de 

las lumbreras 108 con el fin de impedir que el liquido pase 

alrededor del manguito. Otro anillo 116 en forma de 0 está 

colocado alrededor del manguito 92 adyacente a su extremo - 

exterior para impedir que se fugue liquido hacia la cara ex 

tema de la pistola.

En el uso de la pistola, la admisión de los liqui 

dos reactivos entregados a presión a los acoplamientos 20, - 

se controla por la posición de los miembros de válvula-40 - 

por medio del gatillo 24. Apretando el gatillo se abren es­

tas válvulas y se permite que los dos componentes fluidos - 

entren por Via de los conductos 70 en las respectivas cáma­

ras de válvula de retención, formadas por los taladros 76 - 

en la región de las lumbreras 106. Los respectivos fluidos 

entonces pasan interiormente a través del manguito 92 al - 

primer juego de bolas de retención 98, que se levantan de - 

los asientos contra la presión de los muelles 100. Sin em—
30
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baigo, los fluidos no pueden pasar alrededor del segundo - 

juego de bolas 93 asentado contra manguitos de retención —  

102. Por lo tanto, el fluido tiene que pasar saliendo a tra 

vós de las respectivas lumbreras 108 a los pasos perforados 

80 para entrega al conducto de descarga 82. Entonces tiene 

lugar el mezclado de los dos componentes líquidos, princi—  

pálmente en este conducto de descarga. Sin embargo, alguna 

mezcla intermedia de los componentes líquidos ocurre inhe­

rentemente corriente arriba del conducto 82 de descarga y - 

corriente abajo de las bolas de retención de admisión 98 a 

la terminación de cada operación de pulverización. Es impor 

tante, por lo tanto, que esta región sea lavada periódica—  

mente con disolvente para evitar el atasco de la pistola. - 

Tal lavado se realiza abriendo el conjunto 30 de válvula de 

aguja para permitir, que se introduzca disolvente en los ex 

tremos internos de los taladros 76 y en las retenciones 102 

para levantar del asiento las respectivas bolas 93 de reten 

ción de salida, procurando acceso del disolvente a los com- 

ductos tangenciales 80 y al paso de salida 82. Para conser­

vación de servicio provisional esto es suficiente? sin em—  

bargo, cuando la pistola no vuelva a emplearse durante un - 

periodo de tiempo extenso, o cuando se haga un cambio en —  

¡Componentes reactivos, usualmente será necesario realizar - 

una limpieza más a fondo de la pistola. En el diseño, aquí 

descrito, esto se facilita grandemente por la colocación en 

cartuchos délos conjuntos de válvula de retención, puesto 

que el desmontaje de éstos y de los tapones 84 procurará un 

acceso muy libre a aquellas regiones de los pasos, en la pií 

tola, donde es posible que ocurra algdn contacto entre los
30
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líquidos reactivos. Puede obtenerse ulterior acdeso al.in­

terior quitando los tapones 84 desde los taladros latera—  

les 7 8, lo que ayuda particularmente a obtener acceso a - 

los conductos 80 de alimentación tangenciales.

La pistola de pulverización, ilustrada enlas figs 

10 a 13, es de construcción generalmente similar, pero es­

tá modificada para procurar accionamiento controlado a dis 

tancia de las componentes válvulas de flujo y de la válvu­

la de purga de disolvente", en lugar del accionamiento ma—  

nual de éstas, requerido en el ejemplo precedente.

La pistola 210, a semejanza de su contrapartida, 

10, se compone de un cuerpo principal 212 teniendo seccio­

nes complementarias delantera y trasera 214, 216 respecti-' 

vamente, similares a los componentes correspondientes de - 

la unidad previamente descrita. En efecto, la sección fron 

tal 214 de la pistola, incluyendo la tobera 226, es idénti 

ca e intercambiable con la correspondiente sección 14 y to 

bera 26 de la unidad arriba descrita. También esta segunda 

ejecución usa válvulas 240 de control de flujo del tipo de 

bola y empaquetadura 242 anulares cooperantes, correspon—  

dientes a las mismas partes de la unidad primeramente des­

crita. Sin embargo, en lugar de la disposición manual para 

accionar las válvulas 240 de flujo, la presente unidad em­

plea una disposición accionadora, controlada a distancia.

De manera análoga, la válvula de purga 230 es controlada - 

a distancia por medio de un accionador en lugar de serlo - 

manualmente. Los controles de operación para estas dos ope¡ 

raciones están previstos sobre el mango 218, que está su je,

t
i
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to al cuerpo 212 de la pistola. El botón pulsador 224 en - 

la cara delantera delmango, cuando se pulsa, ocasiona el - 

accionamiento de las válvulas 240 del control de flujo, - 

mientras que el pulsar el botón de pulgar 225 en la cara - 

posterior del mango 218, acciona la válvula 230 de control 

de disolvente.

Haciendo referencia a las figs. 10-13, cada miem 

bro 240 de bola de válvula de flujo, está provista de un - 

casquillo 254 dentro del cual está enchavetado un árbol de 

vástago 256. Cada árbol 256 se proyecta hacia abajo desde 

su respectivo miembro de bola, en alineación paralela espa 

ciada al otro árbol, extendiéndose dentro de una cámara - 

251, formada en la porción inferior de la sección 216 tra­

sera del cuerpo de la pistola. Los árboles son soportados 

en bloques 258 soportadores separados, que también actáan 

como retenciones para mantener los árboles en engranaje - 

con los respectivos miembros de bola 240. Bloques 258 es—  

tán montados en la cámara 251 por cualquier medio adecuado, 

tal como por tomillos de máquina. Un engranaje de piñón - 

253, está enclavado al extremo libre dependiente de cada - 

árbol y una corredera 260 está montada para moverse en val 

vén entre los piñones 253* Las caras laterales opuestas de 

la corredera están formadas para procurar cremalleras den­

tadas 255 que engranan oon los respectivos piñones, hacién 

doles girar cuando la corredera es movida hacia delante y 

hacia atrás. La corredera 260 tiene aberturas centralmente 

para procurar una hendidura guiadora alargada 257, que re­

cibe un rodillo 252 apoyado giratoriamente sobre un tomi­

llo 259 de retención con cabeza. El tomillo de retención
30
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259 está metido en el tejado de la cámara 251 de la sección 

256 trasera del cuerpo, siendo la cabeza de tamaño superior 

en relación con la hendidura guiadora 257 para retener la - 

corredera, pero para permitirla que se mueva altemativamen 

te. Por lo tanto, la corredera 260, cuando se mueve alterna 

tivamente entre los árboles de vástago 256, hece rodar los 

miembros de bola 240 entre las posiciones abierta y cerrada.

El movimiento alternativo de la corredera 260 se 

realiza por un convencional accionador neumático 241, cuyo 

émbolo 243 está asegurado a la corredera. El funcionamiento 

de la corredera es controlado por una válvula 245 de aire - 

de tres pasos de tipo comercial, montada en el'mango 218 y 

está controlada por el botón pulsador 224. Suministro de - 

aire a presión es introducido por el conducto 247 a la vál­

vula, y al deprimir el botón disparador 224, se transmite - 

presión desde la válvula, por el conducto 249, al acciona—  

dor 241. El accionador 241 es del tipo de muelle de retomo 

y, por lo tanto, la presión de aire accionadora se deja es­

capar hacia atrás, a través del conducto 249 hacia la atmójs 

fera al soltar el botón 224*

Una disposición similar está prevista para contm 

lar la válvula de purga 230. El botón 225 de pulgar en la - 

trasera del mango *218, acciona una válvula de cartucho 228 

en el mango de la pistola. Aire a presión se suministra a - 

esta válvula también por medio del conducto 247, y el con—  

ducto 229 lleva desde la válvula ál pistón de aire 263 si—  

tuado en la porción superior de la sección posterior 216 - 

del cuerpo de la pistola.

Como se ve mejor en la-fig. 13, el pistón 263 es
30
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recibido en un taladro 265 haciendo en el mismo un ajuste - 

deslizante, y un paso 235 de aire de admisión en la sección 

216 del cuerpo comunica la cara posterior del pistón 263 - 

con el conducto 229 de suministro de aire. El pistón 263 - 

tiene un vástago 267 cilindrico escalonado, que se proyecta 

axilmente desde la cabeza del pistón, del que el largo exte 

rior 269 es de diámetro reducido. Esta sección 269 reducida 

está recibida telescópicamente en el extremo delantero de - 

un conjunto de válvula de aguja lastrada por muelle. El con 

junto consiste en un miembro 266 de válvula de aguja, apo—  

yado para entrar en contacto con un muelle de compresión - 

271 retenido en el taladro 273 de la carcasa por el tapón - 

275, que también sirve para cerrar aquel extremo del tala—  

dro. Un tapón idéntico está situado en el extremo opuesto - 

del taladro coaxil 265. La válvula de aguja 266 lleva en s& 

prominencia una punta 277 de Teflon, teniendo una superfi­

cie tronco-cónica. El taladro 273 en la oarcasa de la pisto 

la pulverizadora está formado para procurar un asiento 279 

de válvula, contra el que se sostiene normalmente la punta 

277 de la válvula por el muelle 271. Un paso perforado 262 

forma intersección con el taladro 273 corriente arriba del 

asiento 279, mientras que otro paso perforado 274 intercep-j 

ta el taladro corriente abajopéspecto al asiento. El paso -W 

274 corresponde el conducto 74 de la ejecución observada en 

las figs. 3 y "7, que conduce hacia la sección delantera del 

cuerpo de la carcasa de la pistola, conteniendo las válvu— t 

las de retención de doble acción. Se suministra disolvente 

por una línea flexible, que termina en una boquilla 222 en­

roscada en un caequillo en la cara posterior de la pistola,
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a la que conduce el paso 262. La presión de disolvente, ten 

dente a levantar del asiento la válvula 266 de aguja, tiene 

la oposición del muelle 271, manteniendo el asentamiento de 

la punta 277 de válvula contra el asiento 279 en condicio—  

nes normales. Sin embargo, al pulsar el botón de pulgar 225 

de la pistola pulverizadora, se introduce presión de aire - 

hacia la cara posterior del pistón 263 venciendo el muelle 

de presión 271 y abriendo la válvula 266 de aguja para per­

mitir el paso de disolvente al conducto 274.

Otra modificación de la pistola pulverizadora se 

ilustra en las figs. 15-19) en que se usa una palanca acoda 

da para procurar el accionamiento de las válvulas de con— - 

trol de flujo. La disposición de palanca acodada da una ven 

taja meoánioa algo mayor que la ejecución de cremallera y - 

piñón, descrita en el precedente diseño de pistola pulveri­

zadora, permitiendo así la ventaja de requerir menores fuer 

zas accionadoras. En adición, se emplea un retomo positivo, 

aooionado neumáticamente para el accionamiento de la válvu­

la de flujo, en lugar de la disposición de retomo forzada 

por muelle, discutida previamente, Finalmente se procura un 

diseño de cuerpo de pistola más compacto, asi como una dis­

posición más compacta para la conexión de lineas de suminis 

tro a la pistola para hacer más fácil la manipulación de la 

pistola por el operador de la misma.

Haciendo referencia a las figs. 15-17, una pisto­

la pulverizadora 310 consiste de nuevo en un cuerpo princi­

pal 312 teniendo respectivamente secciones complementarias 

delantera y trasera 314,316, similares a los correspondien­

tes componentes del diseño anteriormente descrito. La válvu
30
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la 340 de control de flujo correspondiente a las válvulas - 

de bola previamente descritas, controla la entrada de compo 

nentes polímeros reactivos, que se suministran a presión a 

los caequillos 320 en la cara posterior de la pistola por -] 

mangueras flexibles y acoplamientos adecuados (no ilustra—  

dos). Con el fin de obtener un equilibrio inicial de presio 

nes iniciales de suministro de los respectivos componentes 

de la mezcla de polímero, han sido taladrados pasos 319 san! 

gradores para formar intersección con cada caequillo 320, -j 

y un tapón 321 está enroscado en cada uno de los pasos. 

Cualquier tapón 321 puede ser quitado parcialmente al pone] 

en marcha el funcionamiento, para permitir que la presión 

del componente en aquel conducto de suministro se lleve al 

equilibrio con el otro. Una condición de presión desequili­

brada tendería a causar el mezclado y la espumación de los 

componentes reactivos con excesiva anticipación respecto a 

la tobera de descarga.

Vástagos acoionadores 356, de las respectivas vál 

vulas de bola 340, están asegurados a las válvulas de la 

misma manera que se ha descrito anteriormente y están apoya 

dos giratoriamente en bloques de apoyo 358 para proyeotarst 

hacia abajo en alineación espaciada en la cámara 351 de la 

sección de carcasa 316. Dentro de la cámara 351 está asegu 

rado un eslabón de palanca acodada 353 a cada árbol de go­

rrón. Cada eslabón tiene una ranura alargada 355 adyacente 

a su extremo libre y tal extremo de cada eslabón está dis­

puesto para formar intersección y para solaparse sobre el 

otro, como se observa mejor en las figs. 18 y 19. Los esla 

bones 353 están interconectados por el pasador 352, que pa
30
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sa a través de las ranuras 355. El pasador 352, a su vez, 

está soportado por una abrazadera 360, asegurada al émbolo 

343 del accionador neumático 341 y está guiado en una pis­

tola 355 formada en el alojamiento 316. El movimiento al­

ternativo del émbolo 343 produce pivotamiento simultáneo - 

de los árboles 356 a través de la conexión prevista de pa­

lanca acodada de movimiento pérdido. La disposición de pa­

lancas es tal que se obtiene una buemventaja mecánica per 

mitiendo emplear un accionador neumático 341 de tamaño pe­

queño .

El control del accionador neumático 341 se efec- 

tda por una válvula neumática 345 de doble acción, incorpo 

rada en la porción superior del mango 318 de la pistola. - 

La válvula neumática 345 es accionada manualmente entre - 

las posiciones de conexión y desconexión por botones dispa 

radores 324 en la cara posterior del mango donde pueden con 

trolarse convenientemente por el pulgar del operador de y 

pulverización. Suministro de presión de aire desde la man­

guera flexible (no ilustrada) se conecta a la pistola en - 

el casquillo 347 en la cara-posterior superior del mango - 

318 y forma conexión interna a la válvula 345. Juegos dupli 

cados de pasos internos 349? 350 (de los que puede verse - 

un juego en la fig. 15) están formados en el mango 318 y - 

cuerpo de pistola 316 respectivamente. Tales pasos termi­

nan en la cara posterior 317 del cuerpo de la pistola a am 

bos lados de una prominencia central 319, sobre la que es­

tá montado al accionador neumático 341 como se observa en 

la fig. 17. Se hace conexión entre la terminación de con­

ductos 350 y los lados opuestos del pistón accionador del
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dispositivo accionador 341 por conductos de aire exteriores 

348. Asi el accionador 341 es accionado positivamente en ca 

da dirección bajo el control de botones 324.

El control de introducción de disolvente al inte­

rior de la pistola 310 es esencialmente idéntico a aquel - 

descrito en conexión con la ejecución precedente, excepto - 

por la nueva disposición de la válvula de solenoide, accio­

nada por aire y de los conductos asociados, para disponer -] 

éstos por debajo, en lugar de por encima, de las válvulas - 

de control de flujo, del tipo de bola. Una pistola pulveri- 

zadora de perfil más bajo y mayor compacidad, se obtiene -

así haciendo menos cansado para el operador de pulveriza--

ción la manipulación en extensos periodos de funcionamiento

En este caso, la linea de suministro de disolven­

te está conectada a la pistola 310 en el caequillo 322 des-4 

de una manguera flexible de suministro, no ilustrada, en la 

cara posterior del mango 318 por encima de los botones 324 

disparadores, y lateralmente adyacente al caequillo 347 pa-4 

ra el suministro de aire. Asi se verá que las mangueras fia 

xibles, necesarias para suministrar los componentes de la -j 

mezcla polímera, disolvente y aire, pueden concentrarse en 

un racimo, cuando se conectan en la pistola. Se obtiene asi 

menor complicación de los conductos y mayor facilidad de má 

nipulación de la pistola por el operador.

El control de la inyección de disolvente a la piá 

tola se procura por el botón disparador 325 en la cara de­

lantera del mango 31o. Este controla una válvula neumática 

328 de simple acción, que está conectada, internamente en 

el mango de la pistola, al caequillo 347 de suministro de
30
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aire. La salida de aire desde la válvula 328 pasa interna­

mente en el mango de la pistola a la válvula 330 de control 

de disolvente. Esta está montada) como se ve mejor en la - 

fig. 16, en la porción central superior del mango 318 en su 

lado delantero. Conductos 323 (fig. 17)) internamente en el 

mango, conectan la admisión 322 de suministro de disolvente 

con la válvula 330 de disolventes y un paso interno 364 

(fig. 15) en el cuerpo del mango 318 se interconecta con - 

otra serie de pasos internos 374, 386 en las respectivas - 

secciones de cuerpo 316, 314, en las distintas caras inter­

medias de los miembros de cuerpo y mango. En cada cara in—  

termedia están previstas juntas de anillo en forma de 0. El 

paso 386 conduce hacia el lado, corriente arriba, de la vál 

vula 398 de retención de disolvente. La válvula 330 de di—  

solvente es idéntica a su contrapartida descrita en conexión 

con la pistola 210, y admite disolvente al interior del ta­

ladro 370 entre las válvulas de retención. Esta área está - 

comunicada, como se ha descrito previamente, con la tobera 

de descaiga 326.

En lugar del conjunto de válvula de retención en 

cartucho, del tipo ilustrado en los disenos precedentes, - 

el conjunto aquí consiste en válvulas 398 de bola separa—  

das, sostenidas contra miembros opuestos de asiento 397 - 

por el muelle de compresión 396. Tapones 395 opuestos de - 

cierre están enroscados desmontablemente en extremos opuest 

tos de la cámara de válvula de retención en la carcasa pa­

ra procurar acceso para sustitución u otro mantenimiento,

Lo que antecede ilustra ejecuciones específicas 

preferidas al presente, de la nueva combinación de caracte
30
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rístioas de diseño de la pistola. Será evidente que pueden 

introduoirse otras modificaciones, que no sean esenciales 

para la nueva combinación segtin se define en las reivindi­

caciones adjuntas, y tales modificaciones y equivalentes, 

por lo tanto, también deberán considerarse como comprendi­

dos en las reivindicaciones.

- N O T A -

La presente patente de invención comprende las - 

siguientes reivindicaciones:

1.- Perfeccionamientos en pistolas pulverizado­

res, para entremezclar líquidos reactivos y descargar la - 

mezcla como un chorro atomizado, caracterizados porque la 

pistola comprende un cuerpo de pistola y medios de mango - 

para la misma; una cámara Mezcladora en dicho cuerpo y con 

ductos formados en dicho cuerpo para recibir separadamente 

dichos líquidos reactivos desde una fuente externa y oondu 

ciándoles a dicha cámara mezcladora; un orificio de desear 

ga en dicho cuerpo de pistola, que comunica dicha cámara - 

mezcladora a la atmósfera; una válvula de control de flujo 

con su cámara interpuesta en cada uno de dichos conductos 

y formando en los puntos de intersección una admisión y uní 

salida en dicha cámara de válvula de control de flujo, una 

válvula de control de posición variable, dispuesta en cada 

una de tales cámaras y medios que interconectan dichas vái 

vulas de control de flujo de posición variable para abrir 

y cerrar dicha admisión y dicha salida de la respectiva oá 

mara de válvula; comprendiendo dicho cuerpo de pistola una

30
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estructura compuesta, incluyendo un par de bloques comple­

mentarios y medios, que aseguran dichos bloques unidos en - 

relación de cara a cara,' en que las caras, que se encuen- - 

tran, definen un plano de partición, dispuesto en esencia - 

perpendicular al eje de dicho orificio de descarga, forman­

do dicho plano, interseccióiyóon cada uno de dichos conduc­

tos de liquido reactivo en dicho cuerpo, llevando uno de di 

chos bloques los citados medios de mango y estando contra—  

perforado en su cara de encuentro, concéntricamente con di­

chos conductos para procurar dichas cámaras de válvula de - 

control; estando montada dicha tobera de descarga en la ca­

ra terminal expuesta del otro de dichos bloques de cuerpo.

2. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, 

caracterizados porque cada una de dichas válvulas de control

oomprende: (a) un miembro de bola, un taladro, que se ex--

tiende a través de dicha bola para formar lumbreras opues­

tas, en los puntos de intersección con su superficie, ali—  

neables con dicha admisión y salida de la citahoémara de - 

válvula; 4b) medios accionadores para dicha bola! (o) medios 

de empaquetadura para dicha bola, comprendiendo un par de - 

juntas anulares, dispuesta cada una alrededor de dichas ad­

misión y salida del conducto y estando dispuestas para abra 

zar dicha superficie de bola en alineación concéntrica, res 

pectivamente con dichas lumbreras opuestas en la posición - 

abierta de dicha válvula de control.

3. - Perfeccionamientos, según la reivindicación 2, 

caracterizados porque están previstos medios de palanca pa­

ra interconectar dichas válvulas de bola, comprendiendo di­

chos medios de palanca un yugo engoznado, formando una pa—
30
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lanca accionadora, dependiente de dicho cuerpo de pistola, 

generalmente coextensiva con dicho mango y medios para for 

zar dicha palanca alejándola de dicho mango.

1 caracterizados porque la pistola incluye medios de válvu

la de retención alo

del liquido respect

flujo y el citado o

otro bloque de cuer

caraiateral extendí

raímente en paralel

cada uno de dichos

transversal, inters

tivo, para formar m-

ra dicho caequillo,

go de dicho casquil!

para retener desmon*

retención en el cit¡

abierto.

5.- Perfe<

4, caracterizados p( 

vula de retención o( 

tención de dotas acc: 

montablemente como t 

diendo cada uno de t 

(a) un miembro de mí 

temo y cerrado en s 

anulares efectuando 

red del casquillo en

4 .- Perfeccionamientos, según la reivindicación
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lio y adyacente al extremo exterior de dicho manguito; (c) 

lumbreras formadas en dicho miembro de manguito entre cada 

dos empaquetaduras anulares adyacentes, comunicando la pri­

mera de dichas lumbreras al interior de dicho miembro de - 

manguito con dicho caequillo y comunicando una segunda de - 

dichas lumbreras el interior de dicho miembro de manguito - 

con la citada salida de casquillo; (d) un primer miembro de 

retención, colocado interiormente en dicho miembro de man—  

güito, entre medias de dicha admisión de casquillo y dicha 

salida, y forzado en una dirección para impedir el flujo a 

través de dioho manguito hacia dicha admisión de casquillo, 

y un segundo miembro de retención colocado interiormente en 

dioho miembro de manguito entre medias de dicha salida de - 

casquillo y el extremo interno de dioho miembro de manguito 

y forzado en una dirección para impedir flujo a través de - 

dicho miembro de manguito hacia su extremo interno; estando 

a caballo dichos miembros de retención primero y segundo so 

bre dicha salida de casquillo y dicha segunda lumbrera de - 

manguito.

6. - Perfeccionamientos, segdn la reivindicación - 

5, caracterizados porque la pistola incluye además conduc­

ciones de disolvente lavador en dicho cuerpo de pistola, pa 

ra introducir disolvente desde una fuente exterior y condu­

cirle hacia los extremos internos de los respectivos miem—  

bros de manguito de válvula de retención y una válvula de - 

control de flujo, situada en dichos conduotos de disolvente

7. - Perfeccionamientos, segdn la reivindicación - 

2, caracterizados porque dichos medios accionadores para di 

cha válvula de bola comprende un casquillo circular metido

en su superficie y medios de vástago proyectados en contan
30
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to no rotativo con dicho caequillo, estando dichos vásta—  

gos accionadores dispuestos para proyectarse en relación - 

paralela espaciada mutua, y medios accionadores dispuestos 

entre dichos vástagos proyectados e interconectándoles ope 

rativamente para efectuar rotación simultánea de dichos - 

miembros de bola; y medios de pistón controlados a distan­

cia, conectados a dichos medios accionadores.

8. - Perfeccionamientos, segdn la reivindicación 

7, caracterizados porque dicho medio accionador para los - 

citados miembros de bola, comprende engranajes de piñón so, 

bre dichos vástagos y medios de cremallera, móviles alter­

nativamente, colocados entre medias y en engranaje operati 

vo con dichos piñones.

9. - Perfeccionamientos, segdn la reivindicación 

7, caracterizados porque dicho medio aooionador para el ci 

tado miembro de bola comprende un eslabón de palanca acoda 

da interooneolandplos vástagos de dichos miembros de bola 

y medios de émbolo, móvil alternativamente, teniendo una - 

conexión de movimiento perdido con dichos medios de palan­

ca acodada.

10.- Perfeccionamientos en pistolas pulverizado

ras.

Segdn se describe y reivindica en la presente me 

moría descriptiva y se ilustra con los planos reglamenta—  

ríos que a la misma se acompañan.
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Consta la presente memoria de veintisiete hojas 

foliadas y escritas a máquina por una sola de sus caras.
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