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El presente invento se refiere a sujetadores
preorientados y tiene aplibaciéﬁ particulqr en un métg
do y un apara%o para hacer una tira de tuercas de perfo
racién capaces deé ser enrolladas para formsr una bobina.

En nuestra solicitud de Patente britdnica Mime
ro 38.872/71 se describe un método de former una tira de
sujetadores preorientados Qara instalacidn ‘en un panel,
gue comprende las operaciones de_féfpar una tira conti-
nua de metal con una seccidn trénsvérsal que ge conforme
con la seccion transversél»de'los sujetadores a formar,
formar sujetadores separados a partir de dicha tira1cqg
tinua, y wnir dichos sujetadores en 8lineacidn en serie
orientada por medios cone ctadores fécilmenfe frangibles

Que unen sujetadores adyacentes entre si. En la realiza

‘eion preferida descrite en dicha solicitud briténica N§

mero 38.872/71 los medios conectedores frangibles coumpren
den alambres varalelos espéciados que se extienden longi
tudinalmente a la tira de sujetadores y que estdn eméot:g
dos en ranuras de cada sujetador.

Asi, para tuerczs perforadas conectadas en for
ma de tire de acuerdo con lalrealizaéién preferida descp;
ta en dicha solicitud de Patente britdnica Nimero 38.872/71,
es necesario que les tuercas tengan ranuras cortadas en su

cara alejada de la parte piloto ds la tuerce y lzs ranures

pueden preformerse en la tira de materisl de barra de la

vy e



cual hen de formarse lss tuercas o cortarse en la tuerca
después de que ésta ha sido formada. Entonces resulta ne
cesario situar los alsmbres en las renuras de tuercas su
cesivas para former una tire y para que los alanbres gqug
5 den sujetos en las tuercas, por ejemplo, estriando la su
perficie ranurada de la'tueroa para reducir la anchura ds
las ranuras de dicha superficie. _
El presente invento trata de buscar un método
*de formar una tira de sujetadores preorientados'para éu
10 instalacidn en una pane; ¥ en el cual los sujefadores pug
dan conectarse entre si por medios fdcilmente frahgibles
’ sin que sea necesario meéanizaf la superficie de la tuer
ca para retener a dichos medios. | '
De acnerdo con el presente invento, ge crea un
15 método para formsr una tira de sujetadores, preorientados
pera su instalacion en un panel, que comprende las opera-
ciones de formar une tira cbﬁjinua de metal con uha sec~
oidn transversal que se adapta a la seccion ﬁrénsvarsal
de los sujetedores a formar, formar sujetadores geparados
~ 20 & partir de dicha firs continuae, y unir dichos sujetado-
res en alineacién en serie orientada conectendo cada suje
tador individualmente a por los menos un miembr§ metelico
alargado mediante una unidn de metel con metal entre ellos.
Con preferencia, se prevén dos miembros metdli-

25 cos alargados y dichos miembros estén dispuestos en rela-
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cidén paralela y espaciads vara que se extiendan en la di
reccién de la tira de sujetadores. Cuando los sujetadores
comprenden tuercas, el miembro o los miembros metdlicos
se ﬁnen con preferencia a la cara exﬁérior'o cara extre
ma libre de cada tuerca y estan espaciados del dnims ros
cada de lé tuerca paré evitar perturbabiones cgando se
mete un miembro roscado en dicha dnima roscada.

- Bl miembro metdlico alargado puede unirse di-~

rectamente a una cara plana libre de cada sujetador in-

‘dividual 0 puede gituarse en una ranura o entrante de una

cara plana llbre del sujetador.
' Con preferencia, la unién de metsl con metal de
cada sugetador al miezbro metdlico alargado, o miembros,

se. efectia por soldadura, convenientemente soldadura poxr

puitos. Alternativamente, la unidn puede efectuarse por

soldadura blanda o soldadura fuerte as los sujetadores
individuales el miembro o los miembros metdlicos alargg
dos.

El presente invento se refiere también a un apg
rato para former una tira de sujetadores preorientados pa
ra su instalacion en un panel, bomprendiendo dicho apara-
t0 medios para reunir una éluralidad de sujetadores en re
lacidn orientada de extremo con extremo, medios para depo
sitar una tira metdlica alargada sobre los sujetadores

reunidos y medios de tratamiento por czlor para aplicar
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calor a la tira metdlica y a los sujetadores situados jun

to a ella para unir los sujetadores & la tirz metdlica alar

gada por una unidn de metal con metel entre ellos.

Con preferencia, los nedios para reunir los suje
tadores individuales en relacién orientéda de extremo con
extremo comprenden una guia paré los sujetadores y medios
de accionamiento para hacer avanzar sujetadores en dicha

gula en relacidn de extremo con extremo hasta y mis alld

- de los medios de tratamiento por calor. Convenientemente,

dichos medios de accionemiento hacen avanzar a los sujeta
dores paso @& paso, siendo igual cada paso a la longitud
de un sujeiador, en la direccién de la tira de tuercas y,.

convenientemente, los medios de tratamiento térmico son

eficaces para unir un sujetador e 1a tira durante cads pe

r{odo de reposo de los medios de accionamiento. Alternati
vamente, los medios de accionamiento puedeﬁ hacer avanzar
a los sujetadores reunidos en mds de la longitﬁd ae.un_sg
Jetador durante cada movimiento de desplazamiento y los
medios de tratamiento térmico son eficaces para-unir $0-
dos los sujetadores que han sido hecﬁos‘avanzar a ellos
durante cada perfodo de ieposo._ |

"En otra realizacion, los mesdios de tretamiento
téfmico estdn dispuestos pafaVOPerar continuamente sobfé'
los sujetadofes reunidos suministrados a elloé ¥ los me-

dios de accionamiento hacen avanzar a los sujetadores a
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una velocidad uniforme hasta y desde la estacidon de tratg
miento térmico. ' '

i miembro metélico, con preferencia, tiene for
ma de tira ¥y puede estar montado en un carrete, desenro- -
llarse desde é1 y depositarse sobre los sujetadores reu-
nidos antes de que los sujetadores y la tira metdlica que
los recubre pasen a la egtacién o puesto de los medids de

tratamiento térmico. Cuando ha de unirse a los sujetado-

" res mis de un miembro metdlico, los carretes pueden situar

se en relacidn yuxtapuesta y hacerse pasar sobréﬂrodillos
de gufa de manera que gueden situados en relacidn parale-
la y espaciada sobre los sujetadores reunidos.

Tos medios de tratamiento térmico pueden compren
der convenientemente electrodos, uno encima del miewbro me

tdlico superpuesto Yy el otro debajo de la tuerca y los elec

‘trodos pueden conectarse @ unz red de alimentacidn de co-

rriente suficiente para efectuar el deseado tratamiento
‘térmico cuando son opersdos los electrodos.
En una realizacion de acuerdo con el invento,

los electrodos eéfﬁn dispuestos para un desplazamiento

relativo perpendicular & la direccidn de desplazamiento

de los sujetadores reunidos y se prevén medios para sbrir
los electrodos, para permitir que el conjunto de sujetade
res pase entre ellos durante los movimientos de desplazg

miento de los sujetadores, y para cerrar los electrodos
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Para permitir que éstos operen durante los periodos de
reposo de las tuercas reunidas, ] V

El invento serd descrito ahore con mis dete-
lle a manera de ejemplo haciendo refsrencia a los dibu
Jos adjuntos, en los cuales:4

La figura 1 muestra una vista en perspectiva
de uns tira de tuercas de perforecidn reunidas de acuer
do con el prewsente inventb; | -

Ia figura 2 muestra; diagrapabicsmente, un apa
rato ﬁara soldar tuerces individusles & miembros meté-
licos alargados para formar una tira de tuercas; y

Ia figura 3 muestra una seccién transversal a
traves de una disposicién alternativa para una tira de
tuercas., _ ' o

Pl sujetador particular mostrado en los dibujos
comprende una tuerca de perforacidn y'de agarre de empleo
universal que tiene une csbezs sustancialmente rectangu-
lar o parte de cuerpo {1 con una parte piloto 12 enteri~
za con ella. Las tuercms individusles son separédas 0 coxr
tadas de una tira metélica gue tiene une seccidn trens-
versal identificada por la referencia A y, asi, la longi
tud de la parte piloto 12 es idéntice a la longltud dé..
la cabeza o parte de cuerpo 11. La secoidn transversal

A define para cada tuerca unas superficie superior 13, ca-

. ras laterales 14 y 15 y superficies inferiores 16 y 17

“




que definen eséalones de a2poyo para la cabeza,o parte
de cuerpo 11. La parterpilbto qsté definida por les P2
_redes latereles 18 & 19 que tienen entrantes o ranuras
20 j 21 respéotivamente en ellas, caras laterales 22 y
5 23 que definen la anchura de la parte piloto, y una su
perficie inferior 24 que define la cara de perforacion
para la tuerca. Il énima.25 de cada tuérca puede estam
parsé o taludrarse convenientgmente en la tira'de metal
,anmeévde qué se porten de ella las tuércas individualea
.10 'y dichas &nimas pueden terrajarse antes o después de la
_ operacidn de corte de las tuercas individuales.

Como se ilustra clarzmente en la figura 1, la
tira de tusrcas comprende tuercas 26 unidas a dos tifas
metdlicas alargadas 27 y 28 por soldadura por puntos, es-

15 : tando identificados los puntos de sol@aduré.por la refe-
| rencia W, - .

En el usb, la tira de tuercas es hecha avangar &
una prensa y la fuerca exﬁfema 6e la tira es situeda de-~
bajo de un punzén; con su parte piloto 12 alejada del pun

20 zén y alineada con una estampa-que tiene una cavidad pa-
o ra recibir la parte piloto 12. Una chapa @ la cudl ha de
sujetarse la tuerca extrema es situada encims de la es-
tampa y el punzdn es hecho avanzar luego hacia la estam—
pa para, primero, cortar las tirss 27 y 28 en el blano

25 - situado entre la tuerca extrema y la siguiente a ella ¥

10.10.74 ' -8 -



para llever luego la tuerca seperada contra el panel, de
modo que la cara de perforacidon 24 de la parte piloto se
aplique @ la chapa, A medida qué avanza mas el panel el
borde periférico de la cara de perforacién 24 coopera con;
) el borde periférico de la cavidad de la estsmpa para cor-
tar del peanel ﬁn trozo que se adapta a la forms de la ca-
ra de perforacidn 24 ¥y la parte pilotor12; empu jando al
trozo cortado antes de qué entre.en la cavidad de la.es-
tampa. Durante la ultims parte del desplazamiento nacia
- 10 abajo del panel y de la fuerda.26, los escalohes de apo-
‘ yo 16 y 17 de la cabeza o cuerpo 11 ée aplican a la‘cha-‘
pa pars impedir la pen@jraeiéﬁ adicional a su traves y
las fegioneé de berde de la cavidad de la estampa péfa—
lelas a los lados 22 y 23 de ls parte piloto desvian el
15 materlal de la chapa junto a los bordes de la abertura
rara meterlo en las ranuras 20 y 21, de manexra que la fuer
ca 26 sez refenida con la chapa Luego se retrae el pun~
2on para permitir que la chapa con la tue:ca 26 fijada
a ella gea retirads y cuando el punzdn se ha retraido éor
20 completo, ia tira de tuercas es hecha avanzar para situar
la tusrca extrema debajo del punzon, lista pera la si- .
guiente carrsra. | ‘ |
En el aparato ilustrado en la figura 2 para for-
mar ung tira de tuercas, se alimentan tuercas separadés

25 26 en relacidn orientada de extremo con extremo desde un

. 100 10074 | . 9 -
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vertedero inclinado 30 a una gufa mediante un disco gi-

ratorio 32 que presenta miembros radiales 33 equiespacia

. dos elrededor de su periferia. La regzidn extrema del ver

tedero ¥y el comienzo de la guia 31 tienen averturas para
Permitir que los miembros radiales 33 entren en contacto
con la ultima tuerca 26 del vertedero 30 y mantengan el.
contacto hasta que la tuerca 26 estd situada en la pri-
mera posicidn de ia guia 31. El disco 32 estd montado ri-
gidamente en un arbol rotativo 34 y tiene una rueds de
tringuete 35 asegurade para rotacidn con é1, siendo igual

el nimero de dientes de la rueda de tringuete 35 al nu-

. mero de - miembros radieles 33 del disco 32.

La rueda de trinquste 35 puede engrener con una

ulla 36 unida a pivotamiento a un eje 40 montado exodntri-

" co 8l eje geomdtrico de une leva 41. La leva 41 estd ase-

gurada en el drbol de accionamiento 42 de un motor eléc-

trico 43, con lo cual ls leva 41 puede glrar 2 una velo-
cidad constante. | - | |
La gufa 31 dirige las tuercas reunidas sobre
ella entre un electrodo inferior fijo 44 y un electrodo
superior desplaéable 45, E1 electrodo 45 estd soportedo
por un vastago de un pistdn 47 de doble accidn desplaza~
ble @ deslizemianto en un cilindro 48 y estan previstos
conductos 49 y 50 péra suministrar aire comprimido des-

de une reserva del mismo (no mostrada) a las camaras li-

- 10 -
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bres superlor e inferior, respectivamente, del c¢ilin-

“dro 48 y para evacuarlo de ellus. Ias lunrbreras de aire

- hacis y desde el cilindro 48 son gobernsdas por una VAL

vula 51 gue tiene un miembro accionador 52 en forma de
seguidor de leva que sigue la configuracidn de la peri-
feria 53 de la leva 41.

Dos carietes 54 y 5% que llevan tiras metéli~
cas 27 y 28 arrolladas respectivamente sobre ellos estdn
soportados a rotacion en relaclon de lado contra lado
enclma de la guia 31 y las tlras metdlices 27 y 28 que
desenrollan de los carretes 54 y 55 y pasan por debajo
de un rodillo 56 que deposits las dos tiras 27 y 28 so~
bre las tuercas reunidas y sitda las dos tires 27 y 28
en relacidn paralela y espaciada sobre la superficie con-
tinua presentada bor las superficies 13 de.ias ‘tuerces
reunidas. | , . . . . -

El aparato que hémbs descrito en iofqpe ente~
cede funciona como sigue: '

Con un conjunto de las tuercas 26 en reld01on
de extremo con extremo sobre la. gula 31 y una alzmonta~

cidn de tuercas 26 en el vertedero 30 listas pare entrar

en la guié 31, con el electrodo 4% .elevado y con el mo— N

tor 43 activédb para hacer girer a la leva 41 a veloci-
dad constante, un desplezamiento de les tuercas reunidas

hacia la derecha, mirando en la figura 2, se inicia cuan

..11-
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do la leve 41 actua @ través de la espiga excéntrica 40
para desplazar a la ufia 36 y hacer que engrene cén un
diente de la rudéa de tringuete 35 para provocaf un des~.
plazamiento angular de dichs rueda de tringuete, del
Zrbol 34 y del disco 32 en sentido dextrogiro. Cuando

el disco 32 gira en sentido dextrogiro, un miembro ra-

ddel 33 introducido en el énims terrajmda 25 de la tuer-

ca mis baja del vertedero 30 hace que dicha tuerca avan-
ce.a la primera posicidén de tuerca en la deslizadera 31,
provocando la introduccidn de dicha tuerca en la desli-
zé&ers 31 que ;a colusma de tuercas que -egstén en dicha

deslizadera sea decplazada en la longitud de una tuer-

Ca. .

A1 termanarse un movimiento de desplazamlen—
to de las tuercas en 1a gula 31, la 1ava 41 hace que la
uiia 36 se desplace hacla la 1uqu1erda llsta para engra
nar con el siguiente diente de la rugda de trinquete 35.
Una ufla contra retorno 57 engrana con la rueda de trin-
quete 35 para impedir el desplazamiento en sentido levd
glro de la ufla de trinquete 35 y del disco 33 y durante
el perfodo estético para la rueda de trinquete 35, el
miembro radiel 33 metido en el Snima de la tusros que
estd en la primera posicién de la zula 31 pusde retener
a dichertuerca, y de este modo & las tuercas que estdn

por delante de ella, contra su desplazauwiento hacia la igz-
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quierdé mirando en la figura 2,

EL perfodo. durente el cusl la uia 36 no estd
haciendo que giré le rueda de.tringuete 35 constituye
asi un perfcdo de reposo pera les tuercas que estdn en
la gufe 31 y a medida que la leva 41 gira para desplazar
a la uda 36 hacie la izguierda la periferia 53 de la lg
va desplaza al miembro acoioﬁa@or 52 de la vélvula 51 pz
ra hacer que conmute esta vélvula 514 o

Cuando conmite la vélvula 51, el conducto 50
es abierto a la atmésfera ¥ el conducto 49 es conectado
a une alimentacidn de aire comprimido, de ranera que el
electrodo 45 es bajado psra que esteblezca contacto con
las tirss 2? y 28, es suministrada corriente eléotri—.
ca e los electrodos 45 y 44 desde una alimeqtaciéﬁ de
corriente, (no mostrada) por'mediorde.los cables 50y
58, respeotivamgnte, y la circulscion de corriente en=
tre los electrodos 44 ¥y 45 hace que circulen corrientes
de calentamiento a través de la tuercs y los miembros ms
tdlicos 27 y 28 en contacto pars soldar por puntos los
niembros 27 y 28 a la tuerce a2 la gque toca.

Ia alimentacion de corriente eléctrica a los
electrodos 44 y 45 puede efectﬁarse por cualqﬁier medio
conocido pero con preferencisé se programs sobre l2 base
de una gecuencia en el tiempo iniciada por el desplaza~

misnto hacia abajo del electirodo 45 y coapletada antes

.

- 13 -
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de.que se eleve el electrodo 45.
| La operacion de goldar se realiza de este modo
durante el movimiento de la ufia 36 nacia la izquierda y'
a medidé que la leva 41.c$ntinua girando para terminar
-5 el movimieﬂto de la ufia 36 hacia la iZQuierda e iniciar
. el desplazamiento hacia la derécha,ria via ﬁeriférica 53
de la leva 41 permite que el seguidor de leve, definido
por el miesbro 52 de acciénamiento de la vdlvule, retor-
l_ne hacia el eje de rotacidn de la leva, con lo cual le
10 :vélyﬁla 51 es accionade de nuevo y la alimentacidn y el
escape de aire en relacién con las cdmaras libres del oi
lindro 48'30n invertidos, de mod§ qﬁe el’pistén 47 el vés
tégo de pistdn 46 y el electrodo 45 son elevedos. La rota
cidn oéntiﬁuada de la leva 41 hace que la ufia 36>engrane
15 con la rueda de trinquete 32y provéque la rotacidn de 1la
misma en sentido dextfégiré, haciendo asi avanzar a la
_tuerca mds baja del vértederé 30 2 la guia‘31 ¥y, al hécer
‘ avangzar a les tuef&as qué estdn en la guia 31, presenta
una nueva tueréé 26 entre los-electrodos 44 'y 45.
20 T A medida que'las tiras 27 y 28 son soldadas a
“las tuercas por los elébtrodos 44 y 45, el svance de lus
“tuercas sobre la gufa hace que las tiras 27 y 28 avencen
¥y se desenrollen desde los carretes 54.y 55,-féspeotiva—
mente, de modo que no es hecesario disponer un accionamien

25  +to independiente para las tiras 27 y 28.°

10. 10'740 . -~ 14 =
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A médida que les tuercas soldedss a leg tiras
27 y 28 abandonan la gufa 31 pesen por debajo de un rodi
1lo de guia 39 y son enrolladas soﬁre-un carrete 60 que
prede ser impulssedo pof.un embregue de rriceion que no
hemos mostredo. Guendo se ha enrollado sobre el carrete
60 une longitud éufic iente de la tira de tuercas, estz
longitud es separada en un'punto de unidn deseado entre
dos tuercas cortando las tiras 27 J 28 en dicha unidn,
el carrete lleno 60 es retirado y se monta en el aparato
un nuevo carrete para recibir une tiravde ?uercas recién
formagda.

Las tuerces seraradas 206 mostradss en la fiﬁu
ra 1 btienen superficiss ouperlores planas 13 Y las tiras
metdlicas 27 y 28 son soldadas dlrecuamente a las sqpeg
ficies superiores 13, perp el invento no estd limitedo
a esiag tuercas si lsz ngura 3 nuastra una forma alterna
tiva de tﬁerca,y tira zara una tira de tuercas. En la reg
lizacidn &e le figure 3, la tuerca 61 tiene gergantes o
entrantes rsctangulares 62'en su superficie superior 63
y las tiras metdliozs, tales como las tiras 27 y 28,
t8n situadas en los entrantes 62 y es téﬁ.soldadaé en
ellos. Convenientemente, 1la profundldgd de los entrantes
62 desde la superficie 63 es igual al grueso de las tiras
27 y 28 de modo que, cuando estdn reunidss, las tuerces

61 y las tires metdlicas 27 y 28 presenten una superticie

- 15 =
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superior sustancialmente planz para el conjunto.

Aun cuando el invento ha sido desorito a modo
de ejemplo con referencia a 1a.soldadura por puntos, re
sultard evidente pars las personas»eXpertasAen esta tég
nica que la unidn de metel con metal de wna tuerca a un
miembro metdlico puede efectusrse por une soldadura con
tinue del miembro metdlico s la tuerce o por una soldadu
ra blanda o soldadura fuerté de la tuerca & la tira metd
lica. Cuando la union hayé de efectuarse por soldadura

blanda o soldadura fuerte, pusde hscerse avanzar uma ti

'ra de material de soldaduras blanda o soldedura fuerte en

tre el miembro metdlico y la tuerca, convenientemente des

de un. carrete, 0 desde verios, de dicho material, o el

. miembro metdlico puede tratarse previamente pare introdu

olr el metal intermedio contra la tuerca. Ias neceside-

‘des, el aperato y el método para realizar el invento por

" medio de una soldadura, soldadura blanda o soldadura fuer

te continuas, como sustitucion de las operaciones de sol
dadura por puntos que hemos descrito, resulterdn eviden-
tes para las personés,expartas en esta técnica.

La presente solicitud, que corresponde a le pre

. sentada en Gran Bretafia, el 3 de-Agosto de 1973, bajo el

Ne 36989/73 (provisional), se acoge a los beneficios del

Articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Indus-

) triai.

- 16 -
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'; Los puntos de invencidn propia y nueva, que se
presenﬁan para que sean Objeto de esta solicitud de Patente
de Invencidén en Espafia, son los que se recogen en las rei-

vindicé.pioneé siguientes:
T Aparato para formar una tira de drganos de
sujeci%h previamente orientados para instalacion en un pa-
nel y Qﬁe comprenden medios para reunir una pluralidad de
6rganoéfde sujecidn en relacidn orientada de extremo con
extremo, y medios para depositar wna o ﬁés tiras metdli-
ces aia?gadas sbbre los drganos de sujecidn reunidcs, ca-
racteriéado por medios de tratamiento térmico_paraiépli-
car calép & la tira metdlica y drganos de sujecidn situa-
dos juﬁto a ella para asegurar los 6rganos de sujecidn a
la tirs metdlica slargada por wnién de metal & metal en—
tre ellos.

28 ,~ Aparato segin la'reivindiéacién 18, carac-

terizadq porqﬁe'los medios de tratamienﬁa térmico estén
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asociados con medios de accionamiento para hacer avanzar

los sujetadores més alld de los medios d¢ tratemiento tér-

mico. _
38,- Aparato segin la reivindivacién 28, carac-
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terizado porque los medios de aecionamiento hacen avanzar

IR

a los organos de sujecidn en relaclon pe extremo con ex-

tremo hasta y mds alléd de los medios de tratamiento tér-
",

mlco en movimiento por pasos, smendo 1gual cada movimien-

to a la longitud de un 6rgano de sugec&on o un miltiplo

de la pzsma, funcionando los medlos de?tratamlento térmi-
cc naw? efectuar la wnidn de metal aﬂm tal de las tiras
R

metalieas a uno o mas de los organos de sujecidn durante

periodos de inmovilizacidén en el movimiento de avance.
4B - Aparato segin la re1v1ndlcaclon 28, carac-
terlzado porque los medios de accionam;ento hacen avan-

zar 1os érganos de sujecidn en relaclon de extremo con ex-

tremo eontlnuamente hasta y mds alld: de los medlos de tra-

tamlento térmico que funcionan de manera contmnua.

f 58,~ Aparato segin’ una cualqulera de lag reivin-
dlcaelones 18 a 48, caracterizado porque los medios de tra-
tamlento termleo comprenden electrodos por encima de las
tlras metallcas sobrepuestas y bajo log Organos de suje-
cidn y{que pueden conectarse con una fuente de elimenta-
cidn de energia eléctrica. .

' . 68,- Aparato segim la re1v1ndlca01on 58, cuan-
do dépépda de las reivindicaciones 18 a 38, caracteriza-
do pordﬁe los electrodos estdn dispuestos para realizer
un desplazamiento relativo en direccidn perpendicular a
la diréccién de movimiento de los 6rganos de sujecidn y
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las tiras metdlicas reunidos, y son hechos avanzar y son
retrafdos desde los drgemos de sujecidén y las tiras metd--
licas durante periodos de inmovilizacidn de la progresidn
de estos Ultimos a través del aparato.

78.,~ Aparato para formar una tira de drganos

de sujecion.
Tal y como se ha descrito en la Memoria gue ante-

cede, representado en los dibujos que se acompaﬁan‘y para

los fines que se han especificado.

Este Memoria consta de diecinueve hojas escri-

tas a mdquina por una sola cara.

Madrid, 16.JUN1976
P.A.

Fernando de Elzabu
Por
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