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El invento se refiera  a un dispositivo para la  
separación de polvo en húmedo o respectivamente para e l l a ­
vado de gases solubles en líquidos, con un recipiente que 
contiene un líquido de lavado y dividido en una cámara de 
gas bruto y una cámara de gas limpio, estando dotado de to­
beras mezcladoras a manera de toberas venturi, que están 
enfrentadas simétricamente por parejas e indinadas con res­
pecto a la  horizontal, estando sumergidas por el lado de ad­
misión en el liquido de lavado, y desembocando libremente 
en la  cámara de gas limpio, dirigidas unas hacia la s  otras.

Es conooldo ya un dispositivo de esta dase  (pa­
tente CH núm. 444.822), que sirve como separador para sepa­
ra r  impurezas de una oorriente de gas. Este dispositivo co­
nocido proporciona un desempolvado en húmedo mediante acción 
de inyector. Para ello  se conduce el gas bruto de la  oámara 
de gas bruto a través de la s  toberas, no entrando en comu­
nicación con e l agua de lavado hasta llegar a la  zona supe­
r io r , es deoir, en el extremo de salida de la  tobera. Para 
mejorar l a  insuficiente humectación de los gases sucios con 
e l agua, se prevén dispositivos pulverizadores adicionales, 
que deben mejorar l a  acción humectante ya en e l extremo de 
entrada del gas bruto. Ahora bien, de ello  resu lta  en general 
un alto  gasto constructivo, y el gas bruto tiene que ser hu­
mectado dos veces, para conseguir una acción de purifloaoión.

En el estado actual de la  téonica figura asimismo 
un dispositivo que, respeoto a su aooión, está constituido 
de manera similar a l dispositivo citado anteriormente (pa­
tente alemana núm. 1.160.578). Ahora bien, la  aooión de pu­
rificación  es todavía más desfavorable, de modo que para me­
jorar la  humectación de la  corriente del gas bruto con el



agua entrante a travós de toberaa especiales, hay que hacer 
muy largo a loa oanalea correspondientes. Bate dispositivo 
conocido no emplea además toberaa venturl. Las pequeñas 
aberturas previstas en la  zona in ferio r de lo s largos cana­
le s , a travós de laB cuales penetra el agua de lavado en los 
canales, adoleoen además del inconveniente de que se puede 
producir un ensuciamiento rápido, con lo que la  instalación 
en general no es ya capaz de aloanzar el deseado efeoto de 
purificación.

Asimismo se oonooe oomo parte del estado actual de 
la  tócnica un separador por v ía hdmeda, en el que la s  toberaa 
mezcladoras están dirigidas hada  una pared de rebotamiento 
(patente de la  Gran Bretaña nám. 1.04$.101). La mezcla de 
gas-líquido-polvo saliente de la s  toberas mezcladoras rebo­
ta  sobre la  pared de rebotamiento. Debido a e llo  es r e la t i­
vamente pequeña la  efectividad de este oonooido separador 
por v ía hámeda. La chapa de rebotamiento de este dispositivo 
conocido sirve a este partioular como protección contra el 
desgaste de la s  paredes del recipiente, y no influye en la  
acdón de purificación.

Se conoce asimismo un juego de piezas para construir 
una instalación de desempolvado en hámedo para gases de esca­
pe calientes (Modelo de Utilidad alemán nám. 1.998.117), que 
trabaja con un rodete de ventilador dispuesto horizontal­
mente sobre la  superficie del líquido de lavado. El gasto 
constructivo de esta  realización es considerable, de modo 
que la  relación entre e l gasto y el rendimiento conseguido 
es relativamente pequeña.

La misión del presente invento radica en orear un 
dispositivo de la  d ase  mencionada a l prlnoipio, que siendo



de estructura sencilla , esté dotado de una a lta  efectividad 
de reaocién.

Este problema se resuelve conforme al invento, por 
e l hecho de que e l recipiente está dividido por tabiques aco­
dados en una cámara central de gas limpio, y en cámaras de 
gas bruto que se ensanchan en la  zona superior y en la  in ­
fe rio r , y porque en la  oámara de gas limpio está  dispuesta 
una chapa desviadora a c ie rta  d istancia por encima de la s  
aberturas de salida de la s  toberas mezcladoras. De ello  resul­
ta  l a  ventaja de que mediante este dispositivo, de estructura 
sencilla , se consigue un elevado efecto de limpieza a l ooope- 
ra r  entre s i  la s  chapas la te ra le s  dobladas y la  chapa de des­
viación, asi como la s  toberas mezdadoras, dirigidas unas 
haoia la s  otras.

El dispositivo es de estructura oompaota, siendo po­
sible sin más adosar lateralmente otros elementos por e l s is ­
tema de caja de construcciones, de modo que es posible una 
buena adaptaolón a la s  exigencias que se presentan en la  
práctica. Debido a los recovecos y a los tabiques, se produ- 
oe una retención de la  corriente de aire del gas bruto. Gram­
olas a esta retención queda asegurada una distribución uni­
forme del gas bruto entrante.

El ensanchamiento de la  corriente de gas detrás de 
este codo origina una disminución de la  velocidad, oon lo 
que la s  partículas bastas de polvo caen directamente al ba­
ño de agua -  siendo por lo  tanto separadas, sin tener que 
f lu ir  a través de la  tobera venturi. Como son precisamente 
estas partículas la s  que originan el mayor deagaste¿ se pre­
servan ampliamente la s  toberas venturi gracias a esta  medi­
da. La chapa de desviación provooa que el recoge-gotas se
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v*t desoargado, y que la s  gotas de agua vuelvan a caer a 
l a  corriente salien te , de lo  que resultan efectos adicio­
nales de limpieza#

Como otro perfeccionamiento del invento, l a  chapa 
95 de desviación ae halla  dispuesta aproximadamente a la  a ltu­

ra  de los recovecos que forman los tabiques#
De acuerdo con otra carac terística  ooaforme al 

invento, se halla dispuesto entre la  ohapa de desviaoión y 
la s  aberturas de salida de la s  toberas mezcladoras un elemen- 

100 to de rebotamiento, que está  sumergido en el líquido de la ­
vado. Con ello  resu lta  la  ventaja de que mediante este ele­
mento de rebotamiento se eleva ventajosamente la  velooidad 
del líquido de lavado durante l a  separación del polvo. Si 
se tra ta  de lavar gases, puede este elemento de rebotamiento 

105 estar conformado de ta l  modo que la  zona de contacto se am­
p líe  eustanoialmente en la  zona del choque, prolongándose con 
ello  el tiempo de la  reacción.

Conforme a o tra carac terística  del invento, e l dis­
positivo que sirve en especial para la  separación de polvo 

110 en hámedo puede estar conformado de ta l  modo, que están
previstos varios elementos de rebotamiento perfilados, a ef so­
tos de aumentar la  velocidad del líquido de lavado# Montando 
estos perfiles  en la  zona de choque del líquido de lavado, ae 
aumenta la  efectividad de dicho choque.

115 Como otro perfeccionamiento del invento, pueden
estos perfiles poseer sección transversal oiroular o e líp tica , 
con lo  que se consiguen los efeotos máximos.

De acuerdo con o tra  carac terística  del invento, la  
proporción entre la s  superfioies recubiertas por los p erfi- 

120 le s , y l a  superficie lib re  en la  zona del choque de la s  co-
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rrlen tes  de la s  toberas mezcladoras, dirigidas unas hacia 
la s  otras, puede ascender a 1 i 1 hasta 1 : 3. Tambión ocn 
ello  se consiguen efectos muy ventajosos en la  separad ón del 
polvo.

Si e l dispositivo ha de servir para el lavado de 
gases solubles en líquidos, está  prevista conforme a o tra 
carac terís tica  dal invento, en calidad de elemento de rebo- 
tamiento, una r e j i l l a  con el f in  de hacer mayor la  zona de 
oontaoto. Este agrandamiento de la  zona de contacto propor­
ciona de manera ventajosa una prolongación del tiempo de la  
reacción, con lo  que se eleva sustancialmente la  efectividad 
del lavado de los gases.

De acuerdo con otra carac terística  del invento, la  
r e j i l l a  puede extenderse hasta la  chapa de desviación, con 
lo que se consigue una ampliación sustancial de la  zona de 
contacto.

El invento será descrito a continuación con más de­
ta lle  a base de ejemplos de realización representados en el 
dibujo, mostrando:

La flaura  1. un dispositivo para la  separación de 
polvo en hdmedo conforme al invento, en sección vertical en 
estado de servicio, habiéndose dibujado el nivel del líquido.

La finura 2. una representación esquemática del 
dispositivo para la  separación de polvo en hdmedo, de acuerdo 
con otra forma de realización del invento, en estado de servi­
d o  y habiéndose dibujado el nivel del líquido.

La figura 3. una v is ta  desde arriba sobre el dispo­
sitivo  conforme a la  figura 2.

La figura 4 . una v is ta  desde arriba sobre otra forma 
de realización del dispositivo conforme a l invento, destinado
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a la  separación de polvo en hámedo.

La figura 5. o tra  forma de realización del disposi­
tivo, destinado en espeoial para el lavado de gases solubles 
en líquidos.

El dispositivo oonsiste en un recipiente (10), en 
ouya zona inferior se encuentra un líquido de lavado (11). El 
recipiente (10) está  subdividido por tabique (12 y 13) en una 
cámara (14) de gas limpio, y dos cámaras (15 y 16) de gas bru­
to.

En el extremo in ferio r de los tabiques (12 y 13) sa­
tán dispuestas toberas mezoladoras (2), conformadas a manera 
de toberas venturi, Los dos tabiques están sumergidos en el 
líquido de lavado (11), en la  zona in ferio r, y la s  aberturas 
de salida de las  toberas mezcladoras (2) se encuentran asimismo 
en la  zona del nivel del líquido de lavado. Las toberas mezola­
doras (2) están inclinadas con respecto a la  horizontal, y 
dispuestas de ta l  modo, que el líquido de lavado llega duran­
te  e l funcionamiento basta l a  parte de admisión de la s  toberas. 
Estas toberas mezcladoras (2) pueden estar conformadas, por 
ejemplo, a modo de toberas planas con sección transversal rec­
tangular, y en la  zona del lugar más estrecho poseen abertu­
ras de entrada situadas por debajo del nivel del líquido de 
lavado.

Las toberas mezoladoras (2) están dispuestas por 
parejas unas frente a o tras, de manera simótrica, y desembocan 
libremente en la  cámara (14) de gas limpio. A c ie rta  distancia 
por enoima de la  desembocadura lib re  puede estar dispuesta 
una chapa de desviación (3)* Esta Chapa de desviaoión (3) se 
encuentra aproximadamente a la  altura en que los dos tabiques 
(12 y 13) forman con respecto a la s  oámaras (15 y 16) de gas
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bruto sendas esquinas (17 y 18) respectivamente. Por encima 
de la  ohapa de desviación (3) y a c ie rta  distancia de e lla , 
está  dispuesto un reooge-gotas (4) $ a travós del cual están 
comunicadas entre s i l a  cámara de gas limpio y la  salida (5) 

185 de aire puro. La ohapa de desviación (3) sirve para descar­
gar al recoge-gotas, provocando que la s  gotas de agua vuelvan 
a caer a la  corriente saliente, de lo  que resultan efectos 
de limpieza adicionales. En algunos oasos ep ventajoso que el 
recoge-gotas sea cargado más fuertemente con agua, con objeto 

190 de oonseguir un cierto efeoto de lavado, que ejerza sobre el 
recoge-gotas un efecto de auto-limpieza.

El dispositivo trabaja de la  manera siguiente;
A travós de la  entrada (1) pasa el aire empolvado 

a la s  cámaras (15 y 16) de gas bruto. En e l transcurso u l- 
195 te rio r penetra este polvo en la s  toberas mezcladoras (2),

oon lo que se encuentra en oontacto con el liquido de lavado 
(11). Las dos corrientes de líquido de lavado, aceleradas en 
la s  toberas mezcladoras (2) y enfrentadas por parejas, chocan 
entre s i ,  despuás de abandonar la s  toberas, con toda la  ener- 

230 gia oinótica en la  zona A, oon lo que se produce una segunda 
mezcla muy activa de aire empolvado y líquido de lavado, de 
la  que resu lta  un aumento sustancial de los rendimientos de 
contaoto. En el transourso u lte rio r puede la  corriente de l i ­
quido de lavado ser desviada por la  ohapa de desviación (3), 

205 resultando en to ta l una corriente de aire puro que, a travós 
del recoge-gotas (4) llega  a la  salida (5) para aire puro.
Por la s  flechas I  -  V se aprecia olaramente el curso de la  
corriente en el dispositivo durante la  separación de polvo 
en hámedo, o respectivamente durante el lavado de gases so- 

210 lubles en líquidos. Gracias a la  disposición de la s  toberas
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mezcladoras (2) formando ángulo oKLiouo entre a i, ae aumenta 
austanoialmente el rendimiento de contacto preciso para la  
separación del polvo o e l lavado de loe gaaea, sin que ae 
eleve e l consumo de energía*

215 Tampoco ae produce e l desgaste por erosión en e l
ohoque que resu lta  en lavadores en hdmedo de trabajo diná­
mico, originado tambión en la  desviación del liquido de la ­
vado, puesto que no se emplea ninguna chapa de robot amiento 
del tipo de construcción conocido, sino la s  dos corrientes 

220 de líquido de lavado que chocan entre s i. Una gran parte de 
la  energía oinótica del liquido de lavado se transforma en 
la  zona A en que se produoe el choque, encontrándose dicha 
zona sin  paredes de lim itación en l a  cámara lib re  (14) de 
gas limpio, de modo que no ae produce un desgaste por erosión* 

225 Estos efeotos se consiguen por e l hecho de que, ta l  como ya 
se ha indicado, la s  toberas mezcladoras (2) están dispuestas 
en un ángulo,determinado, por ejemplo, de entre 20 y 50*, por 
parejas unas frente a la s  otras.

En la  forma de rea lizadón  conforme a la  figura 2, 
230 están dispuestos entre l a  chapa de desviación (3) y la s  aber­

turas de salida (25) de la s  toberas mezcladoras modernos ele­
mentos de rebotamiento (20)$ en forma de perfiles* Estos 
perfiles se encuentran en la  zona en que ohooan la s  oorrlentes 
de liquido de lavado, de modo que se aumenta todavía más el 

235 efecto de dicho choque* Este aumento resu lta  del hecho de que 
un poco antes se eleva la  velocidad del liquido de lavado* De 
acuerdo con la s  figuras 3 y 4 pueden estos perfiles  tener una 
secoión transversal oircular o e líp tica , de lo  que resu lta  
la  mejor efectividad. Conforme a la s  figuras 3 y 4 pueden estos 

240 perfiles estar dispuestos de ta l  modo, que la  relación entre
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l a  superficie oubierta por los perfiles  (20), y la  super­
f ic ie  l ib re , ascienda a entre 1 ; 1 hasta 1 : 3.

Tal como ya se ha expuesto, puede los perfiles (20) 
tener sección transversal c ircular, conforme a la  figura 3.

245 Ahora bien, de acuerdo con la  figura 4 existe tambión la  po­
sib ilidad de dar a lo s perfiles  (20') sección transversal 
e líp tica . En cualquiera de los casos proporcionan estos per­
f i le s  un aumento del efecto del choque, con lo que se mejora 
considerablemente la  separación del polvo. El efecto secunda¡- 

250 rio  adicional del liquido de lavado que fluye en sentido trans­
versal y oblicuo con respecto a la  dirección de la  corriente 
principal, al chocar contra loe p e rfile s , efeoto que aumenta 
el rendimiento del contacto, puede ser influenciado por la  
forma de los perfiles  (20) y respectivamente (20') empleados. 

255 Si e l  dispositivo conforme a l invento ha de ser em­
pleado para e l lavado de gases solubles en líquidos, se prevó 
conforme a la  figura 5 una r e j i l l a  (21) en calidad de elemen­
to de robot amiento. En el lavado de gases es importante, entre 
otras cosas, la  duración del tiempo de la  reacción entre el 

2Ó0 gas y e l líquido de lavado. Mediante e l elemento de rebote- 
miento (21) de forma de r e j i l l a  se amplia sustanoialmente la  
zona de contacto en e l lugar del choque, prolongándose con 
ello  de manera ventajosa el tiempo de la  reacción.

La r e j i l l a  (21) hace posible una ampliación mdlti- 
265 pie de la  zona de contacto en el lugar del Choque, a l mismo

tiempo que concentración del liquido de lavado, que se man­
tiene dentro de la  r e j i l l a  (21). Gradas a ello  resu lta  asi­
mismo una mejora considerable en la  efectividad en el lavado 
de gasee solubles en líquidos.. La r e j i l l a  puede estar confor- 

270 mada de ta l  modo, que se extienda desde el punto de inmersión
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en el líquido de lavado, hasta directamente la  chapa de des* 
viación (3),

La forma, dimensiones y materiales podrán ser varia­
bles y en general cnanto sea acoesorio o secundario, siempre 

gy5 que no a lte re , oambie o modifique la  esencialidad del objeto 
que se describe.

Los términos en que queda redactada esta Memoria 
, son ciertos y f ie l  re fle jo  del objeto desorito, debiéndose 
tomar oon carácter amplio y nunca en forma lim itativa.

280 La solic itan te se reserva el derecho de obtención
de los oportunos Certificados de Adición complementarios por 
la s  mejoras o perfeccionamientos que en lo sucesivo pudiera 
aconsejar la  práctica.

N 0 T A t
285 Descrita suficientemente la  naturaleza y alcanoe de

la  invención y la  manera como la  misma puede ser llevada a la  
práctica, se reivindican a tí tu lo  privativo la s  siguientes 
particularidades sobre la s  cuales ha de recaer la  concesión del 
privilegio de PATENTE DE INVENCION que se so lio ita . 

gqO 1)*- Perfeccionamientos en dispositivos para la  se­
paración de polvo eh húmedo, o respectivamente para el lavado 
de gases solubles en líquidos, comprendiendo un recipiente que 
contiene un líquido de lavado y dividido en una cámara de gas 
bruto y una cámara de gas limpio, estando dotado de toberas 

255 mezcladoras a modo de toberas venturi, que están enfrentadas 
simétricamente por parejas e inclinadas oon respecto a la  ho­
rizon ta l, estando sumergidas por el lado de admisión en el 
líquido de lavado, y desembocando libremente en la  cámara de 
gas limpio, dirigidas unas haoia la s  o tras, c a r a c t e -  

300 r i z a d o s  porque e l recipiente está  dividido por tabiques
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aoodados en una oámara central de gas Limpio, y en oámaras 
de gaó bruto que ee ensanchan en la  zona superior y en la  
in ferio r, y porque en la  cámara de gas limpio está dispues­
ta  una chapa desviadora a oierta distancia por enoima de la s  
aberturas de salida da la s  toberas mezcladoras.

2) . -  Perfeccionamientos en dispositivos para la  se­
paración de polvo en hámedo, de acuerdo con la  reivindioa- 
oión 1), caracterizados porque la  chapa desviadora está dis­
puesta aproximadamente a la  a ltu ra  del aoodamiento de los ta ­
biques.

3) . -  Perfeccionamientos en dispositivos para la  se­
paración de polvo en hámedo, de aouerdo oon la  reivindicación 
1 ), caracterizados porque entre la  chapa de desviación y la s  
aberturas de salida de la s  toberas mezcladoras está  dispuesto 
al menos un elemento de rebotamiento, que queda sumergido en 
e l liquido de lavado.

4) . -  Perfeccionamientos en dispositivos para l a  se­
paración de polvo en hámedo, de acuerdo con la  reivindicación 
1 ), en especial para la  separación de polvo en hámedo, carac­
terizados porque están previstos varios elementos de rebota­
miento de forma de p e rfile s , destinados a elevar la  velocidad 
del líquido de lavado.

5) . -  Perfeccionamientos en dispositivos para la  se­
paración de polvo en hámedo, de acuerdo oon la  reivindicación 
4), caracterizados porque los perfiles  tienen sección trans­
versal circular o e líp tica .

6) . -  Perfeccionamientos en dispositivos para la  se­
paración de polvo en hámedo, de acuerdo con la s  reivindicar- 
ciones 4) y 5), caracterizados porque la  relación entre l a  su­
perficie oubierta por los perfiles , y l a  superficie lib re  en la
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zona del choque entre la s  com ente a de la s  tóbeme mandado­
ra* dirigida* unas b ad a  laa  otras, asciende a 1 ! 1 hasta 
1 * 3 .

7) . -  Perfeccionamiento a en dispositivos para l a  se­
paración de polvo en hipado, de acuerdo con la  reivindicación 
1), en eapeoial para e l lavado do gases solubles en líquidos, 
oaraoterizados porque como elemento de rebotamlento está  pre­
v is ta  una r e j i l la ,  a efectos de ampliar la  zona de contacto.

8) . -  Perfeccionamientos en dispositivos para l a  se­
paración de pdvo en himado, de acuerdo con la  reiv ind icad  ón 
7), caracterizados porque la  r e j i l l a  se extiende hasta l a  chapa 
de desviación.

9) . -  "PERFECCIONAMIENTOS EN DISPOSITIVOS PARA LA SE­
PARACION DE POLVO EN HUMEDO".

Todo ello  segdn queda expuesto en l a  presente Memo­
r ia  que coneta de treoe hojas foliadas y mecanografiadas por 
una sola oara y cuatro hojas de dibujos que con la  misma se 
acompasan.

MADRID, 2 de Agosto de 1974.
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