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Este invento se vefiere a un- proeedimianto de imprega'
naoién de las bobinas de rotores para méquinas dinamoeléo—'
tricas, por ejemplo los rotores inductorea de alternadoresf
‘0 los rotores giratorios de motores eléctrioos, ocon resina; '

5e sintétice u otro impregnante liquido curable por el proceso
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de 1mpregn30¢6n por percolocacibn.~

" ®n procedimianto conocido consiste en impregnar pequeﬁos
rotores bpbinaGOS con resina depositando una cantidad dqsifi—
cada de resina .en wn extreno dol rofor'mienfrasise'hace girar
Se- éste con sd eje ineclinado en un éngulo;predetermﬁnmao a la ho
rizontal, La fotaci6n del rotdr duranté el pfbceso-de impreg-

nacién asegura que la resina 1iguida a0 infiltra ﬁor'todas
.las rartes de la bobina y quede retenida en ol rotor, que se
pasa entonces g una cémara de curacién a temperatura elevada
10. donde se efectua la curacién de la resina. ‘Tos procedlmien--
tos oonocidos para la impregnacibn por percolacibn solamen-

te . e pueden utmlizar en rotores muy pequenos, hasta unos 76“

a 101 mn de diémetro, y no se pueden utilizar para el rotoril'*”
. ~de una gran méqulna que exija una cantidad mucho mayor de »
<_5151 ;'~,impregnante reginoso, |
B El presente invento tiene por objeto prOporciqnar un_

nuevo prooedimiento dest:nado a la 1mpregnacién poxr percola—%'af

cibn de rotores bobinados qye alcancen hasta quizé 457 mm o
més de diémetro ¥ que pesen hasta 385 Kg o mAs. Dichos. roto_ fﬂ,

20. | res puede ‘exigir hasta 4,54 1itros 0 mbg de impragnante resi{‘f'
noso liquldo para una impregnacién comnleta, y elmanejo de . -
dichos rotores, la introduccién de tales eantidades de’ resi—.h'

na en los rotores y la curacién de las masas conalderable
de impregnante'resinogo dan lvugar a dificultades y problemas
25 " Segfn el presente invento, un procedlmiento para. impregqf-

ngr el devanado de wn rotor de ua méquina dinamoeléctrica 3
comprende impregnar la bobina o devanado con impregnante 11-‘ii
;quido curable introduciendo por percolaoibn el impregnante -7
'1iquido en un extremo del devanado mientras se haee airar 31: ,
" rotor alrededor de su eje, ¥ gen°rando desnués calOrpor me— i

30 . 'dios eléctricos en el intcrior &el deVanado impregnado del f?:
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| rio para elevar la temperatura interna con axtrema répidez ;

| nado en una direccién, mientras se introduce por percolacion | .
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rotor sin interrumpir la rotacién do dicho rotor, con ol finl.
de elevar la temperatura en el intoriof del. rotor giratorio
hasta el grado necesario para curar el impregnénte'y mantenéi
dicha temperatura de curacién durante wn periodo de curacibn
predeterminado. - o |

El calentamiento interno del devanado se ef cotiia prefori—
blemente haciendo pasar una corriemte de calentamiento por
resistencia eléctrica a través del dévanado;,_

De &ste modo, una corriente de calentamlento de alta
densidad, hasta 620 - 775 amperios por centimetro cuadrado,

8o puede hacer pasar a través de las bobinas del rotor giratoJ{ $:

ala temzeratura de curacién, que puede ser deo alpro:c:tmadznne)rx--,,~
té 200 C, vy la cdrriente de calentamiento se puede regular j
para mantener la temperatura de curacidn con precisibn al va— .

lor requerido en toda la curacién del impregnante, que guede ;;;53'
completarse sin desmontar €l rotor o desplazarlo a una oémarajﬁur .

caldeada especial. _

Si fuers necesario, el régimcn de rotacibtn del rogor . |-
se varia durante la im;regnacién por per001acibn y/o la, eta- 1ﬁf3?
pa de ocuracién. : L

.En una forma del método del invento, el rotor éirato;”"“

rio se sostiene con su eje geométrico inclinado respecto a. B

la horizontal durante la fase de impregnacién por nercolacidn;'
y el impregnante liquido se introduce por percolacibn en-ol -

extremo guperior del devanado -del rotor. SR co- L[

st fuera necesario, el éngulo de- inclinacian del ede Y

del rotor giratorio con respecto a la horizontal se varia du—w

rante la fase de impregnacifn par percolacibn. Por eiemplo,
el rotor giratorio se puede sostener primero- con su eje incli ;;‘
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elén de inclingeién inVersa.

'una fuente de suminlstro externa y se’ 1ntroduce a través de
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impregnante 11quido en el extremo superior del devenado, des-. |
pués de lo cual se invierte el é4ngulo de inclinacién del ro-
tor para poner el extremo opuesto del devanado en posicifn su
perior é iﬁtrodﬁcir por percolacibh impregnante liquido en
dicho extremo superior opuesto del devanaddo para completar
la impregnacién con el rotor giratorio sostenido en su orientg

‘De nuevo, la impregnacién puede realizarse introduclendo
por percolacidn impregnantes 1iquidos simulténemante 0 de
una forme sucesiva en ambos extremos deldevanado del roﬁor
giratorio mientras el rotor _se sostiens oqn suveje geométrico
horizontal. ‘Eg decir la impregnacién del devanado dal rotor x

ge 1levaré a oabo, mediante el aparato correspondlante°'
(a) Por wn extremo solamente .del” rotor, mmentras su eje
geouétrico esté debidamente inclinado, 0 . "j
(b) Por cada extremo por turno del rotor, invirtiendose. o
la inclinacién del eje del rotor cuando se cambia la impregnaiff
citn desde un extremo al otro, o
(o) Por ambos extremos del rotor simulténeamente, mantenlén-
dose el eje del rotor horizontal en toda 1a operacién. "f'
Cualquiera que sea la forma en que se efectuc la 1mpregna-:f“
cién del devanado, es necesario poder retener la cantidad T

oonsiderable de impregnante liquido en el dévanado durante'el( o
proceao de impregnacidn Yy despubs del mlsmo hasta que se- ha ;
curado, 10 cual exije la rotacién caatmnua del rotor aurante;
lg fase de curacibén y hace imposible el desmontar el rotor fJ .

para la curacifn., o
-La cOrrienxe de. oalentamiento emana’ preferiblemente de

anillos colectores o medios gimilares en el devanado del.ro_ I
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| ci6n en una seccién, represantados con el rotor mantenidg.al"

nivel; -y L
- La fi@ura 3 es una vista similar a la Ilgura 2 ﬂero qo}

‘de distribuir, y para la temperatura y tiempo de- curaetdn,
con el fin de dar versatilidad a la Operacién y segln ae ilu&“
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tor. No obstante, se pusde inducir a la corriente de calenta-|
 miento para que fluya en'el devanado, o que el calehtamipnﬁo 1
.interno de dicho devanado se puéda efectuar por otros medios

como puede ser calentamiento dieléctrico de alta frecuencia.
El procedimiento segén la invencién puede-panerse en
préctica de diversos modos, pero a continuacién se describe

una modalidad espccifica, a titulo de,ejemplo solamente, to- |

mando como referencia los dibujos adjuntos, en 1los que:

La figura 1 es una vista esquemdtica ‘en planta de
une inatalacién para la impregnacién por pefcolécidn de-iagg
bobinas de rotores, que ticne cuatro secoiones de imuregnacis

.o

en las que se pueden iupregnar 1os rotorés’simulténedmente.7:;h;;"

La figura 2 es una vista lateral de la estructura

de sustentacitn basculante del rotor y loa medids de imprngnalg” o

con el rotor inclinado,

La‘modalidad ilustrada comprende un.pr0cedimiehto-y Lff
- la ingtalacién necesaria para la impregnacibn_por_peroolacian;71

de las bobinas eléotricas de rbtores inductores giratorioa.'fj,L;

de polos salientes pare alternadores. Le planbta estd- disefiadq

para permitir la impregnaclén y curaciém completas de unagaﬁ;ff:;f}

plia gama de ‘tamafios de rotores, pof‘ejemplo fptoree de_lSQ}'4 _
a 456 mm de" didmetro, con una longitud del rotor del Orden dj S
101 a 406 mm , ¥y con wn peso com nrﬂndido «nbye ?" 67y 3( 5

Kg. El aparato estd’ provisto de graduaciones variables para

el éngulo de inclinacién y>velocidad dec rotacifn de los roto"

ros eén tratamiento, para la cantidad de regina que ae haya
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| téneamente, y un ocuadro de mandos comfin E disefiadé para veri- |
ficar y controlar todo ¢l ciclo de la operacién en cada sec-

. | nes individuales.

- secciones ge describir&n en primer 1ugar. Las figuras 2y 3

* de mandos., Un brazo ajusbable (no. iluatrado) de puede: cqnec~,:f '
tar también entre el marco 18 & un bastldor de base 15 para L
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tra en la figura 1, incorpora cuatro unidades de elaboracibﬁz'
de rotores similares A,E,C, y D que constituyen secciones go~

paradas en las que se pueden elaborar cuatro rotores 10 simul-

cidn, e incorpora temporizadores eléctricos para regular los
diversos perlodos en cada ciclo y circuito de control para ve
rificar la temperatura del rotor y ,controlar el suninistro

de energia a un rotor en cada secciin con el fln de poder re-
gular bien a mano o autométicamente lag diveraas temperaturas
de elaboracifén segtn sea necesario. LOS’JU£SOS de- mobor—alter
nador eléctricos F,G ,H, e I, con unidadea rectlfmcaaoras K
prOporcionan ‘las fuentes de sumlnistre ‘de energia a las seccic ii

‘Las unidades de claboracién A, B, C y D en las cuéﬁrdh

ilustran la- unidad Ay lasg uwnidades B, C y. D son smmilare
Ia unidad A 00m,rende wm bastidor de base fijo 15 sujeto al

suelo 16 y un- marco de mmtaje basculante gen"ralmente rectanﬁ;"
gular 18 montada 0 .de forma que pivote sobre el bastidor de 5
base 15 para efectuar un movimiento basculante alrededor de 3f;

un pivote transversal 19 por debajo del centro de la narte ,
inferior del marcp 18, E1 narco 18 se fabrica en forma de’ ca—,"
aas rigidas de aleacidn no ferrosa con el fin de reducir 1os '

efectos de les fuerzas magnétioas oreadas por corrientes tér~,

‘micas en un rotor 10 montado en el marco. El éngulo de incli—f_;

nacidn del marco 18 sobre su baatidor de base 15 puede aaus— i
tarse por medio de un cilindro neumético 20 que actﬁa entre 1

los mismos, ocuyo funclonamiento se controla desde ol cuadro




que se pueda elegir un d4ngulo particular de 1nclina016n ros«}
pecto a 1la horizontal del marco dentro de wa gama de éngulo
predeterminados que se adopta por funcionamiento del cilindro;
neumético 20, por ejemplo para asegurar una. inelinacibn de
cero al comienzo y al final de wn ciclo de, Operaciones.'

El marco 18 comprende bastidores 22 extremos separados
formados por elementos laterales 23. Sobre la parte supérior
de cada bastidor extremo 22 se monta un par de rodillos 24 de
acero templado en cojinetes apropiados 25, sobre los cuales .
se puede mantar giratoriamente un mandyil 26. n. soporte arti ;‘
culado 27 que lleva un terecer rodillo, Puede haeerse bascu- i’?f‘ 
ler hacia abajo sobre el mandril 26 en un extremo del maroo |
' 18 para gituar y sujetar el mandril 26 giratoriamente en el
aito ilugtrado en el que su eje geométrico queda enéngulo reoc
to respecto al ejo geométrico del pivote 19 .del - marco 18. El 3
mandril 26 es de tubo de acero suave templado en caja y es~
té provisto de wna variedad de collarines y anillos de fija
cifm 28 para que se pueda acomodar a cualquier $amnafio difareni tﬂi:
te de rotor 10 dentro de una cierta gama, El mandril 28 1levﬂ“': 
en un extremo un pifién 29 y dos resaltes fijos 30 que encuen-}ﬁ,
tran sobre el mandril para colocarlo axialmente en el marco - ‘:
18, En su extremo contrario al pifién 29, el mandril 26 est4 :ifV
provisto de un Jjuego de anillos de deslizamiento 31 conecta~ '
dos & través de terminales (no ilustrados) que atraviesan'eAf:Q'“ N
énima del mandril 26 hasta terminales aislados a los que se‘ g
.pueden conectar los devenados de un rotor 10 montado on el"

—t

mandril. Un juego de escobillas 32, ontadas en un extremo'
de la cuna 18 cooperan con los anillos de deslizamiento 31
para permitir la alimentacitn de corriente eléctrica a un r:f, '
tor 10 llevado por el mandril 26, mienuras que el rotor ¥y jf 
el mandril giran sgobre los rodillos 24 del marco 18, Un’ moto}i}*
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eléctrido 34 de velocidad varigblh .se monta én el marco 18
Yy se acOpla por medio de cajas de éngranajes 35,36 de reduccmén :
primaria y secundaria al-pififn 29 en el extremo delmandril 26,
con el fin de impulsar el mandril y un rotor 10 montado sobre
5e el'mismo, a una velocidad de rotacidn que puede regularse deg-
~ |de el cuadro de mandos E, o desde la caja de mando A, B,C, 0
D, | -
En la parte superior del mareo 18.360 - montén también to-
béras 40,41 distribuidoras de resinas, dirigidas h301a 103 ex4 .
10, tremos de los devanados de wn rotor 10 llevado por el mandril L
- 26, conecténdose las toberas 40,41 por medzo de tubos flex1-; 1

bles 42 a un sistema de distribucién de resina que se deacri

bird nmas adelante. Cada tobera esté provista de una vélvula
' Ade regulaci&n de flujozh funcionammento manual 44, Uha bandea
i;_iS{f;“;n de‘goteo de’ aleacoibn no ferrOsa 45 se monta dentro del mare
S 18 por. debajo de la posicién que ocupa el rotor para recoge

'cualquier exceso de regina y. est4 provista de un degaglie 46,° :
Ademés, en cada extremo de la posiciln del rotor 10, adyacen- j¥
te a su circunferencia, se montan dentro del marco 18 lémpa—:;{’
20, ras térnioae radiantes 47 del tipo de cuarzo de rayos 1nfrarrgif
jos mediante las cuales se puede anlicar calor radiante ai exég}
terior del rotor. Otras lémparas adiccionales 47 pusden mon--’

'tarse a lo largo de los costad0s del rotor, si.fuera neces
rioo Estas lémparas 47 se montan sobre soportes ajustables_
25, e el marco. ’ ' S

R sistema de distribucién . de resinas allmenta a las
cuatro secciones de elaboracitn A, B.C. y Dy comprende un df,j
. 'péslto princ1pal 50- fabricado ‘de vidrio, plastico u otro ma~ f
o “'terial apropiado anticorrosivo y se monta en el suelo, ¥y cuvc;!
S 30, o 'depésito contiene una cantidad de suministro de resmna 1iqpid§f.
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| por medio de la bomba 51 a través del tubo de‘pléstipo 55

‘nalmente por las vélvulas de accionamiento manual 44 y el tu

loa conjuntos de mandril y rotor,

 con una viscosidad de 100 a 500 segundos a 2000 en, wna t@zaﬁ |
B.S. N2 4, y un tiempo de ehdurecimidnto que alcarza hasta 6| /.-
meses o més. La temperatura de curacitn es de 140 (¢ nominaleE:ﬁﬂ'i
y 200% méximos, y la cantidad que so ha de distribuir va.,k5]:  -
ria entre 0,284 1litros y 4,54 litros por rotor, Por cada wna ?iﬁf%*

sin curar y sec monta por una bombé peristéltica 51 y un ‘bubo..,
flexible & cuatrd pares de recipientes dosificadores 53 mon-Af
tados sobre blatafofma fijas llevédas’por'una'grda'aérea'54 o
por . encima de las cuatro secciones. Cada recipiente dosifica~|
dor 53 se alimenta a presién desde el depésito prineipal 50

¥ la vélvula de accionamicnto manual 56, y se conecta adicio-‘

bo flexible 42 a su tobera distribuidora 40 . 41 correqpqn-
diente, Todas lag conexiones conductoras de Tesina 1iquida

se fabrican de tubo de pléstico, por lo-gue no se pone metal ﬁf?;::

alguno en contacto con la resina 1iquida, La grua 54 estd pro‘ '
vista ae m aparato izador (no ilustrado) situado sobre caa
da- seocian A.B.C © D, para facilitar la carga y descarga de

' La resina utilizada normalmente .88 un poliester o unaa
resina epoxidica del tipo que se vende como Clage F max, y

de las secdianes A,B.C y D, se utili?an grupos separados de _
motor-senurador F.G.H o I de capacidad apropiada para sumi-;f;
nistrgr corriente de calentamiento por corriente cantinua ba;fl
Jo el eontrol del cuadro de mandos comﬁn .E, con realimenta—-ff.
cién de informacién de corriente y vdltaje el cuadro de man..ﬁ"
dos. La parte frontal del cuadro de mandos E ofrece uns. sgc- '
citn de instrumentos ‘para el control de cada seccifm A, B’-Qéf; |
0 D, ¥y una seccién general para instrumentog comﬂnes. El N




i3

50
10,

20,

'para regular 1os limites previamente establocidos necesariOs e

‘con una inclinacién de 15 con roauecto a. la horlzontal en

30,

=10 -

funcionamiento del cuadro de mandos E se controla a mano pa~¢;

ra congegulr una =ecuencia predeterwdnada de impregnacibn;’'y 1|

para el calentamiento del rotor y curacldn de la resina, pero
disponiéndose de mandos manuales para poder sobrépaéar dichos|
limites. El suminisiro de corriente continua disponible de cas
da grupo de motor-gencrador es de 0 a 100 amperios a 0-200
voltios, . para utilizarse con devanados rotéricos de 0,1 a 10
onmios de resistencia, que prOporeionan una densidad de co-

rriente muy elevada gue puede alcanzar hasta 620-775 amperioa R

/cmz,dlsponible en las bobinas del motor: como corriente de cat. .
lentamlento. ' a ’ ] Ly

A QOntlnuaoién se describe un ciclo tinico de 1mnregna-,:i
oidn para un rotor 10 en una de las secclones de elaboracibn
A B, C o D, Bl conjunto de roton/mandril g6 carga manualmen-
te sobre el marco 18 y los diversos ajustes preliminares seu
efectuan & mano. LOS reciplentes de desmficaclén de resina
53 se llenan con la resina liquidai En el periodo t- 10>mi-
nutos, el rotor 10 se pone en mar¢ha & una velocidad contr

da de 5 a 25 r.p.m. por medio de un pulsador de puesta en mﬁr
cha que activa. e1 motor 34, ¥y se coneata el eciclo de impregna
eifn por medio de otro pulsador. De ésta nodo se pone on fun .
ciunamiento el cilindro neundtico 20 para hacer bascular elnf;
mareo 18 junto con el rotor 10 zhora ﬁixando y el mandril 26,.fV

wmea direccibn seglin se. ilustra en 1a flgura 3. Entqnoes se
apllca precalnntamlento al rotor 10 sum;nisﬁrando corrient
de precalentamiento a las bobinas .del rotor hasta que se, alcm u
zan una temperatura predetorminada en la regidn de 50 C,._Ay_ c
cuyo instante se corta la corrlente de nrecalentamiento. 3-h.ﬁa

.",!g L
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eata temperatura, la vAlvula dq rogulacidn 44;aubcihda-cun 01:
juego superior de toberas distribuidas 4 se abre para permi-
tir la descarga de un chorro de resina liquida degde estas to¢

beras al interior de las bobinas en el extremo superior del ro. L

tor giratorio lQ. Esta im,;regnacicn porpercolacién desde ol
recipiente dosificador continua hasta que se he distribuido 1
cantidad doaificadé’ﬁe resina desde el mismo al interior de
‘las bobinas, En esta fass, se pone en funcionamiento el cilint.
dro 20 para invertir el éngulo de inclinaoidn del mandril ¥y
el rotor a una inclinacifn de 15 respecto & la horizontal

en la oira direooion, la impregnaci tn a travéa de las tobe- -f‘
ras 41 se corta y se da comienzo a la 1mpregnaoian desde ale =

otro Jjuego de toberas 40 en ol extremo opuesto de 1as bobinas :ilf

del rotor, en ese momento situadaa en el nivel sunerior. De _
este modo, la impregnacifn se completars en el periodo t-70 i
minutos, en.ouya fase el éngulo de inclinacién del marco y |
el mandril giratorio 26 se reduce a. cero por 1a aceifn del
cilindro 20, la velocidad de rotaciém del rotor 10 se reduce,,
y se alimenta corricnte continua de calentamiento a las bopi#fﬂﬁz

nas del rotor para comenzar a elevar la temperatura on el rod

tors Bn ol -periodo t=78 minutos, les bobinas del rotor aloen—? o

zan cada una la temperatura méxima requerida de curacién, o-

sea 200 C, que se mantiene por la.circuiteria de control du~" _

rante un periodo de curaciim predeterminada, en %odo,el cual :
continue la rotaciém del rotor 10, En el periodo $=95 minu- '
tos, 1os calentadores radiantes 47 se conectan e irradlan 3 iJ':
las superficies extornas del rodillc gir ‘atorio 10 para dar .fv
una curacién de acabados de la resina extorna donde esté se |
deposita, en aquelloa ‘lugares como sop las supgrxicigs;de,‘;[:
los polos, cintas sueltas terminales aislados, ete, ¥ donde |-
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-blnas del rotor, calentadas por resistencia, para obtener :
funa curacién adecuada. En el periodo t= 105 minutos, un’ tempo
rizador desconecta :todos los dispositivos,y e; conjunto de ro.

‘de quitar del mandril el rotor 10 ototalmente impregnado y

qpernédicamente en cada direccién, © baseulando continuamente

Yo

' cho, mds- anchas que las ranurag normales._

" - 12 -

no habria de otro modo suficiente éalor prooedente de las bpé‘}' ,

tor-mandril 10,26 se puede descanectar'y descargar con el fin

totalmente curddo, )
Las fases de impregnacifn descritas a titulo de ejemplo

pueden variar de diversos modos,'Por ejemplo, en lugar dg;im# R

pregnar primero wn extremo del rotor déode'léé'toberas 41;’i.
invietiendo entonces la inclinacibn del rotor y efectuando

1a impregnaoidn desde las toberas 40 del otro ertremo, la- im_;f 2
pregnacidn pueda reallzarae simulténeamente desde ambos auegﬁk

de toberas 40 41 en amhos extremos del rotor con este ﬁtil

no mantenido con su eje geométrico horlaontal, 0 basculando ]

durante la 1mpregnacibn. El rotor se hace girar de una forma,{ _
coutinua en todas las fases o etapas de impregnacibn ¥ ooura- i ..

c¢ién, a una velocidad que se mantieno’uonstanta 0 se hace~ f%;.

variar de vez en cuando.

L Be comprenderd que el procedimiento de impregnaeién

permite que las bobinas de los rotores se 1lenen completamen-éf
. te de resina en ertado todavie fiutdo, asegurando una penetr%; |

’por percolacibn de grandes rotores segﬁn el presenfe inventof;'f

ciém, impregnacién ¥ llenado completcs a pesar de las cantida;T"

 des relativamente grandes de resina distribuidas y de 1as prc;f_

piedades de “retencibn" capilar relativamente baja de alchas ii"

,grandes bobinas, ¥ permite obtener- un acabado general que perki

mitird la elimlnaciOn de cufias para ranuras, que son, de he—«'f u
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'ceptibies de modificaciones de detalie en cuanto no glteren sy
principio fundamental, siendo 1o que constituye la esencia del| - -

. oaraoterizéndose por lo siguiente:

"curable, introduciendo por percolacién el 1mpregnante 1£quido

4'-; 13 -

NOT A

"-Descrita suficientemente la ngturalaZavdellinVepto
asi{ como la manera do realizarlo en la préctica, debe hacerse
consbar que las disposiciones anteriormente indicades son sus-

referido invento y por 1o que se golicita Patente &a Introducs _
clén por 10 afios. en Espafia aobre:PROCEDIMIENTO PARA LA IMPREG-‘_V
NACION DE DEVANADOS DE ROTORES DE MAQUINAS DINAMO-ELECTRICAo; o

1.~ Procedimiento para: 1a.1mpregnacién de aevanado‘

de rotores de mdquinas dinamoeléotricas, earaoterizado porquela i

oonsiste en impregnar el devanado con un 1mprasnante 1iquido

por un extremo del devanado mientras ae hace girar el rotor

alrededor de su eje geoméirico, y en generar despubs calor por;>5:'

medioa eléctricos en el interior del devanado impregnado- del

rotor sin interrumpir la rotacién del ‘mismo, .con el fin de el {0
var la temperatura en el interior del rotor. 8iratorio al gradoﬁi ,

necesario para curar el impregnante y para mantaner dicha tem—f;'
peratura de ouracién durante un periodo de curacitn predetermif:
nado, : : , .W;F'
2.~ Procedimiento segtn la reivindioacibn 1, caracte-L;
rizado porque el calentamiento intemo del devanado se efe =
haciendo pasar una corriente de oalentamiento por reaistenf a-ﬁ :
eléotrica a través del devanado, - ' '“'“"'.V‘

3.~ Procedimiento segfm las reivindioaoiunes 1 o 2,}j~'
¢aracterizado porque el rotor giratorio se sogtiene con su e31:7'
geométrico inclinado respecto a 1é,horizonta1 durante 1affaaej3"
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25.

30.

f'rizado porque el éngulo de 1nclinacldn del eje del rotor gira-

_ cual se invierte el fdngulo de inclinacién @el.roﬁor para pane:
| el éxtremo opuesto del rotor giratorio en posiciéh superidr‘

_oiqnes anteriores, caracterizado porque 1a corriente de oalen

. tamiento pe ajugta durante la fase de ouracién de tal manera | .

7-:- 14“"

dehimpregnaciOn por percolacién, y ol impregnante liquido aeii
hace percolar por el extremo superior del devanado del rotor.fr
e Procedimiento segin la r91V1ndicaoibn 3, caracte—

torio con respecto a lg horizontal se varia durante la fase dg
impregnacién por percolacibn ‘

5.~ Procedimiente segén la reivindicacibn 4, oaracte-
rizado porque durante la fase de impregnacidn ol. rotor girato-,
rio ge sostiane primero con su eje 1nclinado en wna direccibn

mientras que el impregnante liguido se introduce por percola- o
cibn en el extremo entonces superior del devanado del rotor i{; ﬁ

olinado para impregnar parcialmente ol devanado, después de 1(

Yy entonoes se introduce por percolacibn impregnante 11quido emé

dioho eztremo superior opuesto del devanado para completar la;;st~

impregnacibn con el rotor glratorio sostenido e su Orientap'ffif
oidn de inclinaci6n inversa. - : A
* 6, Procedimiento segtn las reivindicaciones 1 0 2,_:’;,

caracterizado porque la impregnacién se realiza introduciendo ﬁf;

por percclacién impregnante liquido de wna forma simulténea o}
suoestvamente por ambos extremos del deVanado del rotor gira-?a
torio mientras el rotor se sostzene con. su- ele geométrico en a0
posioldn horizontal. ' : . ’ i

Tem Procedimiento geglin cualquiera de las reivindioa :

clones 1 a 6, oaraeterizado porque 1a velocidad ‘de, rotacién df; g

rotor ae varfa durante las fases de impregnacién y/o curacibnf-
" 8o Procedimiento segin cualquiera de’ las reivindioa.,

e ~§
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10.
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que éste se produzea y manténga un nivel predeterminado éons%
tante de temperatura de curabién en el interior del devanado,

_ 9,~ Procedimiento segfin cualquiera de las reivindie
ciones anteriores, caracterizado porque comprende la opefraci

. de calentar previamente el inteﬁior del devanado del rotor h

clendo pasar corriente eléctrica a travds del devangdo .antes

de comenzar la impregnacién por percolaciénjdel devanado,
10,~ Procedimiento para,ia impregnacidén de devanadog

de rotores de méquinas dinamo-eléctriocas, tal y como gueda 

sugtancialmente descrito en la presente Memoria y en los aihg.

jos adjuntos.

ng por wna sola Ggra.

Madrid, 21 JUL_ 1974
NEWAGE ENGINEERS LIMITED.

Y. BONMEZ JOELD Y IRUUEY
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‘Esgta Memoria consta de quince hojas escritas a méqﬁjffé
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