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Perfeccionamientos en telares automfticos
de calada omdulada.
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La preseate invencién se refiere a wn telar au-
tom&tico de calada ondulada con platinas topes giratorias
para el accionamiento de leas lanzaderas y el tope de los
hilos de trams en la orilla del tejido, presentando las
5% platinas tope salientes que estén dispuestos fijos al gi
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ro sobre un 4rbol de accionamiento, desvlazados entre sf en
espiral;

Por la DL-PS 82 436 es ya conocidc wn telar awbomético
de calada ondulada con platinas tope giratorias para el aécig
ngmiento de las lanzaderas, y para el tope de los hilos de
trama en la orilla del tesjido. Todas las platinas tope estén
midas £ijas al giro con un 4rbol de sccionamiento y estén
dispuestas desplazadas entre si en forma de espiral. Cada pla
tina de accionamiento tiene tres salientes a modo de apéndi-
ce, impulsando el primer saliente a las lanzaderas por las ca-

ladas formadas en forma ondulada, y moviendo a los hilos de

trama a la proximidad de los orillas del tejido. Los otros do;

salientes sirven para la ulterior aprbximacién y el ‘tope del
hilo de trama en la orilla del tejido. A ambos ladog de cada
platina tope estbén previstas plabtinas separadoras.

Estas platinas separadoras sirven para gular y ase-
gurar en situaciém las platinas topes desplazables a 10 largo
del 4rbol de accionamiento. Ademds estén previstas platinas
gula para gular las lanzaderas en las caladas formadas. Las
platinas tope y las platinas, guia estdn dispuestas, en cada
caso, wa tréis otra en w plano. Las calles formadas entre
los planos sirven para el paso de 1los hilos de urdimbre co-
rrespondientemente a la muestra elegida.

Como desventaja resulta que entre las platinas sepa-
radoras y las platinas tope surgen wna alta friceibm. Al au-
mentar la densidad de apilamiento avmenta la fricciftn. Da fic
cibm, Al aumentar la densidad de apilamiento aumenta la frie-
cién. Ia friccibn surgida produce un alto momento de friccibn

de adherencia para cuya superaciém es necesario um gran reque

rimiento de fuerza. Al mismo tiempo la friceciém surgida origi
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1g un indeseado calentamiento de las platinas separadorss y
las platinas tope. Em la préctica se ha mogtrado todavia como
desventaja el que en el movimiento de rotacién del rodillo
tejedor surge oxidacifm por friceiém. En los huecos emtre las
platinas separadoras y las platinas tope se deposita polvo
de fibras que se quita muy dificilmente. E1 amontamiento de
polvo de fibras comduce & perturbaciones de funcionamiento al
pasar las lanzaderas por el cilindro tejedor. Este desventaja
tnida com el calentamiento del cilindro tejedor, puede ser ca
=g del imcendio, También aumenta el necesario momento de giro
gl ser gramde el amontonamiento de polvo de fibras. Las plg-
tinas separadoras guien asimétricas a las platinas tope, Es-
te apoyo asimetrico de las platinas ‘tope aseguradas sbélo con-
tra torsi6m radial,comduce @l acciomarse las lanzaderas, a
desviacibn-de las platinas tope que adoptan entonces una posi
ciém em éngulo respecto al &rbol de accionemiento del ciline
dro tejedor. Esto produce una marche intranquila de las. lan-
zaderas. La pequeiia superficie de apoyo de las platinas tope
en las platinas separadorés lleva a una rigidez deficiente
de las platinas tope. Debido a ésto los saliemtes de las pla~
tinas tope tienen una altae flexibilidad lo cual repercute
desventajosamente sobre el accionamiento de las lanzaderas.
Finalmente wna Yltima desventaja consiste en que el cilindro
tejedor esté compuesto de muchas platinas individuales, con
1o cual las platinas tope defectuosas som recambiables con
mucho gasto de tiempo. '

Es finalidad de la invencibm evitar la desventajo-
aa friccién entre las platinas separadoras y las platinas to-
pe asi como laacumulacién de polvo de fibras.

Ta invencibn se fundamenta en el cometido de crear
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wm telar automitico de calada ondulada con cilindro tejedor
giratorio, en el cudl se evitan las desventajas que surgen
por las platinas separadoras.

Segfm la invencibn est4 prevista entre cada plati-
na tope, wna arandela distanciadora que estén fijadas unidas
al giro sobre el &rbol de accionamiento y cuyo diémetro exte-
rior corresponde al didmetro del circulo base de las platinas
tope;

Segtn otra caracteristica de la invencibn el &rbol
de accionamiento presenta un perfil'de chavetas miltiples
sobre el cual estén previstos paquetes de platinas tope uni-—
dos en accionamiento, con caras frontales planas y dispuestas
perpendiculares al eje de los paquetes de platinas tope.

Segfn otra caracteristica de la invencifn los paque
tes de platinas tope presentan casquillos con ranuras dis-
puestas a separacifn en las cuales son enclavables arandelas
de aseguramiento de situaciém.

Seglin otra caracteristica de la invencibn 1lo0s pa-
quetes de platinas tope presentan a separacibn ranuras en las
que son enclavables arandelas de fijacibn.

Finalmente una Gltima caracteristica de la inven
cibn consiste en que entre los paquetes de platinas tope es-
t4n previstos +taladros en los que estén imsertados tornillos
de f£ijacibn. B

Con el telar automético de calada ondulada con
rodillo tejedor creado, se ha hecho asi posible hacer imece
garias las platinas separadoras, con lo cual se elimina la
desventajosa friccibn entre las platinas separadoras y las
platinas Tope.

En los dibujos estén representado ur ejemplo de
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ejecucibn de la invencibn.
La figura 1 muestra una seccifm del cilindro tejedor,
del telar de la invencibm
la figura 2 muestra una vista delantera, parciglmente

1a figura 3 muestra una secciém por la linea A-A de
1a figura 2,

la figura 4 muestra una arandela distanciadora,

1a figura 5 muestra una arandela de seguridad de si-
tuaci&n;

la figura 6 muestra una vista delanera del lugar de

contacto de dos paguetes de platinas tope ¥y
la figura 7 muesgtra una seccibm por la lifea B~B de

la figura 6,

la figura 8 muestra una arandela de fijaciém al po-
nerla sobre el perfil de chavetas milbiples del 4rbol de ac-
ciomamiento,

1a figura 9 muestra una arendela de fijacifm en
posicién enclavada sobre el 4rbol de accionamiento,

la figura 10 muestra una vigta delarera del lugar
de conmtacto de dos paquetes de platinas tope con pitén de
fijacién;

la figura 11 muestra una seccibn por la linea C-C
de la figura c.

F1 cilindro tejedor 1 consta de un bhgstidor 2 en
el cudl estén fijadas mediante placas presoras 5 y tornillos
6, platinas 3 que estén cogldas en plomos 4. Las platinas
gﬁia tienen wm escote 7 en el cuél estén guiadas las lanza-
deras 8. En los cojinetes no representados del bastidor 2 es
+4 alojado mévil en rotacifn el 4rbol de accionamiento 9 com
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perfil de chavetas mfiltiples. Sobre ésbe &rbol de accionamien
to 9 las platinas tope 10 estém dotadas de tres salientes 11
a 13 a modo de apéndices que sirvea para el acceionamiento de
las lanzaderas 8 y para el tope del hilod trama en la orilla
del tejido. Las platinas de accionamiento 10 estén preferente
mente fijadas no directamente sobre el érbollde accionamiento
9,=ino mds bién sobre un casquillo 14, Estos casquillos 14
tienen un taladro y escotes que estén adaptados al perfil de
chavetas del &rbol de accionamiento 9. Los casquillos 14 ¥
las platihas tope 10 tienen cada uno um escote en el cual es-
+4 prevista una chaveta 15. Los escotes en las platinas tope
10 estén dispuestos desplazados respecto a los salientes 11

13 a modo de apéndices, de manera que después de la colocacijn
de las platinas tope 10 éstas quedan dispuestas desplazadas
entre s{ en forma espiral. Entre cada platina tope 10 esté
prevista una arandela distancladora 16. Esta arandela dlstan-
ciasdora 16 esgtd fijada unida al giro sobre el casquillo 14.
B1 diametro exterior de ésta arandela distanciadora 16 correg
ponde en é&sto al diémetro del circulo base de las platinas dg
accionamiento 10, A 1o largo del &rbol de acciomamiento 9 és-
t4 prevista una miltiplicidad de casquillos 14. Todos los
casquilloes 14 tienen caras frontales 17 planas y dispuestas
perpendiculares al eje longitudinal del casquillo 14. Todos
los. casquillos 14 tienen a geparacién X ranuras 18. En estas
ranuras 18 se ublcan arandelas de seguridad de situacibn 19.
Estas arandelas de aseguramiento de situacibn 19 estén cons-
truidas anilogamente a un anillo de muelle. Estas tienen una

abertura 20 y un escote 21 cuya méxima luz corresponde al di;

TRW

metro exterior deloasquillo 14 y cuya minima luz corresponde
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ra de la arandela de aseguramiento de situacién 19 y enclava-
miento em la remura 18 se sujetan con seguridad en su situaci
laes platinas tope 10 y las arandelas distanciadoras 16. Me-
disnte pegado, vertido o similar, de todas las platinas tope
10, arandelas distanciadoras 16 y arandelas en seguridad em
gituaciée 19 colocadas sobre el casquillo 14, se producenr pa-
quetes compactos de platinas tope 22, Sobre el &rbol de mo-
ciomamiento 9 estén previstas entre los paquetes de platinas
tope 22, de nuevo a separacitm libre, ranuras 23 quese en-
cuentran entre dos paquetes de platimas tope 22 colindamtes.
Ea estas ramuras 23 est§ aplicada, segin la figuta 7, uea

arendela de fijacibn 24 para el aseguramiento en situacibm
de los paguetes dé platinas tope 22. El desarrollo de estas
arendelas de fijaciém 24 se vé em las figuras 8y 9 Estas

tiemen de muevo una abertura 25 y un escote 26 cuya nméxime

luz corresporde gl diémetro exterior del &4rbol de accioma-

miento 9 y cuya minima luz corresponde a la separacifm del

fosdo de las ranuras 23. Una vez abierfias estas arsndelas de
fijaéidn 24 y emclavadas en las ranuras 23 del érbol de ac-
ciomamiemto 9, las platinas tope 10 quedan immovilizadas
en su situscibm predeterminada. Fx el ejemplo de ejecucibm
representado en las figuras 10y 11, 1lg immovilizacifn de

los paquetes de platinas tope 22 se efectiia mediante pitomes

de fijaciéun 27 que atraviesan un taladro 28 en el casquillo | -

14 y estém enroscados en el 4rbol de accionamiemto 9. El ta-
1adro 28 se compome de wa medio taladro de wwo de los paque-:
tes de platimas tope 22 y de um medioc teladro del otro:'Sol-
tando las placas presoras 5 pueden ajustarse las platinas
guia 3 exactamente respecto a las platinas tope 10;

Con la invencifm gsi creada se ha hecho posible re-

o
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nunciar a platinas separadoras, con 1o cudl se evitan la des-
ventajosa friccibn y la acumulacibée de polvo de fibras y se

aumente la esbabilidad lateral de las platinas tope 10%
NOTA

Descrita suficientemente la nmaturaleza del invento
asi como la manera de realizarlo en la préctica, debe hacer-
se constar que las disposiciones anteriormente indicadas son
susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alte-
ren su principio fumdamental. También se hace comstar que el
invento corresponde a una solicitud de patente pfesentada en
Alemania DDR con el ntmere WP D 03 4/172 850 de 13 de agos-
to de 1.973,acogibndose por lo tanto a los beneficios que com
ceden 10s Comvenios Intermacionales em vigor, siendo lo que
comstituye la esencia del referido ixvento y por lo que se s0
1icita PATENTE DE INVENCION por 20 afios en Espsfia sobre:PER
PECCIONAMIENTOS EN TELARES AUTOMATICOS DE CATADA ONTULADA,
caracterizéndose por .1lo siguiente: ' '

1.- Perfeccionamientos en telares automiticos de ca-
lada ondulada, com platinas tope giratorias para el acciong-
miento de las lanzaderas y el tope de los hilos de trama en
lg orilia deirtejido, presentando las platinas tope salien—~

tes que se disponmen fijos al giro sobre un 4rbol de accionad

que entre cada platina tope se prevee una arandela distancia-
dora que se fijan unidas al giro sobre el Arbol de acciona-~
miento, y cuyo difmetro exterior corresponde gl didmetro del

circulo base de las plétinas tope.

2.- Perfeccionamientos segin la reivindicaci&n 1, ca

[
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caracterizados porque el &rbol de acciongmiento presenta un
perfil de chavetas mfiltiples, sobre el cudl se disponen pa-
quetes de platinas tope uridas en accionamiento, com caras
fromtales planas y dispuestas perpendiculares al eje del &rbo
de accionamiento.

3.~ Perfeccicnamientos segim las reivindicaciones 1
y 2, caracterizados porque los paquetes de platinas tope pre-
gentan renuras dispuestas a separacién, en las cuales sOR en-
clavables arandelas de aseguramiemto de sltuacidn.

4.- Perfecciomamientos segin las reivindicaciones 1
a 3, caracterizados porque el &rbol de sccimmamiento presen-
ta ewtre los paquebtes de platinas tope, ranuras en las que
se emclavan arandelas de fijacifm.

5, Perfecciomamiemtos segim las reivindicaciones
1 a 4, caracterizados porque el drbol de acciomamiento lleva
extre dos paquetes de platimas tope contiguos, we pitém de
fijacibm que entra em wmn taladro formedo por dos paquetes

de platinas tope.
6.~ Perfeccionamientos en telares automdticos de

calada ondulada, tal y como queda sustancialmente descrito
en la presente Memoria, y en los dibujos adjuntos.
Esta Memoria consta de nueve hojas, escritas a
nfquina por uma sola cara. 34 JUb, 74
Madrid,
VEB Wirkmaschinenbau Karl-marx-Stdat,
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