MEMORIA DESCRIPTIVA

DE -
PATENTE DE INVE QNey o
528795
EN )
ESPANA

por veinte afios

afavorde Robert W. Peters

con domicilio en 9036 North 75th Street, Apt. 110, Milwaukee
Wisconsin, USA.
de nacionalidad Nortesmericsna

por "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS PRENSAS FORMADORAS DE
BOBINAS PARA ESTATORM".

de la que esinventor, o mismo solicitante

Reivindicdndose prioridad de la Patente depositads en

los Estados Unidos con fecha 27 de Septiembre de 1.973
Ne 401.240.



10

15

20

25

30

Extrecio =

Una prensa de bobina estator que tiene un par de mg
trices montadas en relecidn cosxial, siendo una de dichas
matices desplazable en direccidn s la otra matriz pare-
sostener el eststor y formar las bobines & cada lado del
nicleo del estator, incluyendo cada una de las matrices
formadorss de bobinas ena bese, une plenche de soporte~
montada pare movimiento axisl sobre dicha bsse, una ply
ralidad de ufias exteriores montadas en forma pivotante=
sobre dicha planchs para moverse & uns posicidn pars to
marse con las superficies exteriores de las bobinas y u
na plurslidad de ufas internes montadass en forma pivota
te sobre dichs plencha psra moverse & uns posicidn pera
tomarse con las superfi cles interiores de dichas ufias-
internas sltermadss uns superficie plans en su extremo-
exterior que se sitds paras superponerse s las ufias sdys
centes cuando las ufias son abatides a le posicidn no ope
rative, y pars formar un circulo sustancialmente comple
to alrededor de le superficie interns de las bobinas cuan
do se pivots s une posicidn operative, un par de levas-
montedo sobre dicha base en posicibén de pivoter las uRes
externas s tomsrse con ls superficie exterior de las bg
binas y las ufiss interness s tomarse con ls superficie in
terior de diches bobinas, un anillo de compresidn de ls
bobins asegursdo & dichs bese en une posicltén que presig
ne las bobinas en el espacio que hay entre lss uflas in-
teriores y les ufiss exteriores, y un anillo de ajuste -
para sjustar lae cantidsed de recorrido entre las planchas
de soporte y la bases

ANTECEDENTES DE LA INVENCION
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Las bobinas del estetor, después del bobinado, se -
extienden flojemente hacia fuers desde cede ledo del es
tator. No se hs hecho provisidn duran+é s operacidn de
bobinado pare posicionar o confirnar las bobines a un =
lugar o forms especfficos en el estator. Las bobinas de
ben ser conformadas o formedas, en consecuencla, después

del bobinado, de forma que no obstruyen el calibre del-

~estator o se extiendon hacie fuere mes allé de une dima

sidn limitads.
RESUMEN DE LA INVENCION

La prenss de bobina del estator de ls presente Inven

cién'ofrece la formacidn sutomdtice de les bobinss en -
el estator medionte ls splicacidn de presién a las bobi
nas mientras que las bobinas se encuentran confinadas -
dentro del espacio definldo por un nbmero de ufies o de-
segmentos. Uns disposicidn dnica de ufia interior ha si-
do disefiada pare plicer un cfrculo completo de presidn s
ls superficie interior de la bobina, mientras que permi
te el suficiente espacio pars el monteje y el desmontaje
del estator en las matrices. A este respecto, ceda una-
de las ufias internas alternadss tiene una plancha plana
en el extremo exterior que cuando se alinéa con las ufias
interfores forms un cfrculo sustencialmente completo ag
yacente al estotor en la parte interior de le bobina.
Cuando se abate a lc posicidn no operative, cada uns de
las ufies alternades queda acuanads en relacidén de super
posicién con las plancahas de las ufiss adyscentes con el
fin de ofrecer una separacién duficiente psra ls carga y
descargs de los estatores al interior de la prensa. El ~

recorrido de la planchs de compresidn puede ser sjustado
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Tguslmente de forms que les bobinas & cade lado del es
tetor queden comprimidas a un espscio determinado de an
temano.

DI1BUJOS

Le figura 1 es una viste en perspective de una pren
sa de bobina de nicleo de eststor correspondiente a la=
presente invencidn, que se muestrs con lss matrices en
la posicién abierts o no operativa;

le figurs 2 es una seccidn transversal en elevacidn
de uno de los troqueles o metrices que muestra las ufias
formadoras de la bobine en le posicién sbierta o inope-
rativa;

ls figura 3 es una viste desde arribs de lo metriz
de la figura 2;

le figura 4 es una vists transversal en seccién que
muesira las ufias formadoras de la bobina en la posicidn
corrada u operativs, y las bobinss del estator oprimidss
entre las uflas;

la figurs 5 es uns vista desde srriba de lo matriz
de ls figurs 4;

ls figurs 6 es una vista en seccidn que muestra el
montaje de los segmentos del anillo de pivote; y

la figura 7 es una vists comparativa de las superfi
cies de leva de los segmentos interiores.

DESCRIPCION DE LA INVENCION ..

Heciendo referencia a los dibujos, y en particulor e
la figura 1, la prensa de bobins o formador 10 incluye .-
generalmente un bastidor o base 12 que tiene une matriz
inferior o primers 14 que se muestra montada sobre. ls bg

se, y una matriz superior o segunda 16 sostenide pars mg
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vimiento recfproco sobre la cabezs cruzeds 15 sujete 2
un por de barrss de pistdn 17. Las barras del plstén 17
estdn sujetas & los conjuntos de pistén y clindro situg
dos en ls base 12. Las metrices 14 y 16 son idéntices vy
estén alineadss axialmente sobre el bsstidor 12. Un es-
+$+or 18 que previemente ha sido bobinado con las bobi-
nes 20 se encuentrs colocado sobre lo matriz inferior -
14, El estator 18 queds fijado en la prenss 10 moviendo
la matriz superior 16 en direccidn & le matriz inferior
14. Las bobinas 20 se prenssn o forman & la forma requg
ride moviendo un determinado nimero de segmentos o ufias
interiores 22 y de segmentos o ufias exteriores 24 situa
dos sobre les matrices 14 y 16 pars tomarse con las su-
perficies interiore y exterior de las bobinss 20. Un ani
llo de compresidén 1 26 colocado sobre cads uno de los -
troqueles 14 y 16 se utiliza pors presicnar las bobinas
20 pare hacer un haz compacto entre las ufias interiores
22 y lss ufias exteriores 24.

LAS MATRICES 14 v 16

Ceds uns de las matrices 14 y 16 es idéntica, y aun
cuando en la solicitud se hoce referencia a las matrices
superior e inferior, pera partes idéntices se utilizerd
nbmeros idénticos.

Heciendo referencis o le figura 2, le matriz inferior
14 que se muestra incluye une base 28 que tiene un nimeo
de colibres ciegos 30, un nilmero de calibres sbiertos 32
que tlenen salidas de didmetro reducido 34 en un extremo
y un celibre centrel sbierto 36 que termine en un cali-
bre de didmetro reducido 38. La base 28 se asegurs direg

tamente sl bastidor 12. La baée 28 pora la matriz supe-
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rior 16 se asequrs a la cabeza cruzads 15.

Se han provisto medios en la base 28 para ectiver -
las ufias o segmentos exteriores 24. Dicho medio es en -
forme de un anillo de leva anular 40‘que se sujets a le
bsse 28 por medio de los pernas 29 e incluye una brida .
de seleccidn de levas 42 que se estiende radislmente ha
cia dentro en el borde superior interno del anillo 40.
Uns seccidn roscade 44 se ha provisto en ls superficie
inferior interna de la leve 40 y un nilmero de ranuras 46
se han provisto en la leva 40.

Igualmente, se hsn provisto medios en el centro de~
ls base 28 pars activer la bobina interior en-sus segmen
tos o ufias formadores 22. Dicho medio adopta la forma de
un miembro cilfndrico snuler 48 que tiene una bride de-
seleccidn de levas 50 que se extiende radialmente hacia
fuera en su superficie superior externa. Uns calibre In
terior roxcado 54 se hs provisto en el fondo del mienbro
48. El miembro 48 estd sujeto a lo base 28 por medio de
un perno 56, que estd colocado en el calibre interno cen
tral 36 de la bese 28 y que se extiende & través del cd
calibre de didmetro reducido 38 para tomarse a rosca con
el calibre roscado 54.

Las bobinas 20 son comprimidas o compactadas entre -

los éegmen+os interior y exterior 22 y 24 por medio del

anillo de compresidn 26 que estd sostenido en la base ~
por medio de un nilmero de barras de empuje 58. Las ba-

rras de empuje 58 estdn sujetas al anillo de coﬁpresién
26 por medio de tornillos 35 y a le base 28 por medio de
los pernos 60. Los pernos 60 estdn colocsdos en los cali

bres abiertos 32 en la bese 12 y se extienden a través,
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de la salida de didmetro reducido 34 psra tomsrse s ros
ce en el celibre roscedo 62 que se ha provisto en los -
extremos de les barras de empuje 58.

El mestator 18 esté sos+enfd$ sobre le base 28 por
medio de los descenses o soportes del estator 64 que eg
t8n sujetos e una placas de montaje 66. La plancha de -
montaje 66 incluye una sbertura central 68 y un nimero
de sberturas 70 para las barras de empujg 58. Un ndmero
de cavidades 72 correspondientes ol nimero de calibres
ciegos 30 provistos en la base 58 se han provisto en la
superficie inferior de la plencha 66. La plencha de sopor
te 66 es desvisds o uns posicidn no operativs por medio
de los muelles 120 provistos en los calibres interiores
30 y asentados en los covidades }2 de la placa 66.

La plencha 66 estd montads sobre la bese 28 para lo
que se sitda la planche sobre los muelles 120 y se inser
ten las bsrras de empuje 58 o través de los aberturss 70
El miembro de leva interior 48, como se ve en le figura
2, se inserts entonces & través de la sberturs 68 de la
plancha 66 y se fija sobre la base haciendo girar el per
no 56 en la aberturs roscads 54. .

, Los segmentos interior y exterior, o ufiss, 22 y 24
estdn sostenidos sobre la planchs de montaje 66 por me-
dio de un-anillo depivote 74 situado en le planchs 66.

A este respecto, el anillo de pivote 74 incluye una per
la o bride de pivote arqueade e interior 76 y una perls
o bride de pivote arqueads y exterior 78. Se hean provig
to un ndmero de sberturas 80 en el anillo 74 correspon-
diende al nimero de barras de empuje 58 provisto en la=-

base 28. Se ha provisto una pluralidad de ranuras 82 en
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el anillo 74 correspondiendo al nlmero de pares de ufias
22 y 24 que se hon de proveer en lo matrize.

Los segmentos o ufias interior y exterior 22 y 24 eg
t4n montados para que hagsn movimiento pivotante alre=-
dedor de la perla arquesda interior 76 y de la perls ar
queada exterior 78, respectivemente, s este rescpeto, cg
da uno de los segmentos exterior formadores de bobina 24
incluye uha porcidn de cuerpo 84 que tiene una muesca ar
queada 86 en el extremo inferlor, que corresponde & la-
curvature de la perla arqueads 58, y una muesca 88 que
tiene una superficie de leva plana 92 en el lado opuesto
de la porcidn 84. Se ha provisto une ranurs 90 en el ex
tremo inferior del segmento 24. El segmento 24 estd dig
puesto en forma de leva en la posicidn abierta o inope~-
rante por medio de la brids 42 que se toms con la super
ficie plana 92 de ls cavidad 88 en movimiento hacia fug
ra de la plancha 66. E! segmento exterior es pivotedo a
la posicidn operative al tomarse con la brids 42 con el
borde exterior 94 de la porcidn 84 en el movimiento hs
cis dentro de ls plancha 66.

El segmento exterior 24 es retenido en une posicidén
fije sobre el anilo 74 por medio de una planchs 96 que -
estd situada dentro de la renura 90 en el segmento extg
rior y retenida all! por medio de un pasador 98. La plen
cha 96 se extiende al interior de le raenure 82 en el smi
llo-pivotado 74 pars mentener el segmento exterior en y
na posicidn fija con relacién al anillo 74. El nimero de
segmenfos exteriores 24 debe ser fgual al nimeroc de ra-
nures en el estator.

Se han provisto medios en los extremos de los segmen
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tos exteriores para sostener las sélulas del estoator 75
durente la operacién de formsdo. Sicho medio es en forma
de une gquia o punts 77 provists en el extremo del segmen
to 24. La gufe o punto 77 serd sigusde entre las células
75 para.formar el sopér%e de una célule cuando se forme
la bobins.

Los segmentos interiores 22a y 22b estdn montados en
formé pivotante sobre la perla srqueads interior 76. A -
este respecto, cade uno de los segmentos interiores 22 -
incluye una porcidn del cuerpo 99 que tiene una muesca
arqueada 100 en el extremo enferior y uns muexce 102 qe
tiene uns superficie de leva pdans 104 en el borde opueg
to del ‘segmento 22. Los segmentos interiores 22 son pivg
tados hacia dentro hssta ls posicidn no operstive por -
medio de la brida 50 que se tome con le superficie de leg
va plana 104 en la muesce 102. Los segmentos interiores—
estdn pivotados hacia fuers heste lo posicidn operativa
por medio de la tome de la bride 50 con el borde interior
103 de la porcidn 99. Los segmentos interiores son retenld
dos en una posicién ffja con relacidén el enillo 74 igqus]
mente por medio de una planchs 96 que estd asegurads den
tro de una renure 108en el segmento interior por medio -
de un pasador 110.

Se han provisto medios en los segmentos interiores =
228 para sujetar y presioner las bobinas hacia fuers en .
el punto en que las bobinas salen de las renures del es’
tator. Hay que hacer constar que lss bobinas se extien~
den axislmente cuando emergen de las ranures y que es re
cesario un cfrculo de contacto total con el fin de asegy

rarse de que todos los hilos de la bobina son empujados
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hacia fuera. Dicho medio es en forma de planchs plana o
paleta 113 pr&vis%a en el extremo superior interno de =
segmentos 22a y 22b se desplazen o la posicidn operati=-
ve que se muesira en la figura 5, les planchas 13 y los
extremos superiores de los segmentos 22b formarén unas =
superficie redonds continue en torno a las superficie =
interior de la bobina e inmediatsmente adyacente sl ni-
cleo‘del estator. o

Con el fin de abatir los segmentos 22a y 22b de for
ma suficiente para obtener una separacidn para la colo=
cacién del nicleo del estator en la matriz y pars reti=-
rar el nicleo del estator de ls mstriz, los segmentos -
tienen que ser abatidos en uns relacidn escalonada o en
haze .
Haciendo referencia a la figura 3, la disposicién -
de los segmentos interiores se muestran cusndo se encuen
tren en la posicidn no operativa. Se observard que cade
uno de los segmentos alternados 22s estd escalonado des
de el segmento adyacente 22b con el fin de permitir la
separacidn pers dar espacio & la bobine del estator.20.
Se han provisto medios psra el escalonado de los segmen
tos 228 y 22b uno en relacién con el otro en movimiento
haste la posicidn no operstiva. Dicho medio es en forme
de una voriacién en la distencia de la superficie plana
104 a desde el eje de pivotedo del segmento interior 22a
y d.le distandia de la superficie plana 104b desde el =
eje de pivotado del segmento interior 22b. A este rescpge
to, y haciendo referencia a la figurs 6, se muestrs una

comparecidén lado a lado entre los segmentos interiores

22a 22b. Se tira uns lfnea "s" & través de los ejes de

- .
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pivotado de ambos segmentos. La distancia "x" de la su-
perficie 104b desde la Ifnes "o" es meyor &ué le distan
cle "y" de la superficie 1048 desde lo' Ifnea "ol

En movimiento de la plancha 66 a la posicién no ope
rative, figura 2, la superficie 104b del segmento 22b -
se tomard con la leva 50 ante la superficie 1045 del seg
mento 22e. Los segmentos 22b pivotardn s una distencia-
ligeremante mas que los segmentos 22s para obtener ls re
lacién escalonads o en hoz que se muestra en ls figurs 2.

El recorrido del anillo de compresién 26 puede ser-
ajustado por medio dJe unanillo de ajuste 110. El anillo
de sjuste 110 incluye uns superficie roscades 112 en su-
superficie exterior que estd roscads en ls seccidn ros-
cads 44 del enillo de leve 40. La planchs 66 tocard el fon
do sobre el anillo de ajuste 44 de forma que el espacio
de compresidn psara la bibine ses el mismo & esmbos lados
del estator 18.

FUNC IONARIENTO

En funcionamiento, un estator 18 se colocs sobre los
soportes 64 de ls matriz 14. El conjunto de pistén hidral
fico y cilindro en el bestidor 12 se active pare tirar~
de ls cabeza cruzeds 15 hecia lo matriz 14. Si estdn alj
neados de forme apropieds, los soportes 64 sobre lo ma-
triz 16 se tomaradn y fipardn sl estator entre los dos =
matrices 14 y 16.

Conforme las matrices se despleazan (14 y 16) une en
~direccidn asotra, el eststor 18 forzaré’el descanso del
estator 64 y la planche de montaje 66 en direccidn & le
base 28 de ambas matrices. El movimiento de .le plancha

de montaje 66 en direccidn s ls base 28 hard que las lg
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vas 42 y 50 se tomen con los bordes 94 y 103 de los segq

mentos 24 y 22, respectivamente, desp!ézando los segmen
tos & tomarse con las superficies interior y exterior ~
de las bobinas 20 en el estator 18 (figuras 4 y 5). Los
segmentos interiores 22a y 22b formérén un anillo préc-
ticamente completo en torno a la superficie interior de
las bobinas adyscentes al borde del estator 18. El momi
mientio continuado de las matrices una en direccién s
la otre desplazard la plancha 66 y los segmentos 22 y -
24 lo bastante lejos al interior del espacio entre las-
levas Interior y exterior 40 y 48 para que la planchs de
compresién 26 compacte la bobine apretadsmente enel espa
clo que media entre los segmentos interior y ex+er(or.A

Las matrices 16 continuardn desplezdndose hasts que las’

blanchas 66 en las dos matrices toquen forndo sobre el-
anillo de ajuste 112.

El movimiento de la matriz 16 se invierte para libe
rar los estatores de ls prensa. Le plancha 66 sequird s
la matriz a causa de ls desviacidih de los muelles 120 -
haste que las brides 42 y 50 se tomen con las superficies
planas 92 y 104 de los segmentos exterior e ?n+er?$r pi
votendo & los segmentos hasta que slcancen su posicidn-
inoperativa.

NOTaA:

Se reivindican como propios y nuevos, para que sean
objeto de una patente de Inwencidn en Espafia, por veinte
sfios, reivindicandose prioridad de ls Pafente de-posita
da en los Estados Unidos con feches 2; de Septiembre de
1.973 N2 401.240, los puntos siguientes: .

1.~ Perfeccionamientos en los prensas formadoras de
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bobinas para estator, que comprenden: un bsstidor, un =
par de matrices montadas sobre dicho bastidor en rels-
cidn opuests, incluyendo cada una de las matrices una
base, medios montados sobre dichs base pars sostener un
estator, medios pera desviar dicho medio de soporte has
ta una posfcfén no operatiwa, un ndmero de segmentos ex
teriores formadores de la bobina montedo sobre dicho mg
dio de soporte pars desplazarse entre les posiciones opg
rative, y no operative, un nlmero de segmentos interioms
formadores de lo bobine montedo sobre dicho medio de sg
porte para desplazarse entre las posiciones operative y
no operative, incluyendo dichos segmentos interiores for
modores de la bobina medios pare escaloner dichos segmen
tos interiores cusndo se desplazen & la posicidn no ope
retive, medios de levs montedos sobre dichs base pors -
desplazar dichos segmentos & wns posicién operstive pér
medio del movimiento de dicho medio de soporte en rela
cidn con diche base y haste une posicidn inoperative por
medio del movimiento de dicho medio de soporte s la po=
sicidn no operative, y medios asegurados a dichs base pg
ra comprimir las bobinas de estator confinades en el es
pacio entre dichos segmentos interior y exterior.

2.~ Perfeccionemientos en las prensss formedorss de
bobines pars estator, de acuerdo con lo que se ha descri
to en la anterior reivindicecidn 1, en el que cadoa uno
de los segmentos interiores alternados incluye une plan
cha que he sido conformeds para formar uns superficie de
compresidn sustancialmente redonds por los exiremos exte

riores de los segmentos interiores cuando se desplezen a

. 'l .
lo posicidn operativa.
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3.~ Perfeccionamientos en las prensss formadoras de
bobinss para estator, de acuerdo con lo que se ha descrl
to en la reivindicacién 1, en el que cads uno de dichos
segmentos interiores incluye una superficie de leva plg
na para pf§o+ar los segmentos interiores a la posicidn
no operative, la superficie de leva dg cads uno de los
segm;h+os interiores alternados estando situsda 8 una dig ;
tancia desde su e]e de pivote que es mayor que el segmen
to adyscente.

4.~ Berfeccionamientos en las prensas formadores de
bobines pare estator, de ascuerdo con lo que se he descri
to en la reivindicacién 1, en el que dicho medio de leva
incluye qn’anillo de leve montsdo sobre dicha base en u-~
na postcién pesra encajar dichos segmentos exteriores y un
miembro de leva cilindrico colocado pare encajar dichos
segmentos interiorese.

5.~ Perfeccionamientos en las prensas formadoras de
bobinas para eststor, de acuerdo con lo que se ha descri
to en la reivindicacidn 1, que incluye medios para ajus=
rar el recorride de los medios de compresidn.

6o~ Perfeccionamientos en las prensas formadorss de
bobinas para estator, de acuerdo con lo que se ha descrl
to en la anterior relvindicacidn 5, en el que dichos me
dios de leva incluyen uns anillo de leva que tiene una-~.
seccidn roscads en su superficie interior y dicho medio
de ajuste comprende un anillo de ajuste que-tiene uns seg
cidn roscade en su superficie exterior, sfendo recibido

de forms roscade en anillo de ajuste en ls seccién roscg

do de dicho enillo de leva.

7.~ Perfeccionsmientos en las prensss formadorss de
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bobinas pera estator, de scuerdo con)lo quel§e ha descri
to en la relvindicacidn 1, en el que cada para de segmen
tos interiores y exteriores-correspondiente incluye me-
dios pers retener dichos segmentos en un plano comiins
5 8.~ Perfeccionemientos en las prensas formadorss de
bobinas para eststor, de acuerdo con lo que se ho descri
to en la refvindicacién 1, en ql que cade segmento exte
rior incluye medios pars sujetar las bobinas de estator
durante la formecidn de los mismes.
10 9.~ PERFECCIONAMIENTOS EN LAS PRENSAS FORMADORAS DE
BOBINAS PARA ESTATOR. '
Todo conforme se describe en.la Memoria que antecede
se ilustra como ejemplo de ejecucidn en los planos unidos
a ella y se reivindicae en su NOTA.
15 Este Memoris conste de quinge hojas foliades, escri
tes & maquina por una sbls cars y plenos que lo acompa-

flan.
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