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Extracto ^

Una prensa de bobina estator que tiene un par de rna 

trices montadas en relación coaxial, siendo una de dichas 

matices desptazabte en dirección a ta otra matriz para- 4.':

5 sostener et estator y formar Ies bobinas a cada lado de! :-

nócteo de! estator, Inctuyendo cada una de !as matrices 

hormadoras de bobinas una base, una ptencha de soporte- '

montada pare movimiento axla! sobre dicha bese, una p!ju 

ratldad de uñas exteriores montadas en honra plvotante- 

10 sobre dicha ptancha para moverse a una posición para to 

marse con tas superhldes exteriores de !as bobinas y u 

na pturatldad de uñas Internas montadas en horma plvotan 

te sobre dicha ptancha para moverse a una posición para 

tomarse con tas superh' des Interiores de dichas uñes- 

15 Internas attermadas una superhlcle p!ana en su extremo- 

exterior que se sitúa para superponerse a !as uñas adyâ  

centes cuando tas uñas son abatidas a ta posición no ope - 

ratlva, y para h°rmar un cfrcu!o sustanc!a!mente comp!e, - 

to atrededor de !e superhlcle Interna de !as bobinas cuan,

20 do se pivote a une posición operativa, un par de !evas- 

montado sobre dicha base en posición de plvotar tas unas 

externas a tomarse con !a superhlcle exterior de !as bo 

binas y tas uñas Internas a tomarse con !a superhlcle In, 

terlor de dichas bobinas, un anI!to de compresión de ta 

25 bobina asegurado a dicha base en una posición que presto

ne tas bobinas en et espacio que hay entre tas uñas In- ;

, terlores y tes uñas exteriores, y un anftto de ajuste - 

para ajustar ta cantidad de recorrido entre tas ptanchas 

de soporte y ta base.

30 ANTECEDENTES DE LA tNVENCtON
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Las bobinas de! estator, después de! bobinado, se - 

extienden ftojomente hacia fuera desde cada fado de! es, 

tetor. No se ha hecho provisión durante !a operación de 

bobinado para posicionar o confirnar tas bobinas a un - 

5 tugar o forme específicos en e! estator. Las bobinas de 

ben ser conformadas o formadas, en consecuencia, después 

de! bobinado, de forma que no obstruyan e! catibre det- 

estetor o se extiendan hacia fuera mas a!!á de una dimari 

sión !imi teda.
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RESUMEN DE LA !NVENC!0N

Lo prensa de bobina de! estator de !a presente inveji 

ción ofrece !a formación automatice de tas bobinas en - 

e! estator mediante !a opticación de presión a tas bobj. 

ñas mientras que tas bobinas se encuentran confinadas - 

dentro det espacio definido por un numero de unes o de­

segmentos. Una disposición única de uño interior ha si­

do diseñada para pticar un círcuto compteto de presión a 

te superficie interior de ta bobina, mientras que perrnî  

ta et suficiente espacio para et montaje y et desmontaje 

det estator en tas matrices. A este respecto, coda una- 

de tas uñas internos atternadas tiene una ptancha ptana 

en et extremo exterior que cuando se atinéa con tas uñas 

interiores formo un círcuto sustanciatmente compteto o¿ 

yacente o! estator en te parte interior de ta bobina. 

Cuando se abate a ta posición no operativa, cada una de 

tas uñas atternadas queda acuanada en retación de supejr 

posición con tas ptancahas de tas uñas adyacentes con et 

fin de ofrecer una separación duficiente para ta carga y 

descarga de tos estatores at interior de ta prensa. Et - 

recorrido de ta ptancha de compresión puede ser ajustado30



igualmente de forma que las bobinas a cada ¡ado de¡ es­

tator queden comprimidas a un espacio determinado de an 

temano.

OfBUJOS

La figura 1 es una vista en perspectiva de una pren 

sa de bobina de nucteo de estator correspondiente a ¡a— 

presente invención, que se muestra con ¡es matrices en 

¡a posición abierta o no operativa;

!a figura 2 es una sección transversa) en e!evación 

de uno de ¡os troque)es o matrices que muestra ¡as uñas 

formadoras de ¡a bobina en ¡a posición abierta o inope­

rativa;

¡a figura 3 es una vista desde arriba de ¡a matriz 

de ¡a figura 2;

¡a figura 4 es una vista transversa) en sección que 

muestra ¡as unas formadoras de ¡a bobina en ¡a posición 

corrada u operativa, y ¡as bobinas de! estator oprimidas 

entre ¡as uñas;

¡a figura 5 es una vista desde arriba de ¡a matriz 

de ¡e f!gura 4;

¡a figura 6 es una vista en sección que muestra e¡ 

montaje de ¡os segmentos de! anf!!o de pivote; y

!a figura 7 es una vista comparativa de ¡as superfj_ 

cíes de ¡eva de ¡os segmentos interiores*

PESOR!PC!0N DE LA iNVENCiON

Haciendo referencia a ¡os dibujos, y en particular a 

!a figura 1, ¡a prensa de bobina o formador 10 inctuye— 

generatmente un bastidor o base 12 que tiene una matriz 

inferior o primera 14 que se muestra montada sobre.¡a ba 

se, y una matriz superior o segunda 16 sostenida para rno
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vimiento recíproco sobre te cabeza cruzado 15 sujeta a 

un par de barros de pistón 17. Las barras del pistón 17 

están sujetas o los conjuntos de pistón y ctindro sitúa 

dos en la base 12. Las matrices 14 y 16 son idénticas y 

están alineadas axialmente sobre el bastidor 12. Un es­

tator 18 que previamente ha sido bobinado con las bobi­

nas 20 se encuentra colocado sobre lo matriz inferior - 

14. El estator 18 queda fijado en la prensa 10 moviendo 

la matriz superior 1ó en dirección o la matriz inferior 

14. Los bobinas 20 se prensan o forman a la forma raque 

rida moviendo un determinado numero de segmentos o uñas 

interiores 22 y de segmentos o uñas exteriores 24 sitúa 

dos sobre las matrices 14 y 16 para tomarse con las su­

perficies interiore y exterior de las bobinas 20. Un enĵ  

lio de compresión 1 26 colocado sobre cada uno de los - 

troqueles 14 y 16 se utiliza para presionar las bobinas 

20 para hacer un haz compacto entre las uñas interiores 

22 y las uñas exteriores 24.

LAS MATRtCES 14 v 16

Cada una de las motrices 14 y 16 es idéntica, y aun 

cuando en la solicitud se hace referencia a las matrices 

superior e inferior, para portes idénticas se utitizarái 

números idénticos.

Haciendo referencia a la figura 2, la matriz inferior 

14 que se muestra incluye una base 28 que tiene un número 

de calibres ciegos 30, un número de calibres abiertos 32 

que tienen salidas de diámetro reducido 34 en un extremo 

y un calibre central abierto 36 que termine en un cali­

bre de diámetro reducido 38. La base 28 se asegura direc 

tamente al bastidor 12. La base 28 para la matriz supe-30
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rior 16 se asegura a ta cabeza cruzada 15.

Se han provisto medios en [a base 28 para ectivar - 

!as uñas o segmentos exteriores 24. Dicho medio es en - 

forma de un anitto de teva anutar 40 que se sujeta a te 

base 28 por medio de tos pernos 29 e inctuye una brida 

de setección de tevas 42 que se estfende radiatmente ha 

c?a dentro en et borde superior interno det anitto 40. 

Una sección roscada 44 se ha provisto en ta superficie 

inferior interna de ta teva 40 y un número de ranuras 46 

se han provisto en ta teva 40.

tguatmente, se han provisto medios en et centro de- 

ta base 28 para activar ta bobina interior en sus segmen 

tos o uñas formadores 22. Dicho medio adopta ta forma de 

un miembro citfndrico anutar 48 que tiene una brida de­

set eccion de tevas 50 que se extiende radiatmente hacia 

fuera en su superficie superior externa. Una catibre in 

terior roxcado 54 se ha provisto en et fondo det mienbro 

48. Et miembro 48 está sujeto a te base 28 por medio de 

un perno 56, que está cotocado en et catibre interno cen 

trat 36 de ta bese 28 y que se extiende a través det ca¡ 

calibre de diámetro reducido 38 para tomarse a rosca con 

et catibre roscado 54.

Las bobinas 20 son comprimidas o compactadas entre - 

tos segmentos interior y exterior 22 y 24 por medio det 

anitto de compresión 26 que está sostenido en ta base - 

por medio de un número de barras de empuje 58. Las ba­

rras de empuje 58 están sujetas at anitto de compresión 

26 por medio de tornittos 35 y a ta base 28 por medio de 

tos pernos 60. Los pernos 60 están cotocados en tos catj_ 

bres abiertos 32 en ta base 12 y se extienden a través.

. '  - - - i . .
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de io sai'de de diámetro reducido 34 pera tomarse a ros 

ca en et caifbre roscado 62 que se ha provisto en ios - 

extremos de ios barras de empuje 58.

Ei mestator 18 está sostenido sobre ia bese 28 por 

5 medio de ios descensos o soportes dei estator 64 que es 

tan sujetos o una piaca de montaje 66. La píancha de - 

montaje 66 inciuye uno abertura centra! 68 y un número 

de aberturas 70 para !as barros de empuje 58. Un número 

de cavidades 72 correspondientes ai número de caiibres 

10 ciegos 30 provistos en ia base 28 se han provisto en ia 

superficie inferior de ia piancha 66. La piancha de sopojr 

te 66 es desviada a una posición no operativa por medio 

de ios mueties 120 provistos en ios caiibres interiores 

30 y asentados en ios cavidades 72 de ia piaca 66.

15 La piancha 66 está montada sobre ia base 28 pora io

que se sitúa io piancha sobre ios mueiies 120 y se inser 

ton ias barras de empuje 58 a través de ias aberturas 70 

Ei miembro de ieva interior 48, como se ve en ie figura 

2, se inserta entonces a través de i a abertura 68 de ia 

20 piancha 66 y se fija sobre i a base haciendo girar ei pe_r 

no 56 en ia abertura roscada 54.

, Los segmentos interior y exterior, o uñas, 22 y 24 

están sostenidos sobre io piancha de montaje 66 por me­

dio de un aniito depivote 74 situado en ia piancha 66.

25 A este respecto, ei aniito de pivote 74 inciuye una per 

ia o brida de pivote arqueada e interior 76 y una peria 

o brida de pivote arqueada y exterior 78. Se han provi,s 

to un número de aberturas 80 en ei aniiio 74 correspon­

diendo ai número de barras de empuje 58 provisto en ia- 

30 base 28. Se ha provisto una piuraiidad de ranuras 82 en
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e! aniiio 74 correspondiendo ai numero de pares de uñas 

22 y 24 que se han de proveer en ta matriz. ' Y

Los segmentos o uñas Interior y exterior 22 y 24 ejs ; '.TV ... 

tan montados para que hagan movimiento p!votante aire- . '

dedor de ia peria arqueada Interior 76 y de ia peria a_r 

queada exterior 78? respectivamente? a este rescpeto? c¿ ; 

da uno de ios segmentos exterior formadores de bobina 24 

Inciuye uha porción de cuerpo 84 que tiene una muesca a_r . 

queada 86 en ei extremo Inferior, que corresponde a ia- —

curvatura de i a peria arqueada 78? y una muesca 88 que 

tiene una superficie de ieva ptana 92 en ei tado opuesto 

de ia porción 84. Se ha provisto una ranura 90 en ei ex 

tremo Inferior dei segmento 24. Ei segmento 24 está dfs :r..*

puesto en forma de ieva en ia posición abierta o Inope­

rante por medio de ia brida 42 que se toma con ia supeĵ  

fíele piaña 92 de ia cavidad 88 en movimiento hacia fue 

ra de i a pi ancha 66. Ei segmento exterior es pfvotado a 

ia posición operativa ai tomarse con ia brida 42 con ei 

borde exterior 94 de ta porción 84 en ei movimiento hâ 

cíe dentro de ia piancha 66.

Ei segmento exterior 24 es retenido en una posición 

fija sobre ei anlio 74 por medio de una piancha 96 que 

está situada dentro de ia ranura 90 en ei segmento exte 

rlor y retenida atií por medio de un pasador 98. La piar! 

cha 96 se extiende a! Interior de ia ranura 82 en ei am!_ 

iio-plvotado 74 para mantener ei segmento exterior en 

na posición fija con retación ai anliio 74. Ei numero de 

segmentos exteriores 24 debe ser fguai ai número de ra­

nuras en et estator.

Se han provisto medios en ios extremos de ios segmen30

v'
-:

'



ios exteriores para sostener tas sátutas de! estator 75 

durante !a operación de formado. Sicho medio es en forma 

de una guía o punte 77 provista en et extremo de! segmen 

to 24. La guía o punto 77 será stguada entre !as cátutos 

5 75 para formar e! soporte de une cátuto cuando se forme

!a bobina.

Los segmentos interiores 22a y 22b están montados en 

forma pivotante sobre !a perta arqueada interior 7ó. A - 

este respecto, cada uno de tos segmentos interiores 22 - 

10 inctuye una porción de! cuerpo 99 que tiene una muesca

arqueada 100 en e! extremo enferior y una muexca 102 qje 

tiene una superficie de !eva p<tana 104 en e! borde opues, 

to de! segmento 22. Los segmentos interiores 22 son pivo 

tados hacia dentro hasta !a posición no operativa por - 

15 medio de ta brida 50 que se toma con !a superficie de te 

va ptana 104 en !a muesca 102. Los segmentos interiores— 

están pivotados hacia fuera hasta !o posición operativa 

por medio de !a toma de ta brida 50 con e! borde interior 

103 de !a porción 99. Los segmentos interiores son reteñí 

20 dos en una posición fija con re!ación a! ani!!o 74 iguaj. 

mente por medio de uno ptancha 96 que está asegurada deji 

tro de una ranura 108en e! segmento interior por medio - 

de un pasador 110.

Se han provisto medios en tos segmentos interiores - 

25 22a para sujetar y presionar tas bobinas hacia fuera en

e! punto en que tos bobinas soten de tos ranuras de! e_s 

totor. Hay que hacer constar que tes bobinas se extien­

den axiatmente cuando emergen de tas ranuras y que es ne 

cesario un círcuto de contacto tota! con et fin de asegjJ 

30 rarse de que todos tos hitos de ta bobina son empujados
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hacia fuera. Dicho medio es en forma de piancha piaña o 

pateta 113 provista en ei extremo superior interno de s& 

segmentos 22a y 22b se despiezan a ia posición operati­

va que se muestra en ia figura 5, Íes pianchas 113 y ios 

extremos superiores de ios segmentos 22b formarán una - 

superficie redonda continua en torno a ias superficie - 

interior de ia bobina e inmediatamente adyacente ai nú- 

cieo dei estator.

Con ei fin de abatir ios segmentos 22a y 22b de for 

rna suficiente para obtener una separación para ia coio- 

cación dei núcieo dei estator en ia matriz y para reti­

rar ei núcieo dei estator de ia matriz/ ios segmentos - 

tienen que ser abatidos en una reiación escaionada o en 

haz.

. -.¿r

15 Haciendo referencia a ia figura 3, ia disposición -

de ios segmentos interiores se muestran cuando se encuen, 

tran en ia posición no operativa. Se observará que cada 

uno de ios segmentos a i temados 22a está escaionado des, 

de ei segmento adyacente 22b con ei fin de permitir ia 

20 separación para dar espacio a ia bobina dei estator.20. 

Se han provisto medios para e! escaionado de ios segmejn 

tos 22a y 22b uno en reiación con e) otro en movimiento 

hasta ia posición no operativa. Dicho medio es en forma 

de una variación en ia distancia de ia superficie piaña 

25 104 a desde ei eje de pivotado dei segmento interior 22a

y d.!a dtstandia de i a superficie piaña 104b desde e! f 

eje de pivotado dei segmento interior 22b. A este resepe, 

to, y haciendo referencia a ia figura 6, se muestra una 

comparación i ado a )ado entre ios segmentos interiores 

30 22a 22b. Se tira una ifnea "a" a través de ios ejes de



pivotado de ambos segmentos. La distancie "x" de ia su­

perficie 104b desde ia iínea "a" es mayor que fa distan 

cia "y" de ia superficie 104a desde ia' ifnea "a".

En movimiento de ia piancha 66 a ia posición no ope

5 rotiva, figura 2, ia superficie 104b dei segmento 22b -

se tomará con ia ieva 50 ante ia superficie 104a dei se^ 

mentó 22a. Los segmentos 22b pivotarán a una distancia- 

iigeremante mas que tos segmentos 22a para obtener ia re 

iación escaionada o en haz que se muestra en ia figuro 2. 

10 Ei recorrido dei aniiio de compresión 26 puede ser-

ajustado por medio de unan? No de ajuste 110. Ei aniiio 

de ajuste 110 inciuye una superficie roscada 112 en su- 

superficie exterior que está roscada en ia sección ros­

cada 44 dei aniiio de ieva 40. La piancha 66 tocará ei jbn 

15 do sobre ei aniiio de ajuste 44 de forma que e) espacio

de compresión poro ia bibina sea ei mismo a ambos iodos

dei estator 18.

FUNCtONAMtENTO

En funcionamiento, un estator 18 se coioca sobre ios 

20 soportes 64 de ia matriz 14. Ei conjunto de pistón hidrau 

tico y ciiindro en ei bastidor 12 se activa para tfrar- 

de ia cabeza cruzada 15 hacia i a matriz 14. Si están a H 

neados de forma apropiada, ios soportes 64 sobre ia ma­

triz 16 se tomarán y fiyarán ai estator entre ios dos - 

25 motrices 14 y 16.

Conforme ias matrices se despiezan (14 y 16) una en 

-dirección actra, ei estator 18 forzará ei descanso dei 

estator 64 y ia piancha de montaje 66 en dirección.a ia 

base 28 de ambas matrices. Ei movimiento de .ia piancha 

30 de montaje 66 en dirección a ia base 28 hará que ias ijs



-'--'-i.
Ir

- / t .

5

10

15

20

25

-  12

vas 42 y 50 se tomen con [os bordes 94 y 103 de ¡os seg -y./

mentos 24 y 22, respectivamente, desptazando !os segme_n 

tos a tomarse con ¡as superficies interior y exterior - 

de !as bobinas 20 en e] estator 18 (figuras 4 y 5). Los 

segmentos interiores 22a y 22b formarán un anitto prác­

ticamente compteto en torno a )a superficie interior de 

!as bobinas adyacentes a! borde de) estator 18. Et moví 

mientuo continuado de tas matrices una en dirección a 

)a otra despiezará )a p)ancha óó y tos segmentos 22 y - 

24 to bastante tejos at interior det espacio entre ¡es­

tevas interior y exterior 40 y 48 para que ta ptancha de 

compresión 2ó compacte ta bobina apretadamente enet espa 

ció que media entre tos segmentos interior y exterior.
- - * . -

Las matrices 16 continuarán desptazándose hasta que ¡as 

ptenchas 66 en tas dos matrices toquen forndo sobre et- 

anitto de ajuste 112. */..

Et movimiento de te matriz 16 se invierte para tibe 

rar tos estatores de ta prensa. La ptancha 66 seguirá a 

ta matriz a cause de ta desviación de tos muéttes 120 - 

hasta que tas bridas 42 y 50 se tomen con tas superficies 1; 

ptanas 92 y 104 de tos segmentos exterior e interior pi 

votando a tos segmentos hasta que atcancen su posición- 

i noperat iva.

N O T A :

Se reivindican como propios y nuevos, para que sean 

objeto de una patente de inatención en España, por veinte 

años, reivindicándose prioridad de ta Patente de-posita . -

da en tos Estados Unidos con fecha 27 de Septiembre de 

1.973 N9 401.240, tos puntos siguientes:

1.- Perfeccionamientos en tas prensas formadoras de30
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bobinas para estator, que comprenden: un bastidor, un - 

par de matrices montados sobre dicho bastidor en reia- 

cion opuesta, inciuyendo cada una de )as matrices una cd 

base, medios montados sobre dicha base para sostener un 

estator, medios para desviar dicho medio de soporte has, 

ta una posición no operatíea, un número de segmentos 

teriores formadores de ta bobina montado sobre dicho m¿ 

dio de soporte para despiezarse entre ias posiciones ope 

rativa, y no operativa, un número de segmentos tnterionss 

formadores de ia bobina montado sobre dicho medio de so 

porte para despiezarse entre ias posiciones operativa y 

no operativa, inciuyendo dichos segmentos interiores foĵ  

madores de i a bobina medios pana esca tonar dichos segmeji 

tos interiores cuando se despiezan a ia posición no ope 

rativa, medios de ieva montados sobre dicha base para - 

despiezar dichos segmentos a une posición operativa por 

medio de! movimiento de dicho medio de soporte en reta 

c?ón con dicha base y hasta una posición inoperativa por 

medio de i movimiento de dicho medio de soporte a i a po­

sición no operativa, y medios asegurados a dicha base pa 

ra comprimir ias bobinas de estator confinadas en et e^ 

pació entre dichos segmentos interior y exterior.

2.- Perfeccionamientos en ias prensas formadoras de 

bobinas paro estator, de acuerdo con )o que se ha descrj_ 

to en ia anterior reivindicación 1, en ei que cada uno 

de ios segmentos interiores a i temados inciuye una piari 

cha que ha sido conformada para formar una superficie de 

compresión sustanciaimente redonda por ios extremos exte 

riores de tos segmentos interiores cuando se despiezan a 

ia posición operativa.
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3.- Perfeccionamientos en ¡as prensas formadoras de 

bobinas para estator, de acuerdo con to que se ha descri,

+o en ta reivindicación 1, en et que cada uno de dichos 

segmentos interiores inctuye una superficie de !eva pta 

5 na para pivotar !os segmentos interiores a !a posición

no operativa, !a superficie de teva de cada uno de !os ¿ 

segmentos interiores ai temados estando situada a una tfis 

tanda desde su eje de pivote que es mayor que et segmen 

to adyacente.

10 4.- Berfeccíonamientos en tas prensas formadoras de -

bobinas para estator, de acuerdo con to que se ha descrj. 

to en ta reivindicación 1, en et que dicho medio de teva 

inctuye un anitto de teva montado sobre dicha'base en u- 

na posición para encajar dichos segmentos exteriores y un 

15 miembro de teva citfndrico cotocado para encajar dichos 

segmentos interiores.

5.- Perfeccionamientos en tas prensas formadoras de 

bobinas para estator, de acuerdo con to que se ha descrt, 

to en ta reivindicación 1, que inctuye medios para ajus- 

20 rar et recorrido de tos medios de compresión.

Ó.- Perfeccionamientos en tas prensas formadoras de 

bobinas para estator, de acuerdo con to que se ha descrj 

to en ta anterior reivindicación 5, en et que dichos m̂e 

dios de teva inctuyen una anitto de teva que tiene una- 

25 sección roscada en su superficie interior y dicho medio

de ajuste comprende un anitto de ajuste que tiene une se_c 

ción roscada en su superficie exterior, siendo recibido 

de forma roscada en anitto de ajuste en ta sección rosca 

da de dicho anitto de teva. . -

30 7.— Perfeccionamientos en tas prensas formadoras de
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bobinas para estator, de acuerdo con ¡o que se ha descr¿ 

to en )a reivindicación 1, en e] que cada para de segmen 

dos inferiores y exteriores correspondiente !nc)uye me­

dios para retener dichos segmentos en un piano común.

8. - Perfeccionamientos en ias prensas formadoras de 

bobinas para estator, de acuerdo con io que se ha descr^ 

fo en ¡a reivindicación 1, en qi que coda segmento exte 

rior inctuye medios para sujetar ias bobinas de estator 

durante )a formación de ias mismas.

9. - PERFECCiONAM!ENTOS EN LAS PRENSAS FORMADORAS DE 

BOBiNAS PARA ESTATOR.

Todo conforme se describe en ia Memoria que antecede 

se iiustra como ejempio de ejecución en ios pianos unidos 

a etia y se reivindica en su NOTA.

Esta Memoria consta de quince hojas foiiadas, escrĵ  

tas o maquina por una so i a cara y pianos que i o acompa­

ñan.

....





POBERT 'Y. Pí'Tf-RS



F!G.3

A3L&



HOJA 4 - 5



PETEISROBE^T HOJA

F!G.5
14

66


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



