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PROCEDIMIBNTO PARA LA PRODUCCION DE TELAS TE­
JIDAS JO.,GENERO DE PUNTO.

IMPERIAL CHEMICAL INDUSTRIES LIMITED, entidad 
británica*, residente en Imperial Chemical House, 
Millbank, London, S.W.l., Inglaterra.

Este invento se refiere a un procedimiento para la pro­
ducción de telas tejidas o géneros de punto que comprenden fi­
bras cortadas de poliester de color hiladas en fundido y fibras 
cortadas de poliester de gran contracción en su construcción.

Un procedimiento conocido consiste en introducir telas
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a partir dé hilos qüé contienen fibraB Oqh propiedades dé co%' 
tracción diferentes cuando se someten a la acción del calog^: 
hinchazón u otras influencias, pór ejemplo mezclas de fibras 
sintéticas contráctiüiás con fibras ¡sintéticas relativamente no 
contráctiles o fibras naturales y con cuyo procedimiento se pro 
duce un efecto de voluminosidád en dichos hilos o telas por 
aplicación de calor u otra influencia de contracción!.: Sé suele 
dar acabado a estas clases de telas por desengrasado, teñido y 
tratamientos superficiales tales como perchado con cardas de 
cardencha y pundido en una pieza de tela, cuyos tratamientos 
de acabado pueden utilizarse para producir la contracción de 
los componentes de fibras cÓRbráctiles y el desarrollo de'la 
voluminosidád.

Según este invento, se proporcionan. .-̂ ¡lâ s .tejidas o gé 
ñeros de punto que se caracterizan porque por lo menos alanos 
de los hilos de que están compuestas contienen o consisten'en 
fibras cortadas de poliester de color hiladas en fundido y por!-,, 
lo menos algunos de los hilos contienen o consisten en fibras 

cortadas de poliester con una contracción de. por lo menos el 
25% según se definirán más adelante..

Además, según este Invento, proporcionamos telas teji­
das o géneros de punto que comprenden de 65 a un 90% en peso 
de fibras cortadas de poliester de las cuales el 15 al 40% ex 
presado sobre el peso de la tela son fibras que tienen una coa)- 
traoción, según se. definirá más adelante de por lo menos el 
25%, y de un 75 a. un 25% en peso son fibras dé poliester de 
contracción normal, siendo por lo menos una u otra clase de fl

r
bras de poliester,fibras de poliester de color hiladas en fun- 
dido y.del 35 a 10% expresado Robre el pesó de la tela de fi­
bras celulósicas.
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Asi mismo, según el invento, sé proporcionan hilos que. 
comprenden al menos un 65% en peso de fibras cortadas de polle; 
ter, de las opales del 15 al 40% expresado sobre el peso del 
hilado son fibras que tienen.una contracción según se definirá 

más adelante, de por lo menos un 25%, y de un 75 a un 25% en 
peso son fiaras de pollester de contracción normal, siendo por 
lo menos parte de juna u otra clase de las fibras de pollester 
fibrap de poliester de color hiladas en fundido'y de un 35 a 
un 10% expresado sobre el peso del hilado de fibras de lana o 

celulósicas#
Hasta ahora, las telas compuestas en úna mayor propor­

ción por fibras cortadas por poliester han poseído.un tacto ba^ 

tp, carente de atraotivo, y por esta razón la cantidad de fi­
bras de poliester en la tela ha quedado limitada a aproximada­
mente nn 55% como, máximo.

tas t^las producidas según este invento, tienen un tac­
to y volúminoaidad atractivos. Además, si las fibras de polies 
ter tienep úna viscosidad intrínseca de aproximadamente 0,40- 
0,50 (medido en solución en o-clorofenol a 25̂ 0) las telas mos 
trarón úi}9 t^údencia reducida hacia el machacamiento o aplasta 

niento además de otras propiedades convenientes.
tes telas pueden producirse de diversos modos., por ejem(- 

plo, las teles pueden estar compuestas totalmente por hilos qup 
son una mezcla uniforme de fibras de poliester de color hila- 
las da fapdido y fibras de poliester que tienen una contracoióji 
le por lp menos un 25%. Como variante, la tela puede estar comj- 
?ueata pqp hilos d^e son una mezcla uniforme de fibras de po- 
Lieater decolor hiladas en fundido de contracción normal,.fi- 
xraa de pollester que tienen una contracción de por lo menos 
!l 25% y fibras de lana o celulósicas. Las fibras de poliester
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de elevaba contracción y lás fibras de lana o celulósicác pue­
den carecer dé color o pueden teñirse a un color ¡pie' sea íguál 
q diferente ql las fibras de color hiladas-en fundido. Co­
mo variante adicional, las fibras pueden estar compuestas por 
hilos qnq,contengan una mezcla uniforme de fibras de poliester 

de color.hllad^P en fúndido con una contracción de por lo me­
nos ai 85%, fibras de poliester dé contracción normal que pue­
den ser pamb^án de color e hiladas en fundido y fibras, celuló­

sicas o da lana< Como otra alternativa se puede producir tela 
que comprenda hilos de por lo menos dos de los tres tipos ci- 
tadop,' Pt} #1 soabado de dichas telas Se da un tratamiento en 
agua cállenle a aire caliente para producir voluminosidad en 
la tela ppp npi^Kacción de los componentes de alta contracción 
y la ponalK^?^? deformación o torsión de los componentes de . 
menor OQnlrnppl^a. Estos tratamientos térmicos puede adoptar 
la fórma' ̂éij. desengrasado normal o procesos de teñidos y la be- 
la ae trapa ep opndioiones que permitan .que se produecan la 
comtracoiónt &P preferencia, la temperatura del tratamiento se­

rá per lo: mePQP.de 55^C, puesto que por debajo de esta tempe- 
ralnra "producir muy poca contracción o una .contrac­

ción iWMfiPiPHtp* '
telas según el invento han de producirse emplean­

do 'hllOH a$0 diñaran en su propensión al abultamiento cuando 
se- trata^ íérmlcamente, los hilos pueden mezclarse de acuerdo 
con un p§pndn.especificado la operación de tejido o-elabora- 
ción del góparo de punto. De este modo, se puede producir una 
tela papppendp hilos que sean una mezcla de. fibras de po- 
llestep de polor hiladas en fundido de alta o baja contracción 
y fibrnq dP poliester de baja o alta contracción y fibras ee- 
lulósioáp O d^ lena, de forma que tenga componentes de alta y

. f



, ] '
** 5 **

10

15

20

2^

30

])Rja contrAccióh o hilos de menor propensión o poca propensión 
a la volnplnópidad que. pueden comprender fibras de poliester 
de color filiabas en fundido y fibras celulósicas o de lana. De 
este modó Se puede producir una tela que tenga una formación 
de partes voluminosas y partes sin voluminosidad.

En los hilos que contienen componentes de alta y baja 
contracción sometidos A la acción del calor, no solamente se 
produce Un efecto de voluminosidad, sino también una tendencia 
hacia la concentración de los componentes de alta contracción 
en el n#cl*o d* los hilos que, si los componentes de alta, con­
tracción se han teñido en fundido y los otros componentes es­
tén sin tp%iF 0 son de un color diferente ( o viciversa), da 

Inga? a pn oaphip *n la tonalidad de la tela. Este oámbio en 
la tonalidad pu^de ser uniforme en lá tela o, si se utilizan 
hilos difaF9hl?es en un dibujo de tejido o de punto, adoptar la 
forma MI d^Mjo de color .sobre la tela.

íap talas según el invento tienen un buen tacto y volu­
minosidad hasta la proporción más elevada de fibras cortadas d<¡ 
poliesta? en tatito que haya presente fibras suficientes de po- 
liester de fî ati contracción para producir el efecto de volumi- 

nosidad ^apeado* ^  general, según aumenta la proporción de fi- 
:raa de pplleSter de contracción normal, deberá aumentar tam­
ben la proporción de fibras de polieater de alta contracción. 
Asi, pbr ejemplo,,en telas que contengan un 65% en peso de fi­
bras de ppliástpr y un 25% de fibras de lana, deberá haber un 
mínimo de aproximadamente un 25% en peso de fibras de polies- 
ter de sita contracción para conseguir los mejores efectos. La 
proporción de fibras de poliester teñidas en fundido en los hL 
loa depones da ai estas fibras son también de alta contracción) 
en cuyp casó las consideraciones anteriores tienen aplicación

'* j . - ' '
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para poder Conseguir él grado de afecto dé fantasía según sé 
iescribiré más adelante.

En una forma preferible para producir telas según este 
inventó, las fibras de poliester teñidas en fundido, que tie­
nen también una. contracción de por lo menos el 2%, se mezclan 
con fibras dé poliester blancas o sin teñir.de baja contracción 
y.fiRras de lana o.celulósicas, para, obtener un hilado del cual 
se obtiene la tela. La-tela se somáte entonoés. a un tratamien­
to térmico, preferiblemente a unos 603Ó en agua, lo cual produ­
ce contracción de las fibras teñidas y.luminosidad del.color di 
la tela por contracción de estas fibras dentro del hilo. De un 

modo similar, puede conseguirse fantasía de color de un hilo 
empleando hilos que contengan fibras de poliester teñidas en 
fundido de gran contracción con fibras Sin teñir o blancas de 
baja contracción de hilos.que contienen fibras y. poliester te­
ñidas en fundido de baja contracción. De éste modo según otro 
aspecto este invento, se proporciona un procedimiento para pro­
ducir una tela tejida o género de punto que tiene un dibujo de
color, que se caracteriza porque la tela se elabora con la forj- 

í ' . .
ma del dibujo a partir de hilos que contienen fibras cortadas
de poliester teñidas en fundido de una contracción dé-por lo 
menos el 25%, mezcladas con fibras de poliester incoloras o.blan­
cas de baja contracción y/o fibras cortadas de lana o celulósi­
cas e hilos qüe contienen fibras cortadas e poliester teñidas 
en fundido de baja contracción y la tela se someté a tratamien-j- 
bo de contracción. En ia forma preferible de este procedimien­
to, la tela contiene 65-90% en peso de fibras cortadas, de po­
liester de las cuales el 15-40% en pesó de la tela tiene una 

contracción de por lo menos el 25% y 75% en peso de la tela; 
tiene una contracción normal y 35-¡-100% de. la tela es dé fibras
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celulósicas o da lana.
En un proceso de elaboración según este aspecto del in­

vento, los hilos que contienen fibras cortadas de poliester te ­
ñidas en fundido de baja contracción pueden estar compuestas 
totalmente por tales fibras o pueden contener también fibras 
de poliester o celulósicas o de lana de baja contracción.

Por fibras de baja contracción o de contracción normal, 
según se emplea el término en la presente memoria, se indica 

fibras de baja -contracción normalmente inferior a aproximada­
mente el 5% 7t frecuentemente en el caso de las fibras corta­
das de poliester.- del 1%. el términcf comprende fibras celuló­
sicas y de lana.

La contracción de las fibras de alta contracción emplea­
das en este invento es por lo menos el 25%, preferiblemente 
del orden del 40 al 50% y aún superior, y la proporción de es­
tas fibras en los hilos depende de sü contracción y. también de!, 
efecto que se desee obtener. En general, cuanto mayor sea la 
contracción tanto menor seré la proporción de fibras de alta 
contracción requerida.

El término fibras celulósicas, según se emplean en la 

presente.memoria, indioa fibras cortadas celulósicas.naturales 
o regeneradas, por ejemplo algodón, biscosa y fibras de lino y 
fibras cortadas de derivados de la celulosa como es el trlace- 
tato de celulosa.

Con este invento pueden emplearse cualquier fibra de po - 
íiester que. se pueda producir en formas de hilatura teñida en 
fundido y de alta contracción por ejemplo terectalato dé polie-- 
tileno. El teñido en fundido es un procedimiento conocido que 
se caracteriza porque el polímero blanco o incoloro se tiñe an-- 
tes de convertirse en fibras por mezcla intima del polímero en30
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polvo o gránulqp con Un pigmento o tinto finamente dividido qué

sea entable en al proceso de hilatura de las fibras. Las fibra) 
teñidas mencionadas anteriormente como fibras teñida.de hilatu­

ra en iu^dido se denominan a veces como fibras teñidas e hila­
das o fibras teñidas en masa.

En la producción de.fibras de poliester por hilatura en 
fundido o en polución sé sueie calentar.las fibras para redu­
cir su ulterior propensión a la contracción, por ejemplo, por 
tratamiento tármioo del hilo a una longitud constante durante 
el estiramiento O tratamiento térmico én estado reíajado, des­
pués del estiramiento, siendo la temperatura del tratamiento 
superior a la que las fibras se habrán de.exponer después. Pa­
ra producir fibras de poliester de alta contracción, sé omite 
este tratamiento de estabilización por calor y las tensiones - 
de estiramiento quedan en las fibras pau¿. producir contracción
en un tratamiento térmico ulterior. También, se puede .realzar 
la propensión a la contracción de las fibras estiradas empleaiij- 
do una rsiaoión baja de estiraje.

.51 pépmiiío contracción, cuando se menciona en la presen 
te memoria significa contracción de las.fibras en estado vir- 
tualmenta i^bre. La medición puede efectuarse empleando una lo]* 
gítud de i pa^e.rial fibroso antes de cortarlo en longitudes cor­
tadas C empipando un número de fibras cortadas (por ejemplo 10} 

sujetas pOT'wn extremo y sumergidas durante 1$ minutos en agua 
hirviendo; ^a contracción es la reducción en longitud expresa­
da, como porcentaje de.la longitud inicial del material o de la 
longitud total de las fibras individuales. En el caso dé la 
longitud.de material fibroso antes de cortarlo, se une un pe-, 
queño peso al extremo libre que es suficiente para hacer que 
el espécimen sé deprima pero insuficiente para impedir la con-
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Las telas según el Invento, ofrecen la ventaja iotportar­
to de evitar la necesidad de teñido de las piezas, lo cual per­
mite un mayor grado de control sobre el punto en el acabado di
la tela en el que se produce la contracción, y algún control . 
adicional de los éfectos de teñido en el sentido de que las f3 
bras teñidas en fundido, incoloras y teñidas después pueden
mezclar de diversas formas y, según el procedimiento descrito 
anteriormente, se pueden obtener nuevos efectos de fantasía. 
Las telas tienen también una voluminosidad muy atractiva y un 
tacto suave.

En una modalidad, de este invento, una mezcla consisten­
te en un 25% en peso de fibras cortadas de terectaiato de po- 
lietileno negras teñidas en fundido (viscosidad intrínseca 
0,45) de denier3, longitud de 87 mm y contracción 40%; 50% de 
fibras cortadas dé terectaiato de polietileho blancas (teñi­
das con dióxido de titánio) viscosidad intrínseca 0,45) de de- 
nier 4, longitud 87 mm y contracción inferior al 1%, y 25% de 
lana incolora se hiló a 20/2 de número de lana peinada con re­

torcidos simples de dos o más cabos de 430 vueltas o espiras 
por metro "Z" y 430 vueltas o espiras por metro "8", respecti­
vamente. Una tela de sarga o tejido cruzado 2/2 con una cuen­
ta de urdimbre en el telar de 18 cabos por centímetro por 20 
hiloa de trama por centímetro, se tejió con este hilo y la té- 
la se relajó en agua 609C y después se sometió a desengrasado 
y tundido clásico para su acabado.

La tela en estado de telar es gris y después de la re­
lajación y el acabado tiene una tonalidad de gris.más ligero. 
Esta tela tiene un tacto suave atractivo y un 20% dé más volu­
minosidad (medido por,el espesor de la tela) que una tela si-30
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Hilar donde las fibras teñidas en fundido de alta*contracción 
se reemplazan por fibras teñidas en fundido con una contracción 
superior al 1%.

En otra modalidad de este invento, una tela que tiene 

un efecto de antasia se produce tejiendo una tela de sarga 2/2 
empleando hilos de urdimbre compuesto por un 25% en peso de te*' 
rectaíato de polietiléno azul teñido en fundido en fibras cor­
tadas (viscosidad intrínseca, 0,45) de denier 3) longitud 87 
mm y contracción 45%; 50% de fibras ¿tortadas"de terectalato de 
polietileño teñidas en azul (viscosidad'intrínseca 0,45) del 
mismo denier y longitud pero con un 1% de contracción, y 25% 
de fibras de lana teñidas en azul, hilándose la mezcla a una 
cuenta de lana peinada de 2/40 con retorcidos simples y de dos , 

o más cabos de 4?0 vueltas o espiras por metro "Z" y 870 espi­
ras o vueltas por metro "S", respectivamente,, e hilos dé trama 
compuestos por la misma mezcla de fibras donde el color dé las' 
fibras tañidas en fundido y teñidas normalmente en negro y los 
hilos 2/40 tienen 4?0 vueltas o espiras por.metro en retorci­
dos simples y 470 vueltas.o espiras por metro.en doble cabo.

La tela que tenia una cuenta de urdimbre 22 cabos por 
centímetro y 22 hilos de trama por centímetro se acabó como en 
la modalidad anterior para producir una tela voluminosa de apa­
riencia atraotivá y un buen tacto.

N 0 T A .
Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asi 

como la manera de realizarse en la práctioa, debe hacerse cons 
tar que las disposiciones anteriormente indicadas son suscepti 
bles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su prin 
cipio fundamental, siendo lo que constituye la esencia del re­
ferido invento por lo que se solicita Patente de Introducción30
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por 10 años en BapaHa, sobre: PROCEDIMIENTO PARA LA PRCOUC- , 
OION DE TELAS TEJIDAS 0 GENERO DE PUNTO) oaraoteriaándowe por 

lo siguiente:
1*.- Procedimiento para la produooión de telas te­

jidas o genero de punto, que tiene un dibujo de color, oarap¡ 
terlzado porque la tela se elabora non un dibujo de hilos que 
contienen fibras oortadas de polióster de oolor fundidas oon r 
una oontraooión de por lo menos el 25 % mezcladas oon fibras 
de polióster y/o lana o celulósicas incoloras o blancas de 
poca oontraooión e hilos que oontienen fibras oortadas de po- 
lióster de color o teñidas, fundidas, de poca oontraooión, y 
porque la tela se símete a un tratamiento de contracción o 
encogimiento.

2*.- Procedimiento aegdn la reivindicación 1, caras 
terizado porque la tela oontlene de un 65 a un 90 % en peso 
de fibras cortadas de polióster de las eualea un 15 a un 40% 
en peso de la tela tienen una contracción de por lo menos el 
25 %, y de un 75 a un 25 % del peso de la tela tienen una 
contracción normal, y de un 35 a un 10 % del peso de la tela 
consisten en fibras celulósicas c de lana, y porque se some­
ten a un tratamiento de contracción por lo menos a 55°C.

3*.- Procedimiento para la producción de telas te­
jidas o gónero de punto, tal y como queda sustancialmente des 
crlto en la presente Memoria.

Esta Memoria oonsta de 11 hojas, escritas a máquina 
por una sola cara.
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