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PROCEDIMIENTO PARA LA PRODUCCION DE TELAo TE-
' JIDAS 0 GENERO DE PUNTO,

&Holicitunde: TMPERIAL CHEMICAT INDUSTRIES LINITED, entidad
" “briténice, residente en Imperial Chemical House, -
-Millbgnk, Londpn, S.W,1., Inglatérra.

bste invento ge reriere a un procedimiento para ls pro~
duecibn de telas tejidas o gémeros de punto que comprenden fi-
bras cortadas de poliester de color hiladas en fundido ¥y £ibras
#orfadas de poliester de gran contraccidn en su construcpiég.

Un procedimiento conocido consiste en'introducir telss
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Jbhinchazbén u otras influencias, por ejemplo mezclas de fibras

;.sintétlcas contréctiﬂés con fibras @intéticas relativenmente no

duce un efecto de voluminosidad en dichos hilos o telas por

de acaﬁédo pueden utilizarse para bréducir ia contraccién:de~

los componentes de fibras qf tréctiles ¥y el desarrollo de lal'

| traceibn, segfn-se definird més édelante de por lo. meﬁds 6l

contracc16n normal, siendo por lo menos una u otra clase de it b

'; 2 -;

.

partir de hiloa que contienen fibraa con propiedadem de con~f;i

e

;.5". A

traccién diferantes cuundo se someten a la accién del canr,ﬁ'ng

contréctlles o] fibras naturales Yy con cuyo- procedimiento se pr

(=]

aplicacién de calor u otra 1n£luencia de contraccién.-Se suele"

dar acabado a estas clases de telas por dasengrasado, tenido E

tratamientos superfici&les tales como perchado epn cardsasg de

cardencha y pundido en una pieza de tela, pu&os tratamientos

voluminosidad.

Segun esbe invento, se proporcion&n iplqa teaidas o gé- ‘

neres de punto que se caracterizan porque por lo menos algdnosf

i H,r

fibras cortadas de poliester de color hiladas en fundido ¥ pox:

lo menos algunos de 1os hilos contienen o consisten en fibras )

cortadas ‘de poliester con una contracdién de por lo menos el

25% aepﬁn se definirén méa adelante.
C

Adaméa, segin este invento, propcrcionamos telas tedi-

das o géneros de punto que comprenden de 65 a un o0% en peso

de fibras cortadas de poliester de las cusles el 15 al 40% ex< .

presado sobre el-peso de 1a.te1a son fibras gug tienen una con
25%, y de un 75 a un 25% en peso son fibras de poliesber ée

bras de poliester,fibras de poliestar de color hiladam en fun-

daido y .del 35 a 10% expresado éobre el peso de la tela de ri-

| de 10; hiloa de que estén compuestas contienen o conaisﬁtn en -

brag celulbsicas,
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'*'lo menoq parte ‘de una u otra claae de 1as ribras de poliester

|bras 4a pqlieater en la tela ha quadado limitada a aproximada-

|mente un 55% como. méximo,

10, 50 (medi@q en solucién en o-clororanol a 2590) laa telas mos
|trarén uqq tendencia reducida hacia el machacamiento o aplasta
mienta adam&a de otras propiedadea convenientea.

 daa»qn :qu4§o y fibras de pol;ester que tienen una contraceid
de por }p menos un 25%, Como variante, la tela puede estar com
puests PAF hilos que son una mezcla uniforme de fibras ﬁe po-
iliester 4ecolor hiladas en rundido de eontraccién normal, fi-
‘bras de poliester que tienen una contraccién de por lo menos

‘el 25% y fibras de lana o celulésicas. Las fibras de poliester

Aﬂi minmo, sepﬁn el invantn, se proporcionan hilos que
,omprenden al menos un 65% en peso de fibras cortadas de poliep~
ter, de lag cuales del 15 al 40% exppeaado sobxe el peso del
hilado‘éqn fibras que tienen una contiacqién sesﬁn se definiré;
mis adelante, de por lo menos un 25%, y de un 75 a un 25% on
peao sen fibraa de poliester de contraccién normal, slendo por

fivrag de poliester de color hiladaa en fundido 'y de vn 25 a
un 10% exprasado sobre el peso del hilado dg ribras de lana o |
cnluléaicaa. | | _‘ '

Haata ahora, las telas compuestas en una mayor prOpor- ,
cién por ribras oortadas por polieater han poseido.un tacto baa-7
to, carente de atractivo, y por esta razén ‘1a cantidad de fi~ o

Lag ﬁelas producidas serﬁn este invento, tienen un ‘tace

to y volqminoaidad atractivos, Ademés, si las fibras de poliea
ter tienen una viscosidad intrinseca de aproximadamento 0, 40-

L]

{88 telas pueden producirss de diversos modos, bpr ejem
plo, lag po}qs pueden estar compuestas totalmente por hilos que
son una mezela uniforme de fibras de poliester de color hila-

| =]

£
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18 élavaqa'coq#ranéi6n y las fibras de 1éna'o‘céiﬁlési§§§-§;é;
 den carééer qé éélor o pueden tefilrse & dﬁjéolér ﬁue’seh igual.:
9 difaranta sl de 1&5 fibras de color hiladasien fundido. Com
| mo variaqbe 4¢icional, las fibres pueden estar compueetas por
5 f‘hiloa ane . contenpan una mezcla uniforme de fibrag de poliester;
’ de color hiladaa en rundido con una contraccién de por lo me-_
noa el 35%. 1braa de poliester de: con%racclén normal que - pue;'
den ger Vambién de color & hiladas’ en fundido 'y fibras’ celuld~ '
aicaq o dp 1ggg. Como otra alternativa ge puede producir tela.
10 que ég@prenda hilos de por lo menos dos de los trég tipos éi-
'taéoa;‘Eq ei goabado de'dichaé telas Be da un tratémiento en
afua aa;iantn p aire caliente para producir voluminosidad en .
la tinla npr gnnt:accién de los componentes’ de alta contracoién
| y 1a eﬂnﬁ4844PQtP duformaeién o torsibn de 1os cemponentes de |. -
15 - menqr cqnﬁrqccién. Estos tratanlentos térmicos puede adoptar
' '1a fnrmn ﬁe} 4psengraaado normal 0. procesos de teifildos y la teL;
la ge trgﬁa ag cpndioionea que permitan que Be produacan la -
contracc}bn, De preferencia, 1a temparatura del tratamiento ser.
‘ ré por 19 menqs de 5520, puesto que por debajo de esta tempe-
20 ratqra ga pua4e producir muy poca contraceién o una contrac-
sitn mum’rww | | |
, ﬁ* ;ag telas segﬁn el invento han de producirse emplean
do hi;qg qng ditieran en su propensién al -abultamiento ecuando
ae trataq VQrm1cqmente, los hilos pueden mezclarse de acuerdo
a5, ean -un pgprép especificado la operaciém de tejido 0- eJabora-

c¢ibn del génpro de punto. De este modo, se puede producir una
tela papp;endo de hilos que sean una mezcla de fibras de po=-
1¢aatep 43 polor hiladas en fundido de alta o bada contraceibn
h 4 fibraa 49 poliester de baja o alta contraccién y tibraa (12
30 1u}6aiqag 0. QQ 1ana, de forma que tenga componontea de alta y '
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contraccién unmetidos 4 la acci6n del calor, no aolamente ae'

|tén sin tpﬁir Q mon de un color diferente ( 0 viciversa), -da

[pras a4 ppliqater de contraccién normal, deber& aumentar tam-

;1°’ deponqa 4a Bl estas fibras son también de alte ccntracoibn,

a5

:aqa cantraccién 6 hilos de menor propensién o poca propensibn '
a la valuminoaidad que. pueden- comprender fibraa de poliester
ds coler p$1aqaa en rundido y fibras: celulésicas o de 1ana. De
aate moqo ae pupda producir una tele que tenga una formacién
de partes voluminoaas Y partes sin: voluminosidad. |

Dn }QB hiloa que contienen componentes de alta y bada

produce n efﬁcto de voluminosidad, sino también una tendencia _
hacia la oopppntracién de los componentes de alta contraccidn
en el nﬂclan de 103 hilos que, si lou componantes de alb& con- |
traceidn ne ban beﬁido en rundido y ios otros componentes 68~

lugar & pﬁ cﬂWPiQ en la tonalidad de la tela. Egte oambio en
la tonalidad ppede ser uniforme en la tela 0, 81 se ubilizan
hilos ditargptea en un dibujo de tedido o de punto, adoptar 1a~:f'
rarma de Fﬂ qibudo de color sobre la tela,

Laa ﬁﬁlaa segln el invento tlenen un buen tacto ¥y volu—
minosidad hapta la proporeién més elevada de ribras cortadas dq
poliestar ﬁn tauto que hays presente- fibras suficientes de po-
lieater 4q gran contraccién para producir vl efecto de volumi-
Fnoaidad 4nﬁﬁnqa. En general, segln aumenta la proporcidén de fiJ

ian la; prppqrc#&n de fibras de poliester de alta contraccién.
Asi, par qqamplo,len telas que contengan un 65% en peso de £i-|
bras d4e po}ioster y un 25% de fibras de lana, deberd haber un
inimo de appoximadamente un 25% en peso de fibras de ooliaa-
ter de qlpu goptracoién para conseguir los mejores erectos. Le
prapornibn e fibras de polieater tefiidas en fundido en los hi-

on cuyp oaao las consideraciones anteriores tienen aplicacibn
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| paza poder conBeguir éi'grado:de afeato dé,raﬁﬁééia‘Bégﬁn &8

|invento, las fibras de poliester tefildas en fundido, que tie- |
- |nen también'una contraceién de por 16 menos el 25%, se mezglan
u'aon fibraa de poliester blancas o sin tenir de bada contracci&

'",'y fibras de 1ana o celulbsicas para obtener wn hilado del cual .

|to térmioo, -preferiblemente a unoa 6020 en agua, lo cual produ

fildas en fundido de baJa.eontrddcién.'beréste modd ségan otrq ;
'aspecto eate invento, se proporciona un procedimiento para prog

' ducir una tela tajida o género de punto que tiene un dibujo de|

ﬂto de qontraccién. En la forma preferible de este procedimlen-':

describird mis adelante.

En uns forma'preferible para producir ﬁélaébsegﬁn eaﬁe;

ot

se obtiene la tela. La tela se somete entoncea & un tratamian-

ce contraccién de 1as fibraa teﬂidas y 1uminosidad del color dk
la tela por oontraccién de estas fibraa dentro del hilo. De un
modo similar, puede conseguirse fantasia de color de un hilo .
empleando hiloa que eontengan fibras de poliester tefiidas en
fundido de gran contraccién con fibras sin teilir o blancaa de

baja contraecibn de hilos.que con@ienan,fibras ¥ poliegter tg-‘~

color, que se caracteriza porgque la tela ga.alabora con la :or

ma del dibujo a’partir defhilos'que;qontiepen fihphs cortadas
de poliester tefildas en fundido de una contraceibén dé por lo |
menos el 25%, mezciadas con fibras de poliéaﬁer iﬁébioras o bllp—
cas de baJa contraccién y/o fibras cortadas de lans 0 celulési-
cas e hilos que contienen fibras cortadas e poliester tenidas ]

en fundido de baja contraccién vy la tela se somete & tratamien-

to, la tela contiene 65-90% en peso de fibrae cortédaa_da PO~
liester de las cuales el 15-40% en peso de la tela tiene una

contraceién de por lo menos el 25% y 75% en peso de la tela

tiene una contraccién mormal y 35-100% de. la tela es de fibras
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: celuldsices o de lana,

. |de. poliester 0 oelulbsicas 0 de 1ana de bada contraccién.

_|das de poliester.- del 1%. el término comprende fibras celulé-

-contracoién requerida,

|presente. memoria, indlca fibras cortadas celulésicas naturalee

1iester que se pueds producir en formas de hilatura tefitda en |

En un proceso de elaboraci6n segfn este aspecto del .in-

vento, los hilos que contienen fibras cortadaa .de poliester te
fiides en fundido de baaa contraccién pueden estar compuestas

Hotalmente por tales fibras 0 pueden contener también fibras 2

Por fibraa de baja contracci6n o de contraccién normal,'-'
segin ge emplea el término en la preaente memoria, B8 lndica
fibras de baja contraceién normalmente inferior a aproximada-'

mente el 5% y, frecuentemonte en el caso- do 1as fibras corta=~ |

slcas y de lana, , _
La contracoién de las ribras de alta contraecibn enples;
das en este invento es por lo menoa el 25%, prereriblemento
del orden del 40 al 50%.y. aun superior, y la proporeiln de es-
tas ribras en los hilos. depende 'de- su contraccién ¥ también del

efecto que se desee. obbener, En general, cugnbo mayor sea la

contraceibn _tanto menor serd la proporeién de fibras de alta
El término fibrus . celulésicas, gegin se emplean en la

Lo} rageneradaa, por ejemplo algodén, biacosa ¥y £ibras de lino y
fibras cortadas de derivados de la celulosa como es el triace-|

tato de celulose, _
Con este 1nvento pueden emplearse cualquiar £ibra de po# _

fundido y de aslta contraccién por ejemplo terectalato de polies

tileno, Il tefildo en fundido es un procedimiento conocido que

ge carugte:iza porque el polimgro blanco o ineoloro}sg tifie an:

tes de convertirse en'fibras por mezcla intime del polimero en
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tiefiidag qeqcionadas anteriormente como fibras teﬁida de hilatu

|z en fundida ge denominan a veces éomo fibras tenidas © hila-

fundido n an aolucibn se suele calentar 1as fibraa para redu-n'

11a prqpenatén ala contraccién de las ribras eatiradas empleaﬁ

”da comq pqrqentaae de 1a longitud 1nicial del mabterisl o ds la|

_|longitud de material fibroso antes de cortarlo, fe une un pe-

" -|poivo o granulap eoh un pismento o tinte. finamenté'div{dido'qﬁﬁ

b

nea eatable en el proceso de hilatura de lasg [ibrus. Laa tibr&

1+

dag 0 fihraﬁ tenidas en mssa.

Eq la produccién de fibras de- polieater por hilatura en|”

cir au ulterior propensién a 1a contraccién, por eJemplo, por
tratamiaentqg térmioo del hilo a una lonsitud constante durante
el’ eat;pamiento 0 tratamiento térmico en estado relaJada ‘deg~ |
puéa del eatipamiento, siendo la temperatura del tratamiento

superiop a la que 1as fibras se habrén de exponer después. Po~
ra prodqcir :ibras de poliester de alta contracci6n, 86 omite

este tratamianto de estabilizacién por- calor y las. tenaiones .
de estipamienbo quedan en las fibras p@ntproducir contraccibn
en up trqpamianto térmico ulterior. También se puede realzar b

do una ralaoién baja de estiraae.'

R yérmiﬂo contraccién, cuando se menciona en 1a presen
te memop#a qignitica contraceién de 1as fibras en estado vir-
tualmqnta 1;bre. La medicién puede efectuarss - empleando una lon~'
situd de; mgyerial fibrogo antes de cortarlo en longitudes eorH

tadag Q emp}gando un ndmero-de fibraa oortadaa (por 8jemplo 10)
sudeﬁaq poz un extremo y sumergidas durante 15 minutoa en agua
hirviendq; i oontraccién es la reduceisn .en longitud eXprifa~

lonwitud tatal de 1aa fibras individualee.. En el caso dé la

quefio pesp al extremo libre que es suficiente para Hacer que

el especimen se debrima,pero iﬁsuficiente para impedir la conel -

. L)
RN
veo
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‘ bras tenidas en fundido, incoloras y tenidas daspués pueden

' mezclar de divargaa formaa ¥y aegﬁn el procedimiento deacribo'

| te en un 25% en peso de fibras cortadas de terectaiato de PO

¥y tundido cléaico para su acabado.

| minosidad (medido por.el espesor de la tela) que una tela si-

traccién.

" Ias celns aovﬂn el invento, ofrecen 1a vonfada imporbang
te de evitar la necesldad de tefiido de 1&3 plezas, 1o cual peri.
mite un mayor grado de control sobre el-punto enVel acabado dé
1a tela en el que se produce la contracci6n, y algin oontrol '

adicional de los éfectos de tefildo en el sentido de que 1aa fi- '

anteriormenfe, ge pueden obtener nuevos efectos de. fantasia.
Las telas tlenen también una voluminosidad muy atractiva y un

tactd BUave . ,
~ En una modalidad de este invento. una mezcla consi@ten4

lietileno nerr&s teﬂidas en fundido (viscosidad intrinsecs.
0,45) de deniers. longitud de 87 mm y contraceidn #0%; 50% de |
ibras ccrtadas de terectalato do poliotilano blancas (teﬁi—
das con diéxido ge titénio) viscosida§ intrinseca 0,45) de de-
nier 4, longitud 87 mm y contracciéniinrer;or‘al'1%, ¥y 25% de
lana incolora se hilé a 20/2 de némero de lana peinads con e+
torcidos simples de dos o més cabos de 430 vueltas o espiraa
por metro "Z" y 430 vueltas o espiras por metro “S", relpectim'
vamente, Una tela de sarga o tejido oruzado 2/2 oon une. cuen-
ta de urdimbre en ei telar de 18 cabos poxr oqntimetro por 20
hilos de tbama'por cenfimetro, se tejié con este hilo y la te4
la ss relejé.en . ague 6020 y despuée se sometié a deaeugraaado-w

La tela en estado de telar es gris y deapués de la re-~
laJacién ¥y el acabado tiene una tonalidad de gris més ligero.

Esta tela tiens un tacto suave atractivo y un 20% de més voluy
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milar donde las fibras tefildas en fundido de alté'bonﬁraqciéﬁ

|3e reemplazan por fibras tefildas en fundide con una contraccld

superior al 1%.

"En otra modalidad de este invento, una tsla que tleme |

un efecto de antasia se produce tejiendo una tela de sarga 2/2

‘ empleando hilos de urdimbre compue to por un 25% en peao de te

N

rectalato de polietileno azul tenido en fundido en’ fibras uor—-;’

tadas (viscosidad intrinseca, 0,45) de denier 3, 1ongitud 8?
mn y contraoci&n 45%: 50% de fibras cortadaa de tarectalato de
polietileno tenidas en azul (viscosidad 1ntrinseca 0 45) del-
miemo denier y 1ongitud pero con un 1%_de contraceién, y 25%

de fibras de lana tefildas en azul, hilandose la mezela a una

cuentsa de lana peinada de 2/40 con reftoreidos simplea y de dog| |

o més cabos de 470 vueltas o espiras por metro "Zn 'y 870 espi-

ras o vueltas por metro g, respectivamenﬁe e hilos de trama

compuestoa por e misma mezels de fibras donde el color de las'
ribras tefildas en fundido y taﬁidaﬂ normalmente en negro y los
‘|hilos 2/40 tienen 470 vueltas o~eapiras por.metro en retorci-

" |dos simples y 470 vueltas.o espiras por metro en doble -cabo,

La tela que tenia una cuenta de urdimbre 22 cabos.por

centimetro y 22 hilos de tramé por centimetro se acahé comé'en_

la modalidad anterior para producir una tela voluminosa de apn

ﬁriencia atractiva y un ‘buen tacto.

No'mA

Deacrita auficientements 1a naturaleza del invento, asi

eomo la maneis de realizarse en 1a practica, debe hacerse qone
tar que las disposiciones anteriormente indicadas gon susceﬁti
bles de &odificgeionea de detalle en cuanto no alteren su .prin
ciplo fundsmentel, siendo 1o que constitﬁyé’la esencin del re-

ferido invento bor_lo que ae'solicitgdfatente'de Introduccidn

|
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. uns contracoidn de por lo menos el 25 % mezoladas con ﬁbrag o

por 10 afios en Espafia, sobre: PROCEDIMIENTO PARA LA PRODUO- |

CION DE TELAS TEJIDAS O GENERO DB PUNIO} oaracterimindose por
lo siguiente: '
' 18,~ Procedimiento pars la produccidn de telas 'te- :
jidas o género de punto, que tiene un dibujo de color, ocarag !
terizado porque la tela se elabora mon un dibujo de hilos qu.
contienen fibras cortadas de polideter de oolor fundidas con v’

de polidster y/o lana o celuldsicas incoloras o blances de
poca contraccidn s kilos que contiensn fibras ooitadaa de po~ -
lidster ds color o teflidrs, fundidas, de poca contracoidn, y |
porque la tela se somete & un tretamiento de contracoidn o
encogimiento. »
2%, - Procedimiento sesin 1a reivindicacidn 1, oarag
terizado porque la tela contiens de un 65 a un 90 % en peso '
de fibras cortadas de polidster de las cuales un 15 a un 40%
en peso de la tela tienen una contraceidn de por lo menos el |
25 %, y de un 75 a un 25 % del peso de la tels tiensn una |
contraceidn normal, y de un 35 a un 10 % del peso de la tela
consisten en fibras celuldeloas o de lana, y porgus se some- |
ten a un tratemiento de contracoidn por lo menos & 55°0.
38,~ Procedimiento para la produccidn de telas te-. '
Jidas o género de punto, tal y como queda sustancialmente deg|
erito en la presente Memoria. ‘
Esta Memoria consta de 11 hojas, escritsas a miquinal
por una sola cara. ‘
Medrid
IMPERIAL CHEMICAYL INDUSTRIES

Yoo . 1976
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