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• v EXTRACTO DE LA DESCRIPCION

Se describe un aparato  mejorado para la  lim pie 

za de l e lectrodo o de lo s e lectrodos de descarga de un dispo 

s i t iv o  generador de e fec to  corona. El aparato incluye un 

elemento de lim pieza que e s tá  adaptado para desplazarse a lo  

la rg o  de la  longitud  a c tiv a  del e lec trodo . Un borde del 

elemento de lim pieza se acopla con e l  e lectrodo para  r e a l l -  > 

z a r una acción de rascado e ficaz  sobre la  superfic ie  de l mis-, 

mo, con e l fin"de  lim p iar los desperdicios ta le s  como p a r t í  ¡ 

c u la s d e  polvo y p a r t íc u la s  de pigmento que podrían e s ta r

situ ad as en é s ta . Preferentem ente, e l  elemento se in c lin a
. /

durante e l  funcionamiento para proporcionar un prim er borde 

para  ra sc a r  e l e lec trodo  cuando e l  elemento se desplaza en 

una primera d irección  y un segundo borde para ra sc a r  e l elec 

trodo cuando e l elemento se desplaza en'una d irección  opues­

ta .  Preferentem ente, e l  elemento de lim pieza incluye-"tam­

bién  unos medios para  lim p iar la  p a n ta lla  de l generador de 

e fec to  corona. Un aparato  reproductor e le c tro s ta to g rá f ic o  • 

que incorpora e l  aparato  de lim pieza mencionado más a rr ib a  

forma también p a rte  del invento .

. ANTECEDENTES DEL INVENTO 

E l invento  se r e f ie re  a un aparato de lim pieza 

para generador de efecto  corona y a una máquina reproductora 

e le c tro s ta to g rá f ic a  que incorpora e s te  aparato de.(limpieza.

Los d isp o s itiv o s  generadores de efecto  corona
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se u t i l iz a n  para  una variedad de ap licaciones en l a s  máqui­

nas reproductoras e le c tro s ta to g rá f ic a s  que incluyen por 

ejemplo la  carga de l a  p laca de imagen e le c tro s tá t ic a ;  la  

tran sfe ren c ia  e le c tro s tá t ic a  de una imagen d esarro llada  a 

un elemento de recepción de imagen; la  elim inación de la s  

p a r tíc u la s  de pigmento situada  en e l  fondo a p a r t i r  de una 

imagen la te n te  e le c tro s tá t ic a  revelada; y la  lim pieza de la  

p laca de imagen e le c tro s tá t ic a  mediante l a  n e u tra l iz a d  ón de
: f

l a  carga ap licada  a la s  p a r tíc u la s  res id u a les  de pigmento.

Un tip o  de d isp o sitiv o  generador de efecto  co­

rona particu larm ente  ú t i l  se describe detalladam ente en la  

Patente de lo s  EE. Uü. n2 836.725 a nombre de Vyverbergr Es­

te  d isp o s itiv o  e s tá  usualmente co n stitu id o  por lo  menos por 

un e lectrodo  o alambre de descarga de efecto  corona p a rc ia l­

mente rodeado por una p a n ta lla  conductora.

Aunque este  d isp o s itiv o  generador de efecto  

corona e s tá  adaptado para proporcionar una carga e le c tro s tá ­

t ic a  uniforme en la  su p e rfic ie  deseada,.unas p a r t íc u la s  de 

polvo, de pigmento u o tros desechos que se acumulan en o a l ­

rededor d e l alambre de e fecto  corona y de la  p a n ta lla  pueden 

dar lu g ar a-una generación no uniforme de co rrie n te  de efe£ 

to  corona a lo  largo  de l a  longitud del alambre de ánodo de 

e fec to  corona y red u c ir  la  magnitud de l a  co rrien te  corona . 

generada.

Se han ideado una gran variedad de técn icas
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para  red u c ir o para  e lim inar e s ta  contaminación ta le s  como 

la s  que se describen en la s  P aten tes de lo s EE. UU. números 

3.324.291; 3.339.069; 3.382.360; 2.471.965; 3.483.372; 

3.496.352 y 3.449.143. Un procedimiento de lim pieza de lo s  

5 electrodos p a rtic u la m e n te  ú t i l  consiste  en b a rre r  los elec

' trodos para  e lim inar la  contaminación producida por e l  pol­

vo y la s  p a r tíc u la s  de pigmento. Unos ejemplos de e s te  pro 

cedimiento están  indicados en la s  Paten tes délos EE. UÍJ. nú 

m eros,2.614.901; 2.811.135 y en e l B o le tín  de descripción

10 técn ica  de la  IBM, volumen 8, n 2 8, enero 1969, por Yoit, J r .
/

\  Es particu larm ente  conveniente que un generador

de efecto  corona de carga deposite  una capa uniforme de car 

gas e le c tro s tá t ic a s  en la  su p erfic ie  de la  p laca de imagen 

e le c tro s tá t ic a  con e l  objeto de asegurar la  obtención de 

15 imágenes de a l t a  ca lid ad . Los alambres de ánodo contamina-^

dos proporcionan una generación de e fec to  corona no uniforme 

a lo  largo  de su long itud  y por ta n to  la  carga se deposita  

de manera no uniforme en la  p laca de formación de imagen.

La creación de una c o rr ie n te  corona es d e te r-  

20 minada principalm ente por l a  d ife ren c ia  de p o ten c ia l en tre

e l  alambre de ánodo y l a  p a n ta lla . Las p a r t íc u la s  de polvo
\ ti

y la s  p a r tíc u la s  de pigmento que se acumulan en l a s  paredes 

in te rn a s  de la  p a n ta lla  producen efec to s p e r ju d ic ia le s , par1- 

ticu larm ente  en e l  caso de una p a n ta lla  m etálica conectada 

25 a masa. E stas p a r t íc u la s  están  c o n s titu id as  por m ateria l
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d ie lé c tr ic o  que pueden almacenar los iones cargados que se 

aplican  a p a r t i r  del alambre de ánodo corona. Cuando la  

carga se acumula en e s ta s  p a r tíc u la s , se foima una ten sión  

en la  porción contaminada de la  pared in te r io r  de la  panta­

l l a  que rodea e l ánodo dando lugar a una d ife ren c ia  de po­

te n c ia l  no uniforme en tre  e l alambre de ánodo y la  p a n ta lla , 

con la s  variaciones consiguientes de la  descarga corona a 

10 largo  de la  -longitud del generador de efecto  corona. Es­

te  últim o problema e s tá  asociado particularm ente con lo s  

d isp o s itiv o s  generadores corona que u t i l iz a n  una pan baila  

m etá lica . En e l  caso de d isp o s itiv o s  generadores de efecto  

corona que u t i l iz a n  la  p a n ta lla  d ie lé c tr ic a  constru ida por 

ejemplo con un m ate ria l p lá s tic o  t a l  como e l Teflón o e l My- 

l a r ,  l a  acumulación de e s ta s  p a rtíc u la s  en la  pantalla  no 

tien e  e fec to  ap reciab le  sobre la  uniformidad de l a  c o rrie n te  

c or ona gene rada . '

RESUMEN DEL INVENTO

De acuerdo con e s te  invento, se proporciona un 

aparato  mejorado para lim p iar e l  e lectrodo  de descarga de 

un d isp o s itiv o  generador de efecto  corona. Contrariamente a 

lo s  procedimientos de la  técn ica  a n te r io r , de acuerdo con e l  

invento , la  lim pieza se hace rascando lo s  e lectrodos de des­

carga. E l aparato de acuerdo con e l  invento incluye un e le ­

mento de lim pieza que e s tá  adaptado para desplazarse sobre 

toda la  long itud  a c tiv a  del e lectrodo . Un borde de e s te  e le -
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mentó de lim pieza se acopla con e l  e lectrodo para proporcio­

n a r una acción rascadora e ficaz  sobre la  su p e rfic ie  d e l elec 

trodo con e l f i n  de lim p iar los desechos ta le s  como p a rtíc u ­

la s  de polvo y p a r t íc u la s  de pigmento que pudieran e s ta r  ad— 

5 h e rid a s  en é s ta . . ' .

Preferentem ente, e l elemento se in c lin a  duran­

te  e l  funcionamiento para p resen ta r un prim er borde para ra s  

car e l  e lectrodo  cuando e l  elemento se desplaza en una p r i ­

mera d irección  y un segundo borde para ra sca r e l e lectrodo 

10 cuando e l elemento se desplaza en una d irección  opuesta.

Preferentem ente, e l  elemento de lim pieza incluye también 

unos medios para lim p iar la  p a n ta lla  del generador do efec­
to  corona.

E l e lec trodo  de descarga incluye preferentemen 

15 te  un alambre de ánodo de efecto  corona. Bebido a la  acción

de in c lin ac ió n  d e l elemento de lim pieza, e l  alambre de ánodo 

corona es normalmente desviado de modo que tiende a e n tra r  

en contacto  con e l  borde de rascado d e l elemento de lim pie­

za. Por ta n to , e l  elemento de lim pieza se desacopla p re fe - 

20 rentemente de l alambre en la  posición  de descanso para que 

e l  alambre pueda ocupar su posición adecuada no desviada.

Be acuerdo con e l  invento, se p re f ie re  ig u a l­

mente proporcionar un d isp o sitiv o  de re to rno  orientado por 

muelle para hacer vo lver e l elemento de lim pieza a la  p o s i-  

25 ción de descanso. Un aparato  de reproducción e le c tro s ta to -
i * '

i
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g ráfico  que incorpora e l  aparato de lim pieza mencionado más 

a rr ib a  forma también p a rte  del invento.

Por ta n to , un objeto de l invento consiste  en 

proporcionar un aparato  para lim piar e l  e lectrodo o los e lec  

5 trodos Se descarga de un d isp o s itiv o  generador de e fec to  co­

rona.

Otro objeto del invento consiste  en p ioporcio  

n a r un aparato  del tip o  d e sc r ito  más a rr ib a  que sea e ficaz  

para elim inar los agentes contaminantes de lo s  e lec trodos 

10 de descarga mediante acción de rascado.

Otro objeto del invento consiste  en proporcio 

n a r un aparato del tip o  d e sc rito  más a rr ib a  que incluye ade­

más unos medios para lim piar la  p a n ta lla  asociada con e l 

d isp o s itiv o  generador de efecto  corona.

15 Otro objeto más del invento consiste  en propor

cionar una máquina reproductora e le c tro s ta to g rá f ic a  que in ­

corpora e l  aparato de lim pieza mencionado más a rr ib a  para e l  

generador de efecto  corona.

Estos objetos a s í  como o tros objetos más podrán 

20 verse claramente en los sig u ien tes  dibujos y en la  sigu ien te  

descripción .

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La f ig u ra  1 rep resen ta  esquemáticamente una 

máquina reproductora e le c tro s ta to g rá f ic a  de acuerdo con e l  

25 invento;

J
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l a  f ig u ra  2 es una v is ta  en perspectiva  de un 

aparato  de lim pieza de generador de efecto  corona de acuerdo 

con e l  invento;

La f ig u ra  3 es una v is ta  en sección tran sv e rsa l 

5 d e l aparato  de lim pieza según e l invento en su posición de 

descanso;

La f ig u ra  4 es una v is ta  en sección tran sver­

s a l  p a rc ia l  del aparato  de lim pieza del invento que se ‘des­

p laza  transversalm enté" .en una-prim era d irección;

10 - La f ig u ra  5 es una v is ta  en sección tran sver­

sa l p a rc ia l  de l aparato  de lim pieza del invento que se des­

p laza  en una d irección  tra n sv e rsa l opuesta; •

La f ig u ra  6 es una v is ta  en p e rsp ec tiv a  de una 

v a rian te  de re a liz a c ió n  de un"aparato de lim pieza de- acuerdo 

15 con e l  invento;
t

La f ig u ra  7 es una v is ta  de la  p a rte  in fe r io r  

del d isp o s itiv o  de l a  f ig u ra  6 que rep resen ta  la  acción de 

"basculamiento; y

La f ig u ra  8 es una v is ta  f ro n ta l  de un elemen- 

20 to  de lim pieza de aeuerdo con un modo de rea lizac ió n  p refe­

rid o  de l invento .

DESCRIPCION DETALLALA DE LOS MODOS DE REALIZACION PRBPERID05 

Haciendo ahora re fe ren c ia  a la  f ig u ra  1, se ve 

que rep resen ta  a t í t u l o  de ejemplo una máquina reproductora 

e le c tro s ta to g rá f ic a  1 que incorpora e l  aparato, de lim pieza 2

-  8 -

25
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de generador de e fec to  corona mejorado según e l  invento . La 

máquina reproductora 1 representada en la  f ig u ra  1 i lu s t r a  

los varios componentes u til iz a d o s  en e l l a  para producir por 

procedimiento xerográfico  unas copias a p a r t i r  de un o r ig i-  

5 n a l. Aunque e l aparato  de lim pieza del invento sea p a rtic u ­

larm ente Lien adaptado para se r u til iz a d o  en una máquina re ­

productora xerog ráfica  autom ática 1, se ve claramente en la  

descripción  que sigue que e s tá  igualmente b ien  adaptado para 

s e r  u tiliz a d o  en una amplia variedad de sistem as e le c tro s ta -  

10 to g rá fico s  y no se lim ita  necesariamente en sus ap licac iones 

a l  modo p a r t ic u la r  de re a liz ac ió n  que se describe aqu í.

La máquina reproductora i lu s tra d a  en la  f ig u ra  

1 u t i l i z a  un elemento de re g is tro  de imagen en forma de tam­

bor 10, cuya p e r i f e r ia  externa e s tá  rev estid a  con'ún m ateria l 

15 fotoconductor adecuado 11, Un tip o  de m ateria l fotoconduc- 

to r  apropiado se describe en la  Patente de I 03 EE, UU, núme­

ro  2.370.906, a nombre de Bixby en 1961. El tambor 10 e s tá  

montado de manera que pueda g i r a r  adecuadamente en e l  in te ­

r io r  de un b astid o r de máquina (no representado) por medio 

20 de un eje  12, y g ira  en la  d irección  indicada por la  flecha  

13, para l le v a r  la  superfic ie  de formación de imagen que l i e -  

• va, por una p lu ra lid ad  de puestos de tratam iento  xerográfico .
i*

Un d isp o sitiv o  de a r r a s t r e  adecuado (no representado) s irve  

para accionar y coordinar e l movimiento de lo s  v ario s compo- 

25 nentes cooperantes de la  máquina con lo  cual se r e g is tr a  una
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M reproducción f i e l  de la  información p ic tó r ic a  o rig in a l a p li­

cada a la  entrada, en una hoja 14 de m a te ria l de soporte f i -
(

n a l t a l  como papel o parecido.

; La p rá c tic a  de la  x e ro g ra fía  es "bien conocida

5 en l a  técn ica  y es objeto de numerosas P aten tes y Textos,

que inciuyen Electrophotography ñor  S chaffe rt, publicado en 

1965, y Xerography and Related P rocesses, por Dessauer y 

C.lark, publicado en 1965. Los vario s puestos de tratam iento  

para p reparar una copia de “un o rig in a l se representan  aquí 

10 en la  f ig u ra  1, ba jo  l a  forma de los bloques A a E. I n ic i a l -
y

mente, e l  tambor 10 desplaza l a  superfic ie  fo t  oconductora 11 

a  tra v é s  de l puesto de carga A. En e l  puesto de carga Á, se 

a p lic a  una carga e le c tro s tá t ic a  uniformemente sobre la  super 

f i c ie  fotoconductora 11 del tambor 10 previamente a la  fo r -  

15 mación de la  imagen. La carga puede se r generada por e l  d is  

p o s itiv o  de efecto  corona de un tip o  d e sc rito  en la  Patente 

de lo s  EE. UTJ. n e 2. 836. 725, a nombre de Vyverberg en 1958.

A continuación, se hace g ira r  e l  tambor 10 ha¡3 

ta  e l  puesto de exposición B en e l cual l a  superfic ie  fo to -  

20 conductora cargada 11 se expone a una imagen luminosa de la  

información p ic tó r ic a  o rig in a l de entrada, con lo  cual la  

carga se d is ip a  selectivam ente en la s  regiones expuestas a 

la  luz para r e g is t r a r  la  escena o r ig in a l bajo  la  forma de 

una imagen e le c tro s tá t ic a  la te n te . Un sistema de exposición 

25 .-adecuado puede se r  d e l tip o  d e sc rito  en l a  S o lic itud  de Pa-
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ten te  de lo s  EE. UU. n2 de se rie  259.181, presentada e l  2 de 

Junio de 1972, o en l a  Patente de los EE, UU. n 2 3.330.181 a 

nombre de Jakobson en 1967. Después de l a  exposición, e l 

tambor 10 hace g ira r  la  imagen la te n te  e le c tro s tá t ic a  re g is -  

5 trad a  en la  su p erfic ie  fotoconductora 11 hasta  e l  punto de

revelado C en e l cual una mésela de revelado convencional 

se a p lic a  sobre la  su p e rfic ie  fotoconductora 11 del tambor 

10 haciendo v is ib le  la  imagen la te n te .  Un puesto de revela­

do adecuado se describe en la  Patente de lo s EE. UU. número 

10 3.707.947 a nombre de R eichart en 1973. Xa Patente describe

un sistem a de revelado por c e p illo  magnético que u t i l i z a  una 

mezcla de revelado magnetizable que tiene  gránulos de sopor­

te  y un colorante  pigmentado. Xa mezcla de revelado se in ­

troduce continuamente en un campo de f lu jo  d irecc io n a l para 

15 formar un c e p illo . Xa imagen la te n te  e le c tro s tá t ic a  re g is ­

trada  en la  superfic ie  fotoconductora 11 se reve la  poniendo 

e l  c e p illo  de mezcla, de revelado en contacto con é l .

La imagen revelada en la -su p e rf ic ie  fotoconduc 

to ra  11 se s itú a  a continuación en contacto con una hoja 14 

20 del m ateria l de soporte f in a l  en un puesto de tran sfe ren c ia

D y la  imagen de pigmento es tra n s fe r id a  desde la  su p e rfi­

c ie  fotoconductora 11 hasta  e l lado de contacto de la  hoja de 

soporte f in a l  14. E l m ateria l de soporte f in a l  puede se r 

papel, p lá s tic o , e tc , ,  según lo s  deseos. Después de que la  

25 imagen de pigmento ha sido tra n s fe r id a  a la  hoja de m ate ria l
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de soporte f in a l  14, l a  hoja con la  imagen que soporta se 

. desplaza h asta  un puesto de fusión  adecuado 15 que aglomera 

l a  imagen tra n s fe r id a  en forma de polvo que l le v a . Un tip o  

de d isp o s itiv o  de fusión  adecuado se describe en la  Patente 

5 de lo s  EÉ. UU. n 2 2.701.765 a nombre de Ccdichini, y Socios 

en 1955«-- Después de l proceso de fusión , la  hoja 14 es des­

plazada por unos ro d illo s  16 hasta  una bandeja de recogida 

17 para que pueda se r  r e t i ra d a  de é s ta  a continuación por • 

e l  operario  de la  máquina, ■

10 Aunque la  mayor p a rte  del polvo de pigmento

sea tra n s fe r id o  a l  m ate ria l de soporté final_ 14, in v ariab le  

mente algún pigmento re s id u a l permanece en l a  su p erfic ie  

fotoconductora 11 después de la  tran sfe ren c ia  de la  imagen 

de polvo de pigmento hasta  e l  m ateria l de soporte' f in a l  14.

15 Las p a r t íc u la s  de pigmento re s id u a les  que permanecen cñ la

• su p e rfic ie  fotoconductora 11 después de la  operación de tran s  

fe re n c ia  son re t i ra d a s  del tambor 10 m ientras se desplaza a 

tra v é s  del puesto de lim pieza E. En é s te  punto, la s  p a r tíc u  

la s  de pigmento re s id u a le s  se someten en primer lugar a  la  

20 in flu en c ia  de un d isp o s itiv o  generador de e fecto  corona de

lim pieza 18 adaptado para, n e u tra liz a r  la  carga e le c tro s tá ­

t ic a  que permanece en l a s  p a r tíc u la s  de pigmento. A con ti­

nuación la s  partícu ilas de pigmento n eu tra lizad as son lim pia­

das mecánicamente de la  superfic ie  fotoconductora 11 por me 

25 dios convencionales t a l e s  como por ejemplo la  u t i l iz a c ió n
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de una c a c h ilia  o rien tada  elásticam ente como se ind ica  en la  

Paten te  de 103 EE. UU. n2 3.660.863, a nombre de Gerbasi en 

1972. De acuerdo con e l  invento, es p re fe r ib le  que la s  ho­

ja s  de m ateria l de soporte f in a l  14 tra ta d a s  en la  máquina'

5 reproductora xerog rá fica  autom ática se almacenen en la  má­

quina dentro de una c a sse tte  de papel amovible 19. Una cas­

s e t te  de papel adecuada según se rep resen ta  en la  S o licitud  

. de P aten te  de los EE. UU, n 2 de se rie  208.138 del 15 de Di­

ciembre de 1971.

10 l a  máquina copiadora de acuerdo con e l inven-
y

x to  puede también ten e r la  capacidad de acep tar y t r a t a r  ho­

ja s  de copia de- v a ria s  long itudes. La longitud de la  hoja 

de copia, naturalm ente, e s tá  impuesta por e l  tamaño de la  in  

formación p ic tó r ic a  o rig in a l de entrada, re g is tra d a  en l a  

15 superfic ie  fotoconductora 11. A este  e fec to , la  c a sse tte  de

papel 19 e s tá  p ro v is ta  preferentem ente de un d isp o s itiv o  re ­

gulable por medio del cual la s  hojas de longitud y ancho 

v a riab le s  pueden acomodarse convenientemente en e l l a .  Duran 

te  e l  funcionamiento, se lle n a  la  c a sse tte  19 con una p i la  

20 de m ate ria l de soporte f in a l  de tamaño preelegido  y se in ­

troduce la  casse tte  19 en la  máquina en posición a c tiv a  en 

•con tacto  con un par de ro d illo s  de avance 20. Cuando e s tá  

debidamente situada  en comunicación con lo s ro d illo s  de avan 

ce 20, la  hoja superior 21 de la  p i la  se separa y es despla 

25 zada a p a r t i r  de la  p i la  hasta  e l puesto de tran sfe ren c ia  D 

por medio de c ilin d ro s  de re g is tro  22.
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Se cree que la  descripción  que antecede es su­

f ic ie n te  para la s  necesidades de la  presente S o lic itud  con 

e l  f in  de i lu s t r a r  e l funcionamiento general de una máquina 

copiadora- xerog rá fica  autom ática 1 que puede incorporar la s  

enseñanzas del invento .

Haciendo añora re fe ren c ia  a la  f ig u ra  2, se ve 

que é s ta  rep resen ta  a t í t u l o  de ejemplo un modo de re a l iz a ­

ción p a r t ic u la r  de un aparato  de lim pieza 2 de generador de 

e fec to  corona de acuerdo con e l  invento. E l generador. 4e 

efecto  corona 30 representado en la  fig u ra  2, e s tá  co n sti­

tu ido  por e l  generador A de carga por efecto- corona del apa­

ra to  1 de la  f ig u ra  1. E l generador 30 incluye una panta­

l l a  31 que lo  rodea parcialm ente y un alambre de ánodo de 

e fec to  corona 32. E l alambre de ánodo 32 actúa como e le c tro  

do de descarga de efecto  corona. Aunque se rep resen ta  so la­

mente un e lectrodo  de descarga, e l  generador de e fec to  coro­

na puede ten e r cualqu ier número deseado de e lec trodos. La 

p a n ta lla  31 e s tá  hecha de metal y e s tá  conectada a l  poten­

c ia l  de masa. E1 alambre de efectrodo de efecto  corona 32 

e s tá  conectado a una fuen te  adecuada de a l t a  tensión  (no re ­

presentada) por medio del alambre 33. El alambre 32, en e l 

modo de rea liz ac ió n  representado, es f i j o  y e s tá  soportado 

en ambas extremidades por medio de d isp o s itiv o s  de f i ja c ió n  

34. E l alambre 32 e s tá  mantenido tenso en tre  lo s  d isp o s i-  

- tiv o s  de f i ja c ió n  34 de modo que se s itú e  uniformemente a



-  15 -

una d is ta n c ia  adecuada de la  superfic ie  fotoconductora 11. 

Como se ha indicado previamente, e l  ambiente no es su fic ien ­

temente lim pio en una máquina reproductora e le c tro s ta to g rá f i  

ca para mantener la  p a n ta lla  31 y e l  alambre de e lectrodo  32 

5 exentos de contaminación por la s  p a r tíc u la s  de polvo, la s

p a r tíc u la s  de pigmento y otros desechos. En e l  modo de rea  

liz a c ió n  que sé rep re sen ta , una ranura 35 e s tá  formada en la  

p a rte  p o s te rio r  36 de la  p a n ta lla  31 para asegurar la  comu­

n icación  con un d isp o s itiv o  de lim pieza 37. El d isp o sitiv o  
\ J .

10 de lim pieza 37 e s tá  d ispuesto  en e l in te r io r  de la  p a n ta lla

\  31 y a lrededor d e l alambre de e lectrodo  de corona 32 de mo­

do que pueda desplazarse a lo  largo  de toda la  longitud ac­

t iv a  del alambre y de la  p a n ta lla . E l d isp o s itiv o  de limpie 

za puede, se r accionado para  lim piar e l alambre de e lectrodo  

15 de corona 32 y preferentem ente también la  p a n ta lla  31.

E l d isp o s itiv o  de lim pieza 37 de acuerdo con 

e l invento, incluye un elemento móvil 38 o elemento de lim­

p ieza  dotado de una porción de cuerpo '39 con una ranura 40 

en é l  de modo que e l elemento puede a ju s ta rse  alrededor del 

20 alambre de e lectrodo corona 32. Dos ram ales 41 sobresalen 

hacia e l  e x te r io r  a p a r t i r  de la  porción de cuerpo 39 para- 

'lelam ente alineados en cada lado de la  ranura 40. Un e le ­

mento de carro  42 p rov isto  de una ranura 43 formada en é l  

para r e c ib i r  de manera p ivo tan te  lo s  ramales 41 del elemento 

25 38 e s tá  adaptado para r e a l iz a r  un movimiento de vaivén en
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a lin eac ió n  sustancialm ente a x ia l  con e l  alambre de e lectrodo 

corona 32. los ramales 41 del elemento de lim pieza 38 están  

preferentem ente su je to s  de manera p ivo tan te  en e l in te r io r  

de la  ranura  43 del elemento de carro  42 por medio de un 

5 ' pasador 44 de modo que e l  elemento de lim pieza pueda in c l i ­

narse  .en....una u o tra  de la s  d irecciones de desplazam iento, lo s  

ram ales 41 del elemento de lim pieza 38 sobresalen a través 

de la  ranura  35 en l a  p a rte  p o s te r io r  de la  p a n ta lla  31. 

l a  ranura  35 e s tá  a lineada  axialmente con e l  alambre 32 y

10 s irv e  para gu iar e l  elemento de lim pieza 38 a lo  largo  del
/

alambre.

E l elemento de lim pieza 38 es a rra strad o  hacia 

adelan te  y hacia a tr á s  a  lo  largo  del alambre 32 por medio 

d.e un d isp o s itiv o  de accionamiento por cable 50. 'E n  e l  mo- 

15 do de rea liz ac ió n  representado, e l d isp o sitiv o  de acciona­

miento por cable 50 incluye una primera porción de cable 51 

conectada en tre  un prim er sa lie n te  52 del elemento de carro  

42 y un d isp o s itiv o  de re tro ceso  automático 53 por medio de 

una polea 54. E l d isp o s itiv o  de re troceso  53 incluye p re fe - 

20 rentemente un d isp o s itiv o  de rebobinado accionado por muelle 

de diseño convencional. Una segunda porción de cable 55 

e s tá  conectada por la  polea 56 en tre  un segundo sa lie n te  57 

• del elemento de carro  42 y un d isp o s itiv o  58 para accionar 

e l  d isp o s itiv o  de lim pieza 37. E l d isp o s itiv o  de acciona­

miento 58 que se rep resen ta  en la  f ig u ra  2 incluye un botón25
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que perm ite a l  operario  accionar manualmente e l cable 55 

para  hacer que e l  d isp o s itiv o  de lim pieza 37 se desplace a 

lo  largo  del alambre 32 y de la  p a n ta lla  31 en una primera 

d irección  a lo  largo  de su longitud a c tiv a . Al se r  liberado  

e l  botón 58, e l d isp o sitiv o  de lim pieza 37 e s tá  obligado a 

desplazarse a lo  largo  del alambre 32 y de la  p a n ta lla  31 

en la  d irección  opuesta, automáticamente, bajo e l e fecto  del 

mecanismo de rebobinado accionado por muelle 53. La longi­

tud dé la  ranura 35 determina la  d is tan c ia  sobre la  cual pue 

de desplazarse e l  d isp o sitiv o  de lim pieza 37. La longitud 

u t i l iz a d a  es ig u a l por lo  menos y preferentem ente superio r 

a la  longitud a c tiv a  del alambre 32 y de la  p a n ta lla  31- 

La longitud a c tiv a  del alambre 32 y de la  p a n ta lla  31, se re 

f ie r e  a  la  pa rte  de la  longitud del alambre y la  longitud 

de la  p a n ta lla  que en tra  en acción para cargar la  su p e rfic ie  

deseada t a l  como una su p erfic ie  fotoconductora 11.

El elemento de lim pieza 38-representado en la  

f ig u ra  2 incluye un d isp o s itiv o  60 para lim p iar la  p a rte  in ­

te rna  61 de la  p a n ta lla  31. E l d isp o sitiv o  de lim pieza 60 

incluye preferentem ente unos c ep illo s  hechos de cualqu ier 

m ateria l adecuado y que tienen  cualquier e s tru c tu ra  deseada 

t a i  como por ejemplo f ib ro sa  o espumosa. Un m ateria l p a r t i ­

cularmente ú t i l  se vende bajo  la  Marca Comercial Velero por 

la  Hsartwell Corporation, 9035 Lennis Beoulevard, Los Angeles, 

'C a l ifo rn ia .  Este m ateria l consiste  en f ib ra s  de tip o  rizado
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62 que se rep resen ta  más claramente - en la  f ig u ra  8 y que es­

tán  c o n s titu id as  por un m ateria l t a l  como e l nylon. Este 

tip o  de c e p illo  60 ha demostrado se r muy eficaz  ya que la s  

f ib ra s  62 presentan una rig id e z  im portante en razón de su 

5 n a tu ra leza  rizad a .

l a  p a n ta lla  31 que se rep resen ta  en la  f ig u ra

2 tie n e  una e s tru c tu ra  p re v is ta  para asegurar una mayor re ­

s is te n c ia  teniendo en cuenta la  ranura 35 que e s tá  fornada

en e l l a .  La p a n ta lla  31 e s tá  co n stitu id a  preferentem ente por 

10 un elemento de sección tran sv e rsa l r e c t i l ín e a  dotado de un 

canal defin ido  por la  su p e rfic ie  61 con sección tran sv e rsa l 

sustancialm ente hem isférica  formado en é l .

Haciendo ahora re fe ren c ia  además a la s  f jg u ra s

3 a  5, se d e sc rib irá  claramente e l funcionamiento de l apa- 

15 “ra to  de lim pieza 2 de acuerdo con e l  invento . La f ig u ra  3

-..representa e l  aparato  de lim pieza 2 en posición de descanso 

H. La posic ión  de descanso, de acuerdo con e l  s ig n ificad o  

que se le  da en e s ta  descripción , es la  posición in ic i a l  o 

posic ión  de descanso del elemento de lim pieza 38 cuando no 

20 e s tá  accionado. La posic ión  de descanso de la  p a n ta lla  32 

e s tá  p ro v is ta  de rampas 70 que entran  en contacto con lo s  

refuerzos 71 (fig u ra  8) de l elemento de lim pieza 38 para de­

sacoplar e l elemento respecto  a l  alambre de ánodo 32. Es 

conveniente mantener l a  d is tan c ia  en tre  e l alambre 32 y la  

su p e rfic ie  11 fo to rre ce p to ra  sustancialm ente constante en to25
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da la  longitud del alambre y, por tan to , cuando e l  aparato  

de lim pieza 2 no se u t i l i z a ,  ha de e s ta r  desacoplado del 

alambre para e v ita r  cualqu ier deformación de é ste .

Cuando se t i r a  del botón 58 en la  f ig u ra  2, 

a s í  como del cable 55 asociado con é l  hacia e l  e x te r io r  de 

la  máquina, e l  carro 42 y e l  elemento de lim pieza 38 se des­

plazan sobre e l  alambre de ánodo 32 en una primera d irección  

según se represen ta  por la  flecha  80 en la  f ig u ra  4 en d i­

rección a la  extremidad d e 'la  posición  de desplazamiento 73 

de la  ranura 35. Ya que e l elemento de lim pieza 38 e s tá  

montado de manera p ivo tan te  en e l  carro  42, se in c lin a  a le jan  

dose de la  d irección  de desplazamiento durante e l desplaza­

miento de modo que por lo  menos un primer borde 81 de l e le ­

mento de lim pieza e s tá  obligado a e n tra r  en contacto  con e l  

alambre 32 y rasca su su p erfic ie  lim piándola de cualqu ier 

agente contaminante. El acoplamiento proporcionado de acuer 

do con e l  invento es o rig in a l en comparación con lo s  dispo­

s i t iv o s  de la  técn ica  a n te r io r  porque un borde del elemento 

de lim pieza e stá  obligado a ra sc a r  y no solamente a b a rre r  

e l  alambre para elim inar los agentes contaminantes. l a  ope­

ración  de rascado es muy eficaz  para lim piar e l  alambre 32. 

Por consiguiente, en e l  sentido  amplio de acuerdo con e s te  

invento se proporciona un aparato  de lim pieza 2 e ficaz  que 

incluye un elemento 38 que tiene por lo  menos un borde 81 

^que s irv e  para ra sca r e l  alambre 32 con e l  f in  de elim inar



lo s  contaminantes de e s te  alambre. • ■

E l elemento de lim pieza 38 se desplaza sobre 

el.a lam bre 32 hasta  que alcance su posición  extrema 73 de 

desplazamiento que e s tá  cerca de la  extremidad del alambre 

32 y fu era  de l a  zona de acción del alambre. En e s te  momen 

to , se l ib e ra  e l  botón 58 y e l  elemento de lim pieza se des­

p laza  a lo  largo  del-alam bre 32 en la  d irección  opuesta se­

gún se rep resen ta  por medio de la  flech a  82 en la  f ig u ra  5, 

volviendo a su posic ión  in ic i a l  H bajo  la  acción del mecanis 

mo de rebobinado por muelle 53. Al cambiar la  d irección  de 

desplazam iento,, e l elemento de lim pieza 38 se in c lin a  longi­

tudinalm ente en e l  sen tido  opuesto a la  d irección  de despla­

zamiento, de modo que por lo  menos un segundo borde' 83 e s tá  

obligado a acoplarse con e l  alambre 32.

Se t r a t a  de un aparato de lim pieza p a r t ic u la r -  

•mente e fic a z , ya que un borde 81 del elemento de lim pieza 

3o rasca  e l  alambre 32 durante su desplazamiento in ic ia l  

desde la  posic ión  de descanso H h asta  la  posición f in a l  73 

de desplazam iento y un borde d ife ren te  83 e s tá  obligado a 

ra sc a r  e l  alambre durante e l trayecto  de re troceso  hasta  la  

posic ión  de descanso. Por tan to , cualqu ier p a r tíc u la  o con­

tam inante acumulado en e l  primer borde 81 durante e l  despla­

zamiento in ic i a l  no in te r f ie r e  con la  lim pieza u l te r io r  du­

ran te  e l  desplazamiento de re to m o .

De acuerdo con e l  invento , para conseguir la
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•acción de lim pieza óptima, es p re fe r ib le  que e l elemento de 

lim pieza 38 en tre  en contacto con e l  alambre 32 para defor­

marlo y de modo que esté presionado contra  e s te  durante la  

operación de lim pieza según se rep resen ta  en la s  f ig u ra s  4 

y 5.
Preferentem ente, se e lig e  la  anchura de la  ra ­

nura 40 para obtener la  acción de rascado más favorable en 

la  mayor p a rte  de la  c ircunferencia  de l alambre 32. Por con 

s ig u ien te , e l  tamaño de la  ranura 40 se e lig e  de modo que e l/ 

ancho de la  ranura sea aproximadamente ig u a l a l  diámetro de l 

alambre 32. Preferentem ente, e l ancho de la -ran u ra  será  

ig u a l a l  diámetro d e l alambre 32 con una v a riac ió n  de -i- 0,000 

mm y -  0,0127 mm (4 0,000 pulgada y -  0,005 pulgada). El 

fondo de la  ranura 40 según sé rep resen ta  en la  f ig u ra  8 se 

adapta preferentem ente a la  forma d e l alambre 32 la  cual en 

e l  modo de rea liz ac ió n  representado es c irc u la r .

la  posic ión  de descanso del alambre se repre­

sen ta  por la  l ín e a  de puntos H en la s  f ig u ra s  4 y 5. El gra­

do de deformación representado ha sido exagerado para f a c i­

l i t a r  la  i lu s tra c ió n . La deformación r e a l  de l alambre se rá  

generalmente in fe r io r  a 0,15 mm (0,060 pulgada) y p referen ­

temente in fe r io r  a 0,625 mm (0,025 pulgada), aproximadamente.

Aunque sea p re fe rib le  que e l ancho de la  ranu­

ra  40 se adapte lo  más posib le  a l  diámetro de l alambre 32, e l  

-ancho de la  ranura puede e le g irse  a voluntad. .El ancho p re-



fe r id o  de 3a ranura 40 f a c i l i t a  la  acción de lim pieza óptima 

sobre la  mayor p a rte  posib le  de l a  c ircunferencia  del alam­

b re . Para c ie r ta s  ap licac io n es, s in  embargo, puede se r  con­

ven ien te  u ti3 .izar una ranura más ancha 40 y por tan to  ra s ­

car solamente para lim p ia rla  aquella  p a rte  del alambre 32 

que es tá ..s itu ad a  f re n te  a la  su p erfic ie  cargada. I 03 bordes 

81 y 83 son e ficaces  para lim piar e s ta  últim a 'superfic ie  

cualqu iera  que sea e l  ancho de la  ranura 40. Este últim o 

procedimiento f a c i l i t a  igualmente un menor desgaste del. alam 

bre debido a la  lim pieza. E l procedimiento p re fe rid o , s in  

embargo, f a c i l i t a  la  mejor lim pieza y por tan to  la  d is tr ib u ­

ción más uniforme de la  carga a p a r t i r  del alambre lim pio.
v

E l d isp o s itiv o  de lim pieza 60 de l a  p a n ta lla  

s irv e  para lim piar la  p a n ta lla  31 durante e l  desplazamiento

i n ic i a l  y durante e l  desplazamiento de re to rno  del elemento
1

de lim pieza 31.

Haciendo re fe re n c ia  ahora a la s  f ig u ra s  6 y 7, 
se rep resen ta  en e l la s  un modo de rea liz ac ió n  en v a rian te  de l 

invento , en e l cual e l  carro  42' e s tá  conectado a los cables 

51 y 55 en unos puntos 52' y 57' separados en e l  sentido 

tra n sv e rsa l a  la  d irección  de desplazamiento y a l  eje 32 del 

alambre, de modo que e l  elemento de lim pieza 38 bascule tran s  

versalm ente respecto  a la  d irección .de  desplazamiento y a l  

e je  de l alambre. E sta acción de basculamiento puede obte­

nerse  en lu g ar de la  acción d e sc r i ta  más a rr ib a  con re fe re n -



-  23 -

c ía  a  la s  f ig u ras  4 y 5 montando rígidamente e l elemento de 

lim pieza 38 en e l  carro 42' o en v a rian te , puede obtenerse 

una combinación de acciones de basculamiento tan to  en la  d i­

rección  tran sv e rsa l como en la  d irección  lo n g itu d in a l con 

respecto  a l  eje d e l alambre 32 y a la  d irección  de desplaza­

miento, haciendo que e l elemento de lim pieza 38 pivote en e l  

carro  42' de la  manera indicada. El carro  42' incluye la  ra  

nura 43' que e s tá  adaptada para r e c ib ir  los ramales 41 del 

elemento de lim pieza 38. Los ram ales 41 están  su je tos de 

manera p ivo tan te  en e l in te r io r  de la  ranura 43' por medio 

del pasador 4 4 '. El generador de efecto  corona, 3'0 represen­

tado en la  f ig u ra  6 es una v is ta  p a rc ia l  de l que se rep re­

senta en la  f ig u ra  2 y e l  d isp o s itiv o  58 de accionamiento d e l 

d isp o s itiv o  de lim pieza 37 y de l d isp o sitiv o  53 de re tro ceso  

de l elemento de lim pieza a su posición  de descanso, lian de 

s itu a rs e  sustancialm ente de l a  manera indicada en la  f ig u ra  

2 .
'Hacindo re fe ren c ia  p a r t ic u la r  a  la  f ig u ra  7, se 

i lu s t r a  en é s ta  la  acción de basculamiento tra n sv e rsa l del 

elemento de ‘lim pieza 38 que se rep resen ta  en l a  f ig u ra  6. 

Haciendo bascu lar e l  elemento de lim pieza 38 transversalm en 

te  respecto  a l  e je  del alambre 32, por lo  menos un prim er 

par de bordes 90 y 91 están  obligados a e n tra r  en contacto 

con e l  alambre para ra sc a r lo  durante su desplazamiento in i ­

c ia l .  Durante su desplazamiento de re troceso , por lo  menos
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'u n  segundo par de bordes 92 y 93 se acoplan con e l alambre 

32 para ra sc a r lo . Según se rep resen ta , e l  alambre 32 es 

desviado la tera lm en te  en d irecciones d ife ren te s  en los la ­

dos opuestos 94- y 95 ¿e l elemento de lim pieza 38. Se ob- 

5 servará  que e s te  tip o  de acción basculante tran sv e rsa l pro­

porciona una acción de lim pieza e ficaz  haciendo que más de 

un borde 90 y 91 ó 92 y 93 se acople con el alambre 32 para 

ra sc a r lo . /
l a  combinación de acción basculante t ra r s v e r -  

10 s a l  y lo n g itu d in a l proporciona una acción de lim pieza mejo­

rada en razón de la  mayor su p erfic ie  c ircu n fe ren c ia l del 

alambre 32 que es rascada por e l  elemento 38. Como en e l  

caso d e l modo de re a liz a c ió n  d e sc rito  más a rr ib a , e l  d isposi' 

' t iv o  de lim pieza 37 incluye igualmente unos c e p illo s  60 adap 

15 tados para lim p iar la  p a n ta l la .31. la s  ven ta ja s  indicadas

más a rr ib a  re lacionadas con la  u ti l iz a c ió n  de un prim er.bor­

de o de unos primeros bordes para lim piar durante e l  despla­

zamiento in i c i a l ,  y un borde o unos bordes d ife re n te s  para 

r e a l iz a r  l a  lim pieza durante e l  desplazamiento de re to rno ,

20 son también c a ra c te r ís t ic a s  del modo de rea liz ac ió n  de la s

f ig u ra s  6 y 7.

Haciendo re fe ren c ia  a  la  f ig u ra  8, se represen  

ta  en e l l a  una v a rian te  de rea liz ac ió n  d e l elemento de lim­

pieza 38 de acuerdo con e l invento. Según e l  modo de r e a l i -  

25 --"zación de la  f ig u ra  8, e l  cuerpo 39 del elemento de lim pieza
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38 incluye dos ranuras 100 que sirven  para d e f in ir  dos brazos 

101 para soportar los c ep illo s  60 que sirven para lim piar 

Oa p a n ta lla  31. Haciendo que la  p e r if e r ia  externa 102 de lo s  

c e p illo s  60 situada  en e l  elemento de lim pieza 38 sea supe­

r io r  a la  p e r i f e r ia  in te rn a  61 de la  p a n ta lla  31, los brazos 

101 actúan como palancas para aumentar la  fuerza  en tre  los 

c ep illo s  y l a  p a n ta lla  y por tan to  f a c i l i t a n  una mejor lim­

p ieza  de la  p an ta lla  31.

' Preferentem ente, de acuerdo con e l  invento, e l

elemento de lim pieza 38, lo s c e p illo s , 60, el carro  42, e l pa 

sador 44, la s  poleas 54 y 56, a s í  como los cables 51 y 55 

están  todos hechos de m ateria les no conductores ta le s  como 

por ejemplo nylon, que no se perforan a los potenciales u t i ­

lizados para la  generación d e l efecto  corona.

Aunque e l invento haya sido d e sc rito  con re fe ­

rencia  a la  u t i l iz a c ió n  de un generador de e fec to  corona 30 

que u t i l i z a  un solo alambre 32, también es posib le  a p lic a r lo  

a un generador que emplea una p lu ra lid ad  de alambres s itu an ­

do meramente un número correspondiente de ranuras 40 en e l  

elemento de lim pieza 38. Para algunas ap licac iones, se u t i ­

l iz a  un generador de efecto  corona doble en e l  cual la  panta 

l i a  31 incluye dos cavidades 61 con por lo  menos un alambre 

32 en cada una de la s  cavidades. Se observará que e l apara­

to  de lim pieza 2 del invento es igualmente ap licab le  a un 

generador de e fec to  corona doble de e s te  tip o  o a o tra  com—
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binación  de generadores. Por ejemplo, puede u t i l i z a r s e  mera­

mente dos elementos de lim pieza 38 que sobresalen a través 

de dos ranuras 35» vina en cada una de los generadores, con 

un carro  42 p re v is to  para r e c ib ir  los brazos 41 de cada uno 

de lo s  elementos respec tivos 38. Por o tra  p a rte , e l  aparato  

s e r ía  s im ila r en todos lo s  aspectos a l  aparato, representado. 

E l invento puede a p lic a rse  a generadores de efecto  corona en 

general y no se l im ita  a lo s  generadores de carga.

E l término "rascado" que se u t i l i z a  en la  pre­

sente Memoria se r e f ie re  a la  elim inación del m ateria l de la  • 

su p e rfic ie  del e lec trodo  de descarga rascándolo con un e le ­

mento a filad o  de la  manera d e sc r ita  más a rr ib a .

E l m a te ria l que forma e l  borde ha de se r prefe 

rentemente relativam ente duro, y p resen ta r por ejemplo una 

dureza de aproximadamente 80 medida con durómetro Shore A. 

l a  acción de rascado d e sc r i ta  aquí es d is t in ta  de la  acción 

de b a rrid o  de lo s  d isp o s itiv o s  de la  técn ica  a n te r io r  ya que 

e l  b a rrid o  consiste  en f r o ta r  con un m ateria l relativam ente 

blando en lugar de ra sc a r  con un elemento a filad o  re la t iv a ­

mente duro.
\

l a s  P a ten tes , S o lic itudes de P aten tes y los 

Textos reseñados aquí particu larm ente en la  descripción  de­

ta l la d a , e s tán  destinados a e s ta r  incorporados a t í t u lo  de 

re fe ren c ia  en la  descripción .
✓

El térm ino "e le c tro s ta to g ra f ía "  u tiliz a d o  en
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l a  presente Memoria se r e f ie re  a la  formación y la  u t i l i z a ­

ción de dibujos de carga e le c tro s tá t ic a  con e l p ropósito  de 

r e g i s t r a r  y rep roducir dibujos de manera v is ib le .  La e lec­

tro  s t a t  ografía  incluye en p a r t ic u la r  aunque s in  c a rá c te r  l i ­

m ita tivo , e l  procedimiento de e le c tro g ra f ía  en e l  cual un me 

dio a is la n te  se u t i l i z a  para formar s in  ayuda de una rad ia ­

ción electrom agnética unos dibujos de carga e le c tro s tá t ic a  

la te n te  para ten e r un re g is tro  v is ib le  y una e lec tro fo to g ra ­

f í a  que emplea un medio fo to sen sib le  para formar con la  ayu­

da de radiaciones electrom agnéticas dibujos la te n te s  de car­

ga e le c tro s tá t ic a  para producir un re g is tro  v is ib le .

Se ve claramente que se proporciona de acuerdo 

con e l  invento un aparato  e ficaz  para lim piar generadores de 

e fecto  corona y una máquina reproductora e le c tro s ta to g rá f ic a  

que incorpora e ste  aparato  que.cumple completamente lo s  ob­

je to s , los medúos y la s  ven ta jas expuestos más a r r ib a . Aun­

que e l  invento baya sido d e sc rito  con re la c ió n  a modos de 

rea liz ac ió n  p a r tic u la re s , es evidente que m odificaciones, va 

r ia n te s  y a lte ra c io n e s  podrán se r  rea lizad as  por lo s p e rito s  

en la  m ateria  a la  luz de la  descripción  que antecede. Por 

consiguiente, se entiende que e l invento incluye todas dichas 

v a rian te s , m odificaciones y a lte ra c io n e s  que caen dentro d e l 

e s p í r i tu  y del alcance más amplio de la s  c láusu las ad jun tas .

En resumen la  Patente de Invención que se'

s o l i c i t a  recerá  sobre la s  sigu ien tes:
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REIVINDICACIONES
«  -

1 .  -  Aparato de lim pieza para d isp o sitiv o  generador 

de efecto  corona que incluye por lo  menos un electrodo de 

descarga y unos medios para  lim piar dicho e lectrodo , carac te ­

rizado  por l a  mejora que consiste  en que dicho d isp o sitiv o  de 

lim pieza incluye: un elemento adaptado para desplazarse a lo 

largo de dicho e lec trodo , teniendo dicho elemento por lo menos 

un borde que s irv e  para  acoplarse con dicho electrodo y ra sc a r­

lo  con e l  f in  de elim inar lo s  agentes contaminantes que pudieran 

e s ta r  situados en é l ,  y unos medios para hacer que dicho elemen­

to se desplace a lo  largo  de dicho electrodo.

2 . -  Aparato según l a  re iv ind icación  1 , ' caracterizado 

porque por lo  menos un prim er borde de dicho elemento so aco­

p la  con por lo  menos un electrodo durante su desplazamiento en 

una prim era d irección  y porque por lo  menos un segundo borde se 

acopla con dicho electrodo durante e l desplazamiento de dicho 

elemento en una d irecc ión  opueia, sirviendo cada uno de dichos 

bordes para  ra sca r dicho electrodo con e l f in  de elim inar los 

contaminantes situados en é l .

3 . -  Aparato según la  rsxrindicación 1, caracterizado  

porque incluye además una p a n ta lla  que rodea parcialm ente d i­

cho electrodo y unos medios asociados con dicho d ispositivo  

de lim pieza para  lim piar e l  in te r io r  de dicha p a n ta lla .

4 . -  Un aparato según la  re iv ind icación  1, c a ra c te r i­

zado porque dichos medios de lim pieza poseen un elemento que
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t ie n e  por lo menos un borde que s irve  para in c lin a r  

y  ra sc a r  l a  su p e rfic ie  de dicho e lec trodo , un elemento 

transportado r para sostener dicho elemento, medios de 

cabiendo conectados a dicho elemento tran spo rtado r, 

medios conectados a dichos medios de cableado y adapta­

dos para desplazar dicho elemento que se acopla con 

dicho electrodo en una primera d irección  y después en 

la  d irección  opuesta, medios sobre dicho elemento de 

tran sp o rte  adaptados para inclinar dicho elemento durante 

e l desplazamiento a dicho borde que en ese momento esté  

acoplado con e l e lectrodo .

5»- Un aparato según la  re iv in d icac ió n  1, carao-
\

terizado  porque comprende unos medios para  in c lin a r  d i­

cho elemento en una d irección  dada con ssspecto a dicho 

alambre durante e l  desplazamiento en dicha primera d i­

rección  para proporcionar por lo menos un primer borde 

para acoplar y ra sca r dicho alambre y medios para in ­

c lin a r  dicho elemento en una d irección  opuesta a la  

c itad a  d irecc ió n , durante e l desplazamiento en dicha 

d irección  opuesta para proporcionar por lo  menos un 

segundo borde para acoplar y ra sc a r  dicho alambre. *

6 .-  Un aparato según la  re iv in d icac ió n  1, carac te ­

rizado porque dicho elemento desplaza dicho alambre entre  

lina posic ión  de descanso y un extremo de l a  posic ión  de 

reco rrido  y medios en dicha posic ión  de descanso para de­

sacoplar dicho borde del citado e lectrodo .



t

-.30-

5

10

15

20

25

Un aparato según l a  re iv in d icac ió n  1, carac­

terizado  porque comprende unos medios para  hacer que d i­

cho elemento se desplace en dicha d irecc ión  desde una 

posic ión  de descanso hasta  un extremo de l a  posición  de 

reco rrido  y medios para  hacer volver automáticamente a 

dicho elemento por dicha d irección  opuesta a la  c itada  

posic ión  de descanso.

8 .  -  Un aparato según la  re iv in d icac ió n  4, carac te ­

rizado porque hay un mecanismo accionado por muelle en 

dichos medios de retorno  automático.

9 .  -  Un aparato según la  re iv in d icac ió n  1, ca rac te ­

rizado porque posee una p a n ta lla  que rodea parcialm ente 

dicho e lec trodo , un segundo elemento también sostenido 

desde dicho elemento adaptado para l a  lim pieza de la  super­

f i c i e  in te r io r  de dicha p a n ta lla .

1 0 . -  Un aparato según la  re iv in d icac ió n  1, carac te ­

rizado porque dicho elemento incluye una porción de cuerpo 

situada  en e l  in te r io r  de dicha p a n ta lla , una ranura pro­

v is ta  en dicha porción de cuerpo adaptada para r e c ib ir  dicho 

e lec trodo , unos ramales su je to s  a dicha porción de cuerpo 

en cada lado de dicha ranura , dichos ramales sobresalen

a tra v é s  de una ranura alargada en dicha p a n ta lla  con lo s  

extremos de dichas ranuras conectados de forma p ivotante 

a dicho elemento de tra n sp o rte .

11 . -  Un aparato según la  re iv in d icac ió n  7> ca rac te -
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rizado porque dichos medios de cableado incluyen una p r i ­

mera porción de cable conectados en tre  un lado de dicho 

elemento de tran sp o rte  y medios para  empujar dicho e le -  

mentó de tran sp o rte  en dicha primera d irecc ión  y una se­

gunda porción de cable conectada entre  e l lado opuesto de 

dicho elemento de tran sp o rte  y un mecanismo accionado 

por muelle para hacer volver dicha porción de cuerpo en 

dicha d irección  opuesta.

1 2 .- Un aparato según la  re iv in d icac ió n  7» carac­

terizado  porque el contorno de la  su p e rfic ie  e x te rio r de 

dicha porción de cuerpo se corresponde con e l contorno 

in te r io r  de dicha p a n ta lla , una p lu ra lid ad  de f ib ra s  que 

forman unos bucles que se extienden hacia  afuera desde 

dicha su p e rfic ie  de porción de cuerpo para acoplar la  su­

p e rf ic ie  in te r io r  de dicha p a n ta lla .

1 5 .- Un aparato según la  re iv in d icac ió n  9, carac­

terizado  porque dicha f ib ra  que cubre la  su p e rfic ie  de la  

porción de cuerpo e s tá  conectada en forma de brazos en vo­

ladizo  a dicha porción de cuerpo para acoplar elásticam ente 

la  su p e rfic ie  in te r io r  de dicha p a n ta lla .

14 . -  Un aparato según la  re iv in d icac ió n  1, carac­

terizado  porque dicho elemento se in c lin a  en una d irección  

lo n g itu d in a l a l  e je  de dicho e lec trodo .

15 . -  Un aparato según la  re iv in d icac ió n  1, carac te ­

rizado porque dicho elemento se in c lin a  en una d irección  

tra n sv e rsa l a l  e je  de dicho e lectrodo .
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, ' 1 6 .-  Un aparato según la  re iv in d icac ió n  1, carac­

te rizad o  porgue dicho elemento se in c lin a  en d irección  

lo n g itu d in a l y tam sversal a l e je  de dicho e lectrodo .

17-- Se re iv in d ic a  por último como objeto sobre e l

que ha de recae r l a  Patente de Invención que se s o l ic i ta  
. 5

por: APARATO DE LIMPIEZA PARA DISPOSITIVO GENERADOR DE 

EFECTO CORONA.

Todo .conforme queda d e sc rito  y reiv indicado en la  

p resen te  Memoria d e sc rip tiv a  que consta de t r e i n t a ’y dos 

páginas mecanografiadas y dibujos que se acompañan:
; 10
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