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La presente invención se refiere  a un conjunto de 
arandela de estanqueidad, en el que se dispone de una arande­
la  metálica, con un revestimiento e lástico , normalmente pero 
no exclusivamente, usado para cerrar herméticamente la  aber­
tura hecha por, o para to m illo s  de sujeción de tejados y si­
milares, refiriéndose tambiién la  invención a un método para 
l a  fabricación y montaje de ta le s  conjuntos.'

Conjuntos de arandelas de estanqueidad del tipo ge­
neral citado anteriormente se han propuesto en diferentes for­
mas, la s  cuales comprenden una arandela metálica, que tiene 
unido a l a  misma un revestimiento elástico centralmente [perfo­
rado. En ta l  clase de conjunto, l a  perforación pasa a través 
de una porción saliente del revestimiento, que se proyecta a 
través de la  arandela, y la  arandela, en este caso particu­
la r ,  se sujeta a este revestimiento mediante un acoplamiento 
elástico .

La arandela y el revestimiento se sujetan preferen­
temente juntos mediante acoplamiento elástico entre el borde 
interno de la  arandela y el saliente sobre el revestimiento, 
cuyo saliente está rebordeado hacia afuera.

Durante el montaje de ta le s  conjuntos de arandelas 
es necesario oprimir la s  arandelas y lo s  revestimientos juntar- 
mente, para impulsar a los salientes de los revestimientos a 
través de la s  aberturas de la s  arandelas, para asegurar la  
unión descrita anteriormente. Tales conjuntos, y los sujeta­
dores de techados se montan después para uso in  situ  durante 
l a  construcción de tejados.

Un objeto de la  presente invención consiste en pro­
porcionar un conjunto de arandela de estanqueidad, el cual 
da una fijación  y cierre hermético perfeccionado entre el
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conjunto y un to rn illo  de fijación  del tejado que pasa a su 
travos, y entre el conjunto y un tejado o similar, cuando 
el primero es operativamente instalado.

Otra finalidad de la  presente invención consiste en 
proporcionar conjuntos de arandelas de estanqueidad, lo s cuar-. 
le s  pueden montarse fác il y rápidamente durante la  fabricación 
y el empaquetado.

De conformidad con la  presente invención, se dispone 
de un conjunto de arandela de estanqueidad, que comprende: una 
arandela ríg ida y un revestimiento elástico centralmente* perfo­
rado, limitando la  arandela con la  perforación que pasa a trar- 
vás de una porción saliente del revestimiento, que se proyecta 
a travás de la  arandela; el conjunto está caracterizado porque 
el revestimiento incluye, por lo menos, un reborde anular so­
bre el la te ra l del mismo, distante de la  porción saliente entre 
l a  perforación y el borde perifórico externo del revestimiento.

Otras características de la  invención proporcionan 
que el revestimiento incluya una pluralidad de rebordes anular- 
res radiaímente espaciados, sobre el la te ra l del mismo,' dis­
tantes de la  citada porción saliente; que el revestimiento in­
cluya, por lo menos, una contracción e lástica , situada en la  
perforación a su travás; y para la  porción saliente, que se pro­
yecta a travás de la  arandela, bien pasar libremente a travás 
de la  abertura que hay en la  arandela y, al producirse l a  compre­
sión t expandirse lateralmente produciendo un acoplamiento de 
cierre hermático con la  arandela, bien rebordearse exteriormente 
hacia su extremo lib re , consiguiendo con ello el acoplamiento 
con la  arandela.'

Otras características de l a  invención proporcionan 
para la  oitada contracción, bien comprimir un reborde elástico
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periférico radialmente encajado a presión, en la  citada perfo­
ración, bien un diafragma situado transversal a la  perforación, 
a través del revestimiento; y para el diafragma disponer de 
uña porción central más delgada que la  porción periférica del 
diafragma.

Una carac terística  alternativa de la  invención pro­
porciona la  contracción a formar mediante una sección de 
acusamiento hacia adentro, de l a  pared que define la  perfora­
ción central a través del revestimiento.

Otras carac terísticas de la  invención proporcionan, 
en casos en que la  porción saliente pasa libremente a través ** 
de la  perforación que tiene la  arandela, que la  dimensión 
transversal de la  porción saliente del revestimiento disminu­
ya hacia el extremo lib re  de la  misma, y que la  porcióií sa­
lien te  tenga un p e rf il gradual o ahusado.

A continuación se describen la s  versiones preferen­
tes  de la  invención, a manera de ejemplo solamente, haciendo 
referencia a los dibujos que se acompañan, en los que:

La figura 1 , constituye una v is ta  de costado seccional 
transversal de un conjunto de arandela de estanqueidad, de 
conformidad con la  presente invención^'

La figura 2, constituye una v is ta  de oostado seccio­
nal transversal del conjunto de arandela de estanqueidad re­
presentado en la  figura 1 , teniendo un to rn illo  de fijación  
de tejado a su través.

La figura 3, constituye una v is ta  de costado seccio­
nal transversal de-otro conjunto de arandela de estanqueidad.

La figura 4, constituye úna v is ta  en planta, o proyec­
ción horizontal de un grupo de revestimientos.

La figura 5, constituye una v is ta  en planta o proyec-
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ción horizontal de un grupo de arandelas. .
La figura 6, constituye una v is ta  seocional transver­

sal de otro conjunto de arandela de estanqueidad.'
La figura 7 . constituye una v is ta  seccional transver- 

95 sal de un conjunto sujetador para techados, incluyendo el 
conjunto de arandela de estanqueidad de la  figura 6.

Las figuras 8 y 9. constituyen representaciones esque­
máticas de un método de montaje del oonjunto sujetador para te­
chados, conforme a lo representado en la  figura 8.

100 En la  versión de la  invención que se representa en
la s  figuras 1  y 2, un conjunto de arandela de estanqueidad 
comprende una arandela (l)  acopada metálica y un revestimiento 
(2), hecho de material plástico elástico adecuado, y ocn una 
perforación (3) a su travós.' La perforación pasa a través- de 

105 una porción (12 ) saliente del revestimiento, que se proyecta a 
travós de la  arandela.

La porción (12) está rebordeada hacia fuera en su extre­
mo lib re , y l a  arandela y el revestimiento se sostienen juntos 
mediante el acoplamiento elástico que hay entre esta porción 

1102 rebordeada saliente y la  arandela.
El revestimiento incluye tre s  rebordes (10) anulares, 

igual y radialmente espaciados, en su superficie, distantes 
de la  porción (12 ) saliente, que proporcionarán un buen cierre 
herm.ótioo entre el oonjunto de arandela y un tejado, o simi- 

115 la r ,  en uso.
Un diafragma (4)? que tiene una abertura (5) central.a  

su travós, forma parte del revestimiento (2) , y está situado 
en la  perforación (3) , aproximadamente a la  mitad de la  d istan­
cia que hay entre la s  aberturas ( 6 y 7 )  de la  perforación. El 
diafragma está posicionado en forma ta l  que su abertura, y120
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l a  perforación (3) que hay en el revestimiento, son coaxiales, 
y l a  abertura és circular con un diámetro algo miás pequeño 
que el de la  perforación.'

El diafragma está integramente formado con el reves- 
125 timiento, y forma un reborde periférico que se proyecta tad ia i-  

mente hacia dentro, o bien forma una contracción en la  perfo­
ración (3), a través del revestimiento (2).'

La perforación (3) aumenta en ambos extremos (6 y 7), 
mediante el ahusamiento hacia fuera, hacia la s  aberturas",

130 y el diafragma está  situado en el punto más estrecho de ia  
perforación.' ' -

La función de la s  características anteriores" sé ex­
ponen a continuación, haciendo-particular referencia á 'la -figu ­
ra  2, que representa un to rn illo  (8) típ ico  para techadas*, pasan 

135 do a través del conjunto de arandela. Estos to rn illo s para te­
chados tienen con frecuencia sobre ellos una rosca (9)' troquela­
da, lo que da origen a que el fuste sea sustañoialmente más 
pequeño en diámetro que el extremo roscado de cada to rn illo .
De esta forma una arandela para techado ha de dimensionarse 

140 en forma ta l  que permita que la  porción roscada de un torni­
llo  pase a su través, pero esto produce un cierre hermético 
y un apriete imperfectos entre el fuste y el revestimiento.'

El reborde de la  construcción (4) formado en la  perfo­
ración del revestimiento supera este problema, y proporciona 

145 sobre el fuste del to rn illo  un cierre hermético y un apriete 
seguros, al distorsionarse conforme a lo  representado en la  
figura 2. .

Cuando se usan pernos de gancho, o con cabeza en T 
con arandelas de estanqüeidad, estos pernos se pasan a través 

150 de la  arandela de estanqüeidad, desde el extremo opuesto al
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extremo desde el cual se pasa un to rn illo  para techado. La na­
turaleza e lástica  del diafragma o reborde permite l a  d istor­
sión en cualquier dirección, y el conjunto de arandela de es- 
tanqueidad, conforme a lo  descrito anteriormente, puede así 
usarse con cualquiera de los dos medios de afianzamiento.

Además, los extremos aumentados de la  perforación 
en el conjunto de arandela fa c ilita n  la  fác il entrada del tor­
n illo  o perno de afianzamiento desde cualquiera de los dos"ex­
tremos del conjunto de arandela y, conforme a lo citado ante­
riormente, los rebordes (10) sobre la  cara in ferio r proporcio­
nan medio eficaz de cierre hermético entre el conjunto y un 
tejado o similar.

EL reborde en la  abertura a través del revestimiento 
formado mediante el diafragma puede estar posicionado en otros 
lugares, y no en la  mitad a lo largo de la  longitud de ¡la aber­
tura, si esto obedece a alguna razón ventajosa, y más de un 
diafragma puede estar coaxialmente situado para proporcionar 
un cierre hermético y apriete incluso mejores, sobre el tor­
n illo  del techado.

El diafragma puede no tener, alternativamente, una, 
abertura central a su.través, sino más bien ser continuo, con 
una porción central más delgada que la  perife ria . En este car- 
so el to rn illo  de techado tendría que ser forzado a través 
del diafragma, permitiendo esto la  porción más delgada. El 
diafragma, colocado as i, produciría un reborde periférico 
sustancialmente conforme a lo descrito, y tendría l a  misma 
acción de cierre hermético y apriete sobre el to m illo  del 
techado.

Con referencia a l a  figura 3, se describe a continua­
ción una versión alternativa de la  invención. En este oaso,
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un conjunto de arandela es sustanci'almente el mismo que el ** 
descrito anteriormente, pero la  perforación (3), a travos del 
revestimiento ( 2), se ahusa hacia dentro, hacia el extremo (7 ) 
de la  misma, distante de la  arandela ( l) .

185 Esta perforación de ahusamiento forma así una contrac­
ción en el extremo (7 ) de la  misma, que apretará eficazmente 
un fuste de to rn illo  de techado en uso. El extremo (6) de la  
perforación está por el contrario, ahusado hacia fuera, lo  cual 
permite el fác il acceso a un to rn illo  de techado, aplicado des- 

190 de este lado del conjunto.
El revestimiento incluye una pluralidad de rebordes 

(lOj circunferenciales radialmente espaciados. El reborde ( ll)  
más cerca de la  perforación (3); forma un nervio para el extre­
mo (7 ) de la  perforación, similar al incluido en el conjunto 

195 representado en la  figura 1 .
En uso, además de la s  ventajas expuestas anterior­

mente, l a  porción ( l l )  en forma de nervio de la  perforación se 
desviará hacia dentro, cuando se comprima la  arandela contra 
una superficie de tejado. De esta  forma se obtendrá un cierre 

200 hermético con un fuste de to m illo  de tejado.'
Es obvio que, dentro del ámbito de la  invención, 

son posibles muchas' alternativas en versiones de la  misma.'
Por ejemplo, en la s  dos versiones ¡últimas, la  perforación 
a través del revestimiento elástico podía inc lu ir ahusamien- 

205 tos opuestos, en forma ta l  que la  construcción se formaría
hacia la  región central de la  misma. Además, se podría formar 
un námero de contracciones en la  perforación.

Con referencia ahora a la s  figuras 4- y 5, se des­
cribe un método de fabricación y montaje de un emparrillado 

210 de conjuntos de arandelas de.estanqueidad, del tipo descrito



9

anteriormente.
Un emparrillado (21) de revestimientos (22) se forma 

de un grupo de revestimientos interconecta&osc, en un Hoque 
estructurado en formación, conforme a lo representado en la  f i ­
gura 4. El emparrillado se forma integramente en forma ta l  que 
t i r a s  (25) delgadas de material elástico que forman los reves­
timientos, se interconectan entre e llas  en sus puntos adyacen­
tes.

En una configuración sim ilar, un emparrillado (23) 
de arandelas (24) se forma de un grupo de arandelas metálicas, 
estructurado en bloques, que tienen tramas (26) de metal in ter­
conectándose entre e llas , fácilmente quebradizas.y parcialmente 
cortadas. El emparrillado puede estar estampado o troquelado 
de lámina metálica, en forma ta l  que la s  prándelas y la s  trar- 
mg,s delgadas se interconecten formando un todo integral.'

El emparrillado de conjuntos de arandelas se; forma 
mediante la  localización o posicionamiento del emparrillado 
(23) de arandelas junto a, o por encima de, el emparrillado 
(21) de revestimientos, en forma ta l  que lo s revestimientos y 
la s  arandelas están alineados. Basta con oprimir fuertemente 
los emparrillados en forma conjunta, y la s  arandelas se afian­
zan en los revestimientos mediante el acoplamiento que se pro­
duce entre la s  porciones salientes de los revestimientos y la s  
arandelas. Simultáneamente, la s  tramas metálicas que se interco- 
nectan con la s  arandelas se fracturan por un medio adecuado, 
y se obtiene un emparrillado de conjuntos de arandelas in ter­
conectadas.

Este mátodo simplifica considerablemente la  fabrica­
ción de conjuntos de arandelas de estanqueidad, ya que obvia 
la  necesidad molesta de unir arandelas individuales a lo s  00-
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rrespondientes revestimientos. Se puede formar cualquier con­
figuración deseada de emparrillados en línea o bloque, y el 
método puede realizarse en operación continua, formando un em­
parrillado de arandelas, partiendo de láminas largas metali- 

245 cas, y posteriormente oprimiendo fuertemente los emparrillados
oontra los emparrillados de los revestimientos plásticos moldear- 
dos, y cortando la s  tramas metálicas de interconexión. Estas 
últimas pueden alimentarse desde un depósito alimentador, con­
t r a  el emparrillado de arandelas metálicas interconectadas,

250 para formar los conjuntos completos. El mátodo tambián per­
mite la  formación en Totes de ta le s  conjuntos.'

Las arandelas montadas pueden enrollarse o dividirse 
en paquetes para su fá c il manipulación y transporte, y conjun­
tos de arandelas individuales se arrancan fácilmente del.empa- 

255 rrillad o  parauso.
En la  versión de la  invención, representada en la s  

figuras 6 y 7 , un conjunto sujetador para techados comprende 
un sujetador (3l )  para techados y un conjunto (32) de arandela 
de estanqueidad.

260 El conjunto de arandela de estanqueidad es similar
a los descritos anteriormente, y comprende una arandela (33) 
metálica acopada, y un revestimiento (34) elástico , de material 
p lástico , que está perforado centralmente, como en (35).

La perforación se extiende a través de una porción 
265 (36) saliente del revestimiento, cuya porción es de sección

transversal circular, y l a  cual a su vez se extiende a través 
de la  abertura en la  arandela (33). Esta porción saliente tiene 
un p e rf il gradual, con la  parte (37) del extremo lib re  tenien- 

. do un diámetro más pequeño.-que el de la  parte (38) del saliente 
270 adyacente al cuerpo del revestimiento. El diámetro de la  par-
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te  (38) del saliente es ligeramente más pequeño que el diámetro 
de la  abertura a travos de la  arandela, y la  arandela está 
así posicionada libremente sobre el revestimiento.

El lado del revestimiento distante del saliente (36) 
esta provisto de una serie de rebordes anulares radialmente es­
paciados (39), con el reborde más interno formando un nervio (40) 
alrededor de la  perforación. El sujetador es cualquier tipo 
de sujetador de techados.

A efectos de facilidad de producción de servicio co­
comer cia! y de uso, durante la  construcción de tejados, el.con­
junto de sujetador se monta en la  forma representada en la  f i ­
gura 7. En esta configuración montada, el conjunto de arandela 
de estanqueidad está unido al sujetador por medio de un acopla­
miento elástico entre el revestimiento y el fuste del sujetador.

Las varias características del conjunto de sujetador 
para techados permite el fác il montaje de los mismos. Conforme 
a lo  representado en la s  figuras 8 y 9, la  arandela se la  deja 
caer sobre el revestimiento y el punto del sujetador situado 
en la  perforación que emerge en el saliente (36) del revestimien 
to. Después se oprime fuertemente el sujetador hacia el conjun­
to de arandela de estanqueidad, hasta que los componentes es­
tán situados conforme se representa en la  figura 7j' La opera­
ción de montaje puede ser en forma continua o en lo tes , con 
los revestimientos, y de ahí que los conjuntos de arandelas 
da estanqueidad estén posicionados en una configuración en 
línea  o bloque interconectada.

Las ventajas de un conjunto sujetador para tejados 
conforme a lo anteriormente descrito resultan similares a las  
también ya descritas. En el caso presente, el saliente (36) del 
revestimiento, s i bien no sirve para afianzar el revestimien-
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to y la  arandela juntamente, sin embargo proporciona un cierre 
hermético seguro entre la  cabeza del sujetador y la  arandela, 
cuando se acciona el sujetador en acoplamiento operativo. La 
porción extrema del saliente se deformará en uso, y cerrará 
herméticamente todo espacio que se produzca entre la  cabeza 
y la  arandela. Este método de montaje de conjuntos resu lta  
relativamente sencillo y fá c il. Desde un punto de v ista  de 
marketing, el producto final completamente montado resu lta  
ventajoso para permitir el fá c il empaquetamiento y manipula­
ción, a la  vez que está dispuesto para el uso.

La forma, dimensiones y materiales podrán ser -variar- 
bles y en general cuanto sea accesorio o secundario, siempre 
que no a lte re , cambie o modifique la  esencialidad del objeto 
que se describe.' ^

Los términos en que queda redactada esta Memoria 
son ciertos y f ie l  refle jo  del objeto descrito, debiéndose 
tomar con carácter amplio y nunca en forma limitativa.*

La so lic itan te  se reserva el derecho de obtención 
de los oportunos Certificados de Adición complementarios por 
la s  mejoras o perfeccionamientos que en lo sucesivo pudiera 
aconsejar l a  práctica.

N O T A :
Descrita suficientemente l a  naturaleza y alcance 

de la  invención y la  manera como la  misma puede ser llevada a 
l a  práctica, se reivindican a tí tu lo  privativo la s  siguientes 
particularidades sobre la s  cuales ha de recaer l a  concesión 
del privilegio de PATENTE DE INVENCION que se so lic ita .

l ) . -  Perfeccionamientos en l a  construcción de un 
conjunto de arandela de estanqueidad, comprendiendo una aran­
dela ríg ida  y un revestimiento elástico perforado centralmente,
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que lim ita  con la  arandela, con la  perforación pasando a 
través de una porción saliente del revestimiento, que se pro­
yecta a través de la  arandela, estando c a r a c t e r i z a ­
d o  el conjunto porque el revestimiento incluye, por lo me­
nos, un reborde anular sobre el la te ra l del mismo, distante 
de la  porción saliente entre la  perforación y el borde pe­
rifé rico  externo del revestimiento.

2) . -  Perfeccionamientos en la  construcción de un 
conjunto de arandela de estanqueidad, según la  reivindica­
ción l ) , caracterizados porque el revestimiento incluye una 
pluralidad de rebordes anulares radialmente espaciados so­
bre el la te ra l del mismo, distantes de la  citada porción sar- 
lien te .

3) . -  Perfeccionamientos en la  construcción de un 
conjunto de arandela de estanqueidad, según la s  reivindica­
ciones l )  ó 2) , caracterizados porque el revestimiento incluye, 
por lo menos, una contracción e lástica , situada en la  perfo­
ración a su través.

4) . -  Perfeccionamientos en la  construcción de un 
conjunto de arandela de estanqueidad, conforme a la  reivindi­
cación 3), caracterizados porque la  citada contracción compren­
de un reborde elástico periférico, que encaja a presión radial­
mente, en la  citada perforación.

5) . -  Perfeccionamientos en la  construcción de un 
conjunto de arandela de estanqueidad, conforme a la  reivindi­
cación 3), caracterizados porque la  citada contracción compren­
de un diafragma situado de través de la  perforación que atrar- 
viesa el revestimiento, teniendo el diafragma una porción 
central más delgada que la  porción periférica del mismo.

6)  . -  Perfeccionamientos en la  construcción de un360
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conjunto de arandela de estanque i  dad, según la  reivindica­
ción 3), caracterizados porque la  .citada contracción se forma 
mediante una sección de ahusamiento orientado hacia el inte­
r io r  de la  pared que define la  perforación central a tramós 
del revestimiento. '

7 ) . -  Perfeccionamientos en l a  construcción de un 
conjunto de arandela de estanqueidad, según cualquiera de la s  
reivindicaciones precedentes, caracterizados porque la  aran­
dela es una arandela metálica acopada.

8)  .'- Perfeccionamientos en la  construcción de un 
conjunto de arandela de estanqueidad, conforme a cualquiera
de la s  reivindicaciónes precedentes, en el que el revestimiento 
está constituido por un material de naturaleza plásticas

9) . -  Perfeccionamientos en la  construcción de un 
conjunto de arandela de estanqueidad, conforme a cualquiera
de la s  reivindicaciones precedentes, caracterizados porque la  . 
porción saliente del revestimiento que se proyecta a tramó s- 
de -la arandela, está rebordeada hacia afuera, hacia su ex­
tremo libre,- acoplando asi dicha arandela.

10) . -  Perfeccionamientos en la  construcción de un 
conjunto de arandela de estanqueidad, conforme a cualquiera 
de la s  reivindicaciones l )  ,á 8) , caracterizados porque la  
porción saliente del revestimiento, que se proyecta a trames 
de la  arandela, pasa libremente a travos de la  abertura que 
hay en dicha arandela, y se adapta mediante compresión en 
acoplamiento de cierre hermético con l a  propia arandela.

11) . -  Perfeccionamientos en la  construcción de un 
conjunto de arandela de estanqueidad, según l a  reivindica­
ción 10) , caracterizados por el hecho de que la  dimensión 
transversal de la  porción saliente del revestimiento presenta390
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disminución hasta el extremo lib re  de la  misma.
12) . -  Perfeccionamientos en la  construcción de un 

conjunto de arandela de estanqueidad, constituyendo un conjun­
to de sujeción del techado, que comprende una arandela de es­
tanqueidad, según cualquiera de las  reivindicaciones 10) u 1 1 ), 
en combinación con un sujetador de techado, adaptado para pasar 
a través de la  perforación en el revestimiento, y expandir la  
porción central del revestimiento dentro del acoplamiento de 
cierre hermético con la  arandela misma.

13) . -  Perfeccionamientos en la  construcción de un 
conjunto de arandela de estanqueidad, según la  reivindicación
12 )  , susceptible de u tiliz a rse  mediante sujeción al techado 
según un método de montaje que incluye: a) colocación de una 
arandela y un revestimiento juntamente, en forma ta l  que la  
porción saliente del revestimiento pase libremente a través de 
la  abertura que hay en la  arandela; b) posicionamiento del 
extremo lib re  de un sujetador en el extremo de la  perforación . 
que emerge en la  porción saliente del revestimiento; y o) for­
zamiento del conjunto de arandela de estanqueidad y la  cabeza 
del sujetador el uno hacia el otro en forma ta l  que el reves­
timiento se acople elásticamente alrededor del fuste del suje­
tador, y se acople con la  arandela.

14)  ,.. perfeccionamientos en la  construcción de un 
conjunto de arandela de estanqueidad, según la  reivindicación
13) , caracterizados porque la  fabricación es susceptible de 
realizarse mediante un grupo de conjuntos de arandelas de es­
tanqueidad, en el que la s  porciones salientes del revestimiento 
están rebordeadas hacia afuera, comprendiendo el método la  for­
mación de un grupo de revestimientos ínterconectados,o mediante 
f le je s  o t i ra s  de material elástico del que están hechos, for-
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mando un grupo de arandelas en un formato sim ilar, unidas en­
tre  s i mediante tramas fácilmente fracturables del material, 
posicionando los dos grupos el uno junto al otro, de forma ta l 
que lo s grupos están en correspondencia, oprimiendo los dos 
grupos juntamente, de manera que la s  arandelas se fijan  a los 
revestimientos y simultáneamente fracturando la s  tramas del 
material que unen la s  arandelas entre s i.

15) . -  Perfeccionamientos en la  construcción de un 
conjunto de arandela de estanqueidad, conforme a lo reivindi­
cado en cualquieras de la s  reivindicaciones 13) ¡6 14) * carac­
terizados porque los revestimientos están dispuestos en una 
configuración en línea o bloque interconectados.''

16) . -  Perfeccionamientos en la  construcción de un 
conjunto de arandela de estanqueidad, conforme a lo reivindi­
cado en la  reivindicación 14), en el que el grupo interconectar- 
do de arandelas se forma mediante prensado de laminado metálico, 
para obtener una formación de arandelas, que dejan la s  tramas del 
metal parcialmente cortado interconectando la s  arandelas.*

17) . -  "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE UN 
CONJUNTO DE ARANDELA DE ESTANQUEIDAD".

Todo ello segán queda expuesto en la  presente Memo­
r ia  que consta de dieciseis hojas foliadas y mecanografiadas
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