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por:

"Método y dispositivo para la adaptación de telares, 

de lanzadera para la  fahrioaoión de tejidos con to­

ma alternativa de hilos de trama a partir de alimen­

taciones externas situadas en posición f i j a " .
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M e m o r i a  d e s c r i p t i v a  

La presente invención se refiere a un método, 

a s i  oomo a los medios necesarios para su puesta en



práctica, que permiten adaptar, oon operaciones aim­

ples y relativamente económioas, loa telares de tipo 

tradicional, dotados de lanzadera con canilla para 

la  formación de la trama, para la  oonfeoción de te­

jidos cuya trama se forma por toma y conducoión, a 

través de la  calada, de hilos que provienen alterna­
tivamente de bobinas u otras reservas situadas en R& 

alción f i ja  en ambos oostados del telar, en ouyo oa­

so la  lanzadera es substituida por una lanzadera de­
nominada " fa lsa  lanzadera" cuya misión es la de pren 

der alternativamente los hilos de trama desde la re­

serva de uno u otro lado del te la r , arrastrar una 
longitud apropiada a través de la calada, abandonar 

el cabo a la  salida de esta calada y después repetir 

la operaoión en sentido inverso, utilizando la  re­
serva de hilo del otro lado.

Hace ya mucho tiempo que ha sido propuesta 

en la técnica del ramo la substitución de los s is te ­

mas tradicionales de tisa je  con lanzadera que con­
tiene una oanilla portadora de una cierta reserva de 

h ilo , el cual se retira  progresivamente de la  lanza­

dera y se deposita, en los dos sentidos, en la oa­

lada, por los sistemas denominados "de fa lsa  lanza­

dera" o "tiratram a". Las ventajas resultantes de la 

supresión de la  canilla de la  lanzadera, cuya canilla 

se tiene que agotar inevitablemente después de un 

corto lapso de tiempo, son demasiado conocidas para 

que sea necesario mencionarlas. Par otra parte, los 

numerosos esfuerzos emprendidos y la s  diversas solu-
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oiones constructivas llevadas a la  práctica en este 

terreno hasta la  fecha no han conduoido a resultados 

relativamente satisfactorios y no pueden ju stific a r  

en la práctica el abandono de los sistemas tradiolo- 
5 nales de t lsa je s . Uno de los mayores inconvenientes

con que se tropieza reside en la dificultad de sincro 
nizar correctamente la s diversas funciones de la f a l ­
sa lanzadera con los movimientos cíclicos de los otros 

elementos móviles del telar, en partioular el oonjun- 
10 to del batán.

Por consiguiente, la  técnica actual se ha va­

lido de numerosas transformaciones y adaptaciones en 

la  estivo tura y loe mecanismos tradicionales de los 

telares cuya efioienoia se deriva de una larga y muy 

15 extensa experiencia. En la práotica, loe telares de 

fa lsa  lanzadera que, en el momento aotual, aseguran 

realizaciones aceptables oomportan meoanismos e im­

plican oiolos y seouenoias operatorias netamente dis­

tin tas en comparación con los telares tradicionales.

20 La transformación de telares preexistentes, del tipo 

de lanzadera, en telares del tipo de fa lsa  lanzade­

ra, o de tiratrama, exige, cuando es posible, ope­

raciones de substitución y modlfioaoión de conjuntos . 

estructurales y meoénicos del te lar tales que hacen 

25 que dioha transformación no pueda realizarse por

ser antieoonómica, sin  conducir, por tanto, a la ob­

tención de las características de efioienoia preten­

didas, oadenoia de producción y rendimiento global 

de la máquina.



Según la  invención, se preve un sistema de 

alimentación del hilo de trama en los te lares (ordina­

rio s y un dispositivo de alimentación que emplea es­

te sistema, cuyos sistema y dispositivo no exigen 

5 aportar modificaciones a dichos te lares ordinarios

porque funcionan según dicho sistema. Este resultado 

ventajoso^ tanto téonioa oomo industrialmente, se ob­

tiene con el empleo de medios, más particularmente de 

órganos denominados *&inzadores de trama" comprendidos 

10 en la lanzadera, aptos para prender alternativamente 

el hilo de trama que proviene de dos bobinas o reser­
vas análogas situadas en cada lado del te lar y esto 

gracias a la intervención de órganos presentadores 
apropiados fijados al peine del batan y que siguen,

15 en consecuencia los movimientos del mismo. La lanza­

dera que trabaja, en este caso, oomo fa lsa  lanzadera, 

está provista de una ranura o oanal, o paso orien­

tado en el sentido de su longitud, por consiguiente 

en la direooión del movimiento alternativo realiza- 

20 do por dicha fa lsa  lanzadera a travás de la calada, 

de manera que dichos órganos presentadores atravie­

san el cuerpo de la citada lanzadera para permitir a 

los aludidos "pinzadores de trama" que prendan los 

hilos de trama. Este sistema, que prevé igualmente 

25 la  utilización  de medios susceptibles de asegurar

la suelta c íc lica  de la s  longitudes de hilo alter­

nativamente arrastradas a través de la calada, per­

mite asegurar la seouenoia de la s  funciones de toma y 

de suelta a l principio y al fin  respectivamente del

-  4 -
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trayecto de la fa lsa  lanzadera en la calada, indepen 

dientemente de la  posición instantánea ocupada por el 

conjunto del batán, de manera que loa órganos presen­

tadores y de apertura del pinzador, fijados al pei­

ne, siguen, a su vez, los movimientos de dioho batán.

La presente invención tiene igualmente por 

objeto soluoiones táonicas especificas susceptibles 

de permitir la transformación raoional efioiente de 

telares ordinarios, de lanzadera oon oanilla, en te­

lares de fa lsa  lanzadera o de tlratrama, soluciones 

técnioas basadas esencialmente en el principio de 

prender, conducir y después so ltar los hilos de trama 

cogidos de bobinas o reservas externas f i ja s ,  en pun­
tos situados en la trayectoria de la fa lsa  lanzadera, 

a lo  largo del batán, independientemente de la posi­

ción instantánea y de la direcoión del movimiento de 

dioho batán con respeoto a las partes f i ja s  del te­

lar, aprovechando la s  variaciones oíclioas de la alu­

dida posición o de la citada direooión para accionar 
selectivamente los dispositivos de presentación del 

hilo de trama y respectivamente de apertura del pin­

zador de la  trama en el momento de la  entrada y de la 

salida respectivamente de la  fa lsa  lanzadera en y 

fuera de la oalada, respectivamente, y esto indepen­

dientemente de la  dirección en la que dioha fa lsa  

lanzadera atraviesa dicha calada.

Según otra caraoterístioa ventajosa del mé­

todo y loa medios en cuestión, se u tiliza  una fa lsa  

lanzadera, como se especificará, en combinación oon
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los oonjuntos de batán preexistentes convencionales, 

tanto por lo  que respecta a los /¡sistemas- y tiempos 

de lanzamiento de la lanzadera en fase oon el movi­

miento de oscilación del citado batán, como par lo 

que se refiere al frenado y detención de dicha fa lsa  

lanzadera en las oajas preexistentes en los lados del 

preoitado oon junto.

De acuerdo con otra característica del móto- 

do y los medios de que se trata, los órganos de pre­

sentación de los hilos de trama, a s i oomo los órganos 

que actúan sobre los pinzadores de la trama para sol­

tar  los mencionados hilos a la  salida de la calada es­

tán montados sobre los elementos constituyentes del 

conjunto del batán, en particular sobre el peine o 

(cuando se ha previsto) sobre el pasamanos, de modo 

que pueda ser desplazado en e l sentido de la longitud 

de dioho batán, ya sea para f i ja r se  en posiciones 

próximas a los extremos de la calada, lo que permite 

la utilización del sistema y la correota formación 

del tejido inoluso cuando el mismo se confeooiona de 

anoho inferior al admitido por la s dimensiones del te­

la r , a fin  de que la secuencia operatoria de los oi- 

tados órganos y los instantes de sus intervenciones 

estén en relaoión oon la  longitud efeotiva de la oa­

lada y con el tiempo efectivo de paso de la fa lsa  lan 

zadera por la misma, independientemente del desarrollo 

constante de la trayectoria de dicha fa lsa  lanzadera 

entre la una y la  otra oajas dispuestas en ambos la­

dos del batán.



A través de la siguiente desoripolón detalla­

da, hedha con referenoia a los dibujos que se adjun­

tan, se pondrán de manifiesto las citadas caraoteris 

tioas y otras peculiaridades de la invención, a s i qo 

mo la s  oondioiones convenientes a los telares ordina­
r io s, transformables y adaptables según la invención, 

y que son conservadas por e l método y el dispositivo 
en cuestión (lo que haoe posible que no sean necesa­

rias las transformaciones o adaptaciones concernien­

tes a los órganos mecánicos o a la  estruotura general 
del te lar  considerado).

En los aludidos dibujos:

La figura 1 es una v ista  en alzado y secoión 

parcial que comporta simplificaciones constructivas 
y en la  que se han omitido los detalles y elementos 
auxiliares conocidos de la técnica del ramo, cuya 

figura ilu stra  la  parte superior de un te lar de t i ­

po rigurosamente tradicional dotado de algunos de 

los dispositivos que permiten transformarlo en te lar  

de fa lsa  lanzadera según la  invenoión.

La figura 2 representa esquemáticamente a es­

cala ampliada la  parte superior del batán, en algunas 

de la s  p osi oiones que adopta el mismo durante su tra 

bajo y para mostrar determinadas oondioiones o r ít i-  
oas detectadas y aprovechadas según la invenoión.

La figura 3 representa esquemáticamente en 

v ista  frontal el batán y los medios de lanzamiento 

alternativo en ambos sentidos de la lanzadera, cuyos 

medios son u tilizab les para el lanzamiento de la  fa l-



sa lanzadera o tiratrama, sin que sea necesario apor 

tar ninguna modifioaoión con ta l fin .

La figura 4- representa, igualmente de una ma­

nera esquemátioa, el conjunto del batán y determina- 

5 das partes f i ja s  del telar, donde se ponen por com­

pleto en evidencia la s  precitadas condioiones o r iti-  
oas.

La figura 5 es una v ista  más detallada que 

ilu stra  una de la s  partes la terales del batán (enten- 

10 diándose que la otra parte lateral delantera es una

reproduooión simátrica de la  considerada) asooiada a 

algunos de los elementos constituyentes del disposi­

tivo en cuestión.

Las figuras 6 y 7 representan a mayor esca- 

15 la y con más detalle (aunque comportando igualmente

determinadas simplificaciones constructivas) una f a l­

sa lanzadera utilizable según la  invención, asociada 

a los medioB que han de oooperar con e lla , habiendo 

sido representada la fa lsa  lanzadera en oorte según 

20 los planos VI-VI y VII-VII respectivamente de la  f i ­

gura 8.

La figura 8 es una v ista  en planta superior 

de la oitada fa lsa  lanzadera, en una forma de reali­

zación posible, de la cual se muestra solamente una 

25 de sus partes extremas que se deben considerar como

simátiicamente idóntioas.

La figura 9 representa dioha parte de la  fa l­

sa lanzadera, en sección según el plano IX-IX de la  

figura 8.



Y laa figuras 10 y 11 representan, parte en 

perspectiva y parte en sección, con omisión de deta­

lle s  puramente oonstruotlvos, un ejemplo de ejeoución 

de uno de los dispositivos utiUzables para aooionar 

oiclioa y selectivamente el mecanismo para abrir la 

pinza (y de una manera análoga, el meoanismo de pre­

sentación del hilo de trama) en el momento y en la  po 

sioión deseada, en función de la s posioiones instan­

táneas de la fa lsa  lanzadera, a s i  oomo del batán y 

dependientemente del sentido de movimiento de dicho ba 
tán, en el mismo instante.

Con el fin  de permitir obtener la s  ventajas 

anteriormente mencionadas, especialmente la aplica­

ción del dispositivo en los telares con lanzadera de 

tipo tradicional, sin modiíioar (aunque esto no es, eveg 
tualmente, más que una medida sin importancia) la es­

tructura y los mecanismos, se tienen primeramente que 

oonsiderar ciertas condiciones y elementos esenciales 

de diohos telares tradicionales. Asi, reoordando su­

cintamente los elementos principales de la estructura 

de ta les telares y su funcionamiento, se puede obser­

var oon referenoia, ante todo, a las figuras 1 a 4, 

que, de una manera oaracterístioa, diohos telares oog 

prenden un batán -10- a l que se imprime oiolícamente 

un movimiento de oscilación alrededor de un eje hori­

zontal (no representado) a travás de un sistema de 

bielas de por s i  oonooido que comprende un oigüeñal 

-12-  y una, y más en general una pluralidad de bielas 

-14- (Figura 1 ). El movimiento del oltado batán se



refiere usualmante a giros del cigüeñal. Por consi­

guiente, sus posiciones de fin  de oarrera de ida ^A- 

(Figuras 2 y 4) y de retorno -R-¡- corresponden a las 

dos posioiones de "punto muerto" del sistema de bie­

la s  y están separadas por un giro de 180S de dicho 

cigüeñal.
En los telares clásicos, el movimiento a lter­

nativo A-R y la  inversa del batán tiene lugar sin so­

luciones de continuidad entre la s  inversiones de di­

rección y la s aoeleraoiones positivas y negativas im­

primidas al conjunto osodiante, en función trigono- 

mátrica del aludido giro. En relación de oonoordanoia 

y de fase con la s  oscilaciones del batán, el conjun­

to de lizos -16- (Figura l )  de por s i  conocido, de­

termina la s  neoesarlas alternancias de los hilos de 

urdimbre -0-  entre los ouales se forma ddioamente 

lo  que se llama la oalada -P- que es tradicionalmen­

te atravesada por la  lanzadera, cuyas dimensiones 

üsuale s de volumen ocupado en sentido transversal se 

indican oon el contorno de raya y punto -N- en la 
figura 2. Esta calada -P- se forma, oomo es sabido, 

entre los hilos de urdimbre que atraviesan el peine 
-18- y que ciclíoa y alternativamente se sitúan en 
la s  posiciones coplanarias a ltas -0 "- o bajas -0 " -  

que convergen haoia la línea de "batido" -B- a par­

t ir  de la  cual se encuentra formado el tejido -T-, 

línea qiue está definida, a su vez, por la posición 

más avanzada del peine asociado al batán, posición 

que en la  figura 2 se indica oon -10a-.
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Par supuesto, la lanzadera -N- puede pasar 

por la oalada -P- a condición de que ásta se halle 

bien abierta y a una distancia suficiente de la  l i ­

nea de batido -B- para que quede, entre los sistemas 

o series de los hilos de urdimbre elevados -O'- y ba 

jados -O " una altura ta l que permita el paso de 

la mencionada lanzadera sin contaoto, a lo  sumo con 

un ligero deslizamiento momentáneo al contacto de los 

hilos de urdimbre superiores. La posición más avan­

zada que puede adoptar el batán -10- en el instante 

del batido o lanzamiento de la lanzadera se indica en 

la  figura 2 a titu lo  de ejemplo con -10b-. Por con­

siguiente, la  fase (y el tiempo) disponible para ha- 

oer reoorrer a la lanzadera -N- la oalada -P- ooin- 

clde oon el periodo durante el cual el batán se en­

cuentra en su posición más atrasada con relaoión a 

la  oitada posición -10b-. De una manera aproximada, 

puede considerarse que el tiempo utilizado en los te­

lares tradicionales para que sea alternativamente lan 

zada la  lanzadera (por ejemplo, por medio de la s es­

padas -20-  y - 22-) de una a otra de las cajas - 24- y 

-26- (Figura 3) (formando estos elementos parte del 

conjunto que osolla al mismo tiempo que el batán), c& 

rresponde a un giro del orden de 160 a 180a del c i­

güeñal, o sea alrededor de 80B (Figura 2) antes y de¿ 

puás del punto muerto posterior de las manivelas. El 

hecho de que la  lanzadera recorra la calada -P- mien­

tras el batán está en movimiento no se considera un 

inconveniente, todo lo contrario, esto conduce a las
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ventajas conocidas, tanto con v ista s  a un mejor apo­

yo de la  lanzadera contra el peine, en la fase final 

de su trayecto (con el peine avanzando) como por lo  

que se refiere a la continuidad de los movimientos de 

5 giro y oscilación.
La longitud de la carrera alternativa de la 

lanzadera -N- es constante y depende de 'las dimensio­

nes estructurales del te lar, especialmente de la  dis­

tancia que separa la s  dos cajas - 24- y -26-. Esta dis 

10 tancia se u tiliza  al máximo para determinar la anohu- 

ra total ú t il  -L^- del te lar o más concretamente del 

tejido que puede confeccionarse, correspondiendo dicha 

anóhura a la del peine -18-. Ya es sabido, poT otra 

parte, que las más de la s  veoes la  expresada anchura 
15 total -L^- no se u tiliz a  completamente, ya que es ne­

cesario producir los tejidos -T- de anohura inferior 

a la disponible. A títu lo  de ejemplo, se indica oon 

-L^- una anchura empleada para fabricar un tejido. En 

este caso es evidente que el tiempo efeotivo empleado 
20 por la lanzadera -N- para atravesar la calada -P- es 

más corto. En la figura 2, la amplitud angular -C- jai 

dica aproximadamente la  medida dentro de la cual la 

fase de paso de la lanzadera por la calada es suscep- 

, tibie de variar dentro de los ljCmites de la osoila- 

25 oión completa del batán.

Además, la experiencia ha demostrado que re­
sultaba ventajoso áL emplear la s  lanzaderas -N- de 

seooión transversal esencialmente rectangular y de to­

dos modos oon caras laterales planas, paralelas, de
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altura suficiente para que sobre e lla s  pueda ejercerse, 

cuando la lanzadera entra en una u otra de las oajas 

-24- y -26-, una fuerza de frenado, por fricción, sus­

ceptible de reduoir, por lo menos considerablemente, 

la  elevada velooidad de traslaoión de la lanzadera.

Toda adaptación de un te lar tradicional, que 

impida respetar una o varias de la s condiciones y re­
laciones de estructura y de funcionamiento precitadas, 

conduoe evidentemente a la necesidad de modificar de 

una manera importante la estructura y/o los mecanis­
mos principales de dicho te lar, habida cuenta, además, 

oomo es sabido, de que la trama se debe poder racio­

nalmente formar tan sólo sobre la anchura utilizable 

- 1̂ - , empleada según cada caso particular para la for­
mación del tejido deseado -T-.

El mátodo realizado de acuerdo con la presen­

te invenoión permite transformar un telar olásioo, po­

seedor de todas las características antedichas, o más 

propiamente hablando, adaptarlo para trabajar según 

el sistema oonooido de " fa lsa  lanzadera" o "tiratrama", 

tomando de manera alternativa, desde los dos lados del 

te lar, los hilos de trama alimentados en sentidos 

opuestos -X- e -Y- (Figura 4), por ejemplo, desde bo­

binas -28- (de la s que se representa sólo una de 

e llas en la figura 5) sin ninguna modificación de los 

elementos de la estruotura y de la s oondiciones ope­

ratorias precitados, con formación correcta de un 

falso  orillo  -Fe- (Figura 5) en los bordes del tejido 

-T-, o sea, en los puntos coinoidentes oon loa l f -
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mitas de 1 . anchura utilizada -L^-, siempre sin  modi­

ficar  para nada la estructura o e l funcionamiento de loa 

antediohos elementos constituyentes.

Con diohos fines, el dispositivo empleado con el 

indicado método comprende: (a) una fa lsa  lanzadera -F^- 

(Figura 5)—de la  que se describe a continuación un ejem 

pío de realización- establecida de ta l modo que es sus­

ceptible de ser utilizada en lugar de la lanzadera tra ­

dicional -N-, de trabajar y de ser lanzada y frenada 

entre una y otra de las cajas -24- y -26-, empleando a l 

efecto los medios preexistentes, y de prender, conducir 

y finalmente depositar los hilos de trama en cualquier 

punto del movimiento M-M de la lanzadera (por consiguien 

te, de la fa lsa  lanzadera); (b) medios de presentación 
- 30-  y -32-  (Figura 4) que pueden, a su vez, ser dis­

puestos a lo largo de la trayectoria de dicho movimien­
to M-M, en posiciones próximas a la-oalada -T-, cual­

quiera que sea (dentro de los lím ites prácticos) la an­

chura - 1̂ -  utilizada; (c) medios de apertura controla­

dos por los dispositivos de toma de la trama o*)?in- 
zadores", llevados por la fa lsa  lanzadera, en dos pun­

tos, a lo  largo de la  citada trayectoria de movimiento 

M-M con relación a la  posición predeterminada oon los 

extremos de la  calada -P-; y finalmente (d) d ispositi­

vos indicados en conjunto con -34-  en la figura 1 , en 

los que están incorporados los aludidos medios de pre­

sentación y de apertura, montados sobre el conjunto dél 

batán, por ejemplo en el peine -18-, de manera que s i ­

guen las oscilaciones A-R de este conjunto, cuyos dis-
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positivos oooperan con los órganos de mando Indica­

dos, asimismo en conjunto, con la referencia numérica 

-36-  en la figura 1 , pero montados sobre una parte 

constitutiva de la estructura del te lar, por ejemplo,

5 el antepecho -38-  y tales que permiten obtener c io lí-  
oa y alternativamente la puesta en funcionamiento y la 
desactivación de los medios de presentación y de aper 

tura, utilizando el movimiento relativo del batán con 

respecto a la  estructura f i ja ,  durante un tiempo pre- 

10 determinado cualquiera comprendido en el intervalo que 
corresponde al aroo de oscilación -C- (Figura 2) . La 

selección entre el mando alternativo de los medios de 
presentación y la  selección de los medios de apertura, 

en el momento de la  entrada y la salida respectivamente 

15 de la fa lsa  lanzadera -F^- fuera de la calada -P- son,

a su vez, determinadas por el sentido de movimiento de 

retorno -R- y de ida -A- respectivamente del oltado 

batán.

El montaje de los citados dispositivos -34- 

20 sobre una parte constitutiva del batán, en particular 

sobre el peine -18- o su eventual pasamanos, se rea­

liz a  con ayuda de grapas, torn illos de presión y otros 

sistemas que oomportan eventualmente guías y/o ranuras' 

dispuestas en el sentido de la anchura del mencionado 

25 batán, de manera que, tanto los medios de presentación

de los hilos de trama, oomo los medios de apertura de 

los pinzadores de la trama, puedan ser posioionados, 

siguiendo la trayectoria del movimiento MrM de la lan­

zadera, en concordancia oon el anoho del tejido a oon-
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feccionar, es decir, la anchura efectivamente u t i l i ­

zada -L^- del telar. Esta particularidad del disposi­

tivo en cuestión permite hacer que los instantes de 

toma de los hilos de trama, a s i como los instantes en 

que se depositan estos hilos están en relación de po­

sición predeterminada con los bordes del tejido a for­

mar para obtener como consecuencia una correcta forma­

ción del falso orillo  -F^-. En efecto, este falso ori­

l lo  es formado, de una manera conocida, oomo resultado 
del hecho de que el hilo de trama sujeto por un pinza- 

dor, en el momento de la entrada de la lanzadera en la 

calada.-P-, es replegado, en su parte todavía unida a 
la  penúltima pasada de trama anteriormente depositada 

(durante el precedente movimiento en el mismo sentido 
de la fa lsa  trama) en la calada y luego cortado a una 

longitud prefijada por medios apropiados, igualmente 

conooidos de por s i ,  de que es portadora la misma fa l­

sa lanzadera. A s u vez, los medios que gobiernan la 
apertura del pinzador deben actuar sobre la trama cuan 

do ocupa una posición preestablecida de manera que la 

acción de mando, conducente a su apertura, ejercida 

obligatoriamente en un punto externo a la calada -P-, 

provoque el abandono de los extremos del hilo de trama, 

arrastrado por la fa lsa  lanzadera, en un punto interior 

a l a  calada, es decir, con un ligero pero predetermi­

nado avance con relación al instante en que el extremo 
del hilo de trama seria conducido más a llá  de la  an­

chura utilizada -L^- y por consiguiente más a llá  del 

borde del tejido -T- en curso de formación. Este avan-



oe ha demostrado ser de gran eficaoia para conseguir 

que el hilo de trama, a s i depositado, se encuentre se­

guidamente introducido en el falso orillo  -F^- en for­

mación. En la figura 5, y análogamente en la  figura 8, 

se ha indicado oon -I- , a titu lo  de ejemplo, la  dis­
tancia (suponiendo a la fa lsa  lanzadera movida en tras­

lación en el sentido -Y'-) entre el punto donde el 

mando de apertura actúa sobre el plnzador de la trama 

al exterior de la oalada -P- y el punto interior a la 

oalada,donde el hilo de trama es desprendido del pin- 
zador.

Los órganos de mando -36- de los citados dis­

positivos están por consiguiente fijados a la  estruc­

tura del telar, de preferencia al antepeoho -38-  como 

ya se ha dicho, con ayuda de grapas, tornillos que 

atraviesan rendijas, medios de guia y otros con miras 

a permitir ajustar la  posición oon los mismos preci­

tados fines. Estos medios, cuya elección y puesta en 

servicio entran en los dominios de los conocimientos 

tóonicos del ramo, no se describen ni representan. La 

figura 1 muestra, a titu lo  de ejemplo, la manera en 

que dichos órganos de mando —36— pueden ser soporta­

dos por el antepecho -38-  por mediación de brazos es-, 

peolalmante conformados - 40- o estructuras de sopor­

te equivalentes. Se comprende que los órganos de man­

do precitados se pueden montar sobre otras partes de 

la estructura del telar, por ejemplo, sobre los ele­

mentos superiores -42- de su estructura f i j a .

El dispositivo en cuestión se oaraoteriza por-
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que comprende una fa lsa  lanzadera que posee esencial­

mente la s  características y propiedades de la ilu s­

trada a titu lo  de ejemplo en la s  figuras 6 a 9. Las 

figuras 6 y 7 muestran igualmente, en -N- el oontomo 

$ de la seooión transversal del espaoio ocupado por una

lanzadera c lásica , utilizada en el telar a adaptar se. 

giin la  invención. En primer lugar, la fa lsa  lanzadera 

-F^- presenta un contorno de espaoio transversal to­

ta l que se puede inscribir en el citado contorno -N- 

10 de la lanzadera a la que substituye. En particular,

este contorno de la fa lsa  lanzadera -F^- coincide con 

el contorno -N- en el lado de su cara plana inferior 

- 50- , a s i como al menos por una parte de sus oaras 

la tera les planas - 52-  y - 54- , de manera que esta fa l-  
15 sa lanzadera, no sólo puede ser alojada correctamente

en y lanzada fuera de las cajas preexistentes -24- y 

-26- del telar, sino que tambián es susceptible de 

ser frenada, empleando a ta l f in  los medios de frena­

do igualmente preexistentes, cuya acoión de freno se 

20 ejerce, como es sabido, sobre la s aludidas caras la­

terales.

La sección transversal de la mencionada fa l­

sa lanzadera presenta zonas entrantes que se extien­

den sobre toda su longitud, de preferencia en forma 

25 de una canal longitudinal - 56-  que puede ser libre­

mente recorrida por el extremo de los medios de pre­

sentación -30-  (constituidos según la téonica del 

ramo par un guia-hilos tubular o dispositivo equi­

valente) que, a s i , puede disponer el hilo de trama
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que se ha de prender en un nivel, ta l oomo el nivel 

indicado oon Z-Z en las figuras 6 a 9 que intero opta 

la  citada sección transversal, lo que pone el citado 

hilo de trama en las condiciones de acoplamiento con 

5 las extremidades conformadas - 58-  de loe pinzadores 

de la trama, los ouales se alojan en la fa lsa  lanza­

dera, en el momento del paso de la misma, y se insojrj, 

ben, a su vez, en la oitada secoión transversal. En 

la  figura 8 se ha esquematizado, para dos instantes 

10 próximos suoesivos, la  fase de toma o plnzado del hi­
lo de trama, ouya fase ooinc'lde oon la de comienzo de 

formación del falso  o rillo .

Loe pinzadores de la trama, que evidentemente 

se repiten simátrioanonte en la s  dos mitades (de la s  
15 que tan sólo se representa de manera fragnentaria una 

de e lla s en las figuras 8 y 9) igualmente simátrioas 

de la fa lsa  lanzadera, pueden, por ejemplo, compren­

der cada uno un brazo pinzante -60- fijado  osoilante 

o de manera flexib le en un punto -62- de la estructu- 

20 ra de la fa lsa  lanzadera y poseedor de un extremo os­

cilante de toma —64— sometido a la aoción de un muelle 

-66- q]ue tiende a mantenerlo aplioado oontra la parte 

f i j a  oonformada en correspondencia - 58- . Dicho brazo 

pinzante -60- presenta una combadura -68-, o bien es 

25 solidario mecánicamente de una pieza que comporta di­

cha combadura o oonvexidad, de manera que, cuando la 

fa lsa  lanzadera pasa por debajo de un órgano de mando, 
ta l como un rodillo -70- , o un patín especial confor­

mado, asociado a uno de los dispositivos -34- (oomo
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se desoribe más adelante), la  pinza es obligada a abrir 

se y suelta a l hilo de trama arrastrado y depositado en 

la  calada. Todos estos elementos constituyentes del pin 

zador de la trama quedan asimismo comprendidos en la 
citada seoción transversal de la lanzadera tradicional 

-N- que es substituida según la  invención con miras a 

la adaptación del te lar al mátodo considerado. Por su­

puesto, para realizar la toma y luego el abandono de 

los hilos de trama se pueden adoptar otras soluciones 

constructivas, con ta l de que se respeten la s condioio 

nes anteriormente mencionadas.

Como ya se ha dicho con relación a la figura 2, 

la s  fases de sujeción o pinzado, de avance y finalmente 

de abandono de los hilos de trama, respectivamente a 
la entrada, en el sentido de la longitud, y a la s a l i ­

da de la calada, tienen efeoto -para mantener sin cam­

bios los mecanismos y el o íd o  de funcionamiento del 

telar considerado- mientras el batán -10- efectúa sus 

movimientos de oscilación en lo s dos sentidos -A- y 

-3L- . El movimiento relativo entre batán y la estruc­

tura f i ja  del te lar  se u tiliza  para provocar secuen- 

c ia l y selectivamente el descenso ciclíoo de los 

guia-hilos - 30-  y del órgano de mando -70-, con el fin  

de poner el hilo de trama respectivo en condioión de 

entrar en contacto con la parte - 58-  del pinzador y 

respectivamente actuar sobre la porción convexa o com 
bada -68- del mismo. Por otro lado, es evidente que 

estos órganos deben ser accionados, es decir, conduci­

dos a la s  posioiones bajas de la  figura 6 y 7 respec­



tivamente, mientras la fa lsa  lanzadera está  en vías 

de entrar en la oalada y sa l ir  de la misma, respec­

tivamente. Estas dos fases corresponden, en principio, 

a la misma posición en el espaoio del batán, en la 

práctica a un punto situado en el aludido arco -C- 

de la figura 2.
Para obtener el oitado abandono del hilo de 

trama realizado anticipadamente en relaoión con la sa 
lida del pinzador de la trama de la calada, es decir, 

el intervalo -I-  entre el punto de entrada en funcio­
namiento del dispositivo de mando de la  apertura del pin 

zador y el punto de abandono efectivo del hilo, tenien 
do en cuenta que una pequeña longitud de hilo se halla 

replegada en el pinzador, oomo se esquematiza en la 

figura 8, se ha previsto, como se representa a títu lo  

de ejemplo en las figuras 8 y 9, llevar la  convexidad 

o oombadura -68- de un elemento direota o indirecta­

mente vinculado a la parte plnzante -64- a una posi- 

oión adelantada con relación a dicha parte, en el sen­

tido del movimiento de la fa lsa  lanzadera. Así, re­

sulta posible abandonar el hilo de trama exactamente 

frente a l falso  orillo  en vías de formaoión, actuando 

sobre el pinzador de la trama con ayuda de medios, me- 

oánioos o no, exteriores a la calada. A títu lo  de eje^g 
pío, la figura 8 muestra en -I-  el intervalo de posi- 

oión entre el punto donde se actúa para la apertura 

del pinzador de la trama y el punto donde el mismo, al 
abrirse, abandona realmente el hilo de trama.

Para obtener la aooión selectiva de los medios
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de presentación y de apertura de la pinza respectiva­

mente, se puede recurrir a diversos medios que com­

prenden medios electromagnéticos o electromecánicos, 

accionados por contactores apropiados en fase con los 

5 movimientos de la fa lsa  lanzadera y del batán. No

obstante, se utilizan , de preferencia, medios mecáni­

cos, por ejemplo, del tipo representado en las figu­

ras 10 y 11.

Dichos dispositivos -34- (de los que sólo se 

10 ha representado uno de ellos para el descenso cíclico

y selectivo de un rodillo -70- abrepinza) comportan una 

estructura -80- oportunamente montada y guiada en des­

censo y en elevación en el cuerpo -82- del d ispositi­

vo, cuyo cuerpo se f i j a ,  a su vez, en la posición con 
15 veniente para la  adaptación a la anchura utilizada

-L^-, a la parte superior - 84-  del peine -18- o de 

su pasamanos. Medios elásticos apropiados son suscep­

tib les de so lic ita r  hacia arriba el rodillo (o even­

tualmente al patín) abrepinza -70-, para asegurar su 

20 puesta fuera de servicio, mientras dioho rodillo es

bajado cíclicamente por la aplicación de un órgano 

de acción antagonista, por ejemplo, un segundo rodi­

l lo  -88- que coopera con una leva -90-  de que está 

dotado el dispositivo de mando f i jo  - 36- .  Para obtener 

25 la selección deseada, se puede u tiliza r , de una ma­

nera ventajosa, un sistema meoánico que es sensible 

a la acción de dicha leva -90- solamente cuando el 

batán se desplazaren un sentido determinado (el sen­

tido -A- para el mando de un abrepinza, estando el



ais-tema orientado en el otro sentido para el mando 

de un presentador - 30- ) .

Dicho sistema mecánico comporta el montaje 

del rodillo -88-  sobre un pequeño brazo -92- que pue 

$ de oscilar en el sentido -D- ouando dioho rodillo -88 

topa contra la parte inclinada o pendiente - 90'- de 

la  leva que aplioa sobre el rodillo -88- un empuje 

-S '-  del mismo sentido que la  oscilación -D Por 

consiguiente, el rodillo abrepinza -70- no es baja- 
10 do ouando el batán se desplaza en el sentido -R-. Por 

el oontrario, cuando el batán realiza su movimiento 

de osoilaoidn en el sentido -A- hacia delante (osci­

lación que ooinclde con la salida de la fa lsa  lanza­

dera de la calada) el rodillo - 88-  establece contao- 

15 to oon la  otra pendiente - 9 0 de la  leva y recibe 

un empuje en el sentido - S " - ,  pero oomo el brazo 

-92-  no puede, por impedírselo una aooión antagonis­
ta apropiada, oscilar en el sentido opuesto -D "- , 

se aplioa a dicho rodillo un empuje resultante <-Sp- 

20 (figura 10) que obliga a la  estructura -80-, y en

oonseouenola a los medios abreplnza -70- , a descen­

der, situándose en la  condición dispuesta para en­

contrar la convexidad - 68-  del pinzador de la trama, 
oportunamente antes que se produzoa el paso de la 

25 fa lsa  lanzadera por debajo de dioho rodillo - 70- .



Se reivindioa como objeto de la  presente pa­

tente de invención:
1. Mátodo para la adaptación de telares de 

tipo tradicional de lanzadera, para la fabricación de 

tejidos con toma alternativa de hilos de trama, a par­

t ir  de alimentaciones extemas situadas en posición 

f i j a ,  en los dos lados del te lar, con utilización de 

una fa lsa  lanzadera provista de pinzadares de la tra­
ma aocionables desde el exterior, en el momento del 
paso de dicha lanzadera, por puntos exteriores a la  

oalada atravesada por dicha fa lsa  lanzadera, caracte­

rizado por disponer en el te lar , en combinación con 

la s  bobinas u otras reservas de hilo, situadas en 

los lados del telar, y con medios de guía frenada de 

los h ilos de trama haoia puntos próximos a los dos 
lados del batán del te lar, de medios de presentación 

del hilo montados en el conjunto que cómprenle el ba­

tán y que siguen oon el mismo la trayectoria de la  

fa lsa  lanzadera, entre una y otra de la s cajas de 

detención y lanzamiento: medios de apertura desde el 

exterior del plnzador de la trama de que es portado­

ra la  fa lsa  lanzadera, montados, a su vez, en dicho 

conjunto; una fa lsa  lanzadera que oomprende un pin- 

zador de la trama susoeptibie de prenier los hilos de 

trama situados momentáneamente en un nivel que in-
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teroepta el aroa de la secoión transversal de la lan­

zadera original, substituida por dicha fa lsa  lanzade­

ra, y asociado a una parte móvil interna a dicha sec- 

olón y susceptible de actuar oontra lo s oitados medios 

de apertura, cuya fa lsa  lanzadera comprende, además, 

un ouerpo cuya sección transversal delimita un espacio 

que se extiende en toda su longitud y estd dispuesto 

para ser libremente atravesado por los expresados me­
dios de presentación cuando desoiende a l antedicho ni­

vel; y medios de mando, montados sobre una parte f i ja  
del te lar, susceptibles de aotuar antagónicamente con 

los elementos asociados a loa aludidos medios de pre­
sentación y a lo s oitados medios de apertura, para ha- 

oer descender estos medios, con miras a provocar la 

toma y el avance del hilo de trama y obtener el aban­

dono del hilo arrastrado, respectivamente, utilizando 

el movimiento relativo del batán, en el sentido de 

retrooeso y en el sentido de batido respectivamente, 

oon relaoión a la estructura f i ja  del telar.

2. Método, según la reivindicación 1, carac­

terizado por la utilización de pinzadores de trama 

susceptibles de prender los hilos de trama en el mo­

mento del paso de la lanzadera, en ambos sentidos, s i ­

tuados en un primer punto predeterminado de la  longi­

tud de la lanzadera, estando los elementos móviles del 
plnzador de la  trama asociados cinemáticamente a una 

pieza apta para aotuar oontra los oitados medios de 

apertura, situada en un segundo punto de dioha longi­

tud de la  lanzadera, adelantado oon relaoión al primer



punto citado, con el fin  de obtener el abandono del 

hilo de trama, arrastrado por la fa lsa  lanzadera, en 

un punto que se halla todavía en el interior de la 

calada, después de la  aooión de apertura ejerolda so. 

bre la citada parte o pieza, en el momento del paso 

de la lanzadera por un punto exterior a la  oalada.

3. Método, según la s  reivindicaciones 1 y/o 2, 

caracterizado por montar los citados medios de presen 

tación y dichos medios de apertura del pinzador de la  

trama de modo que se pueden disponer en diversas po­

siciones sobre la longitud del batán o de elementos 

constituyentes asociados al mismo, para permitir la 
adaptación del telar a la fabricación de tejidos de 

diferentes anchos, independientemente de la extensión 
constante del trayeoto alternativo de la  fa lsa  lanza­
dera de una a otra oaja, lo que permite obtener que el 

depósito de los hilos de trama, que resulta del posl- 

cionamiento de los medios presentadores, y la aper­

tura del pinzador de la trama, tenga efeoto en puntos 

situados en una relación de posición predeterminada 

oon respecto a los límites de la anchura efectiva u ti­

lizada por el te lar  para la  fabricación del tejido.

4. Dispositivo para la realización del método 

de la s  reivindicaciones anteriores, en telares que 

tienen asociados medios portadores de la s reservas de 

hilo de trama, en los dos lados de dloho telar, ca­

racterizado porque comprende: (a) una fa lsa  lanzadera 

susceptible de ser lanzada y frenada entre una y otra 

de la s  cajas del te lar, que comporta plnzadores de la



trama aptos para abrirse bajo el efeoto de una ao- 

olón ejercida desde el exterior, en el momento del 
paso de dicha lanzadera durante su recorrido de una 

a otra de la s menoionadas cajas; (b) medios de pre­

sentación fijab le s a un elemento asociado con la es­

tructura del batán del te lar, susceptibles de ocupar 
alternativamente una posición aotiva baja por la  que 

los hilos de trama se encuentran situados a un nivel 
tal que permiten que sean tomados por los pinzadores 

de la trama, y una posición inactiva a lta ; (o) medios 

de mando de la  apertura de dichos pinzadores de la 

trama que pueden ser fijados igualmente sobre un ele­

mento asooiado a la estructura del batán y suscepti­
bles de ooupar alternativamente una posición aotiva 

baja de aooionamiento de los pinzadores de la trama, 
en el momento del paso de la  lanzadera, y una posi- 

oión inaotiva a lta ; y (d) dispositivos que gobiernan 

los medios de presentación y los de apertura, monta­

dos en una parte f i ja  del te lar y aptos para cooperar 

con tales medios utilizando los movimientos alterna­

tivos del batán, para ponerse en la condioión dispues­

ta para hacer desoender selectivamente a sus posicio­

nes aotivas los medios de presentación y los de aper­

tura respectivamente, durante el movimiento de retro­

ceso y el de avance respectivamente del batán, coin­
cidiendo la acción efectiva de desoenso de dichos me­

dios con el paso de la  fa lsa  lanzadera a l entrar y al 

sa lir  respectivamente de la  calada.

5. Dispositivo, según la reivindioaoiÓn 4, ca,



Motorizado porque comprende una fa lsa  lanzadera que 

tiene un cuerpo de lanzadera que comparta caras la te -  

ralea paralelas planas de aplicación y de frenado so­

bre la s paredes laterales de la s oajas del batán y 
una oanal longitudinal que se extiende en toda la  lon_ 

gitud del ouerpo de lanzadera cuyo fondo se baila a 

un nivel más bajo que los pinzadores de la  trama, y 

que puede ser recorrida libremente por los medios de 

presentación cuando los mismos se hallan en su posi­
ción activa baja.

6. Dispositivo, según la  reivindicación 4 y 

eventualmente la  5, caracterizado porque comprende me­

dios presentadores y medios de apertura del pinzador 
de la  trama, montados sobre medios de soporte que se 
pueden f i ja r  en un punto cualquiera de una pluralidad 
de puntos situados sobre la  longitud del batán.

7. Dispositivo, según una o varias de la s rei 
vindicaciones 4 a 6, caracterizado porque comprende 

medios presentadores y medios de apertura del pinza­

dor de la trama, montados sobre medios de soporte que 

se pueden hacer solidarios del borde superior de la 

estructura del peine del telar.

8. Dispositivo, según las reivindicaciones 6 

y/o 7, caracterizado porque los medios de presenta­

ción y los medios de apertura citados están montados 

de manera que pueden ascender y descender en sus so­

portes, y porque los dispositivos de mando de dichos 
medios comportan levas dispuestas para provocar el 

desoenso de unos y otros de dichos medios, en el mo-
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mentó del paso del batán a lo  largo de un arco de su 

movimiento de oacilaoión, solamente en el sentido de 

retroceso o de avance respectivamente del batán.

9. Dispositivo, según la reivindicación 8, ca 

raoterizado porque los medios de presentación y de 
apertura están asociados con medios elásticos que so­
lic itan  a dichos medios a su posición alta  inactiva 

cuando se teimina su contacto con la s  citadas levas,

y están asooiados oon medios seguidores cuya estruc­
tura artioulada tiende a curvarse bajo el efecto de 

la s  levas, cuando entran en contaoto en el sentido 
contrario al sentido considerado del movimiento de 

oacilaoión.

10. Dispositivo, según una o varias de las 

reivindicaciones 4 a 9, caracterizado porque la fa l­
sa lanzadera oomporta unos pinzadores de la trama 

cuyos elementos móviles, de desprendimiento del hilo 

de trama, dispuestos en un primer punto determinado 

de la  longitud del cuerpo de la  lanzadera están aso­

oiados cinemáticamente con una parte situada, de ma­

nera que a e lla  se aplican los medios de apertura en 
el momento del paso de la fa lsa  lanzadera, en un 

segundo punto más avanzado, oon relación al primer 
punto citado, en la dlreoción en la que se desplaza 

la  fa lsa  lanzadera a su salida de la oalada.

11. Mátodo y dispositivo para la adaptación 

de telares de lanzadera, para la  fabricación de te­

jidos oon toma alternativa de hiloa de trama a par-
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t i r  de alimentaciones extemas situadas en posición 

f i j a .

Esta memoria consta de treinta hojas esoritas 

por una sola cara.

BARCELONA, - 5 1974
P.A.
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