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| La presente invencidn se refiere a la
gsoparacién de diéxido de carbono de una corriente ga.
seosa de hidrocarburos que contiene etileno sin cone
vertir en la oxidecién catalitica de etileno & dxido
de etileno, Més particularmente; gse reflere a la reg
cuperacidn de hidrocarburos disueltos o arrasirados
durante la depurecién convencional de didxido de ear-
bono; con el fin de facilitar la utilizacién econdmi-
ca de dichos hidrocarburcs y evitar sustancialmente
la expulsidn de dichos hidrocarburos a la atmésfera.
Especificamente; se describe une secusncia de trata-
miento que permite una utilizacidén mejorada de los hi
drocarburos en un procedimiento de fabricacidn de 6xi
do de etileno; reduciendo sustancielmente al mismo
tiempo la expulsidén a la atmésfera de pequefias canti-
dades de hidrocarburos,

El éxido de etileno es un producto fup
dementel del comercio quimico, que tiene utilided es-
pecialmente como materisl de paritida en la fsbricacidn
de ung diversidad de productos; tales como anticonge-
lantes; coaméticos; 1ubricantes; plésticos y tensiosg
tivos; y tembién como agente de esterilizacidn y como

fumigante., El procedimiento més extendido para la fa-

" bricacidn de éxido de etileno es la oxidaocidn de eti-

leno catalizada por medio de plata. Ti{picemente, "os
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productos de reaccidn comprenden pequefias cantidades
de dxido de etileno; juntemente con grandes centida~
des de etileno sin convertir y oxigeno, asi como csp
tidades aprecisbles de didxido de carboné; hidrocar-
burog de bajo peso molecular y gases inertes; tales
como el nitrdgeno, Usualmente; el producto de Sxido
de etileno se recupera por sbsorcién en agua seguida
de tratamiento del producto de absorcién rico en $xido
de etileno de una variedad de manerass, que incluyen
fraccionamiento, purificacién, arrastre con vapor y
similares. A este respecto se hace referenoia a las
solicitudes de patente espaﬁolas Noa. 398. 710 ¥ 407 225
en las que ge he descrito que, excepto una pequefia pro-
poreidn que va & ls atmésfera; las corrientes gaseo~
sas residuales se someten opcionalmente; tras la se-~
paracidn del dxido de etileno; e compresidn y recir-
culacidn sl reactor catslitico., Una corriente late~
ral del gas de recirculacidn se purifica con un absol
bente adecuado pars la extraccidn del didxido de car-
bono en exceso, Bl didxido de carbono se separa des-
pués del absorbente; vy tipicemente se expulsa a le
atmésfera; 0 si pe desea, se recupers pars su uso o
venta como subproducto.

Hay un problema; particularmente en

las instalaciones de produccidn de gran capacided,
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ya que durante la purificacidn del gas de recirculg
cidn se disuelven y/o arrastran pequefias cantidades_
de hidrocarburos en el absorbente, y finalmente se
expulsen a la atmbésfera con el didxido de carbono.
Seria muy deseable poder efectuar la recuperacidn
de estos hidrocarburos, tanto pars sumentar la efi-
ciencla globsl del procedimiento de fabricacidn de
dxido de etileno; como para evitar sustancialmente
el desprendimiento de estos hidrocarburos al medio
ambiente; Ademds, cuando se desea lz recuperacidn
del didxido de carbono, la reduccidn de las impure-
zas de hidrocarburos puede ser importante para el-
gunas gplicaciones,

Se ha encontrado ahora que; en el
procedimiento de separacidén de didxido de carbono
de uns mezcla gaseosa que comprende oxigeno e hidro
carburos de C,-C, no convertidos en la oxidacién par
cial de etileno a dxido de etileno; los hidrocarbu-
ros disueltos y/o grrastrados en la zona de purifi-
cacidn pueden recuperarse; ¥y aumentarse el rendi-
miento global de dxido de etileno, (a) poniendo en
contacto al menos una parte de la corriente fotal ’
de hidrocarburos de recirculacidén con un absorbente
acuoso de diéxido de carbono en una zona de purifi-

cacidn, produciendo con ello unas cabezas ricas en

.
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hidrocarburos y un producto de absoreidn rico en didxi
do de carbono que contiene hidrocarburo, (b) vaporizap
do subitamente el producto de absorcidn rico en didxi-
do de carbono; pars producir una corriente de vapor que
contiene hidrocarburos y un producto de absorcidén pobre
en hidrocarburos y rico en didxido de carbono, y (c)
arrastrar con vapor el producto de absorcidén pobre en
hidrocarburos y rico en didxido de carbono en una zona
de arrastre con vepor, para producir una corriente de
dibdxido de carbono sustancialmente exenta de hidrocarby
08,

La presente invencidn se refiere a un
procedimiento para la concentracidn y purificacidn de
bxido de etileno; obtenido por oxidacidn de etileno con
oxigeno molecular, tratando la mezcla de reaccién con
una disolucidn acuose en una zona de absorcién; contg
niendo el déxido de etileno acuoso un producto de ab-
sorcidn que es tratado posteriormente; en el que al
menos unsg parte de la corriente de cabezas procedente
de la zonea de absorcidn se pone en contacto con un ab-
gsorbente acuoso de didxido de carbono en una zona de
purificacién; produciendo asi{ una corriente de cabe-
zas rica en hidrocarburo y un producto de absorcidn
rico en didxido de carbono que contiene hidrocarburo;

vaporizando sibitamente el producto de absoreidn rico
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en didxido de carbono obtenido para producir una og
rriente de vapor que contiene hidrocarburo y un pro-
ducto de absorcidn pobre en hidrocarburos ¥y rico en
didxido de carbono; que se arrastra con vapor en una
zona de fraccionamiento pars producir una corriente
de didxido de carbono sustancislmente exenta de hi-
drocarburo.

La invencidén se describe también con
referencia al dibujo anexo; en que se describe una
reaglizacidén preferida de esta invencidn, En el di-
bujo se muestre una zona de oxidascidn parcial para
convertir etileno en dxido de etileno; una primera
zona de sbsorcidn para recuperar éxido de etileno
del efluente de la zona de reaccidén; medios de com-
presidn para recircular gases no absorbidos a la
zona de reaccidn; una zona de purificacidén (segunda
zona de gbsorcidn) para sbsorber didxido de carbono
de al menos una parte de los gases recirculados; uneg
zone de vaporizacidn sibita pars separar sustaenciale-
mente el hidrocarburo arrastrado y disuelto en el
producto de absorcidn rico en didxido de carbono de
le zona de purificacidn; una zona principal de arras-
tre con vapor para separar dibéxido de carbono exento
de hidrocarburo; y sus conexiones entre unas y otras,

Pambidn se muestra una reslizacidn alternativa en la

- 6 -
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que entre la zona de vaporizacidn sibita y la zona
principel de arrastre con vapor hay una zona inter-
media de arrastre con vapor pars seperar ademis las
trazas de hidrocarburos no eliminados del producto
de absorcidn rico en didxido de carbono en la zona
de vaporizacidn sdbita.

Neoesariamente; en un diagrams esque-
mdtico del tipo presentado tiene que haber presentes
clertas 1imitaciones; y con é1 no se pretende en modo
alguno limiter el objeto; amplio en general; de esta
invencidén a ningin meterisl de slimentacidn, oaudal;
catalizador; etc, especifico, Se ha prescindido de
las diversas plezas auxiliares; incluyendo vélwvulsas,
aparatos de oontrol; bombas; Yy compresores; ¥y 8blo
se muestran los recipientes y conducciones necesarios
pars lograr una comprensidn clera y completa de esta
invencién,

Con refersncia al diagrama esquemdti
co adjunto; una corriente gaseosa de hidrocarburos
de C;-C, rica en etileno (10), procedente de una fuep
te que no se muestra, se combina con gases de reciclo
que circulen a través de la conduccidn (39); y se
mezcla con una corriente (12) gque contiene oxigeno
(por ejemplo ox{geno, aire o una mezcla de ambos),

procedente de una fuente que no se muestra, y 8e pone

-7-
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en contacto, en la zona (14) de la reaccidn de oxidae-
cibn, con un catalizador de oxidacidn de disefio con-
vencional; como por ejemplo; un catalizador que contig
ne plata. ILa corriente gaseoss de hidrocarburc (10)
estard exenta de acetileno, ya que, inclusoc en trazas,
el acetileno es perjudicigl y peligroso durante la
operacidn de oxidecidn, Como seri evidente para los
expertos en la técnica; la zona de reaccidn puede com
prender una pluralidad de reactores (que no se mues-
tran) dispuestos en flujo en serie o en parslelo, En
la zona de reaccidén (14) una parte del stileno se oxi
de parcielmente a dxido de etileno, EL calor despren
dido durante la operacidn de oxidacidn parcisl puede
controlarse y/o recuperarge por medios convencionales
de intercambio de calor (que no se muestren) con el
contenido del reactor; para mentener las condiciones
de conversidn desendas,

El efluente de la zona de reaccién (14)
tiene tipicamente una composicidén que comprende 0,5 a
3 moles.% de 6xido de etileno; hesta 35 moles % de
etileno, hesta 8 moles % de oxigeno; de 0,5 a 20 mo~
les % de didxido de oarbono; v centidades de otros
hidrocarburos de 01-02; as{ como sustancias inertes;
tales como nitrdgeno y argén, EL efluente de la zona

de reaccibén (14) sale & travéds de la conduccidn (16)
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a una temperatura en el intervalo de desdé 20048C g
30090; ¥y generglments a una presidn en el intervalo de
desde 10 atm, a 25 atm,, y se enfria hasta una tempe-
ratura en el intervalo de desde 352C a 1002C por me-
dios indirectos de intercambio de calor (18). En
una realizacidn comercial, log medios de intercambio -
de calor (18) comprenden tipicemente une o- varias zonas
de intercambio de calor, El producto de reaccidn en-
friado se hace pasar por la conduccidn (20) a una pri
mera zons de abgsoreidn (22)., En esta primera zona de
absorcién; el efluente del reactor enfriado se pone
en contacto con una corriente acuosa pobre (24); t4-
plcamente agua; para sbsorber y separar éxido de eti
leno del etileno que no ha reaccionado y otros hidro
carburos de 01-02; didxido de carbono y oxigeno, asi
como una proporcidn principal de otros componentes
gaseosos, Las condiciones adecuadas de absorcidn ip
cluyen temperaturas en el intervalo de desde 152C g
50¢0C, y presiones en el intervalo de desde 7 atm, g
21 atm. El producto de absorcidn acucso que contiene
dxido de etileno a concentracién diluida se hace pa-
sar por la conduccidn (26) pera su posterior trata-
miento; por ejemplo para lea recuperacién de 4xido

de etileno o; 8l se desea; para su conversién quimi.

ca en derivedos tales como glicoles, éteres, aminas
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y similares. Los materiales gaseosos no absorbidos

se hacen pasar por la conduccién (28) a unos medios

de compresidn (30); y; s través de la conduccidn (32),
a un tratamiento posterior y reciclo final a la zona
del reactor (14), Los medios de compresién (30) esta~
rian situados en cualquier punto del circuito de re-
circulacién; por ejemplo en la conduccidn (20) o 1la
conduccidn (39); si se desea, Al menos una parte de
los materiales gaseosos no absorbidos de la conduccidn
(32) se hace pasar por las conducciones (34) y (35) a
la zonsa de purificaciénr(36); donde se ponen en conteg
to con un gbsorbente regenersble de didxido de carboe
no introducido por la conduccidn (%4). La cantidad

de materisles gaseosos de recirculacidn que se hace
pasar g la zona (36) de purificacidén puede controlar-
se por cualquier medio valvular convencional (33) y
ordinariamente estarsd comprendids en el intervalo de
desde 10% a 50% en peso, con relacidén al total de me~
vertales gaseosos de recirculacidn, Los ejemplos de
absorbentes del didxido de carbono incluyen las disoly
ciones acuosas de carbonatos de metales alcalinos,
tales como carbonato de potasic, slcanolaminas, ta-
ies’como diisopropanolamina, slcohil-alcanolaminas,

y seles de metales alcalinos de aminodcidos. Las

condiciones de gbsorcidn en la zons de purificaéién (36)

- 10 -
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variard segin el absorbente particular empleado; no
dmmante;Apueden usarse generalmente temperaturas en
el intervalo de desde 352C a 1252C, y presiones en
el intervalo de desde 10 atm. a 25 atm, De la zona
de purificacidén (absorcidén de didxido de carbono)
(36), la corriente gaseosa tratada; pobre en didxido
de carbono; se hace pasar como cabezas, por las con
ducciones (37) y (39), a la zona de reaccidn (14).
El producto de absorcién; rico en didéxido de carbono
que contiene pequefias cantidades de hidrocarburo(s)
arrastrado(s) y/o disuelto(s); se hace pasar fle 1la
zona de purificacién (36); a través de la conduccidn
(40) a la zona de vaporizacidén sdbita (42). Los hi-
drocarburos contenidos en el producto de absorcidn
rico en didxido de carbono se vaporizan sibitamente
en la zona (42) de vaporizacién sdbita a una tempe-
ratura en el intervalo de desde 959 g 1209C ¥ a una
presidn en el intervalo de desde 3 atm. a 7 atm.; y las
cabezas gaseosas de la zona de vaporizacidn sdbita se
hacen pasar por la conduccién (44) pars su recu-
peracién en el sistema., En el dibujo se ilustra una
realizacidén preferids en la que la fraccidn gaseoss
de cabezas de la zona de vaporizacidn sdbita se hace
volver al material gaseoso de recirculacién que cir-

cula en la conduceidn (39), pasando por la conduccidn

- 11l -
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(44); los Qedios de compresién (46), las conducciones
(48) y 35), la zone de purificacién (36) y la conduc-
cidn (37), Sin embargo, la cantidad de cabezas de
la zona de vaporizacidn sdbita es tipicamente muy pe-
quefia, y puede hacerse volver al material gaseoso de
reciwculacidn en cualquier punto deseado; como por
ejemplo la primera zona de absorcidn (22); a través
de uns conduccidn que no se muestra; o; alternstiva
mente; por medio de una conduccidn que no se muestra;
directamente a la conduccidn (39); que devuelve ol
material. gaseoso de recirculacidn principal a la zo-
na de reaccién (14), También es posible utilizar de
otro modo la fraccidn de cabezas de la zona de vapo-
rizacidn sﬁbita; por ejemplo como gas combustible.

El liquido de absorcidn rico en didxido de carbono
sometido a vaporizacidn subita se descarga de la z0-
na (42) de vaporigzacidn sﬁbita; a través de la cone
duccibén (50) a la zona principal de arrastre con ve~-
por (56).

o En el dibujo se ilustra ademés una rea-
lizacidn alternativa; en la que el producto de absor-
pién rico en didxido de carbono sometido a vaporiza~-
cidn sdbita; y descargado de la zona (42) de vapori-
zacién sdibita a través de la conduccidn (50); se po-

ne en contacto con un gas de arrastre en una gzonsg
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intermedia de arrastre de vapor (62), para separar esen
cialmente todo el hidrocarburo que pueda quedar en el
mismo. Segin la realizacidn alternativa, se instelan
medios de vidlwvula (52) 1localizados en la conduccidn
(51) y medios de vilvula (53) localizados en la con-
duccidn (50); pare dirigir al menos una parte del{pro-
ducto de absorcidn rico en didxido de carbono, y pre-
feriblemente todo &1, a través de la conduccién (60),
8 una zona intermedia (62) de arrastre con vapor, en la
que se pone en contacto con un gas inerte de arrastre,
tal como nitrdgeno, didxido de carbono o vapor de agua,
introducido por la conduccién (64)., También puede usar
ge alre como gas de arrastre, ya que generalmente sélo
ge necesitan cantidades muy pequeilas de gas de arras-
tre, La presidén en la zona intermedia de arrastre (62)
puede variar entre 2 stm. y 5,5 atm,, pero ordinaria-
mente se mantiene a una presidn ligeramente inferior

e la de la zona de vaporizacidn sdbita (42), La frac-
cidn gaseosa de cabeza extralde de la columna de arras-
tre intermedia contiene sustancislmente todo el hidro-
carburo que pueda quedar en el producto de absorcidn
rico en didxido de carbono introducido en dicha colum-
ne de arrastre intermedia (62). La fraccidn de cabe-
zas gacada de la columna de arragstre intermedia por la

conduccidn (66) puede reunirse con materimles gaseosos

- 13 -
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de recirculacidn a través de medios que no se muestran;
gin embargo, corrientemente contiene sélo trazas de hi-
drocarburo(s), y lo mds préctico serd dispersarla en gas
combustible, o quemarla de otro modo., E1l producto de ab
gsorcidn rico en didxido de carbono procedente de la zons
intermedia (62) de arrastre se hace pasar por las condug
ciones (68) y (54) a la zona principal de arrastre (56),
donde el didéxido de carbono se separa del producto de ab
sorcidn acuoso, tipicamente a presiones de hasta 2 atm.
Puede introducirse vapor de agua en la gzona principal de
errastre (56), por la conduccién (70) para facilitar el
arrastre. Alternativamente; pueden disponerse serpentines
de ‘calentamiento o un celderin de transferencia de. calor
(que no se muestran) para calentar y volatilizar el absor
benfe acuoso y causér con ello el arrastre, Cuando se
emples vapor de agua pars el arrastre, las cabezas que
pasen de la zona principal de arrastre (56) por la con-
duceidn (52) ge enfrisrén ordinarismente por medios de
cambio de calor (que no se muestran) pars condensar sl me
nog una parte de los vapores acuosos conten;dos en’las
mismas, para la recuperacidn y posible nueva utilizaqién
del condensado, El didxido de carbono que se separa del
ébsorbente acuoso estd esencislmente exento de hidrocar-
buros, ¥y puede recuperarse y emplearse como tsl, o expul

sarse a la atmdsfera por la conduccidn (72), gin efecto
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perjudicial pars el medio ambiente. La corriente liqui
da de colas de la zons principal de arrastre, gque con-
tiene producto de absorcidn pobre en dibxido de carbono,
se hace pasar por la conduccidn (%4) a una segunds zona
de absorcidén (zona de depuracidn de didxido de carbono)
(36) pars su contacto con el material gaseogo de recir-
culecidn que entra por la conduccidn (35).
La invencidn se ilustra por medio del

Ejemplo giguiente,

EJEMPLO

El efluente gaseoso de la primera zona de
absorcidén (22) aplicada normalmente en la concentracién
y purificacidn de 4xido de etileno como se ha descrito
anteriormente, que contiene 5-15% en peso de didxido de
carbono, 65-75% en peso de hidrocarburos de Cy-C,, 3-8%
en peso de oxigeno, y el resto gases inertes tales como
nitrdgeno y argén; asi como vapor de agua, se trata se-
gin la presente invencidn, Aproximadamente el 25% en
volumen del efluente gaseoso se pone en contacto con una
disolucidn acuosa de carboneto de potasio como absorben-
te del didxido de carbono. Con referencia al dibujo, en
la Tabla I se indican las presiones y temperaturas apro-
ximadas mentenidas en el purificedor (36) de didxido de
carbono, la zona de vaporizacién sdbita (42) y la gzona

principal de arrastre (56).

~ 15 -
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Tabla 1
e

Zong

Zona de purificacidén (36)
Zona de vaporizacidn sdbita (42)
Zona principasl de arrastre (56)

Temp, Presidn

maxima °C | mdxima aim.
110 22,1
107,2 3,04
110 1,14

Las composiciones

de las diversas corrientes se muestran en la

Tabla II.
fabla IT
, Corriente 40 44 T4 72
Caudal, moles/uni|.
dad de tiempo por
cada 100 moles de
corriente de re-
circulacidn (32) [140 0,0005 145 0,0016 (%)
Composicidn, % en
peso de hidrocar-| .
buro de C;=C, 0,05 35 - contiene menos
' de aprox. 5%
de centidad to
tal en (34)
| co, - 40 - g24(*)
Agua/carbonato de ()
| potasio acuoso 98,54 20 98,5 74 \E
| Productos inertes (%)
1y oxigenados 34 5 1,5 mp \E

(#) La composicién varie segin el grado de condensacién apli-

cado para recuperar vapor de agus de arrastre.
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Lea presente solicitud que corresponde
a la presentada en Estados Unidos de América, con fe-
cha 16 de Julio de 19%3, bajo el numero 359.276, se
acoge a 1os beneficios del Artfculo 51 del vigente Es-

tatuto sobre Propiedsd Industrial.

REIVINDICACIONES

e 2w i T e S i S (e o S ) s A St
mRRESESssmEREmeES

Los puntos de invencidn propia y nueva,
que se presentan pare que sean objeto de esta solici~
tud de Patente de Invencidn en Espafia, por VEINIE afios,
son los que se recogen en las reivindicaciones sgiguien-
tes: |

l12.~ Un procedimiento para la concentra-
cién y purificacidn de S%ido de etileno, obtenido por
oxidacidn de etileno con oxigeno molecular, tratando la
mezcla de reaccidn con una disolucidn acuosa en una zo-
na de absorcidn, conteniendo el éxido de etileno acuoso
producto de gbsorcidn que es tratado posteriormente,
caracterizado por poner en contacto, al menos una par

te de la corriente de cabezas de la zona de absorcida,
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con un absorbente acuoso del didxido de carbono en una
zona de purificacién; produciendo con ello unas cgbegas
ricas en hidrocarburos y un producto de absorcidén rico
en didxido de carbono que contiene hidrocarburo; Vapo-
rizer sibitamente el producto de sbsorcidn rico en didxi
do de carbono obtenido, para producir una corriente de
vapor dque contiene hidrocarburo y un producto de absor-
cibn rico en didxido de carbomo y pobre en hidrocarburo,
gue es arrastrado en una zona de grrastre con vapor para
producir una corriente de didxido de carbono sustancisl-
mente exenta de hidrocarburo.

28 .. Un procedimiento sezin la reivindica-
c16n lg, caracterizado _porque la mezcla de reaceion apll
cada comprende de 0,5 a 3 moles % de dxido de etlleno,
hasta 35 moles % de etileno hasta 8 moles % de oxigeno;
y de 0,5 a 20 moles % de diéxido de carbono,

38, Un procedimiento segin les reivnndicg
ciones 18 § 22, caracterizado por trataer la mezcla de re-
gccién con ung disolucidn acuosa a una temperatura en~91
intervaelo de desde 152C a 50°C y a una presidn en 6l in-
tervalo de desde ; 8 2l atm, |

. 48 .~ Un procedimiento segin cualquiers de

las reivin&icaoiones anteriores, caracterizado por re-

circular al menos una parte de las cabezas gaseosas de

la zona de absorcion a la zona de reaccion, opcional—

- 18 -
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mente a través de medics de compresidn,

5¢ .~ Un procedimiento segin cualquiera
de las reivindicaciones anteriores; caracterizado por
hacer pasar a le zona de purificacidn del 10% al 50%
de las cabezas gaseosas totales de la zona de gbsor~
cidn.

6¢,~ Un procedimiento segin cuslquiers
de las reivindicaciones anteriores; caracterizado por
usar disoluciones acuosas de carbonatos de metales al-
calinos, alcenoleminas, alcohil-alcenolaminas o ssales
de metales alcalinos de aminoécidos; como sbsorbentes
del didxido de carbono.

78 ... Un procedimiento segin le reivin.
dicacidn 68, caracterizado por usar una disolucién
acuosa de carbongto de potasio como absorbente del digd
xido de carbono.

88 .-~ Un procedimiento segin las reivip
dicaciones 68 & 78, caracterizasdo por depurar el did-
xido de carbono a una temperatura en el intervalo de
desde 352C @ 12580 y a una presidn en el intervalo de
degde 10 a 25 atm,

98¢ ,. Un procedimiento segin cualquiera
de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por
vaporizar sibitamente el producto de ebsorcidn rico en

didxido de carbono obtenido, a una temperaturs en el
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intervalo de desde 950¢ g 1202C,

108 .« Un procedimiento segin cualquig
ra de las relvindicaciones anteriores, carackerigado
por vaporizar sibitemente, a una presién en el inter-
velo de desde 3 a 7 atm., el producto de absorcién
rico en didxido de carbono obienido,

112 ,~ Un procedimiento segin cualquig
ra de las reivindicaciones anteriores, caracterizado
por hacer volver las cabezas de la zona de vaporiza-
cidn sibita que contienen hidrocarburos a la zona de
absoreidn, u opoionalmente; a través del purificador,
a las cabezas gaseosas de la gona de absorcidn.

128.- Un procedimiento segin cualquig
ra de las reivindicaciones anteriores; caracterizado
por arrastrar en la zona de arrastre con vapor el prg
ducto de asbsorcidn rico en didxido ds carbono y pobre
en hidrocarburos, a una presidén de hasta 2 atm,

132,. Un procedimiento segin ocuslquig
ra de las reivindicaciones anteriores, caracterizado
por hecer pasar & una zona intermedis de arrastre con
vapor &l menos una parte del producto de sbsorcidn
rico en didxido de carbono y pobre en hidrocarburos.

148 ,~ Un procedimiento segin la reivip
dicacidn 138, carascterizado por hacer pasar todo el

producto de sbsoreidn rico en didéxide de carbono y pg



10

15

20

25

bre en hidrocarburos a la zona intermedis de arrag
tre con vapor,

15&,. Un procedimiento segin las
reivindicaciones 132 § 142, caracterizade por arrag
trar con nitrdgeno, didxido de carbono o vapor de
agua el producto de absorcidn rico en didxido de
carbono y pobre en hidrocarburos.

168,.- Un procedimiento segin la rei
vindicacidn 158, caracterizado por arrastrar el pro
ducto de sbsorcidén rico en didxido de carbono y po-
bre en hidrocarburos a una presién en el interwalo
de desde 2 & 5,5 atnm.

17E.~ Un procedimiento segin las rei-
vindicaciones 152 § 162, caracterizado por hacer pg
sar el producto de abgorcidn rico en didxido de car
bono desde la zons intermedis de arrastre con wvapor
a la zona principel de arrastre con vapor, donde el
didxido de carbono ge arresstra del producto de ab-
sorcidén acuoso.

188 ,- Un procedimiento para la con-
centracién y purificacién de Sxido de etileno.

Tal y como se9 ha descrito en la Me-
moria que antecede, representado en los dibujos que

se acompafian y para los fines que se han especifi.

¢cedo,

- 21 -



La presente Memoria consta de veintie

L4
dos hojas escritas a mAquina por una sola de sus

carag.,
Madrid, 22 AGO. 1974
P.A, Alberty’ dd Elzgbury
Por P
15.8,;74 - 22 -
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