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para solicitar PATENTE DE INVENCION por VEINTE afios
& nombre de FELERICO MARNE BLANCO

de nacionalidad espaflola

residente en Padre Manjén, 6, Valladolid

por: "UNA MAQUINA PARA LIMPIAR Y PELAR AJOS"

(Clase Internacional A23n)
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El objeto de la presente invencidn, es el
corte del tallo y de las barbas de ajos, por un siste-
me mecédnico de doble hilera, que permite la elabora-
cibén para su comercializacidén con suma rapidez, aho-
rrando tiempo y mano de obra.

Con objeto de ilustrar la presente memoria
descriptiva, se acompafian dos hojas de planos, en las
que se reproduce una ejecucién preferide de la méqui-
na citada a titulo de ejemplo, mersmente explicativo,
no limitativo, ya que caben variantes de realizacién
dentro del espiritu de la invencién.

En dichos planos,

La figura 1, muestra una vista lateral de
la méquina con el panel o tapa que la recubre retira-
dos

La figura 2, es una vista en planta de la
méquina con las tapas superiores de proteccidén reti-—
radas;

La figura 3, es una vista en seccién por
el centro de la mdquina, én direccién g la paerte pos-
terior;

La figura 4, es un detalle, parcialmente en
seccién del mecanismo de gccionamiento y de los trans-
portadores de ajos; y

La figura 5, es un detalle, en seccién par-
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cial, del conjunto de cuchillas de corte de tallos
y barbas del ajo y del rodillo posicionador inferior.

La realizacidén preferida de la méquina a
que se refiere esta invencidn, estd preparada para
trabajar a pertir de una fuente de alimentacidn de
corriente trifdsica pasando la corriente procedente
de la red a través de un interruptor general (6) y
tres interruptores parciales, montados sobre una pla-
ca de mandos (5); el interruptor (7) pone en marcha
el electro-motor trifdsico (12), de 1,5 C.V. a 220 W.
y 1.400 r.p.m. que, & su vez acciona al reductor de
velocidad (17), de 520 r.p.m. a 20 r.p.nm,.

El interruptor (8) pone en marcha el elec-
tro-motor (36) de 1 C.V,, trifdsico, a 220 W. ¥y
1,400 r.p.m., que mueve las cuchillas de corte (45)
y (46) para el corte de los tallos y de las barbas
del ajo.

El interruptor (9), por su parte, pone en
marchs a2 la soplante (61) impulsada por un motor tri-
fésico, de 1/4 C,V, a 220 W, y 2.800 r.p.m. que, me-
diante unos conductos (63) envia el aire a presién
a las bandejas (65) para impulsar los tallos cortados
de los ajos a la salida de residucs (67); por unos
conductos (64) se envia aire a presién a la zona de

intersecidén de las cuchillas inferiores de corte (45)
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y (46), para impulsar también las barbas de los ajos
cortadas, a la salida de residuos (67).

Asimismo, al accionar cada uno de los tres
interruptores (7) (8) y (9) se encienden los pilotos
(10), indicando que estdn en funcionamiento los elec-
tro-motores.

’ Pasando ahora a la descripeidn mecédnica, se
aprecia que la méquina estd formada por un robusto
bastidor (1) de perfiles metdlicos laminados, unidos
entre si, por ejemplo, por soldadura; dicho bastidor
es de forma rectangular, con cuatro apoyos o patas,
una en cada extremo, los cuales llevan unos tornillos
niveladores (2) regulables, con una tuerca (3) de blo-
queo pera fijar dichos tornillos una vez que la mé-
quina esté nivelada; el lateral derecho (4) es meté-
lico y va fijo al bastidor (1) por tornillos roscados,
tiene un acceso al interior de la méquina, por una
puerta giratoria y tiene un saliente para proteccién
de laes correas de transmisién (29-30-31-32) y en el
estd previsto un hueco, en su parte inferior, pars

la rampa salida de residuos (67); el lateral izquier-
do (70) es metdlico, va fijo al bastidor (1) por tor-
nillos roscados, y tiene tembién un acceso al interior
de la méquina, por una puerta giratoria, con un salien-

te pare proteccién de las correas y poleas (14-16-77)
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y otro para las (21-24-25-26); el frente (71) es me-
t4lico y estd fijado al bastidor (1) por tornillos
roscados, presentando un hueco en su parte central
para un cajén de herramientas (74); la parte posterior
5 (72) es metédlica, en la zona superior lleva cuatro
hileras de ventanitas apersienables y se abate hacia
el exterior, estando fijada la zona inferior al bas-
tidor (1) por tornillos roscados, teniendo en su cen-
tro una abertura de forma de media esfera, (69) paras
10 la salida de los ajos limpios; la parte superior de
le méquine (73) es metdlica y ligeramente curvada,
estando fija al bastidor (1) por tornillos roscados;
la zona superior delantera va superpuesta.
En la parte inferior, central, del bastidor
15 (1), va el electromotor (12) montado sobre un soporte
(13) al cual se fija por unos tornillos (14); en su
eje de salida va acoplada una polea (76) que, median-
te la correa (77), trensmite su accionamiento a la
polea (16) de entrada del reductor (17); la correa
20 (77) se tensa y regula con el tornillo (15) que pre-
siona hacia abajo sobre el electromotor (12); el re-
ductor de velocidad (17) lleva acoplada a su eje de
galide una polea de dos canales (18) que transmite
el accionamiento, por unas correas (22) y (23) al

25 mecanismo de la zona de alimentacién que es doble,

27-6-T4 -5~
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es decir, tiene dos tolvas de alimentacién (11) y dos
sistemas de arrastre o transporte para el corte; la
correa (23) transmite el movimiento a la polea (21)
¥, al igual que la correa (22), lleva una polea de
tensidn (20) fijadas a un elemento del bastidor de
manera desplazable en la direccidén adecuada. La polea
(él), montada sobre un eje (24), se fija al latersl
del bastidor (1) por dos soportes con sus rodamientos
radiales de bolas (25) y este eje, en su otro extre-
mo, lleva un engransje cénico (26) que engrana en otro
igual montado a 902 en el eje de un tambor cilfindri-
co (27). Dicho tembor estd montado a rotacidn en el
bastidor (1) mediante sendos mufiones extremos situa-
dos en sendos soportes con su rodamiento radial a bo-
las (28); el referido tembor es el que sirve de fon-
do a las tolvas (11) y que, al girar constaentemente
en un sentido determinado, impulsa a los ajos a las
correas transportadoras (54).

Las correes (22) y (23) transmiten el movi-
miento a unas poleas (19), montadas sobre unos ejes
verticales (47) que van soportados pare girar en el
bastidor (1) por dos apoyos (48) con sus rodamientos
radiales de bolas; cada eje (47) lleva acoplado entre
dichos apoyos una rueda dentadas recta (49) que a su

vez, engrana con otra rueds dentada del mismo tipo
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(50), fija al eje (51) el cual, a su vez, va montado
en el bastidor (1) por dos soportes con sus rodamien-
tos radiales a bolas (52). En el extremo inferior de
los ejes (47) y (51), van montadas unas poleas (53),
que impulsan a las correas (54) para el transporte
de los ajos; dichos mecanismos van protegidos contra
la suciedad por unas corazas (55); en la parte poste-
rior de la méquine estdn dispuestos unos mecanismos
similares, con sus ejes (56) fijos al bastidor (1)
por dos soportes con sug rodamientos radiales a bo-
las (57); en los extremos inferiores de estos ultimos
mecanismos, van acopladas unas poleas (58) que son
arrastradas por las correas (54) a partir del eje mo-
tor (47); todo éste mecanismo va protegido contra le
suciedad, por una coraza (59). Para el tensado y guia
de las correas (54) estédn previstos cuatro pares de
guias, con sus poleas (60), montadas sobre rodamien=-
tos radiales a bolas.

En el mufién de la derecha del tambor (27)
(seglin se mira la fig. 2) estd montada una polea (29)
que mediante las dos correas (30) transmite el ac-~
cionamiento a la polea (32), estando prevista entre
embas poleas une polea tensora (31), montada en una
pletina solidaria del bastidor (1) de la miquina. La

polea (32) va fija en el extremo de un eje (33), que

-7 -



10

15

20

25

27-6-74

va de un lateral a otro del bastidor (1) y soportado
a rotacidén en éste en dos palastros con sus rodamien-~
tos rediales a bolas, Guidndose en dos bases (35) y
alojado en una renurs de dichas bases (35), hay un
rodillo o carrete ranurado de Nyldn (36) fijo al eje
(33) por un pasador o prisionerc (vease fig. 5); el
c;rrete (36) correctamente a los ajos en altura, a
su llegada a las cuchillas de corte (45) y (46).

El electromotor (36) va montado en la par-
te inferior del bastidor (1), acoplado a un soporte
fijo central (37) y estd fijado a su soporte por unos
esparragos regulables con sus tuercas (38); en el eje
de salida va acoplada una polea de dos canales (39),
que, por las correas (41), transmite movimiento a
las poleas (40) fijas a los ejes de accionamiento de
las cuchillas (43); éstos ejes van montados en las
bases (35) por unos rodeamientos radiales de bolas
(42), y en la parte superior de los ejes van acopla-
das las cuchillas circulares hembras (45) con un &an-
gulo de corte de 902 en la ranura de su periferisa
Yy separadas entre si a la distancia adecuada para los
cortes en tallo y barbas de los ajos, por un separa-—
dor (79). E1 eje (44) estd montado en la base (35)
sobre dos rodemientos radiales a bolas (42) y a é1

van acopladas las cuchillas circulares macho (46)

-8 ~
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con un angulo de corte a 902 en su periferia afilada,
montadas a la misma altura que las cuchillas hembras
y distanciadas entre si por un separadbr (79); las
chuchillaes macho (46) se mueven solamente al entrar
en contacto con el ajo. Las cuatro cuchillas macho
(46) y las cuatro cuchillas hembra (45) van montadas
segin se indica en la figura 5, y al pasar los ajos
aprisionados por su parte de tallo entre las correas
(54) de un par transportador, son cortados los tallos
¥y las barbas por las cuchillas, seglin se indica en
la misms figura.

La soplante (61), va montada en la parte
inferior del bastidor (1) sobre unos travesafios, fi-
jéndose a los mismos por unos tornillos (62) distri-
buyendose la salida de dicha soplante (61) en cuatro
conductos, dos de goma (63) y dos metdlicos (64).

El chorro de aire a presién de los conduc-
tos de goma (63), va dirigido a las bandejas (65) don-
de quedan los tallos cortados por las cuchillas supe-
riores (45) y (46). Mediante é&ste chorro de aire los
tallos son impulsados por unas aberturas de las ban-
dejas (65) a la rampa (66), que los deposita en la
salida de residuos (67). Por su parte, el chorro de
aire de los conductos metédlicos (64) va dirigido a

la parte posterior de las cuchillas inferiores de
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corte (45) y (46) impulsando las barbas cortadas, ha-
cia la salida de residuos (67).
Una vez cortados los tallos y las barbas,
los ajos contindan moviendose aprisionados entre las
5 correas (54) hasta llegar al final del recorrido, don-
de caen en los huecos circulares (68) previstos con
esa finalidad en el bastidor (1), conduciendo dichos
huecos a la salida central (69), situada en la parte
posterior de la méquina.
10 Aunque en 1o que antecede se ha descrito
con detalle una realizacidén preferida del invento,
se comprenderd que pueden realizarse en elle cambios
¥ modificaciones en cuanto a su forma y disposicién

de sus elementos, sin apartarse del espiritu ni del

15 alcance del invento.,

20 REIVINDICACIONES

25 Los puntos de invencién propia y nueva, que
27-6-74 - 10 ~
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se presentan para que sean objeto de esta solicitud
de Patente de Invencidén, en Espaiia, por VEINTE afios
son los que se recogén en las reivindicaciones si-
guientes:

1l2.- Una méquine para limpiar y pelar ajos,
caracterizada porque comprende un bastidor, de forma
en general rectangular, en uno de cuyos extremos es-
tén previstas unas tolvas de entrada para los ajos
que, por su parte inferior, desembocan sobre la su-
perficie de un cilindro accionado a rotacién, comin
para dichas tolvas, cuyo cilindro de entrega, dispues-
to horizontalmente estd destinado a entregar los ajos
a unos medios de transporte para dichos ajos, cuyos
medios de transporte estdn constituldos por pares de
correas de transmisidén alargadas, estando dispuestas
dichas correas de cada par précticamente a todo lo
largo de la méquina, en un mismo plano, y tendidas
entre poleas de soporte y de gufa, de manera que la
care exterior de una correa de un par estd enfrentadas
¥ en contacto, en todo un tramo de la misma, con la
cara exterior de un tramo correspondiente de la otra
correa de dicho par, con el fin de proporcionar me=~
dios para transportar los ajos cogidos con una ligera
presidén por sus partes de tallo entre dichas caras

en contacto de cada par de correas de transporte;
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medios de corte de los tallos y de las barbas de los
ajos constituidos por pares de cuchillas ecirculares
mecho y hembra, cooperantes, dispuestas en un mismo
plano, y encontrédndose un par de dichas cuchillas por
encima y otro por debajo de la treyectoria de despla-
zemiento de los ajos, a distancias predeterminadas,
cerca del extremo final de cade par de correas de trans-
porte, encontréndose la zona de corte de cada par de
cichillas en un plano vertical que pasa por la lines
de contacto longitudinal de la corree de transporte
del par correspondiente de correas de transporte; me-
dios de posicionamiento en altura de los ajos trans—
portados por dichas correas, dispuegtos immediatamen-
te antes de las zonas de corte y destinados a elevar
los ajos que son transportados en posicidn demasiado
baja, hasta la altura correcta de corte; medlos de
recogida de los recortes situados, en general, en tor-
no a las cuchillag de corte; medios de suministro de
aire a presidén a las 2zonas de corte, para facilitar
la eliminacidn de desperdicios desde la méquina, ¥y
medios de evacuacidén para la entrega de los ajos tra-
tados desde la méquina.

28,~ Una méquina segin la reivindicacién
18, caracterizada porgue el accionemiento pare el ci-

lindro de entrega, los medios de posicionamiento en
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altura de los ajos y los pares de correas transporte—
doras, se deriva a partir de un ¥nico 6rgano motor,
pientras que las cuchillas hembra de cada par de cu-
chillas de corte son accionadas a gran velocidad &
partir de un 6rgano motor separado, y el aire a pre-
si6n para la retirada de recortes y desperdicios des-
de las zonas de corte es suministrado por una soplan-
te impulsada por un motor eléctrico, siendo conduci-
do dicho aire a presién hasta las zonas de corte a
través de los correspondientes conductos,

38,- Una méquina segin les reivindicaciones
18 o 28, caracterizada porque cada par de cuchillas
de corte cooperantes comprende dos discos que giran
en un mismo plano, montados a rotacién en ejes verti-
cales paralelos, presentando uno de dichos discos una
ranurs en toda su periferia, con un dngulo de 902 en
el fondo de la ranura y presentando el otro disco un
borde periférico afilado, tembién en 902, penetrando
dicho borde afilado del segundo disco en la ranura
periférica del primer disco para llevar a cabo el
corte de los tallos o de las barbas, dependiendo de
la situacién de la parte de discos de corte con res-
pecto al transportador de correas asociado, de los
ajos a medida que estos pasan entre dichas cuchillas

de cada par.
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42,~ Uns méquina segin una cualquiera de las
reivindicaciones precedentes caracterizada porque esté
previstos conductos de calda, en comunicacién con
las zonas de corte, destinados a permitir la evacua-~
cibén de los residucs bajo la accibn del aire a presién.

58,~ Una médguina segin unz cualquiers de las
reivindicaciones precedentes, caracterizada porque los
medios de evacuacién pare la retirada de los ajos des-—
de la miquina estdn constituldos por conductos de caif-
da, dispuestos al final de los transportadores de co-
rreas, que desembocan en une abertura comin en el ex-
tremo posterior de la miquina.

62.~ Una méquina para limpisr y pelar ajcs.

Tal y como se ha descrito en la Memorias que
antecede, representado en los dibujos que se acompafian
¥ pare los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de catorce hojas escri-

tas a mdquina por ung sola cara.

mearia, =f3JUL. 1974

- 14 -
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