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La presente invencion debida a Karl Heinz
Wustinger y XKarl Rorner, se refiere & aparatos para
seccionar terminales eléctricos de perfil de camal o
en U, unidos entre si por unas tiras portadoras en la
relacion de paralelos unos al lado de otros constitu-
yendo una tira de terminales, separéndolos de la tira
ﬁortadora, y para deformer por presidn los ferminales
seccionados, engastando en ellos unos hilos o cables
conductores; comprendiendo el aparato una disposicion
de conjunto de matriz de engastar intercambiable y una
sufridera de recalcar o0 engastar, capaces de cooperar
engastando en los terminales los hilos o cables, un
transportador para hacer avanzar paso a paso la tira
de terminales hacia la sufridera de engastar, unas ho-
jas seccionadoraes de la tira de terminales, para seccio-
nar y separar cada terminal de las tiras portadoras an-
tes de que el terminal llegue a la sufridera de engas-
tar, y una hoja seccionadora del hilo o cable dispuesta
para entrar en una ranuri o hendidura practicada en el
conjunto de matriz a fin de repasar o recortar los hi-
los que se vayan a engastar en los terminales, antes
de cada operacion de engastar.

Bl aparato conforme a la invencion se carac—
teriza por el hecho de que el transportador comprende

una rueda giratoria de tramnsportedor, dotada de unos sa-
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lientes dispuestos de modo que se extienden entre

los terminales de la tira, yendo las hojas secciona-
doras de la tira de terminales y la hoja seccionado~-
ra de hilos montadas en un bloque de guia de termina-
les intercambiable que rodea parcialmente a la rueda
de transportador y que coopera con el transportador
pare gular los terminales haclia la sufriders de en—.
gastar,

Para une mejor comprension del invento, se
describira en lo que sigue une forma de realizacion
del mismo, e titulo de ejemplo y con referencia a los
dibujos adjuntos, en los cuales:

~ la figura 1 es una vists esquematica en
perspectiva de parte de una tira de terminales elée-
tricos unidos entre si por medio de tiras portadoras,
en la relacion de paralelos y unos al lado de otros;

- la figura 2 es una vista en perspectiva
ampliada de un terminal que ha sido sec¢cionado y se~
paredo de la tira, habiéndose retirado parte del ter-
minel para mostrar el interior del terminal;

- la figura 3 es unea vista en perspectiva
que ilustra el terminel después.de engastados en 61
los hilos;

- la figura 4 es una vista en alzado late-

ral de un aparato paras seccionar los terminales sepa-
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réndolos de las tiras portadoras y engastar en ellos
los hilos después de repasar éstos;

- la figura 5 es una vista superior en plan-
ta del aparato y representa esquendticamente tres hi-
los o cables operativamente situados en posicidn en el
aparatos
. - la figura 6 es una vista en seccién tomada
por las lineas VI-VI'de la figura 5, e ilustira esque-
méticamente una tira de terminales operativemente co-
locada en posicidn en el aparato;

~ la figura 7 es una vista en seccion tomade
por las lineas VII-VII de la figura 6;

-~ la figura 8 es una vista frontal en alzado
de un detalle del aparato;

= la figura 9 es una vista tomada por las
1{neas IX~IX de la figure 6, con algunas partes no re-
prosentadas; y

- la figura 10 es una vists ampliada en al-
zado, representado parcialmente en seccion axil, de
una polea de guia del aparato, estando representados
con lineas de trazo interrumpido los terminales que
hay en la polea de guia.

En lg figura 1 se ilustra parte de una tira
de terminales eléctricos 1, de una seccidn esencialmen-

te en U, unidos entre s{ en la relacidn de paralelos y
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separados unos al lado de otros por medio de unas ti-
ras portadoras 2 y 3 formadas de manera enteriza con
los terminales l. Como se indica con detalle en la fi-
gura 2, cada terminal comprende un casquillo metdlico

4 de engastar que es de seccion recta esencialmente en
forma de U y tiene umna base 5 y unos costados o paredes
laterales ascendentes 6. A uno y otro extremo del fon-
do del casquillo sobresalen de la base 5 dos lengletas
ascendentes 7 que tienen cads uns un par de muescas §
paralelas y separadas. Cada pared laterasl 6 tiene forma-
das dos nervaduras 9, mediante flexion o dobladura’de
una parte de la pared lateral hacia dentro del casqui-
1lo 4, extendiéndose oblicummente por debajo de cada
nervadura 9 una lengleta 10 que sobresale de cada pa-
red lateral.

A la superficie exterior del casquillo 4 va
unida o adherida une pelicula 11 de materisl aislante,
por ejemplo, de poli(tereftalato de etilemo), que se
extiende hasta mas alla de los extremos del casquillo
4 y tembién mée alla de los bordes de las paredes late-
rales 6. Cada porcidn marginal longitudinal de la pelf-
cula 1l tiene una muesca 12 longitudinalmente centrada,
a cada lado de la cual hay en el casquillo 4 un saliente
13 de situacién o localizacidn de terminal. Como Se in-

dicg en la figurs 1, la pelicula 11l va conectada, en
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cada extremo de cada terminal, con una de las tiras
portadoras 2 y 3, que son del mismo material que la
pelicula 11, y por medio de un apéndice 14 de dicho
waterial.

Cada terminal 1 esta destinado & recibir

por engaste (después de seccionado y separado de las

“%iras 2 y 3) hasta cuatro hilos o cables colocados

en las muesces 8 antes de la operacidn de engastar.
Los terminales estan concretamente destinados para

su uso en la operacidn de empalmar los hilos indivi-
duales de los extremos de cable telefonico, en los ca-
s0s en que veyan & conectarse mas de dos hilos entre
si por medio de cada terminal: por ejemplo, cuando

se veya a conectar un hilo de derivacion a dos hilos

~8e paso. En la figura 3 se represents un terminal que

ha recibido asi por engaste unos hilos W1 ... W3.
Cuando se vayan a empalmar s0lo dos hilos, como es el
caso mas usual, puede usarse por economia un terminal
la wmas corto (representado esquemdticamente en la
figura 10), teniendo este terminal sdlo dos lenglietas
dotadas de muescas: una de ellas situada a cada éx—
tremo del fondo del manguito.

En la Memoria descriptiva de la patente es-
pafiols n? 316.286 se han descrito unos terminales del

L4 3 2 - L3 ’
genero arriba indicado, y la manera de fijar en ellos
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por engeste unos hilos o cables.

A continuacidn se describird, con referencia
a las figuras 4 a 9, un aparato para seccionar loé
terminales separandolos de las tiras portadoras y en-
gastar en ellos los hilos. Como se explice mds adelan—
te, el aparato se desiina al uso, suje%o al simple in-~
tercambio de dos partes o piezas del aparato, con uno
u otro de los terminales 1 o la.

El aparato comprende unas placas laterales
paralelas 20 y 22 aseguradas entre si{ mediante la ayu-
da de unos bloques separadores anterior y posteriores
24, y 26 y 28, respectivamente, a los cuales van fija-~
das las placas laterales 20 y 22. Entre estas placas .
hay un bloque 30 de gufs y seccionamiento de tiras de
terminales, sujeto de maners desmontable por medio de
tornillos 42 y con la interposicion de unas placas se-
paradoras 3l. El blogue 30 comprende una superficile
concava 32 de guls de terminales dotada de una pieza
inserte central que proporciona una nervadura 34 de
guia de terminales, la cual se une o confunde con ung
hoja 36 de cortar alambre (hilos o cables) que sobresa-
le del bloque 30, actuando la superficie interior de la
hoje 36 tembién como prolongacidén de guia de termina-
les, de la nervadura 34. A uno y otro lado de la super-
ficie 32 hay una hoja 38 de seccionamiento de tira de
terminales (véanse las figuras 6 y 8).

- -
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Un 8rbol o eje 44 montado a rotacidn en un
blogque 45 de sufridera y soporte de tira de terminales,
asegurado entre las placas 20 y 22, lleva enchavetada
una rueds de transporte 46 de tira’de terminales que
1leva unos salientes 48 repartidos por igual en torno
g su periferia y que comprenden éada uno un par de su-
perficies de guis 49 opuesitas y biseladas. Los salientes
48 estén dimensionados cade uno de modo que se extien-
den entre dos terminales 1 adyacentes. E1 bloque 45
lleva formada de une misma pieza una sufridera 50 de
recalcar o engastar, que se extiénde en el sentido axil:
de la ruedas 46, como se ve del mejor modo en la figura
5, y entre dos de los salientes 48. En el eje 44 va
montado un pufioc de mando 52, habiendo una rueda de
tringuete 54 enchavetada 2l eje 44 emtre el blogue 45
y el pufio 52, y engranando los dientes de la rueda 54
con un fiadar de trinquete 56 montado para girar en un
pasador 58 que puede deslizarse a lo largo de una ranu-
ro arqueads 62 practicada en la placa 20. El fiador de
tringuete 56 este solicitado hacia un contacto de apli~
cacidn con la rueda.de trinquete 54, por medio de un
muelle 55. Hay umne polea de guia 64 (figuras 6 y 10)
montada a rotacidn en torno & un eje geométrico que se
extiende paralelamente al arbol 44.

Hay asimismo una placa de gufe 66 de tiras de
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terminales montada para girar en 68, con movimisnto
entre una posicion de cierre en la que la plaoca 66

se extiende en torno a una parte de la periferias de

la polea de guia 64 y una posicidn de apertura en la
que la placa 66 se deasplaza sngularmente en sentido
levégiro (a izquierdas), vista en la figura 6, para
dejar al descubierto la polea de gufa 64. La placa 66
queda retenida en su posicién de cierre por un dispo-
gitivo de bloqueo o retencidn 67. Un portamatriz 60,

al cual va fijado el pasador 58, estd montado para gi-
rar o pivotar entre las placas 20 y 22 en un eje 70,

a uwno de los extremos del portamatriz 60, teniendo fi~-
jado el portematriz en su otro extrsmo un conjunto 72
de matriz hembra de engagiter sostenido por un bloque

de apoyo o soporte 82 y que comprende dos partes de-
signadas cada una en general con el nimero 74 y que de-
finen entre ellas una ranura o hendidura central 76
dimensionada pare recibir estrechamente la hoja 46. Se
ha descrito un conjunto de matriz similar en la Memoria
descriptiva de la patente espafiola nimero 351.838. Las
partes 74 van aseguradas al blogue 82 de manera desmon-
table, por medio de unos elementos de sujecion 75. Ca-
da parte 74 comprende una matriz hembra 78 con la cual
esta en relacion de yuxtaposicidn el soporte de hilos

(portahilos) 79, hecho de un meterial pléstico eldstico

- g -
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y dotado de una ranura 80 de recepcion de hilos o
cables. Cade matriz 76 tiene una cavidad de matriz
con ung base 77 dotada de una cﬁspidé central que de~
fine dos superficies cdncavas yuxtapuestas, deforman-
tes de terminales, como las descritas en la Memorisa
de la patente nuimero 316.286.

E) recorrido del portamastriz 60 en tormo a
su eje 70 estd limitado en sentido levogiro (visto
en la figura 6) por la asccion de tope del pasador 58
contra una placs de tope 86 atornillada de manera
desmontable 2l bloque 26. Uno de los extremos de una
biela 88 estd conectado por articulacion en 61 al
portamatriz 60, en una posicion contigua al bloque 82,
estando el otro extremo de la biela 88 conectado por
articulacidn a un blogque de biela o de enlace 90 por
wmedio de un pasador 92, yendo el blogque 90 a su vez
montado para girar, entre las placas 20 y 22, en el
eje 91,

Hey unas bielas o piezas de enlace 98 para-
lelas, montadas cada una para girar por uno de sus ex-
tremos en el pasador 92, yendo el otro extremo de ca-
da biela 98 conectado paras girar, por medio de un pa-
sador 99, & uno de los extremos de una biela 94 cuyo
otro extremo va conectado por articulacidn, mediante

un pasador 95, al bloque 26. Una bielg motriz o de im-

- 10 -
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pulsidn 96 tiene uno de sus extremos conectado por
articulacion a las bielas paralelas 98, en un punto
intermedio entre los pasadores 92 y 99, mediante un
pasador 97, yendo el otro extremo de la biela 96 co~
nectado por articulacidn, por medio de un pasador 103,
8 una palanca de accionamiento 100 que a su vez va
conectada por articulacion, por medio de un eje 101,
a unas pestafias 102 formadas de une wisma picza con
los bloques 26 y 28. Entre el extremo inferior (visto
en las figuras 4 y 5) de la palanca 100 y un 1ldébulo o
saliente 106 que forma parte integrante del bloque
28, va conectado para girar o pivotar un mecanismo de
tringquete 104 de carrera plena, del género descrito
en la Patente de EE.,UU. numero 2.618.993. Ia palanca
100 1lleva montada & rotacion una empufiadura de acciona~
miento 110.

Como se ve del mejor modo en le figura 4, la
palanca 100 comprende un par de placas latersles 108
y 111 rigidamente conectadas por medio de unos puen-—
tes separadores de refuerzo 112, 114, de los cuales
el 114 lleve un apéndice 116 por medio del cual va
conectada la biela 96 a la palance 100.

El pasador 91, mediante el cual va conectado
el blogue 90 a las placas 20 y 22, esta montado exceén-

tricamente de manera que el recorrido del bloque 90

-1l -
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pueda ser ajustado con exactitud meéiante la rotacidn
del pasador 91. En las placas 20 y 22 van dispuestas
unas ruedas dentadas 118, conectadas cada una rigida-
mente & uno de los extremos del pasador 91. Cada rueda
dentada 118 puede asegurarse en une posibién angular
deseada, por medio de un tornillo desmontable 120 apli~
‘cable en una melladura elegida entre los dientes de

la rueda 118.

La placa 20 lleva un eje corto o mufidn 122
por medio del cual el aparato puede asegurarse a un
elemento de sujecidn (no representado) para soportar
el aparato junto a un par de extremos de cable (no re-
presentados) cuyos hilos individuales vayan a ser em-
palmados con la ayuda del aparato.

Para cargar el aparato con uné tire de ter-
minales como la descrita mas arriba con referencia a
las figuras 1 y 2, se hace girar la placa de gula 66
en sentido levogiro (segin lo representedo en la figu-
ra 8) haste dejar al descubierto le polea 64. Entonces
se lleva el extremo de la tira de terminales por alre-
dedor de la polea 64, con los terminales sobresaliendo
hacia el eje de la polea segiun lo indicado en la figu-
ra 6. La tira de terminales se lleve a continuacidn
en torno al bloque 45 haciendo girar para ello el pufio

de mando 52 y de ese modo le rueda 46, que previamente

-12 -
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se ha dejado libre para girar mediante la accidn de
levantar el fiador 56 de la rueda de trinquete 54,
contra la fuerza solicitante de su muelle 55. Un pri-
mer saeliente 48s (vease la figura 6) de los salientes
48 de la rueda 46 pasa entre el terminal delantero o
de ataque y el terminal inmediato sucesivo de la ti-
ra, y la rueda 46 se hace girar en sentido dextrdgiro
(visto en la figura 6), mediante la acoidn de giro

del pufio 52, hasta que el seliente 48z queda situado
en la posicidn indicada por la referencia 484' de la
figura 6, de tal manera que la base del terminal de
ataque de lea tira se halla situado sobre la sufridera
50. Al recorrer los terminales la superficie arqueada
del blogue 30 & medida gue se hace girar la rueda 46,
los terminales van guiados y colocados en posicidn en
virtud del contacto de aplicacion de la nervadura 34
en las muescas 12 de los terminales, entre los salien~
tes 13. Al pasar el terminel por donde las hojas 38,
€stas seccionan y separan el terminal de las tiras
portadoras 2 y 3, haciendo un corte por los apéndices
14 (figura 1) entre las tiras 2 y 3 y los extremos del
terminal. Asi, los terminales que han pasado por las
hojas 38, esto es, el terminal que hay en la sufridera
50 y el terminal inmedieto adyacente, han sido comple-

temente separados de las tiras portadoras 2 y 3. A con-

-13 ~
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tinuacion se libera el fiador de trinquete 56 de mene-
ra. que vuelva a enganchar la rueda de tringuete 54 ba-
jo la aceidn del muelle 55, y la piaca de gufa 66 se
devuelve a la posicion en la que estd representada en
la figura 6, de menera que el aparato queda entonces
dispuesto para funcionar.

Como se ha dicho més arriba, los terminales 1
descritos con referencia a las figuras 1 a 3 esten des— .
tinados a ser utilizados con hasta éuatro hilos o ca-
bles, habiéndose usado tres hilos con arreglo al pre-
sente ejemplo. As{, para cargar de hilos el aparato,
se introduce un par de hilos W2 y W3 del modo indicado
con lineas de trazo y punto en le figura 5, por uno de
los lados del conjunto de matriz 72, introduciéndose
un s0lo hilo Wl por el otro lado del conjunto 72. ILos
hilos o cables se obligan a entrar en las guias de hi-
lo 80 de manera que se extiendan dos hilos por la cavi-
dad de mairiz de una de las partes 78 de matriz, y un
solo hilo por la cavidad de matriz de la otra parte 78
de matriz, pendiendo de la ranurs 76 la parte extrema
de cada hilo. Los hilos o cables estdn firmemente suje-
tos en posicidn por las gufas eldsticas 80 de hilo.
Cada guia de hilo tiene de preferencia un montante cen-
tral, & uno y otro lado del cual es posible colocar un

hilo o cable. Tal operacidn de cargar o introducir hilo
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gse describe con detalle en la Memoria de la patente
numero 351.838.

El operador empuja shora el puiio de mando
110 en el sentido de mover la palanca 100 en rotacidn
a izquierdas (vista en la figura 5), para asi impul-
sar le biela 96 hacia arriba (vista en la figura 6)
hasta quebrar la junts de codo formada por el blogue
90 y la biela 98, llevando asi{ la biela 88 tembién ha-
cia arriba (vista en la figura 6), con lo cual el por-
tamatriz 60 gira movido en sentido dextrogiro (visto
en la figura 6) en torno al eje 70, de menera que el
conjunto de matriz 72 resulte impulsado hacie la su-
fridera 50 en una trayectorie arqueada de recorrido,
siendo el pasador 58 movido a lo largo de la ranura 62
de modo que el fiador de tringuete 56 pasa por encima
de un diente de la rueda de trinquete 54.

Una vez que el conjunto de matriz 72 ha si-
do movido hasta recorrer un 70% aproximadamente de su
trayecto hacia la sufridera 50, la junta de articula-
cion en codo formade por las hielas 94°y 98 se endere-
za de modo que la palanca 100 aplica todo su brazo o
rendimiento mecenico al portamatriz 60. Hacia el final
de la carrera de trabajo del portamatriz 60, la hoja
cortante 36 entra en le hendidura 76 de manera que los

hilos son seccionados entre los bordes de la hendidura

- 15 -
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76 y la hoja 36, con lo cual lzs partes extremas pen-
dientes o descendentes de los hilos, partes gue so=
bresalen de la hendidura 76 (como se ve en la figura
5), son recortadas de manera que caen del aparato. Al
rec¢ibir las cavidades de matriz la sufriders 50, el

terminal que hay en la sufridera 50 es recalcado sien-

"do engastadas en é1 las partes extremas de los hilos

Wl a W3 (de las cuales se han quitado o recortado las
porciones excedentes, como mds srriba se ha deserito),
en las cavidades de matriz de las matrices 78, por
cooperacion entre la sufridera 50 y las superficies
interiores de las cavidades de matriz. Durante la ope-
racion de recalear o engastar, las paredss laterales

& del terminal que hay en la sufridera 50 son defor-
madas y rebordeadas por las superficies concavas de
las bases 77 de las cavidades de matriz, de manera gue
quedan situadas (como se indica en la figura 3) ha-
cia la base 5 del casquillo 4 del terminal, y las par-
tes extremas de los hilos Wl a W3 son metidas en las
muescas 8 por las lengletas 10 bajo la accidn de las
nervaduras 9, con lo cual los bordes de las muescas

8 atraviesan el aislamiento de los hilos o cables y
hacen buen contacto eléetrico entre los nicleos elée-
tricamente conductivos de los hilos y el casquillo 5.

Entre las porciones rebordeadas de las paredes late-

- 16 -
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rales quedan atrapedas unas porciones de la pelicula
11 que sobresalen mds alld de los bordes longitudina~
les de las paredes laterales 6, todo ello como se des-

cribe en la Memoria de la patente n¢ -316.286 arriba

mencionada.

El mecanismo 104 de carrers completa tiene
por efecto el de prevenir el wovimiento de retorno de
la palanca 100 hasta que el portametriz 60 y, por tan-
10, el conjunto de matriz 72, hayan sido movidos en
toda una carrera de trabajo completa, quedando los hi-
los engastados en el terminal como mds arribe se ha
descrito. Una vez terminada la carrera de trabajo, el
mecenismo 104 se libera y el opersdor tire del mando
110 haciendo que la palanca 100 vuelva a su posicion
inicial. Durante este movimiento de retorno, el fiedor
de trinquete 56 actua sobre la rueda de trinquete 54
haciendo que la rueda de avance 46 o transporte gire
dando un paso y trayendo asi al terminal inmediato Bu—
cesivo hasta encime de la sufridera 50 y dando lugar
con ello a que las hojas 38 seccionen y separen un ter-
minal de las tiras portadoras 2 y 3. El movimiento de
retorno de la palance 100 hace también que el sistema
de articulacidn mediente el cual va conectada aquella
al portematriz 60, y por lo tanto el portamatriz 60

también, sean devueltos a sus posiciones iniciales, vi-
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niendo limitado e ste movimiento de‘retorno por el tope
que hace el pasador 5v contra la placa 86.

A medida que la rueda de avance 46 giras
movida paso a paso durante el funcionamiento del apa-
rato, los terminales recalcados por engaste, a cada
uno de los cuales se ha conectado un hilo de cada ex~-
tremidad de cable y también un hilo de toma o deriva-
cién, son expulsados del aparato mediante el contacto
de aplicacidn con las superficies de expulsidn 124 del

bloque 24. Uno de los terminales recalcados se repre-

. senta en 1la figura 6 antes de su expulsidn, y estd

designado con la referencia la.

La altura de engaste del aparato, es decir,
la longitud de la carrera del conjunto de matriz 72
hacia la sufridera 50, es ajustable mediante la aceidn
de fijar o disponer las ruedss 118 en una posicién
angular conveniente. El conjunto de matriz 72 esta fi=-
jado de manera no ajustable en relacidn con el blogue
62, y por lo tanto la altura de engaste no puede ajus—
tarse mediante el ajuste de la posicion del conjunto
de matriz 72 respecto al blogue 82.

El aparasto puede sjusterse fécilmente para
operar con los terminales arriba mencionados (esto es,
los terminales la), que son de menor longitud que los

terminales representados en las figuras 1 a 3, mediante
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la accion de cembiar el blogue de guia 30 y el con-
junto de metriz 72. A este fin, el bloque de gufa 30

es sustitufdo por otro blogque de guia semejante (no
representado), cuyas hojas seccionadoras de las tires
de terminales estén més juntas que las hojas 38 del
bloque de gufa 30, siendo el conjunto de matriz 72
sustituidq por otro conjunto de matriz similar en el
cuel las partes de matriz sean de menor longitud que
las partes de matriz 78. En este conjunto se bhan owiti-
do las partes centrales, arriba mencionadas, de las
guias de hilo. La anchure de la hoja cortante de hi-
los del bloque de guia adicionel esta dimensionade pa-
ra ajustar estrechamente en la hendidura del otro con- _
junto de matriz. E1 blogue de soporte 45 de tiras de
terminales no se cambia, puesto gque la sufridera 50
tiene une superficie de trabajo lisa y es de una longi-
tud apropiada para dar acomodo tanto & los terminales
més largos como a 10s mas cortos. Para engastar o re-
calcar los terminales lg mas cortos, ol aparato funcio-
na exactamente de la misme manera arrilba descrita. Aho-
ra bien, en este caso se introduce sdlo un hilo en la
ranura del conjunto de matriz, desde uno y otro lado

del aparato.

la distancie entre el juego de matriz en el

cual se introducen los hilos, y la posicidn en la gue
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los terminales engastados salen expulsados del aparato,
es por conveniencia bastante corta, para asi reducir
la magnitud del seno de holgura que es preciso dejar en
los hilos & empalmar. El funcionsmiento del aparato es
rapido, ya que la palance 100 puede ser movide eon gran
facilidad hasta la posicidn en la cuel se splica todo
éu brazo de palanca al portamatriz 60.

Cuando las longitudes de las porciones de las
tiras portadores entre los terminales sean excesivas
en relacion con les dimensiones de los salientes 46, en
el sentido circunferencial de la rueds 46, estas por-
ciones de las tiras portadoras formgrén unas ondulacio-
nes en la superficie del bloque 45.que soporta a estas
tiras.

La polea de gula 64, como se indica en la fi-
gure 10, ests destinada s su uso con los terminales
de las figuras 1 a 3, o bien con los terminales la de
menor longitud, segun pueda desearse, con lo cual no
es preciso cambiar la polea de guia 64. A este fin, ca-
da tapa o costado 148 de la polea 64 comprende unas su~
perficies de sustentacién primers y segunda, 150 y 152
regpectivamente, para las tiras portadoras de los ter~
ninales, estando las superficies 150 separadas entre
gl en el sentido axil de la poleé 64 a mayor anchura

que las superficies 152, y estando las superfiecies 152
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més cerce del eje de rotacion de la polea 64 que las
superficies 150. Como se indica en la figura, las ti=-
ras portadoras 2 y 3 de los terminales 1 mds largos
pueden estar sostenidas por las superficies 150, en
tento que las tiras portadoras 2g y 3a de los terminae
les lg mas cortos pueden estar sostenidas por las su-
perficies 152.

La presente solicitud que corresponde a la
presentada en Austris, con fecha 13 de Julio de 1.973,
bajo el Numero A 6216/73, se acoge a los beneficios
del Artfculo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad

Industrial.

- REIVINDICACIONES -

Los puntos de invencidn propia y nueva, que
se presentan para que sean objeto de esta solicitud
de Patente de Invencion en Espafia, por VEINTE afios,

son los que se recogen en las reivindicaciones siguien=-

- 2] -
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tes:

12.~ Un aparato para secclonar terminales
eléctricos de perfil de canal 6 en U, unidos entre s
por unas tiras portadoras en la relacicn de paralelos
unos al lado de otros constituyendo una tira de ter-
minsles, separandolos de le tire portadora, y para
deformar por presidm los terminales seccionados, en-
gastando en ellos unos hilos o cgbles con@uctores,
comprendiendo el eparato una disposicion ée conjunto
de matriz de engmstar intercambiable y una sufridera
de recalcar o engastar capaces de cooperar engastando
en los terminales los hilos o cables, un transportador
para hacer avanzar paso a paso la tira de terminales
hacia la sufrideras de engastar, unas hojas seccionado-
ras de terminales, para seccionar y separar cada ter-
minal de las tiras por;adoras entes de que el termi-
nal llegue a la sufridere de engastar, y una hoja
seccionadora del hilo é cable dispuesta para entrar
en une renura o hendidura practicada en el cpnjunto
de matriz a fin de repasar 0 recortar los hilos que
se vayan a engastar en_los terminales, antes de cada
operacién de engastar,fcaracterizado dicho aparato
por el hecho de que el»transportador comprende una
rueda giratoria de transportador, dotada de unos sa-

lientes dispuestos de modo gque se extienden entre los

- 22 -
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terminales de lg tira, yendo las hojas seccionadoras
de la tire de terminales y la hoja seccionadora de
hilos montadas en un bloque de guie de terminales
intercambiable gque rodea parcialmente a la rueda de
transportador y que coopera con el transportador para
guiar los terminales hacia la sufridera de engastar.

28,- El aparato de la reivindicacicdn 18,
caracterizado por el hecho de que la ruede de trans-—
portador va montada a rotecidn en un hloque de trans-
portador con el cual esta hecha de une pieza la su-
fridera de engastar, estando montado el blogue de
transportador entre unas placas latersgles del aparato
y yendo el blogue de guia asegurado de manera desmon-—
table entre las placas latersles.

38,- El aparato de la reivindicacidn 1%
0o la 22, caracterizado por tener una polea de guia
para la tira de terminales, montada junto a la rueda
de traensportador, con rotacidn en torno & un aje geo=-
métrico paralelo al de la rueda de transportador y
colocado en posicidn en el lado de la rueda de trans-
portador opussto & la sufriders de engastar, habiendo
una placa de guia de tiras de terminales, movible en-
tre una pfimera posicidn en la que coopera con la po-
lea de gufa para guiar la tira de terminales puesta

en ella y una segunda posicidn en le que deja al des~

- 23 -
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cubierto la polea de guia.

48.- El gparato de la reivindicacidn 32,
caracterizado por el hecho de que la polea de guia
comprende un par de tapas o costados separados en
sentido axil.. que tienen cada uno unas superficies

primera y segunda de sustentacion o apoyo de tiras

portadoras, estando las primeras tiras de sustentacidn

separadas entre s{ a mayor anchura,en el sentido axil
de la polea de gufa, que las segundas superficies de
sustentacidn, y hallendose las segundas superficies
de sustentacion mds cerca del eje geometrico de rota-
cion de la poles de guia que les primeras superficies
de sustentacidn.

58.- E1l aparato de cualquiera de las reivin-
dicaciones precedentes, caracterizado por el hecho de
que el conjunto de matriz de engastar se halla monta=-
do con movimiento hacia y desde la sufridera de engas~
tar, en un portametriz capaz de pivotar que este movi-
do por ung palanca por intermedio de un sistema arti-
culado que forma dos juntas o uniones de articulacion
en codo, una de les cuales se endereza partiendo de
une posicidn de quebradé, mediante la accidn de la
otra junta de articulacidn a medida que el conjunto de
natriz se acerca a la sufridera de engastar, de modo

que al portamatriz se aplica entonces todo el brazo de

- 24 -



palance o el pleno rendimiento mecenico de la palanca.
6é,~ El aparato de la reivindicacion 59,
caracterizado por el hecho de que el drbol en torno
a cuyo eje geométrico pivota una de las bielas o pie-
5 zas de enlace del sistema articulado, esta excéntrica—
mente montado pars ajustar la excentricidad de la
biela citada, y a su vez para ajustar la extension
de acercamiento del conjunto de matriz a la sufridera,
yendo el drbol asegurado & una rueds dentade y estan-
10 do previsto un pesador para su aplicacidn entre dos
dientes seleccionados de la rueda dentada con el fin
de determinar la posicidn angular del drbol.
Té&.~ Un aparato para seccionar termingles
eléctricos de perfil de canal o en U.
15 Tal y como se ha descerito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acoupaiian

y oon los fines gue se han especificado.

Esta Memoria conste de veinticinco hojas es-

‘eritas a maguina por una sola de sus caras.

Madrid,
P.A.

5.10.74/RTA.~
- 25 -
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