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La presente memoria descriptiva tiene como fin la
declaracién del objeto sobre el que ha de recaer el privilegio de explota~
cibn industrial y comercial, exclusivo en el T:;rritorio nacional, de una
Patente de Invencifn de acuerdo con la viéén"ce Legislacibn sobre Propié- ’
dad Industrial que, como el enuncxado indica, se trata de "TACO DE EX-~
PANSION PERFECCIONADOM, o

La invencién se refiere a un taco de exgahsién, que
consta de 18minas metélicas simples encajadas entre s{ para’.'férmar un
casquillo, y de dos cuerpos de expansién c{5mcos opuestos entre sf colow
cados en los extremos del casquillo, alrededor de un espﬁrrago, los cuan
les al girar el espirrago son tensados en sentido contrario y proporcm-
nan la expansién radial del casquillo. ¢

Se conocen tacos de expansién & bien ax'iczl'éjes para
cargas pesadas de doble accign de expansién, en los que las i%minas des=
plazables axialmente, 6 segmentos, estin formadas de piezaé metilicas
que encajan entre s{ por sus caras laterales. Estos segmenti':;..de chapa,
seglin DT=~0S 2 046 341, mantienen axiales, en su circunferencia exterior|
unos rebajes en forma de ga.rganta sobre los que se tensa un amllo cerra
do de material plistico. .'

Para ello hay que conseguir un montaje”t'ié‘ penetradd
sencillo y una fabricacién simple. Para conseguir ésto, se p;ésenta el
inconveniente de que el 1:ebaje o ranura que soportfa el anillo"aeﬂpléstico
se encuentra en los extremos del casquillo, donde las 14minas de chapa
presentan superficies cbnicas interiores, y a consecuencia dg ello el es-
pesor del material se ve muy disminuido. Cuando en el montaijié del taco .
se aprietan las tuercas lxgeramente Y se pretensan contra el ca.squxllo,
se presenta en el montaje el peligro de un abocinamiento radxal excesivo.
GComo la perforacién en el hormigén o mamposteria tiene un exceso de sb
lo unas pocas décimas de inili’metro, el pretensado posterior',. hecho a

mano, puede conducir a un abocinamiento en las zonas de més débil espe
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sor de material que impide la prosecucibn del montaje de penetrado.

De ahf que resulta préctico el realizar en primer lu
gar la expansién del casquillo en el fondo de la perforacibn. Por ello, se
aprieta habitualmente en primer lugar la tuerca de expansidén situada allf]
y por ello se encuentra la tuerca algo més introducida en el cono del cas-
quillo que el cuerpo de expansibn cercano a la entrada de perforacién.
Mientras que en el montaje de penetracibn, y a causa del roce del aboci=
namiento del extremo del casquillo en la mamposterfa, resulta que el
casquille se desplaza en relacitn al espirrago y se tensa contra el cuer=-
po de expansibn cercano a la entrada de perforacibén, existe el peligro de
que el casquillo se abocine alin mé4s y, en consecuencia, él taco de expan
sién no pueda introducirse integraimente en la perforacién. o

La invencién tiene el objeto de dotar a'yn taco cilfn-

nentes del taco han de obtenerse de forma sencilla y han de ser apropia-
dos al bonificado superficial para cumplir el objetivo de serr resistentes
a la intemperie. Ademés; el invento se fija el objetivo de conseguir un
procedimiento de obtencibn del taco, por el que los costes ‘d;eé_:f_a.bricacién
de &ste disminuyan sensiblemente para altas producciones.

En el sentido del invento se propone qu;é el taco de
expansibn, compuesto de segmentoé met8licos, se sujete con la ayuda de
un muelle anular colocado dentro de una ranura circunfereriéié.l, que el
muelle anular sea un muelle plano curvado hasta tomar la fr;rma de ani~
llo y que esté situado en 1/3 a 1/4 de la longitud del casquillo, medido a

partir del extremd de casquillo cercano a la boca de perfora:éiéﬁ. Prefe~

rentemente todas las piezas del casquillo presentan una superficie resis~{

tente a la intemperie por cincado al fuego.

Como consecuencia de esta propuesta se evita que,
en el montaje del casquillo ligeramente pretensado dentro de la perfora=

cibn, su extremo trasero se abocine antes de tiempo e impida la introdu_g

Mod 8




B

10

15

Il el muelle sirven para sujetar firmemente los segmentos y para impedir

|l se superponen parcialmente 6 al menos se aproximan entre si para ase-

cién'en el taladrado de recepcidn relativamente estrecho. El muelle pla-
no curvado en forma anular dentro de la ranura anular de anchura apro-
piada del elemento de casquillo permanece fijo, de forma que los seg~.
mentos permanecen concéntricos durante elv‘alma.cenaj e, la expedicibn,

el montaje y después de él. El ancho del muelle y la ranura que contiene

cualquier desplazamiento relativo. Como otro importante efecto se sujem
tan los segmentos por medio del muelle en su extremo trasero, de donde
se elimina el peligro de que este extremo del casquillo se tense demasia
do pronto contra el cuerpo de expansibn, cuando se intro.ducé el taco en
la perforacifn estrecha y' se.ejerce una fuerza axial sobre el. c}';tsquillo,
en direccidn a su parte trasera. -

V Casi siempre basta con un muelle y una ranura cir-
cunferen.cial, que presentan una anchura merida en sentido axial de 5 mi
limetros por lo mienos. La invencién no se limita al uso de un finico mue
lle. Preferentemente, el muelle colocado en la ranura circu:ni'erencial
no sobresale de la superficie exterior del taco de expansién. Se reco-
mienda templar el muelle y cincarlo, como las otras piezas sueltas del
anclaje. El montaje del muelle es sencillo cuando éste se tensa sobre un
mandril contra los segmentos del casquillo fijados en un dis'l'a‘bsitivo.

Los extremos de los muelles planos tienéﬁ preferen~
temente forma de lenglieta, 6 de un vaciado que aloja la lengiiéta y ade~
m4s con una disposicién simétrica con relacién al ancho del muelle. De
esta forma el muelle abraza toda la superficie del casquillo afin estando

este abocinado pues los apéndices de la lenglieta y la parte que la aloja

gurar el tensado regular a lo largo de la circunferencia del casAquillo.
Segln otro criterio de la invencién, el cuerpo de ex-
pansién més cercano al extremo de accionamiento del casquillo posee un

apoyo radial situado con referencia a una longitud predetermihada del co
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no, que evita la expansibn unilateral del casquillo. Un cuerpo de expan-
si6n de tales caracteristicas se rosca junto con la tuerca y arandela, de
forma que el apoyo radial, después de una carrera determinada y des~
pués de una cierta expansién de uno de los extrernos del casquillo, trople
za con la cara frontal del casqulllo Y permlte entonces sélamente la ex~
pansién del extremo de casquillo opuesto.

El procedimiento del invento esti caracterizado por-
que los segmentos del casquillo constan de envolventes con -sup'er'ficie ex-
terior cilindrica de acero de fleje curvado, que presentan un bisel, en
ambos extrernos para ajustar en ellos los cuerpos de expanéiéh Y que con
tienen una ranura circunferencial en su mitad para alojamiento de los

muelles planos.

En una variante, el fleje de acer<o se cizalla en pie=
zas planag a las que se bisela ambos extremos por estampado en frio vy,
por otro lado, se dota al ﬂe_]e de una ranura transversal, de forma que
el fleje adopte la forma de media envolvente; se corta el fleJe. entonces,
en dos medias envolventes (en su caso, en tres tercios de e;wolvente)
por cizallado longitudinal, v se unen estas dos medias envo]'.'i;é;ites con
ayuda de los muelles plaﬁos i)ara formar una séla. Para est;;-f:abricacién
se necesita una prensa de estampacibn y una herramienta cér}adora cona
tinua de forma que la fabricacibén se automatiza; lo que prodit;ée grandes
ahorros de costo. Junto a la sencillez de la fabricacibn, el é&:‘écio relati-
vamente bajo del fleje laminado comparado con el material de tubo usado
hasta ahora contribuye a su abaratamiento. Es también imﬁd"réénte el he~
cho que los elementos del segmento pueden tratarse qufmicé@ﬁénte, en
particular, por.galvanizado de forma .independiente, més sencilla y més
resistente al desgaste. ‘

Segln otra variante, se usa un fleje de aiéero como
producto bésico para la fabricacibn de los casquillos de expathsiiGn; se la-d

mina la superficie que presenta la ranura transversal de alojamiento del
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" |lu otro procedimiento de deformacién en frio.

muelle mientras que, en la superficie opuesta, se biselan los cantos por
deformacién de laminado. Tal fleje se cizalli como antes en piezas pla-
nas que se curvan entonces en una prensa para formar segmentos de cas-
quillo, forméindose en esta prensa la ranu-r.a:circunferencia.l en la super{j
éie exterior del segmentos y los I?iseles toman la forma de los conos inte
riores. T

Una fn:opuesta adicional del invento conéi;ée en que
los medios casquillos preseﬁtan entrantes o salientes complermentarios
entre si, dispuestos en los cantos longitudinales, al objeto de evitar des-
plazamientos longitudinales. Esta medida puede usarse 5610: ji;nto al pro-
cedimiento de fabricacidn del invento, de forma que los entrantes o sa~

: s . ’ s . frs
lientes en sentido circunferencial se obtienen por punzonado, estampado

Segln otra propuesta del invento, el casai;i'llo puede
estar formado de dos l4minas simples de igual radio de curvatura, cuyas
secéiones presentan una longitud de arco inferior a 1802. E-sfa:v.”configur_g
cidn sirve para la instalacién ideal, regular, de los casquillos de expan~
sién dentro de las perforaciones en mamposterfa, pues las lAminas sim-
ples o medios casquillos, por un.lado se apoyan tras una ciéffa; expansibn
en sentido radial, sobre una lfnea cilindrica comfn de la mafﬁposteri’a y
por otro lado, a lo largo .de toda su superficie extérior, lo que no se pro=
ducirfa si el casquillo de expansibn fuera totalmente cilindrico antes de
experimentar la expansidn radial.

Segln otra forma de realizacién del invento, el cas-

quillo compuesto por varias l8minas puede contener una ranura plana en
su superficie que adopta un desarrollo helicoidal que parte de un extremo
del casquillo, y que aloja un muelle curvado de un desarrollo también he-
icoidal. Esta forma de realizacifn puede ser ventajosa, para simplificar

el acoplamiento de los medios casquillos y su montaje con loe;:;fiueueé

lanos, en particular cuando la ranura superficial tiene una cierta profun-
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didad 6 sea, cuando el muelle plano es relativamente gruesos
Para comprender mejor la naturaleza del invento, en
el plano adjunto representamos (a tftulo de ejemplo meramente ilustrati-
vo ¥ no limitativo) una forma preferente de r'ealizaciﬁn indugtrial a la que
hos remitimos en nuestra descrlpcmon, sobre dicho plano:
La figura 1 es una vista en planta de una pieza de mad
terial plano. . e
La figura 2 es una vista lateral de la pieza de rnate-‘(
rial plano, segln la figura 1. '
La figura 3 es una vista lateral de piezas curvadas
formando media envolvente, segiin las figuras 1 y 2, junto a un taco de
expansién completo.

La figura 4 muestra un taco de expansi6.n'éirni1ar al
de la figura 3, con detalles adicionales. -
La figura 5 es una variante de un casquﬂlo de expan-
sién, de una o més partes, con una ranura exterior helicoidal.

Segln las figuras 1 y 2, el ancho del fleje correspon-

e al largo del manguito de expansibén. Los bordes (3) vy (4) de la pieza de
l:—inaterial plano (1) pueden biselarse, en uno o mis pasos de transforma-
cién, de conformidad con el &ngulo cénico de los cuerpos de ‘e::xpansién(S)
y (6) (figura 3). El éngulo formado por el bisel con la horizoz-x:t'al alcanza,
Wpor ejemplo, 72. Simultdneamente, o en up paso posterior, el lado exter-
no de la pieza de material plano (1), en la zona de los talones de los ext:re
mos toma una forma arrugada (2) de estrias longitudinales, transversaleq
o moleteada. Asimismo simulténeamente, o en un paso separado,’ se es=-
tampa en el lado_externo, por medio de un Gtil de trabajo cohti’nuo, una
ranura transversal (7) de seccién recféngular.ﬁ

En lugar de los pasos de trabajo descritos previamen
te, el invento prevé la utilizacibn de un fleje de perfil aproxi;i;do a la fi=]

gura 2, en el que las zonas de los bordes (3) v (4), aplana.doé ;y‘.biselados,
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vento, la ranura y el muelle se colocan, segln la figura 4, cercanos al

asf como la ranura (7) que se encuentra en la cara opuesta, ya vienen ob-
tenidos por laminacién. En ambos ca.soé, la pieza de material plano (1)
estampada recibe en una prensa la formaude media envolvente § bien de
segmento de casquillo. Durante el conformado, los biselados (3) y (4) se
époyan preferentemente sobre mandriles corhplementarios cilindricos 6
cénicos. - ‘ ]

Simult4neamente con el curvado, o en proceso dife=~
rente, pueden estamparse salientes laterales (9) v entrantefsf (10), zZonas
én las que se produce el ensamblaje con la pieza de material ]_:;lano gdya-
cente. Este corte del material con salientes (9) vy entrantes (10) no es
obligatorio; pueden elegirse muchas otras formas y otroé fraccionamien-
tos. Lo que es esencial en el invento es la conformacién en fri’o del fleje
barato para obtener l4minas unitarias de un casquillo de e:éi)a;n.sién para
tacos de ‘expansién, de forma que se evita el trabajo con ari::'é,hque de vi=
ruta y se consigué con fécili:dad un alto rendimiento en la fa.bi-icacién de
piezas unitarias.

En el taco de expansidén completo de la 'fi:gt;ra 2 hay
dos medias envolventes {8) que se mantienen unidas entre sf 'p'tz)r la ac~
cidn del muelle (12) en la ranura circMerencid (7), yen la;-que-se evi
ta el desplazamiento axial por medio del encaje mutuo de los entrantes
(9) contra los salientes {(10). La posicién de la ranura se ha representa=
do esqueméticamente en las figuras 1 a 3, en la mitad del fi;aje o del cas/

quillo obtenido a partir de &l; segln una caracterfstica importante del in-

extremo de fijacidn del taco.

El vastago (13) atraviesa todo el casquillo de expan~
8ifn, y un cuerpo de expansién (5) roscado interiormente se rosca en el

extremo roscado (14) del vdstago. El cuerpo de expansién c;iaiiesto (6) se

interior sin roscar. Entre el cuerpo de expansibn (6) y la cabeza del tor+

encuentra bien en la parte del v4stago sin rosca & bien lleva un difmetrof

Mod 8
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flotro medio, aunque no es absolutamente necesaria, facilita a menudo el

nillo (15) se encuentra una arandela (16), que puede sustituirse por uno
o varios casquillos distanciadores. En lugar del tornillo (14), (13) puede
usarse también un espirrago don tuerca independiente roscada sobre el
espirrago, segfin la figura 4. En este tipo dé ejecucién, la pieza de aprig
te puede colocarse entre la arandela y la tuerca 6 bien puede roscarse en
el extremo del espirrago que sale de la perforaciéq y sujetgi:ée allf con
otra tuerca. .

De acuerdo con la figura 4, se fija al esi.];i'é.rré.go un
cuerpo de expansibn cénico (23), por el extremo (22) que sesfﬁtroduce en
primer lugar en el alojamiento. El cuerpo de expansibn (23) 'p,-c")see rosca
interior y se sujeta en el extremo (22) del vistago por médi;i; por ejem~

plo, de cola adhesiva. Una unibn de este tipo, que puede conseguirse con

proceso de expansibn del taco.

El cuerpo de expansibn cénico (24), colééado en el
extremo opuesto, posee un difmetro interior algo mayor qué'é]:. del vista
go (28) y se desplaza axialmente, en direccibn al casquillo &%féxpansién
(26) formado por segmenfos, por medio de una tuerca (25). f’afa afian=
zar la tuerca (25) se sostiene el extremo exterior del vistago por medio
de un destornillador, que es para lo que sirve la ranura tra'f{s:*}jersal de
caras planas (29). La arandela (25a), que puede sustimirse"i)o} uno o
mis casquillos distanciadores, transmite la fuerza axial ejé;éida por la
tuerca (25), al cuerpo de expansibn (24). S

El casquillo de expansibn (26), formado 'i)_o'r segmen=
tos, posee en ambos extremos conos interiores (26a), (26b); Eor’respon-
dientes cada unp.a uno de los cuerpos (23) y (24), y se mantiene unido
por medio de muelles curvados pla.no”s (28) al'ojados en la ranira (27).
Una caracter{stica importante del invento consiste
en que el casquillo de expansién, formado por varios segmeﬁfg)s, asegu~]’

ra un galvanizado duradero. La utilizacién de los segmentos aislados,
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. panéién (23).

- 10 =

en combinacién con la ventajosa expansién cilindrica (al revés de una ex~
pansién cbnica), se consigue gracias a los muelles planos especiales, en
forma de anillos curvados. Como todos los elementos pueden galvanizar-
se de forma sencilla se consigue una forma de realizacibn resistente a

ia corrosién atmosférica, recubierto para resistir ataques quimicos més
importantes, por ejemplo, en la fijacién de vallas p_rotector:;é de autopis
tas, donde se presenta un fuerte ataque, por el clima y sales 'ciufmicas.

. 7 Para limitar la expansidn del casquillo pot su extre-
mo trasero, el cuerpo de expansién (24) posee un apoyo radial (30) sobre
el que apoya la cara frontal del casquillo (26), después de e}cﬁandirse una
longitud determinada. En el extremo opuesto del casquillo dé expansién

no estd prevista una limitacién de este tipo por medio del cuerpo de ex-

Lia ranura plana circunferencial (27) se eﬁcuentra
préxima al extremo trasero del casquillo de expansién (26). Preferente~
mente el eje de la ranura se encuentra en la zona entre 1/4 y 1/3 de la
longitud total, medida desde él extremo préximo a la tuerca (25). La an-
chura de la ranura circunferencial (27) es muy poco mayor que la anchu-
ra del muelle plano (28) alojado en la ranuré.. Como en el ej;'f;x.élo de rea-
lizacibén previamente descrito, la anchura minima de la ranura tiene el
valor de 5 mm., 6 méis. '
Segln la figura 4, el extremo del muelle ;S.bs ee una
lenglieta (31), colocada simétrica respecto a su anchura, que encaja en
un vaciado correspondiente (32) del otro extremo del muelle. De esta for
ma se consigue que los segmentos del casquillo recubran todo el perime-~
tro del casquillo después de colocar el muelle estirado bajo tensibn.
Segln la figura 5,- el casquillo de expansiSnv (5), com=
uesto de envolventes que ocupan su mitad o su tercera parté, que tiene
na forma diferente del casquillo (8) de la figura 3, 8 del casqi;iilo (26)

de 1a figura 4, presenta una ranura superficial (37)‘ de forma helicoidal.
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La ranura superficial (37) sirve para alojar un muelle plano (no represen
Fado) con el paso de hélice correspondiente, que al revés de los muelles
planos para los ejemplos de las figuras 3 y 4 puede montarse ficilmente,
pues se introduce en la ranura haciéndolo girar como una tuerca sin ne-
éesitarse ningln mandril de abocinado o abocardado.

Descrita suficientemente la naturaleza -&éipresente
linvento, as{ como su realizacibn industrial, s&lo cabe afiadir que en su
conjunto y partes-constitutivas es posible introducir cambios d’e forma,
Imateria y disposicibn, sin salirse del cuadro del invento, en cuanto tales
plteraciones no suiaongan variacibén sustancial del mismo.

El solicitante, al amparo de los Conver{i:d:e, Internacio
hales sobre Propiedad Industrial, se reserva el derecho de extender la
presente demanda a los pé.fses extranjeros, si fuera posible, reivindican

do la misma prioridad de la presente solicitud.

Igualmente, el solicitante se reserva el derecho de

solicitar los adecuados Certificados de Adicidn, en la forma sefialada por

a Ley, al introducir en el presente invento cuantos perfecciénamientos

se deriven del mismo.
NOTA

Lia Patente de Invencién que se solicita por veinte

fios para Espafia, de acuerdo con la vigente Legislacién sobre Propie~
ad Industrial, deber4 recaer sobre "TACO DE EXPANSION'PERFECCIQ
ADOY, en todo de acuerdo con las siguientes:

REIVINDICACIONES

~~12) Taco de expansién perfeccionado, Qﬁé'éo'rlsta de
l4éminas metélicas simples, unidas entre si, para formar uii'c:é.squillo, y
de dos cuerpos de expansibn cénicos opuestos entre sf, colo;:aiéos en los
extremos del casquillo alrededor del espirrago, los cuales al girar el es
ypérrago son tengados en sentido contrario y proporcionan la expansién ra .

dial del casquillo, caracterizado porque el casquilld de expéfﬁsién COmMm
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llsuperficial presenta una seccidn plana rectangular, la cual es ligeramen

Jlconsta de dos l4minas independientes con igual radio de curvatura, cuya

w 12 =

puesto de segmentos de igual magnitud estd sujeto por un muelle anular, k

al menos, colocado dentro de. una ranura superficial donde el muelle anu- -
lar es un muelle plano curvado y colocado h:cia la tercera o cuarta parte
de la longitud del casquillo, medida a par-fir ‘del extremo del casquillo
fnréximo a la perforacién, y porque todas 1asf partes elementales del taco
estdn cincadas al fuego. " )

2a) Tac;) de expansién perfeccionado, eh:todo de

acuerdo con la primera reivindicacién, caracterizado en que la ranura

te superior a la del muelle.
32) Taco de expansién perfeccionado, en todo de

acuerdo con la primera reivindicacibn, caracterizado porque el casquillo

seccifn tJ;.{-:ne una longitud de arco inferior a ciento ochenta ’gﬁ-ados.

* 42) Taco de expansidn perfeccionado, en todo de
acuerdo con la primera reivindicacibn, caracterizado porqix‘z.a'él ancho
del muelle, medido en la direccibén axial del taco, alcanza un valor rni'ni-:
mo de cinco milimetros, y en el que la ranura superﬁcial tiene tal pro-
fundidad que el muelle no sobresale de la superficie a lo lar-go-del casqui
llo. ' o

52) Taco de expansidn perfeccionado, en todo de
acuerdo con la primera reivindicacién, caracterizado porquﬁ los extre-
mos del muelle plano muestran una l-engviieta colocada simétricamente
respecto al ancho del muelle y una escotadura complementa:;i'.a'. a la len-
glieta.

63) Taco de expansién perfeccionado, en todo de
acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones precedentes,-' cé,racteriza-
do porque el cuerpo de expansién méis préximo al extremo dé: ;Lbcionamie_x:
to muestra un apoyo radial relacionado con la longitud del co.ﬁb, que impi '

de la expansién unilateral del casquillo.
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72) Taco de expansidn perfeccionado, en todo de
acuerdo con la primera reivindicacibn, caracterizado porque los bordes
longitudinales de los segmentos de casquillo estin provistos de salientes
y entrantes para evitar los desplazamientos longitudinales relativos de

P.as medias envolventes.

82) Taco de expansién perfeccionado, en todo de

acuerdo con la primera reivindicacién, caracterizado porqﬁé los segmen
tos de casquillos presentan en los talones de los extremos ﬁna"’su;;erficie
rugosa formada por estrias longitudinales, estrias transverééles, o por
moleteado. ‘
92) Taco de expansibn perfeccionado, en todo de
acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones pr_ecedentes,“"cgn un nﬁm_g
ro minimo de dos l4minas metélicas de igual tamafio, unidaé':para formar
un casquillo, por medio de un muelle, y con dos cuerpos de expansién 50
bre el espdrrago en los extremos del casquillo al objeto de lograr la ex-
pansién radial del casquiilo por giro del espirrago o de una‘_"tﬁ.érca roscas
da en €1, caracterizado porque el material de acero en ﬂej.e', éﬁe contie=
‘ne una ranura longitudinal por una cara y por la otra muestra talones bi~
selados en los bordes, se corta en piezas de material plano donde las pie
zas se conforman por un eje perpendicular al eje del avance A:.}.el fleje para
omar la forma de rnediaé envolventes 6 segmentos de casquill_b, de for=~
‘:na. que la ranura longitudinal del fleje produce una ranura s;}'lp‘e'rficial del
casquillo y los talones biselados del borde forman, al mismo tiempo, un
cono interior al casquillo, y porque los segmentos se unen entre sf, por
medio de un muelle plano, para formar un casquillo. .: o
= 1082) Taco de expansién perfeccionado, en todo de

acuerdo con la novena reivindicacibn, caracterizado porque los talones
biselados del borde y la ranura colocada en la cara opuesta ée‘ obtienen
por laminacién del fleje de acero.

112) Taco de expansién perfeccionado, en todo de

tMod 8
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1 acuerdo con la novena reivindicacidén, caracterizado porque el fleje de
acero se cizalla en piezas cuyos extremos se aplanan y biselan por una
de sus caras, usando la estampacifn en fri'o, y en las que se dispone una
ranura paralela a los extremos, por la cara opuesta..
5 122) "TACO DE EXPANSION PERFECCIONADO”
Segln queda sustancmlmente descrito en la presente
memoria descriptiva que consta de catorce hojas, mecanoéiafiadas por
una sbla cara, acompafiadas de sus dibujos. N

Madrid, a 10 JUL, 1974

10 . El Agente Oficial.

MIGUCL FERIANDEZ-LOAYSA PIRZOR
Pl P.
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