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La. presente invencién se refiere a un

nétodo para fabricar adhesivos de fusidén en calien

-

te a partir de polidsteres que no pueden transfor-
marse en fibras, siendo estos poliésteres productos

residuales de algunas de las operaciones de fabri-

W

cacidn de fibras de polidsteres, empleando un agen
te estabilizante contra la degradacién térmica de
los adhesivos de fusiébn en caliente en forma de un
compuesto de fésforo trivalente, tal como por ejem

10 plo &cido Ffosforoso, fosfito de trifenilo o fosfi-
to de tri-aonilfenilo.

Cuando ge fabricen fibras de poliéster,
sl los componentes bdsicos son poli(terefialato de
etileno) y sus copoliésteres quinicamente semejan-

15 tes, no pueden transformarse en £ivras aquellos po-
liésteres cuyo peso molecular, expresado en Hérmi-
nos del llamado indice de viscosidad iimite, es mu-
cho mayor de aproximadamente 0,65. Ademds, cuando
Se Tebricen las fibras de poliésteres es importan-

20 te aue las cargas de produccién individusles de
polidsteres que se transforman juntas en fibras no
muestren diferencias sustancisles en los indices
de viscosidad limites., Cuando se fabricen fibras
de poliéster a escala industrizl se oroduceu can-—

25 tidades comparstivamente grandes de polimeros que
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no satisfacen bien ambos requisitoc previos, como
resultado de lo cual estos polimeros no pucden con

derarce como adecvados para.la fabricacidn ce f£i

<
w~

+de

bras de polidsteres. Durante las llamzdas condicio-
nes de fabricscién interrumpida, o paradas de produg
cién, se producén Frecuentemente polimeros que mues-
tran velores del fndice de viscosidad limite en el
intervalo de 0,4 a 0,65; alternativamente, e produ-
cen polidsteres con valores del Indice de viscogidad
limite que exceden del valor de 0,65, pero con varia-
¢lones sustbanciales de homogeneidad.

Los polidsteres que no pueden transformar-~
se en fibras tienen un cardcter de productos residus-—

-

les procedentes de alzunas de las operaciones de Fa-

H

bricacién de las fibras de polidster., Pueden exieti
en formzs variables, como por ejemplo en forma de
grénulos, hilos, ldminas e incluso terronés. Aln no
se ha resuelto el empleo prictico de estos productos
residuales, ecpecialmente su empleo econdmico. En gra
do limitado, se recuperan los comvonentes dGe »partvida
a partir de estos poliésieres, o se producen maverit-~
les residuales similares a fibras a partir de los mis-
mos, gue se usan como material de carsga ligero. o se
he encontrado hssta ahora ningdn uso pare los polldés-

teres residuales que existen en forma de terrones.
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El método segin la yresente invencidn ha
resuelto ol problema de smplear los productos de
poliéster residuales que no vueden trensformarse en
fibras, fabricando adhesivos de fusidn en caliente
2 pertir de los mismos. La caracterictica esencial
del métoqo segin la presente invencidn es que los
polideterss que no pueden transformarse en fibras
se hacen reaccionsr en un estado fundido en calien-
te con compuestces modificadores, como por ejemplo
poliésteres glicdlicos lineales, que contienen dci-
dos dicerboxilicos alifdticos de la £érmula general
HOOC~/CH,/,~COOH, donde 1 <n {10, o con derivados
de estos dcidoe que contienen de uno a dos enlaces
insaturados en la cadena de carbono, y poliésteres

3

glicélicos linsales de 4cidos dicerboxilicos aromd-
ticos, principalmente los dcidos tereftdlico, isof-
t4lico y ftdlico, y eventualmenie derivados sulfona-
dos o derivados clorados de estos dcidos, mientras
gue los compueslbos glicblicos de estbos polidsteres
eon glicoles lineales de la férmuls general
Hb—/CHé/hfoﬂ, donde 1< n £ 19, y eventualmente Los
productos de condensacién y derivados de los mismos,
en los Tque algunos de los 4tomos de hidrdégeno de la

cadena han sido sustituidos con grupos metilol. Se

usan de 10 a 100 partes en peso de los componentes



modificadores por 100 partes en peco de los poliés-
teres que no pueden transformarse en fibras.
Una de las mayores ventajas que ofrece el

método segin la presente invencidn estd en la posi~

5 bilidad de nacer un uso perfecto de materiales re-
siduales industriales para los que hasta ahora no
se ha encontrado un método de eliminacién. Los pa-
‘rémetros téenlcos de los adheeivos de fusibn en ca=-
liente Zabricados por el método cegin la presente

10 invencidn pyueden considerarse como muy favorables.
lia de resaltarse a este respecto que el adhesivo (e
fusidén en caliente Tabricado por el método semin la
presente invencidén muestra un velor del punto de fu-
cién por el que se determina de antemano como muy

15 adecuado para uso en la iandusiriz de fabricacién de
calzado. Doc adhesivos muestran tambidn una mejor
adhesidn y »propicdades mecdnicas, ¥y al mismo ©ieuno
disminuye también gu velocided de degradacibn térmi-
ca., ¥n lineas geaerzles, el ndiodo sezin la preseute

20 invencidn constituye casi vnz solucidn ideal sl pro-
blewa de emplear el material resiwusl de poliéster
que no puede bransformarse en fibras, y, lo que és
de médxima imporiteucia, ademds de sus perdmetros téc-
nicoe zuy Lavorables, este método seglin la nresente

25 invencidn va aparejado con coadiciones poco exizentes
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de fabricacibn desde el punto de vista econdmico.
Debido 2l hecho de gue los polidsteres que
no pueden transformarse en fibras, no »ueden usarse
sélos directomente como adhesivos de fusidn en calien
te, a causa de su punto de fusidn demasiado elevado,
sus altas temperaturas de tratamiento, ¥y su velocidad
elevada de de;rvadacidn térmice en condiciones de’'al-
tes temperaturas, se sigue ¢l procedimiento siguiente
conforme al método segin lz precsente invencidn. Dos
polidsteres o copolidsteres lineales que no nueden
transformarse en ¥iarce, se tronaformen, celentdndo-
los a una temneraturs comprendida entre 230 y 2902C,
en un estado fundido en caliente, y despuds se some-
ten a esterolisis por adicién Ce desde 10 a 100 par—
tes en »nedo de un zgente modilicador vrespectivo, ba—
sadas en 100 partes en peso del poliéster cue no pue-
e transformarse e2n fibras, con lo gue se separan de
la mezecla de reaccibn productos de bajo éeso rolecu~
lar de 1la reaccidén de esterolisis reduciendo la pre-
sidn en el recipicente de reaccidn, y finalmente el
adhesivo de fusidn sn calisnte obbtenido se degcarga
del recipiente de reaccidn. Da presaracién real del
adhesivs®, tal como se ha mencionado snteriormente, se
efectis = temperaturas superiores al punto de fusidn

del polidster de partida, que usualmente estd en el

-6 -
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intervalo de desde 230 & 2902C. EL polidster de par
tida se iutroduce primero en el.recipisnie de reac-
cibn, ; despuds se ailede el sgente uodif'icador. Tes
puds, la mezcla de reaccién £e calienta a la respeg
tiva jeuperaturs de resaccidén. Una vez alecansada la
temperatura Ge reaccidn se ziiade el agente estabili
zante contra la cezradecidén térmica, agitando el mig
mo tiempo el comtenido del reciplente de reaccidn,

en wa cantided de desde 0,95 a 3 por eiento, que
devende egtrecheanente del grado de calidad (el po-
lideter de partide. Una ves que ha tenido lugar la
reacclén de ecterolisis, nara la que por regls general
8¢'. requieren aproximadameate de 9,5 a 4 horas, los
nroductos de bajo »eso molecular de la resccidn se
seseran del rscipiente de reaccidn a wa presibn re-
ducida Ge desde 5 = 1°'x 1073 torr. El periodo de des
carze dura usuvulnente desde cyroximsdamente 2,5 a 6
horzs. Una vez supsrimida lz presidén reducida, el ad-
hesiveo de fusidn c¢n culisnte final se vierte desde el
reciniente de reaccién en moldee para su posterior
tratamicato, o albternativauente se le dan directamen
te formas adecuadas para su uso como ag lutﬁmdnte, co—~
no por ejemnlo grdnulos, o principelmente lémines u
otras formas geoméiricas adecuadas.

Como agenies modificadores se usan noliés-

-7 -
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teres glicbdlicos lineales que, hablendo en términos

generales, contienen 4cidos dioarboxilicos alifdti-

coe de la férmula general Hoocﬁ/CHz/n—COOH, donde n

68 un numero entero mayor gue 1, sungue no excede

de 10, o derivados de estos dcldos que contienen de

uno a doe enlaces insaturados en lo cadena carbona~

da, polidsteres glicblicos lineales de dcidos dicar—
boxilicos aromdticos, principalmentec los éci@os teo~

reftélico, isoftdlico y ftdlico, eventualmente deri-
vados de esvos dcidos, por ejcuplo derivados sulfo~
nados y derivados clorados.

Los componentes glicélicos de estos poliéds
teres pueden seleccionarse del Zruno gue consta de
glicoles lineales de la fémmula general HO-/CHo/p-OH,
donde n es . un nﬁmerq entero mayor que 1 psero que o '
excede de 10, o sus productos de condensacibn, tales
coro por ejemplo dimeros, trimeros y poliglicoles su-
periores de férmulas generales HO-/CH,/,-0-/CH,/,~OH,
HD—/Cﬂz/n-o—/OHgﬁn—O—/CH2/£~0H, etc.

Ademds pueden emplearse también glicoles de
los que algunos dtomos de hidrdgenoc de sus cadenas
carbonadas —/CHa/h— hen sido sustituidos por grupos
metilol, como por ejemplo 1,2-polipropilenglicol,
1,3-butilenglicol y otros eompuestos;similares;

Realmente, cuendo se pone en prdctica el

-8 -



10

15

20

25

12-8-74

procedimiento segun la presente invencidn, se usan
los conmpuestos sizuientes: poli&sebacato de etile~
no), poli(adipato de etileno), poli(azelato de eti
leno), poli(fumarato de etileno), poli(adipato de dis
tileno), poli(sebacato de dletileno), poli(fumarato
de dietileno), poli(adipats de propilenc), poli(ma—
leato de propileno), poli(isoftalato de etileno),
poli(sulfoftalato de etileno), noli(isoitalato de
dietileno), poli(tereftalato de dietileno), poli(isof
talato de propileno), poli(tereftalato de propileno),
6 poli(sebacato de propileno).

La cantidad de los. agentes modificadores
puede variar en el intervalo de desde 10 a 100 par-
tes en peso, con respecto a 100 partes en peso de los
polidsteres que no oueden transformarse en fibras.

Como agentes estabilizantes frente a la de~
gradacién térmlca se usan algunos de 1os coupuestos
que contienen fésforo trivalente, como por ejeuplo
dcido fosforoso, fosfito de trifenilo, fosfito de
tri-nonil-fenilo, y similares.

La expresibn "indice de viscosidad limite",
que se usa muy frecuentenente a lo largo de toda la
Yemoria, sirve como estimacion del.peso molecular
del polimero adhesivo. Para los fines del método se-

gin la presente invencidn, los valores del Indice de

-9 -



10

15

20

25

12--8-T4

viscosidad limite se determinan despuéds de disolver
los adhesivos de polidster, los polidsteres inicia-
les o los agentes modificadores, en una mezcla de
disolventes orgdnicos gue consta de fenol y tetra--
cloroetano en vna proporeidén de 1:3, usando un vis-
cosimetro Ubbelohde z une temperatura de 30+0,1°C,
Puede obtenerse una informacién més detallada de'los
métodos pare determinar el indice de viscosidad li-
mite en el libro de V. Lacko: "Vyroba a vlagtnosti
polyesterovyich vlaken" ("Fabricacién y propiedades

de fibras de poliéster") pdginas 104 2 111, publi-

cado por ALFA Publiching House de Bratislava, Checos-

lovaquia, en 1968.

Pars ilustrar méds las caracteristicas esen-
ciales del método segin la presente invencién se dan
varios Ejemplos en la lemoria descriptive en lo que

sigue.

Ejemplo 1

Un copoliéster residual de dcido tereftdli-

co v 4cido isoftdlico con ebtilenglicol, en terrones,
que comprende ambos dcidos en una proporcidén moldr de
92:8, y que tiene un indice de viecosidad limite deo
0,74, se tritura en un equipo adecuado, preferible-~
mente hasta formar peddcitos cuyo tamafio de particu-

la no excede Ce 5 mm. Después se mezclan 80 partes de

- 10 ~



este copoliéster triturado con 20 partes en peso de
poli(isoftalato de etileno) con un fndice de visco-
sidad limite de 0,30 en un recipiente de reaccidn
calentado previamente, provisto de agitador, a una

5 temperatura de 28020, Cuando se mezclan ambos com-
ponentes antes citados en el recipiente de reaceidn,
primero se carga en 81 el copoliéster, y despuéds su
superficie se cubre uniforpemente con la cantidad
total de poli(isoftalato de etileno).

10 Despuds se calienta el contenido del reci-
piente de reaccibn hasts que se funde, agitando al
mismo tiempo el contenido de vez en cuando duranter
un breve periodo de tiempo. Se obtiene una mezcla
homogénea similar a una pasta. Durante este perio-

15 do, cuando el contenido del recipiente de reaccidn
ha vuelto al estado fundido,en caliente, el poli(isof
talato de etileno) actha al mismo tiempo como agente
cambiador de calor, ayudando asi a un paso rdpido del
copoliéster al estado fundido.

'20 Debido al hecho de que la temperatura ini-

‘ cial del recipiente de reacoién precalentado descien

de de modo muy iwmportante una vez que la carga se ha

puesto en el migmo y durante las fages iniciales de

la fusibén en caliente, la mezcla del recipiente de

25 reaceidn tiene gue calentarse con intensidad méxiua.

13-8~74 - 11 -
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Una vez que la mezcla se ha homogeneizado y la
temperatura de 1la reaceidn alcanza un valor de
280¢C, se afiaden uwaiformemente 0,05 partes de
fosfito de tri-nonilfenilo. Después, la mezcla

se mantiene a la temperatura citada durante dos
horas, durante las cuales la mezcla funde comple
tanente y tiene lugar la reaccidn de esterolisi§.
ILa temperatura de reaccidén ha de mantenerse con
exactitud durante la reaccidn de esterolisis, por
que cuando se sobrecalienta tienen lugar en mayor
grado en la mezcla de reaccidn diversas reaccio-

nes de degradacibn, que influyen muy desfavora-

- blepente en las propiedades de los adhesivos.

Una vez que la reaccidn de esterolisis
ha terminado y se alcanza un equilibrio de reac-
cibn, se reduce gradualmente la presién en el re-
cipiente de reaccidn, de modo que se alcancen va-—
lores de presidn en el intervalo de 1 a 5 torr en
aproximadawente 15 minutos. La mezela de reaccidn
ge mantiene durante una hora a esta presidn redu-
cida. Durante este periodo de tiempo se separan
productos de bajo peso molecular del recipiente
de reaccibn, y la presibn reducida se suprime con
nitréééﬁo Zaseoso. Bl adhesivo se vierte en mol-

des, en los que solidifica a las formas deseadas.

- 12 -
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El adhesivo de fusidn en caliente final tiene un
punto de fusidén de 2102C, un indice de viscosidad
limite de 0,52 y una resistencia a la cizalladura
de las juntas unidas por adhesibn entre la suela
y el costado de la caja del calzado en el interva-
lo de desde 15 a 17 kp/bmz.
Ejenplo 2

En un recipiente de reacecidn precalenta-
do equipado con agitador, se mezclan a una tempera-
tura de 275¢C,76 partes en peso de poli(tereftalato
de etileno) que no puede transformarse en fibras,
que tiene un Iindice de viscosidad linite de 0,58,
con 24 partes en peso de poli(adipato de etilenoc)
que tiene un indice de viscosided limite de 0,30.
Usando un proegedimiento gimilar al del Ejemplo 1,
la mezela de reaccidn se homogeniza, afiadiendo a
la wiswma 0,05 partés de fosfito de trifenilo. Des-
puds, la mezcla de reaccibn se mantiene a unatempe~
ratura de 275eC durante un periodo de 90 nminutos,
con posterior reduceidn sucesiva de la presibdn en
el recipiente de reaccidn, hasta que se alcanza,
en no més de quince minutos, un vacio en el inter-
valo de 1 a 5 torr. Ia mezcla se mantiene durante
60 minutos a este valor de la presibém reducida, Una

vez que los productos de bajo peso molecular de la

- 13 -
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reaceidn de esterolisis se han separado del reci-

piente de reaccidn, la presidn reducida se suprime

_con nitrdgeno gaseoso y el adhesivo final se vier-

te en moldes, donde solidifica a las formas desea-
das. El adhesivo tiene un punto de fusidn de 2152C
y un indice de viscosidad limite de 0,35.

Ejewplo 3
En un recipiente de reaccidn equipado con

un agitador, que se ha precalentado a una tenpera-
tura de 2802C, se introducen 85 partes en pewo de
poli(tereftalato de etileno) que tiene un fndice

no homogéneo de viscosidad limite, cuyo valor medio
puede estimarse en aproximadamente 0,68. Despubs se
mezclan uniformemente con el poli( tereftalato de
etileno) quince partes en peso de poli{fumarato de

etileno) con un indice de viscosidad limite de 0,45.

La secuencia de operaciones durante la homozeniza-

cidn y la wezcla es la misma que 1a desecrita en el
Ejenplo 1. Una vez que ha tenido lugar la homogeni-
zacidn completa, se afladen 8 la mezcla 0,08 paries
de fosfito de tri-nonilfenilo. Ia mezcla se mantie-
ne a la teaperatura indicada durante un periodo de
90 minutos, que es un tiewpo necesario para que ten-
ga luga¥ la reaccidn de esterolisis completa. Una

vez terminada la reaccidn de esterolisis y alcanzado

- 14 -
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un equilibrio de reaccibn, la presidn se reduce gra-
dualmente en el recipiente de remccidn, hasta que se
alcanza dentro de gquince minutos un vacio de 1 a 3
torr; la mezcla del recipiente de reaccidn se mantie-
ne en este valor durante 70 minutos..Después, el va-
cio se suprime con nitrbgeno gaseoso y el adhesivo '
acabado se vierte en moldes., El adhesivo final tie-
ne un punto de fusibn de 1882C y un indice de vis-
cosidad limite de 0,43,

Un material residuval en terrones de un co-
poliéster de Acidds tereftdlico y sulfoisoftdlico con
etilenglicol, que contenia Acidos tereftdlico y sul-
foisoft4lico en una proporeién molar de 98:2, con un
indice de viscosidad limite de 0,70, se tritura en
un equipo adecuado hasta formar pedacitos de un ta-
mafio ndximo de particula de 7 mm. Después, 83 nartes
en péso del copoliéster antes citado se mezclan en
un recipiente de reaccién,caléntado previanente y
equipado con un agitador, con diecisiete partes en
peso de poli{sebacato de etileno) que tiene un indi-
ce de viscosidad limite de 0,62, a una temperatura
de 2852C, Al mezeclar log dos componentes, »rimero se
carga en el recipiente de reaccibdn el copoliébster

antes citado, y después se coloca la cantidad total

- 15 -
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Ejemplo 5

de poli(sebacato de etileno) sobre su superficie.
Una vez homogeneizada la mezcla, se le afiaden 0,5
partes de fosfito de trifenilo, y la mezcla se
pantiene a una temperatura de 285°C durante un pe
riodo de 80 minutos, para alcanzar una conversidn
de 100%.

Después de ello se reduce sucesivamente
la presidn en el recipiente de reaccibn, y la mez-
cla del miswmo se mantiene en un valor de vacio de
desde 1 a 5 torr durante un periodo de cincuenta
minutos., Una vez transcurrido este periodo, el va-
cio se suprime con nitrdzeno gaseoso y el adhesivo
resultante se transforma en un adhesivo de fusién
en caliente en forma de una ldmina. De esta forma,
el adhesivo de fusidn en caliente se ajusta del
wmejor modo a los fines de unir por adhesidn piezas
de calzado por el procedimiento de batido, solda-
dura por alta frecuencia, y procedimientos similae-
res conocidos en la técnica de fabricacidén de ecal-
zado, La limina resultante de adhesivo de fusidn
en caliente tiene un punto de fusibn de 172¢C y un
indice de viscosidad limite de 0,68.

En un recipiente de reaccidn precalentado

se mezclan 50 partes en peso de poli(tereftalato de

oy,

- 16 -
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etileno), que no puede transformarse en fibras, y
que tiene un indice de viscosidad limite de 0,62,
con 50 partes en peso de poli(isoftalato de etile-
no) de indice de viscosidad 1imite de 0,40, a una
temperatura de 27520, haciéndose la mezcla de tal
wodo que se asegura una homogenizacidn relativa de
los componentes mezclados., Después de ello, la mez~
cla se homogeniza ¥y se wezcla del mismo modo que el
deserito en los Ejemplos anteriores., Cuando ha ter-
winado el proceso de homogenizacién de la mezcla de
reaceibn, se le afiade una parte en peso de fosfito
de tri-nonilfenilo. | .

Después de ello, la mezcla se hace reac-
cionar a una tenperatura de 27690, durante un perio-
do de sesenta winutos y bajo constante agitzcidn de
la miswa, tras lo cue se hace el vacio en el recipien
te de reaccibén hasta que se alcanza una presidén en el
intervalo de 1 a 3 torr. En estas condiciones de pre-
8ibn y temperatura, la mezcla de reaccibén se hace
reaccionar durante setenta minutos més, y después se
suprime el vacio con nitrégeno gaseoso. Después, el
producto final de la reaccidn de esterolisis se trang
forma en una foruwa adecuada. El adhesivo de fusidn
fabricado muestra un punto de. fusibn de 142¢C y un

indice de viscosidad limite de 0,58.

- 1l7 -



Ejemplo 6
Un material residual similar a hebras

de poli(tereftalato de etileno), gue tiene un in-
dice de viscosidad limite de 0,78, se tritura en
5 un equipo adecuado, lo més convenientemente hasta
partidulas de un tamafio miximo de 7 mm, Despuls,
los pedacitos del poli(tereftalato de etileno)
triturado se mezclan en un recipiente de reaccidn
precalentado, a una temperatura de 285¢C, y en can
10 tidad total de 95 partes en peso, con cinco partes
en peso de poli(sulfoftalato de etileno) de indice
de viscosidad limite 0,52. Una vez que los compo-
nentes mezclados se han howmogenizado y fundido en
caliente, se les afiaden 1,2 partes en peso de fos-
15 fito de tri-nonilfenilo, y la mezcla se hace reac-
cionar a una temperatura de 2809C durante un perio-
do de sesenta minutos. .
Una vez transcurrido este periodo, la mez-
cla se somete a vacio de modo similar a los Ejem—
20 plos anterioresbhasta un valor en.el intervalo de 1
a 3 torr, y, una vez transcurridos sesenta winutos,
se suprime el vacio con nitrdgeno sasecso. El pro-
ducto £inal, que es un adhesivo, se vierte del re-
cipiente de reaccibn y se le dan las formas desea-

25 das. El1 adhesivo de fusidn en caliente tiene un
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punto de fusidn de 158¢C y un indice de viscosi-
dad liwite de 0,74. _

El wétodo segln la presente invencidn
para utilizar polidsteres gue no pueden transfor-
marse en fibras puede aplicarse también al empleo
de poliésteres que pueden transformarse en fibras,
gieupre que se observen ciertas condiciones de con
ducir la reaccibn de esterolisis de los componentes
iniciales de reaccibn. Naturalmente, no hay razdén
ninguna para hacer ésto, ya que esta valiosa mate-
riga prima se emplea principalmente en la fabrica-
cidn, en condiciones wuy exigentes, de fibras de

poliéster.

RETVINDICACIONES

Tos puntos de invencibn vropia y nueva
que se presentan para que sean objeto de esta so-
licitud de Patente de Invencibdn en Espaiia, vor
VEINTE afios, son los que se recogen en las reivin-

dicaciones sisuientes:

- 19 -
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12,- Un método de fabricar adhesivos dé‘
fusibn en caliente a partir de polidsteres que no
pueden transformafse en fibras, siendo estos po-
liésteres productos residuales de algunas de las
operaciones de fabricacibn de fibras de polidste-
res, Usando un agente estabilizante frente a la de
gradacibn térmice durante la fabricacidn de los
adhesivos de Ffusién en caliente, en forma de com-
puestos de fésforo trivalente, como por ejemplo
dcido fosforoso,. fosfito de trifenilo o fosfito
de tri-nonilfenilo, caracterizado por hacer reac—
cionar, en estado fundido en caliente, estos polids
teres que no pueden transformarse en fibras, con
compuestos modificadores, como por ejemplos poliés—
teres glicbdlicos lineales, que contienen 4cidos di-
carboxilicos aliffiticos de la férmula general
HOOC-/CH,/,,_COOH, donde 1£ n £10, o con derivados
de estos &cidos que contienen de uno a dos enlaces
ingaturados en la cadena de carbono, y -poliésteres
glicblicos lineales de Acidos dicarboxilicos aromi-
ticos, principalmente dcidos tereftdlico, isofté-
lico y ft&lico, y eventualmente derivados sulfona-‘
dos y otorados de estos 4cidos, mientras que el
compuesto glicdlico de los poliédsteres son glico-

les lineales de la f£érmula general HO-/CH,/,~OH,

- 20 -.
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donde 14 n 4 10, ¥y eventualmente productos de con~
densacién o derivados de los mismos en los que al-
gunos de los 4tomos de hidrdgeno de la cadena se

han sustitufdo con grupos metilol.

28,~ Un método segln la reivindicacidn

5
18, caracterizado por usar de 10 a 100 partes en
peso de los componentes modificadores por 100 par-
tes en peso de los polidsteres que no pueden trang-
formarse en fibras,
10 38.- Método de preparar adhesivos de fu-
gién en caliente.
Tal y como ge ha descrito en la lemoria
que antecede y para log fines que se han especifi~
cado.
15 Bsta liemoria consta de veintiuna hojas es~
critas a mAquina por una sola cara, 20 AGU
. 1974
Madrid,
P.Al
20 Oscar Lzl
Por Pod -
25
13~-8-74 CAL. - 21 -
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