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La presente invención se refiere a uñ 

método para fabricar adhesivos de fusión en calien  

te  a p artir  de poliésteres que no pueden transfor­

marse en fib ra s, siendo estos poliésteres productos 

residuales de algunas de la s  operaciones de fab ri­

cación de fib ras de p oliésteres, empleando un agen 

te  estabilisan te contra la  degradación térmica de 

los adhesivos de fusión en caliente en forma de un 

compuesto de fósforo triv a len te , ta l  como por ejem 

pío ácido fosforoso, fo s fito  de tr ife n ilo  o f o s f i -  

to de tr i-n o n ilfe n ilo .

Cuando se fabrican fib ras de p o liéster, 

s i  los componentes básicos son p o li(te re fta la to  de 

e tile n o ) y sus copoliésteres químicamente semejan­

te s , no pueden transformarse en fibras aquellos po­

lié ste r e s  cuyo peso molecular, expresado en térmi­

nos del llamado índice de viscosidad lim ite, es mu­

cho mayor de aproximadamente 0 , 6 5 . Además, cuando 

se fabrican las fib ras de poliésteres es importan­

te  que la s cargas de producción individuales de 

poliésteres que se transforman juntas en fibras no 

muestran diferencias sustanciales en los índices 

de viscosidad lim ites. Cuando se fabrican fibras  

de p o liéster a escala industrial, se producen can­

tidades comparativamente grandes de polímeros que



no satisfacen bien arabos requisitos previos, como 

resultado de lo  cual estos polímeros no pueden con 

sideraree como adecuados para-la fabricación ae f i  

oras de poliésteres. Durante la s  llamadas condicio- 

5 nes de fabricación interrumpida, o paradas de produc 

ción, se producen frecuentemente polímeros que mues­

tran valores del índice de viscosidad lím ite en el 

intervalo de 0,4 a 0,65; alternativamente, se produ­

cen poliésteres con valores del índice de viscosidad  

10 lím ite que exceden del valor de 0 , 6 5 , pero con varia­

ciones sustanciales ¿e homogeneidad.

Los poliésteres que no pueden transformar­

se en fibras tienen un carácter de productos residua­

les procedentes de algunas de la s  operaciones de fa -  

15 bricacién de las fibras de p o líéster. Pueden e x is tir  

en formas variables, como por ejemplo en forma de 

gránulos, h ilo s, láminas e incluso terrones. Aún no 

se ha resuelto e l empleo práctico de estos productos 

residuales, especialmente su empleo económico. En gra 

20 do limitado, se recuperan los componentes de partida  

a p artir de estos p oliésteres, o se producen materia­

les residuales similares a fibras a partir de los s i s ­

mos, que se usan como material de carga ligero . No se 

ha encontrado hasta ahora ningún uso para los p o lié s-  

25 teres residuales que existen en forma de terrones.
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El método según la  presente invención ha 

resuelto e l problema de emplear los productos de 

p o lié ster residuales que no pueden transformarse en 

fib ra s, fabricando adhesivos de fusión en caliente  

5 a p artir  de los mismos. La. característica, esencial

del método según la  presente invención es que los  

poliésteres que no pueden transformarse en fibras  

se hacen reaccionar en un estado fundido en calien­

te  con compuestos modificadores, como por ejemplo 

10 poliésteres g lic ó lic o s  lin e a le s, que contienen áci­

dos dicarboxilicos a lifá tic o s  de la  fórmula general 

H O O C -ZcU g /^-C C O H , donde 1  ¿  n 1 0 , o con derivados 

de estos ácidos que contienen de uno a dos enlaces 

insa.turados en la  cadena de carbono, y poliésteres  

2.5 g lic ó lic o s  lin eales de ácidos dicarboxílicos aromá­

tic o s , principalmente los ácidos te r e ftá lic o , is o f-  

tá lic o  y i tá lic o ,  y  eventualmente derivados sulfona­

dos o derivados clorados de estos ácidos, mientras 

que los compuestos g ljc ó lic o s  de estos poliésteres  

20 son g lic o le s  lin eales de la  fórmula general

30 - / CHg/ -̂OH, donde 1  ¿Ln ¿L 1 0 , y  eventualmente los 

productos'He condensación y derivados de lo s mismos, 

en los"que algunos de los átomos de hidrógeno de la  

cadena han sido sustituidos con grupos m etilol. Se 

25 usan de 10 a 100 partes en peso de los componentes
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modificadores por 100 partes en peso de los p o lié s-  

teres que no pueden transformarse en fib ras.

Una de las mayores jy entajas que ofrece e l  

método según la  presente invención está en la  posi- 

5 bilidad de hacer un uso perfecto de materiales re­

siduales industriales para los que hasta ahora no 

se ha encontrado un método de eliminación. Los pa­

rámetros técnicos de los adhesivos de fusión en ca­

li! ente fabricados por el método según la  presente 

10 invención pueden considerarse como muy favorables.

Ha de resaltarse a este respecto que e l adhesivo de 

fusión en caliente fabricado por e l método según la  

presente invención muestra un valor del punto de fu ­

sión por e l que se determina de antemano como muy 

1$ adecuado para uso en la  industria de fabricación de 

calzado. Los adhesivos muestran también una. mejor 

adhesión y propiedades mecánicas, y a l mismo tiempo 

disminuye también su velocidad de degradación térmi­

ca. En líneas generales, el método según la  presente 

20 invención constituye casi una solución ideal a l pro­

blema de emplear e l material resíuual de poliéeter  

que no puede transformarse en fib ra s, y, lo  que es 

de máxima importancia, además de sus parámetros té c ­

nicos muy favorables, este método según la  presente 

2$ invención va aparejado con condiciones poco exigentes
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12-

de fabricación desde e l punto de v is ta  económico.

Debido a l hecho de que los poliésteres que 

no pueden transformarse en fib ra s, no pueden usarse 

sólos directamente como adhesivos de fusión en callen  

¡2 te , a causa de su punto de fusión demasiado elevado, 

sus a lta s  temperaturas de tratamiento, y su velocidad 

elevada de depredación térmica, en condiciones d e 'a l­

tes temperaturas, se sigue e l procedimiento siguiente  

conforme a l método según la  presente invención. Los 

10 poliésteres o copoliéeteres lin eales que no pueden

transformarse en fib ra s, se transforman, calentándo­

lo s a una temperatura comprendida entre 230 y 290-C, 

en un estado fundido en calien te, y después se some­

ten a e s te r o lis is  por adición de desde 10 a 100 par- 

1$ tes en peso de un agente modificador respectivo, ba­

sadas en 100 partes en peso del p o liéster que no pue­

de transformarse en fib ra s, con lo  que se separan de 

la  mezcla de reacción productos de bajo peso molecu­

la r  de la  reacción de e ste ro lis is  reduciendo la  pre- 

20 sión en e l recipiente de reacción, y finalmente e l  

adhesivo de fusión en caliente obtenido se descarga 

del recipiente de reacción. La preparación real* del 

adhesivo, ta l  como se ha mencionado anteriormente, se 

efectúa a temperaturas superiores a l punto de fusión  

25 del p oliéster de partida, que usualmente está en el
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intervalo áe desde 230 a 290 0̂ . El p oliéster de par 

tida. se introduce primero en el-rccip íen te de reac­

ción, y después se anade e l agente Modificador. Des 

pués, la  mezcla de reacción se calienta a la. respec 

5 tiv a  temperatura de reacción. Una vez alcanzada la

temperatura de reacción se anade e l agente e s tá b il!  

zante contra la  degradación térmica, agitando al mis 

mo tiempo el contenido del recipiente de reacción, 

en una cantidad de desde 0 ,05  a 3 por ciento, que 

10 depende estrechamente del grado de calidad del po­

lié s te r  de partida. Una. vez que ha tenido lugar la  

reacción de e s te r o lis is , para la  que por regla general 

se*, requieren aproximadamente de 0,5 a 4 horas, los  

productos de bajo peso molecular de la  reacción se 

.15 separan del recipiente de reacción a una presión re­

ducida de desde 5 a 1 x 10"*̂  torr. El periodo de deŝ  

carga dura usualaente desde aproximadamente 0,5 a 6 

horas. Una vez suprimida la  presión reducida, el ad­

hesivo de fusión en caliente f in a l se v ie rte  desde el  

20 recipiente de reacción en moldes para su posterior

tratamiento, o alternativamente se le  dan directamen 

te  formas adecuadas para su uso como aglutinante, co­

mo por ejemplo gránulos, o principalmente láminas u 

otras formas geométricas adecuadas.

25 Como agentes modificadores se usan p o lié s-
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12-

teres g lic ó lic o s  lin ea les que, hablando en términos 

generales, contienen ácidos dicarboxilicos a l i f á t i -  

cos de la  fórmula general E00C-/CHg/^-C00H, donde n 

es un número entero mayor que 1, aunque no excede 

5 de 1 0 , o derivados de estos ácidos que contienen de 

uno a dos enlaces insaturados en la  ca.dena carbona­

da, poliésteres g lic ó lic o s  lin eales de ácidos dicar- 

boxílicos aromáticos, principalmente los ácidos t e -  

r e ftá lic o , is o ftá lic o  y itá lic o ,  eventualmente deri-* 

10 vados de estos ácidos, por ejemplo derivados su lfo -  

nados y derivados clorados.

Los componentes g lic ó lic o s  de estos p o lié s ' 

teres pueden seleccionarse del grupo que consta de 

g lic o le s  lin ea les de la  fórmula general 110-/CEg/n^OH, 

15 donde n es.un número entero mayor que 1 pero que no 

excede de 10, o sus productos de condensación, ta le s  

como por ejemplo dímeros, trímeros y p o lig lico le s  su­

periores de fórmulas generales EO-ZCEg/^-O-ZCIíg/^-OH, 

H0-/CH2/n-0-/0H2/^-0-/CH2/^-0H, et c.

20 Además pueden emplearse también g lic o le s  de

los que algunos átomos de hidrógeno de sus cadenas 

carbonadas -/CE^/^- han sido sustituidos por grupos 

m etilol, como por ejemplo 1,2 -p o lip ro p ilen glico l, 

1 ,3 -b u tile n g lic o l y otros compuestos Similares.

25 Realmente, cuando se pone en práctica el
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procedimiento según la  presente invención, se usan 

los compuestos siguientes: poli(sebacato de e t i le -  

no), poli(adipato de etilan o), poli(azelato  de e ti  

leño), poli(fumarato de etilen o), poli(adipato de die 

c¡ tile n o ), poli(sebaoato de d ietilen o ), poli(fumarato

de d ietilen o ), poli(adipato de propileno), poli(ma- 

leato de propileno), p oli(i,softalato de etilen o), 

p o li(su lío fta la to  de etilen o), p o li(iso fta la to  de 

d ietilen o ), p o li(te re fta la to  de d ie tilen o ), p o li( is o f  

ta la to  de propileno), p o li(te re fta la to  de propileno), 

ó poli(sebacato de propileno).

La cantidad de los.agentes modificadores 

puede variar en el intervalo de desde 10 a 100 par­

tes en peso, con respecto a 100 partes en peso de los  

-¡̂  poliésteres que no pueden transformarse en fib ra s.

Como agentes estabilizan tes frente a la  de­

gradación térmica se usan algunos de los compuestos 

que contienen fósforo triva len te , como por ejemplo 

ácido fosforoso, fo s fito  de tr ife n ilo , fo s fito  de 

2Q tr i-n o n il-fe n ilo , y sim ilares.

La expresión "índice de viscosidad lím ite", 

que se usa muy frecuentemente a lo  largo de toda la  

Nemoria, sirve como estimación del.peso molecular 

del polímero adhesivo. Para los fin es del método se-  

25 gún la  presente invención, los valores del índice de
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viscosidad lim ite se determinan después de disolver  

lo s adhesivos de p o lié ster, los poliásteres in ic ia ­

le s  o los agentes modificadores, en una mezcla de 

disolventes orgánicos que consta de fenol y te tra --  

5 cloroetano en una proporción de 1 :3 , usando un v is -

cosimetro Ubbelohde a una temperatura de 30JL0,1-C. 

Puede obtenerse una, información más detallada de'los  

métodos para determinar e l índice de viscosidad l í ­

mite en e l  lib ro  de V. Lacko: "V^roba a vlastn o áti 

10 polyesterov^ch vlaken" ("Fabricación y propiedades 

de fib ra s de poliéster") páginas 104 a 1 1 1 , publi­

cado por ALFA Publishing House de B ratislava, Checos­

lovaquia, en 1968.

Para ilu str a r  más la s  características esen- 

1$ cía les  del método según la  presente invención se dan 

varios Ejemplos en la  Memoria descriptiva.en lo que 

sigue.

Ejemplo 1

Un copoliéster residual de ácido t e r e f t á li -  

20 co y ácido is o ftá lic o  con e tile n g lic o l, en terrones, 

que comprende ambos ácidos en una proporción molar de 

9 2 : 8 , y  que tiene un índice de viscosidad lim ite*de  

0,74, su*tritura en un equipo adecuado, preferible­

mente hasta formar pedacitos cuyo tamaño de partícu- 

25 la  no excede de 5 mrn. Después se mezclan 80 partes de
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este copoliéster triturado con 20 partes en peso de 

p o li(is o fta la to  de etileno) con ty  índice de visco­

sidad lím ite de 0,30 en un recipiente de reacción  

calentado previamente, provisto de agitador, a una 

$ temperatura de 280BC. Cuando se mezclan ambos com­

ponentes antes citados en e l recipiente de reacción, 

primero se carga en ól e l copoliéster, y después su 

superficie se cubre uniformemente con la cantidad 

to ta l de p o li( is o fta la to  de etilen o).

10 Después se calienta e l contenido del re c i­

piente de reacción hasta que se funde, agitando al  

mismo tiempo e l contenido de vez en cuando durante- 

un breve periodo de tiempo. Se obtiene una mezcla 

homogénea sim ilar a una pasta. Durante este perío- 

15 do, cuando e l  contenido del recipiente de reacción

ha vuelto a l estado fundido,en calien te, e l p o li( is o f  

talato  de etileno) actáa a l mismo tiempo como agente 

cambiador de calor, ayudando así a un paso rápido del 

copoliéster a l  estado fundido.

20 Debido a l hecho de que la  temperatura in i­

c ia l  del recipiente de reacción precalentado descien 

de de modo muy importante una vez que la  carga se ha 

puesto en e l  mismo y durante las fases in ic ia le s  de 

la  fusión en calien te, la  mezcla del recipiente de 

25 reacción tiene que calentarse con intensidad máxima.

13-8-74 -  11 -



Una vez que la  mezcla se ha homogeneizado y la  

temperatura de la  reacción alcanza un valor de 

28090, se añaden uniformemente 0,05 partes de 

fo s fito  de tr i-n o n ilfe n ilo . Después, la  mezcla 

5 se mantiene a la temperatura citada durante dos 

horas, durante las cuales la mezcla funde.comple 

tamente y tiene lugar la  reacción de e s te r o lis is .  

La temperatura de reacción ha de mantenerse con 

exactitud durante la reacción de e s te r o lis is , por 

10 que cuando se sobrecalienta tienen lugar en mayor 

grado en la  mezcla de reacción diversas reaccio­

nes de degradación, que influyen muy desfavora- 

- blemente en las propiedades de los adhesivos.

Una vez que la  reacción de e ste ro lis is  

15 ha terminado y se alcanza un equilibrio de reac­

ción, se reduce gradualmente la  presión en e l  re­

cipiente de reacción, de modo que se alcancen va­

lores de presión en e l intervalo de 1 a 5 torr en 

aproximadamente 15 minutos. La mezcla de reacción 

20 se mantiene durante una hora a esta presión redu­

cida. Durante este periodo de tiempo se separan 

productos de bajo peso molecular del recipiente  

de reacción, y la  presión reducida se suprime con 

nitrógeno gaseoso. E l adhesivo se vierte en mol- 

25 des, en los que s o lid ific a  a las formas deseadas.
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E l adhesivo de fusión en caliente fin a l tiene un 

punto de fusión de 2109C, un índice de viscosidad  

lím ite de 0 ,5 2  y una resistencia a la cizalladura  

de la s juntas unidas por adhesión entre la suela 

$ y e l costado de la caja del calzado en e l interva­

lo de desde 15 a 17 kp/ctn .̂

Ejemplo 2

En un recipiente de reacción precalenta­

do equipado con agitador, se mezclan a una tempera­

do tura de 2759 0 ,7 6  partes en peso de p o li(te re fta la to  

de etileno) que no puede transformarse en fib ra s, 

que tiene un índioe de viscosidad lím ite de 0,58, 

con 24 partes en peso de poli(adipato de etileno) 

que tiene un índice de viscosidad lím ite de 0,30.

15 Usando un procedimiento sim ilar a l del Ejemplo 1 , 

la  mezcla de reacción se homogeniza, añadiendo a 

la  misma 0 ,0 5  partes de fo s fito  de tr ife n ilo . Des­

pués, la mezcla de reacción se mantiene a unatempe­

ratura de 275SC durante un período de 90 minutos,

20 con posterior reducción sucesiva de la  presión en 

e l recipiente de reacción, hasta que se alcanza, 

en no más de quinoe minutos, un vacío en e l in ter­

valo de 1 a 5 torr. La mezcla se mantiene durante 

60 minutos a este valor de la  presión reducida. Una 

25 vez que los productos de bajo peso molecular de la
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reacción de e s te r o lis is  se han separado del r e c i­

piente de reacción, la  presión reducida se suprime 

con nitrógeno gaseoso y e l adhesivo fin a l se vie r­

te en moldes, donde s o lid ific a  a la s  formas desea- 

5 das. E l adhesivo tiene un punto de fusión de 21530 

y un índice de viscosidad lím ite de 0,35.

Ejemplo 3

En un recipiente de reacción equipado con 

un agitador, que se ha precalentado a una tempéra­

lo tura de 280SC, se introducen 85 partes en peno de 

p o li(te r e fta la to  de etileno) que tiene un índice 

no homogéneo de viscosidad lím ite, cuyo valor medio 

puede estimarse en aproximadamente 0 , 68 . Después se 

mezclan uniformemente con e l p o li(te re fta la to  de 

15 etilen o) quince partes en peso de pdli(fumarato de 

etilen o) con un índice de viscosidad lím ite de 0,45. 

La secuencia de operaciones durante la  homogeniza- 

ción y la mezcla es la misma que la  descrita en e l  

Ejemplo 1 . Una vez que ha tenido lugar la homogeni- 

20 zación completa, se añaden a la  mezcla 0 ,0 8  partes 

de fo s fito  de tr i-n o n ilfe n ilo . La mezcla se mantie­

ne a la  temperatura indicada durante un periodo de 

90 minutos^ que es un tiempo necesario para que ten­

ga lu g a F la  reacción de e s te r o lis is  completa. Una 

25 vez terminada la  reacción de e s te r o lis is  y alcanzado
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un equilibrio de reacción, la  presión se reduce gra­

dualmente en e l recipiente de reacción, hasta que se 

alcanza dentro de quince minutos un vacio de 1 a 3 

torr; la  mezcla del reoipiente de reacción se mantie- 

5 ne en este valor durante 70 minutos. Después, e l  va­

cío se suprime con nitrógeno gaseoso y e l adhesivo 

acabado se vierte  en moldes. El adhesivo fin a l t ie ­

ne un punto de fusión de 188SC y un índice de v is ­

cosidad lim ite de 0,43.

10 BiemRloJ.

Un material residual en terrones de un co- 

p o liéster de ácidos te r e ftá lic o  y su lfo iso ftá lico  con 

e tile n g lic o l, que contenía ácidos te re ftá lic o  y sul­

fo is o ftá lic o  en una proporción molar de 9 8 : 2 , con un

15 índice de viscosidad lím ite de 0,70, se tritu ra en 

un equipo adecuado hasta formar pedacitos de un ta­

maño máximo de partícula de 7 mm. Después, 83 partes 

en peso del copoliéster antes citado se mezclan en 

un recipiente de reacción calentado previamente y

- 20 equipado con un agitador, con d ie cisie te  partes en

- peso de poli(sebacato de etileno) que tiene un índi­

ce de viscosidad lím ite de 0,62, a una temperatura 

de 28$so. Al mezclar los dos componentes, primero se 

carga en e l recipiente de reacción e l copoliéster

25 antes citado, y después se coloca la  cantidad to ta l

13-8-74 -  15 -



de poli(sebacato de etileno) sobre su. superficie. 

Una vez homogeneizada la  mezcla, se le añaden 0 ,5  

partes de fo s fito  de tr ife n ilo , y la mezcla se 

mantiene a una temperatura de 285^0 durante un pe 

5 ríodo de 80 minutos, para alcanzar una conversión 

de 100%.

Después de e llo  se reduce sucesivamente 

la  presión en e l recipiente de reacción, y  la  mez­

cla del mismo se mantiene en un valor de vacío de 

10 desde 1  a 5 torr durante un período de cincuenta

minutos. Una vez transcurrido este período, e l  va­

cío se suprime con nitrógeno gaseoso y e l  adhesivo 

resultante se transforma en un adhesivo de fusión  

en calien te en forma de una lámina. De esta forma, 

15 e l  adhesivo de fusión en calien te se ajusta del

mejor modo a lo s  fin es de unir por adhesión piezas 

de calzado por e l  procedimiento de batido, solda­

dura por a lta  frecuencia, y procedimientos sim ila­

res conocidos en la  técnica de fabricación de c a l-  

20 zado. La lámina resultante de adhesivo de fusión

en caliente tiene un punto de fusión de 172SC y un 

índice de viscosidad lim ite de 0,68.

Ejemplo 5

En un recipiente de reacción precalentado 

25 se mezclan 50 partes en peso de p o li(te re fta la to  de
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e tile n o ), que no puede transformarse en fib ra s, y 

que tiene un índice de viscosidad lim ite de 0,62, 

con 50 partes en peso de poli(ji.softalato de e t i le ­

no) de índice de viscosidad lím ite de 0 ,4 0 , a una 

5 temperatura de 27520, haciéndose la  mezcla de ta l  

modo que se asegura una homogenización relativa  de 

los componentes mezclados. Después de e llo , la  mez­

cla se homogeniza y se mezcla del mismo modo que el 

descrito en los Ejemplos anteriores. Cuando ha ter-  

10 minado e l proceso de homogenización de la  mezcla de 

reacción, se le  añade una parte en peso de fo s fito  

de tr i-n o n ilfe n ilo .

Después de e llo , la mezcla se hace reac­

cionar a una temperatura de 270SC, durante un perío- 

15 do de sesenta minutos y bajo constante agitación de

la  misma, tras lo que se hace e l  vacío en e l recipien  

te de reacción hasta que se alcanza una presión en e l  

intervalo de 1 a 3 torr. En estas condiciones de pre­

sión y temperatura, la mezcla de reacción se hace 

20 reaccionar durante setenta minutos más, y después se 

suprime e l vacío con nitrógeno gaseoso. Después, e l  

producto fin a l de la  reacción de e s te r o lis is  se trans 

forma en una forma adecuada. El adhesivo de fusión  

fabricado muestra un punto de.fusión de 142SC y un 

25 índice de viscosidad lím ite de 0 , 58 .
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Ejemplo 6

Un material residual similar a hebras 

de p o lifte r e fta la to  de etile n o ), que tiene un ín­

dice de viscosidad lím ite de 0,78, se tritura en 

5 un equipo adecuado, lo más convenientemente hasta 

partículas de un tamaño máximo de 7 mm. Después, 

lo s pedacitos del p o li(te re fta la to  de etileno)  

triturado se mezclan en un recipiente de reacción 

precalentado, a una temperatura de 28530 , y en can 

10 tidad to ta l de 95 partes en peso, con cinco partes 

en peso de p o li(su lfo fta la to  de etileno) de índice 

de viscosidad lím ite 0 , 52 . Una vez que los compo­

nentes mezclados se han homogenizado y fundido en 

calien te, se le s  añaden 1 ,2  partes en peso de fo s-  

15 f i t o  de tr i-n o n ilfe n ilo , y  la  mezcla se hace reac­

cionar a una temperatura de 2803C durante un perío­

do de sesenta minutos.

Una vez transcurrido este período, la  mez­

cla  se somete a vacío de modo sim ilar a los Ejem- 

20 píos anteriores hasta un valor en .el intervalo de 1 

a 3 torr, y , una vez transcurridos sesenta minutos, 

se suprime, e l  vacío con nitrógeno gaseoso.. El pro­

ducto f in a l,  que es un adhesivo, se vierte del re­

cipiente de reacción y se le  dan la s formas de.sea- 

25 das. El adhesivo de fusión en caliente tiene un
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M

ponto de fusión de 1589C y on indice de visco si­

dad lím ite de 0,74.

El método según la  presente invención 

para o tiliz a r  poliésteres qne no poeden transfor- 

5 marse en fib ra s puede aplicarse también a l empleo 

de poliésteres qoe poeden transformarse en fib ra s,  

siempre qoe se observen ciertas condiciones de con 

docir la reacción de e ste ro lis is  de los componentes 

in ic ia le s  de reacción. Natnralmente, no hay razón 

10 ninguna para hacer ésto, ya qoe esta valiosa mate­

ria prima se emplea principalmente en la  fabrica­

ción, en condiciones muy exigentes, de fib ras de 

p oliéster.

15

REIVINDICACIONES

20

Los pontos de invención propia y noeva 

qoe se presentan para qoe sean objeto de esta so­

lic ita d  de Patente de Invención en España, por 

VEINTE años, son los qoe se recogen en la s  reivin -  

25 dicaciones sigoientes:
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l s . -  Un método de fabricar adhesivos de 

fusión en caliente a partir de poliésteres que no 

pueden transformarse en fib ra s, siendo estos po­

lié ste r e s  productos residuales de algunas de las  

5 operaciones de fabricación de fib ra s de poliéste­

res, Usando un agente estabilizan te frente a la  de 

gradación térmica durante la  fabricación de los  

adhesivos de fusión en- calien te, en forma de com­

puestos de fósforo trivalen te, como por ejemplo 

10 ácido fo sfo ro so ,.fo sfito  de tr ife n ilo  o fo sfito

de tr i-n o n ilfe n ilo , caracterizado por hacer reac­

cionar, en estado fundido en calien te, estos p oliés  

teres que no pueden transformarse en fib ra s, con 

compuestos modificadores, como por ejemplos p o lié s-  

15  teres g lic ó lic o s  lin e a le s , que contienen ácidos d i-  

carboxílicos a lifá t ic o s  de la  fórmula general 

H00C-/CHg/p_C00H, donde 1 ,¿- n «¿ü 1 0 , o con derivados 

de estos ácidos que contienen de uno a dos enlaces 

insaturados en la cadena de carbono, y poliésteres  

20 g lic ó lic o s  lin ea les  de ácidos dicarboxílicos aromá­

tic o s, principalmente ácidos te r e ftá lic o , is o ftá -  

lic o  y ftárlico, y eventualmente derivados sulfona­

dos y dorados de estos ácidos, mientras que e l  

compuesto g lic ó lic o  de los p oliésteres son g lic o -  

25 le s  lin ea les de la  fórmula general HO-ZCRg/^-OH,
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donde 1¿  n<¿ 10, y  eventualmente productos de con­

densación o derivados de los mismos en los que a l­

gunos de los átomos de hidrógeno de la  cadena se 

han sustituido con grupos m etilol.

5 2 §.- Un método según la  reivindicación

13, caracterizado por usar de 10 a 100 partes en 

peso de los componentes modificadores por 100 par­

tes en peso de los poliésteres que no pueden trans­

formarse en fib ra s.

10 3 8 . -  Método de preparar adhesivos de fu­

sión en calien te.

Tal y como se ha descrito en la  Memoria 

que antecede y para los fin es que se han e sp e cifi­

cado.

15  Esta Memoria consta de veintiuna hojas es­

crita s  a máquina por una sola cara.

Madrid,

P.A.

20

25

13-8-74 CAL. -  21 -


	Bibliographic data
	Description
	Claims



