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MEMORIA DESCRIPTIVA

S

?g presente inVencidn se refiere_a un método para oblte=
nexr unhg cinta contima de tejido engomedo proVista de cuerdas
metdlicas de rufuerzo transVerseles, o sea-dispuestas en direc-
cién perpendicular a la direccidn de arrollemiento de la cinmtago -

" Gomo ¢s sabido, cintas de este tipo se obtienen a partir

de una cepa de tejido engomado proVisto de cuerdas longitudinae

’105, el cugl tejido Viene cortedo en trozos de forma rectangu-

lar, que Vienen luago wnidos entre sf, uno despuéa del otro, en
oorreapondonoia de sus bordes paralelos e la direcoidén de los
elementos de refuerzoe

Eatgs cintas de tejido engomedo proVistas de eleméntos*

de refuerzo trensVersales son utilizadas, bajo forma de piezas

fde conVeniente longitud, pera constituir el armazdn de los deno~

ningdos neuméticos rgdiales, en los cueles las cuerdaa de refuer-

zo delcarmezdén estdn dispuestas segin planos que pasan por el '
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eje de rotacidn de los neumdticose

En la fabricacidn de une cintﬁ de téjido engomgdo proVista
de cuerdas de refuerzo transVersgles las dos fases imas impor-
tantes son la mutua elineacién de los Verios trozos durente su
traslado desde la cuchilla cortaﬂora_a,la.ﬁﬁidora, ¥ la unibn
en direceién parglela a aguella de las cuerdas de refuerzo. En
perticular ests Yltima puede ser sfectuadg o con sobreposicidn
de los bordes edyacentes de los trozos o bien cabeza con dew
beze (es decir sin ninguna gobreposicidn de dichos bordes,
aproVvechando la pegajosided de le goma‘cruda);

Evidentemente ésts segundo método de unir parece preferie
ble porqpé gsegure una mejor continuided y wniformidad el te-
jido engomado que se obtiene y porque no proVoca p‘rdidas de
materiele No obstante su realizacién es perticularmente compli-
cedas La primera de dichas fases eﬁ en efecto a menudo efectua

da con medios principelmente mengigles, por lo que la preciaién

no ss muy buenae

Lg segunda de dichas fases es de dificil ejecucidn, es-
pecﬁal&ente a causa de las condiciones en que e pueden encon-
trer los bordes de los trozos g unire |

El f£in de la presente inVencidn es indicar un método que
con un dispositiVo gpropisdo obtiens una cinta contfnua de te=
Jido engomado proVistg de cuerdes metdlices de refuerzo transe
Versalcé privVede de discontinuidad de desuniformidad de cugle-
quier.género, le glineacién y la unién, cabeza con cebeza entre
los Verios trozos consiguiéndose sin interVencidn elgune manuel,
con medios relativemente sencillos y con gran precisidne

Forma por consiguiente el objeto de la presente inVencidén

un mﬁfodo pare obtener una éinta continua de tejido engomado'



10

15

25

proVista de cuerdas metdlices de refuerzo trensVerssles, que
comtprende lgs giguientes fasmese

- coloescidn del borde de salide de un primer trozo recw
tangular de tejido engomedo en correspondencia de una pximera
parte opergdora de lg unidorg, dicho borde de salida estende
parelelo & la direccidn de 1las cuerdas metflicas del trozoe

- gferramiento del segundo trozo por perte de un slemento
trasledadors

- avgnce del segundo trozo, medisnte sl elemento trasladew
dor, en direccifn perpendiculer g la de sus cuerdas metdlicas
de refuerzo, gl fingl de tel aVance los dos trozos encontréne
dose gsobre un Unico plano y el segundo trbzog teniendo ade-
mds su borde de ent;ada en correapondencia de una segunda pel-
te opersdora de la unidora y colocado a una preestablecide dige
tencia del boxde de éalida del primer trozoj

- bloquoo de los dos trozos mediante diches partes operadorasf
de la unidera;

- unidn ombeza con cebeza sin sobreposicidn de dicho borde
de sglida con dicho borde de entradae, de la que resulta conge
titufda dicha cinta contfnua de tejido engomedo}

=~ bloqueo de los dos trozos por dichas partes opsrsdoras de
la wnidore; |

- arrollamiento de dicha cinta contifnue sobre un tembor de

‘recogida, el método estendo caracterizado por el hecho que:

- dicho blogueo de los dos trozos se efectia ajustendo cada
uno de estos 8 ung distancias preestablecida del propio borde

que debe ser unido el otro;
~ lg unifn entre dichos trozos produciéndose por medio de

la aproximacidn reciproce de dichos bordes sobre el plano co-
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mfn de los dos trozos, que estdn Vinculedos en dichas partes
opersdoras de lg unidora, obteniendo asi también una recompre-
sifn uniforme de la goma del téjido engomgdo glrededor de las
cuerdes de refuerzo, y un locsl espesamiento de estas ¥ltimes
en corréépondencia de ung zona diapuesta“aﬁnitriqamente respec
to a la superficie de contacto de dichos bordes y teniendo unsg
anchure, proporcioﬁal a diche distancia preestablecides

Parg la ejecucidn del método objeto de la presente inVenw

oidn se emplea un dispositivb'apropiado apto de reglizer la gli=

negcidn y la unidn cgbeza con cabeza de los Varios trozos de te-

Jido engomado de modo de obtener una cinta contdnua provista de

cusrdas metdlicas de refuerzo trensVerselesbe

Lga presente invVencifn podré ser mejor. comprendide y Valorada

mediante la siguiente deécripciﬂn, dade @ titulo de ejemplo no

linitetiVo, que se refiere a una Veriente de. ejecucidn que se
tiene como parbticulermente Ventejosae AL fin sirVen tambidn

1lgs figurae de los Gibujos adjuntos en las cualess

~ la figare 1 es une Vista latérel del dispositivo;

- lg figure 2 es una Viats en plante dg egte;

- la figura 3 es una seccidn de la Ynice unidora segdn el
pleno ITI-III de la figurs 2j

- la figura 4 es una seccifn de la unica unidora segdn el
pleno IV-IV de la figura 2; ‘

~ la figure 5 es une seccidn de la unice unidora segin V-V
de la figura 2} eVidenciade también.en la figura 3; vy

- la figura 6 es unag Vista latersl gumentada del Ynico ele-
mento trasladador; | ' '

"~.lag figuras 7 y 8 representan segin el pleno III-~III de la

figura 24 conVenientemente aumentedos, los detalles nés carac-
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teristicos de la Unica unidora durante dos diVersos momentos
de la fase de unidne

Es de tener presente que, por comodided y simplicided de
lenguaje, en la meporia ée hable siempre de un primer y de un
segundo trozo, afn cuando si en reslidaed el denominado primex
trozo estd ya gencrelmente constitufdo por una cinta continua
de tejido engomado, formede de un ndmero indefinido de trozom
precedentemente unidos entre af cabeia con cabezgs

El segundo trozo en fin, en el texto Viene siempre indice-

do comwel n® 2 ain cuando se encuentre en tres sucesiVas distine

 tas posicioﬁes gobze le mgquing, durante la fase de trasbajo, es

decir sobre el pleno a cilindros de'alimentaciﬁh, bajo el elemens
to treslededor y sobre la unidora. _

Por las figures 1 y 2 se Vé que el dispositivo comprenda
sustancialmentes un pleno g oilindros 1 de elimentecifn del de-

-nominédp gegundo trozo 2 de teJido engomado} un'eleménto trasla-':

dador 3, que aferra el trozo 2 ¥ lo coloca como serd didhb ngs
adelante, ung unidors 4 para unir caﬁgza con cabezavéllborde-
de entreda B del denominado segundo trozo 2 con el b;fﬁé de
sallda U del denominedo primer trozo 5; un tambor d; fecogida
6 de la cinta contfnua de tejido engoﬁado que se forma & conse—
cuencia de la unifn entre dichos trozose

Del dispositiVo forman perte ademds: u;a planche Vertical
8 cuya posicifn es reguleble mediente el Volante 9 el fin de

que su superficie Vuelta hacia el pleno de cilindros 1 y pere-

‘lela a los bordeslaterales L del primer trozo 5 sea rigurose-

mente glineada con uno de dstos; un motor 10 de arrollamiento

del tambor de recogida 6.
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Como se puede Ver en la figurg 2, el plano g cilindros 1 es-
t4 dispuesto pérpendicularmsnte a la dirpccién del moVimiento
del elemento traslededor 3 (que es moVible en los sentidos de
las flechas F y ¥') (figur'a'l) vy el eje de la unidora 4; esto
significa que el plano de cilindros estd dispuesto parelslamen=

te @ la direceidn de las cuerdas metdlicas de refuerzo ¢ de los

. trozos -2 y 5y qae estén dispuestas "transVerselmente®, es decir

perpendicularmen'be a la direcczﬁn de arrollam:.ento de 1a cinte

.de tejido engomado sobre el ‘tambor de recogida 6

El elemento trasladador 3 (figures 1, 2 y 6) comprende una
planche metdlice 11 suspendida, por medio del terliz 12 y de un
pistfn hidreflico 13 de eje Verticel a un carro Verticel 14 proe
Visto ds ruedas 15 un.e pueden desplazarse sobre les alas de una
Viga en T tumbede 16; este Ultima estd fijada & ls base del pla-
no a ¢ilindros 1 con un montente Vertical 17 y a la base de la
unidora 4 con el armezén 18% ,

En lg Viga 16 estd fijedo rizidaments el cuerpo de un cilinw
dro de doble efecto 19 cuyo Vdstago 20 estd a su Vez solidario
gl carro 14j por lo 'banto; introduciendo en los dos modos pogis=
Yles €l flufdo @ presidn en el cilindro 19, se obtienen los ya

mencionados sentidos segdn los cueles el elemento trasladador 3

.se mueVe, segdn las fleches F y F'o

.La planche 11 del elemento traslededor 3 estd provista de
una serie deelectroinanes 21 que sirVen para tener enganchedo
el trozo 2 durante su colocacifn sobre la unidorss

A 'bal fin, la plencha 11 puede ser ademds alzade ¥ baj ada
por medio del pistén Verticel 13e
:f’a otra parte mds significatiVa del Aispositive estd ocons—
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titufdm por la unidora 4, ilustreda en detelle en las figures
29354 F 5. .

Elle comprende une base de- plante rectangular 22 con cuatro
columnae Verticales 23 en sus dngulos y estas columnas estédn
unides entre sf dos a dos, perelelaments g la direccidn indi~
Vidual. de los moﬁmientos del elemento trasledgdor 3, por dos
érpolea 24 paralelos entre ai,.eﬁ'los cuales estén ajustados
dos pistones 25 de otros tantos cilindros de doble efecto 26e i
Iiﬁa parte centrel de caefe 4rbol 24 esta filleteadm ¥y en ella eété
atornilledo un enillo 27 de regulacién de la carrera del corres~ .’
pondiente- cilindro 26ew- |

Como se puede obserVar por la figura 4, la snVoltura de ce~

e - 2 o fdm e

da cilindro 26 estd solidaria con un primer érbol hueco 28 dis~
puesto con un c@grto Juego diemetral sobre el corregspondiente
érbol 24 y, més .exactamente, gobre la parte de éste gue con-
Vencionelmente Viene aqui definidg detrds del enillo 27e
Alrededor de la parte de cada 4rbol 24 que aquf Viené con-
Vencionglmente definida "delante" del anillo 27 estd ajustedo
un segundo &rbol husco 2§, igunlﬂal primexr 4rbol hueco 28 pero
‘hecho soliderio con el drbol 24. Introduciendo el flufdo & pre-
8ién en los dos modos posibles dentro de los cilindros de doble $
efecto 2 se pueden obtener gsf unos moVimientos horizontales del |
‘érbol hueco 28 respecto el drbol hueco 29 ‘que permgnece estaciow
herdio. Ceda par de érboles huecos,28 y 29 respectiVamente, es-
4 unido con una de lam partes operstiVes de la unidore, res-
pectivVemente 30, 31,.tales partes siendo simdtricas entre sl
respecto el plano Verticael indiViduel del anillo 27. _
Cede wna de dichas partes operedoras 30 y 31 comprende un _
elemento de base 32 y 33 y un traVesefio moVible superior 34 y 35
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(figure 3); Cada uno de los elgmentbs de base 32 y 33 estd
éolidarioMreépectigamente e los érbiles huecos 28 y 29 (figura
5) mediante un per de 4rboles huscos Verticeles 36 y 37; por Lo
tanto los elementos de base 32 y 33 estdn estaciongfdioss en sen-
tido'verticals A su Vez cada ung de los traVeséﬁos moVibles 34
y 35 estd unido a un par de'érbpleé Verticales 38 y 39, montados
con un -cierto juego diametrsl dentro loé grboles huecos Vertice=
les 36 y 37+ Lios 4rboles Verticales 38 y 39 pueden desplazerse
Verticelmente gl interior de los &rboles huecos 36 y 37 en cuanto
estén inferidrmente soliderios a las cabezas de biele, respef~
tivemente 40 y 41, gue Vienen accionadas por loa. V&stagos con
cremallere 42, 43, de los cilindros con doble efecto 44 y 45 con
la interposicidn de un engrenaje 46-y 47 hecho solidario el ojo
de la biele mishee Por lo tento la introducBidn del fluido a pre-
gidn en el interior de los cilindros 44 y 45'en uno cuglquisre
de los dos modos posibles determina asf el desplazamiento de su
véstago y por consiguiente el alzemiento o bajeda de los tre-
Veggfios moVibles superiores 34 y 35 (Vedse la figura 5)

. Tios elementos de base 32 Yy 33 coﬁprenden una primqfa serie

de dedos 48 y 49 coplenares pero intercalaﬁos entre si, que
Vienen & encontrarsg en correapondencila de los bordes g unir de
los trozos 2 ¥ 5y ¥ una segunda serie de dedos 50 y 51 coplene~
res y solldarios con aquellos de la primerg serie y yacentes por
parte opuesta a ellos respecto el plano Verticel que pasa por
los ejes de los drboles 38 y 39 (Vedse lﬁs figures 2 y 3 A su
Vez los treVesefios moVibles 34 y 35 comprenden una primers y una
segunda gerie de dedos entre si coplenares, respectiVamente 52

-y 53y 54 y 55: los dedos pertenecientes a los traVesafios moVi-
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bles estdn sabrepuestos a los dedos pertenecientes avlos ele~
mentos de basee A diferencia de los dedos que formen parte de
los elementos de base, los dedos que forman parte de low traVe-
safios moVibles no estdn directamente solidarios con estos Ulti-
mos, pero lo estdn por medio de especisgles cdmaras hinchables,
reapectlVamente 56 y 57 cerradas respeptivamente en los traVese~
fios 34 ¥ 35 _

Hinchando toles cdmeres 56 y 57, los dedos 52 y 53 pueden
bajarse todaVia respecto a los respectiVos travVesefios, después
que ellog hen plcanzsdo su posicidn inferior determinada por los
cilindros 44 y 456 _

Le ceracteristica fundamentel de la unidora reside en el
hecho que los dedos 48, 49, 52, 53 tienen uné superficie "compues
ta® (figura 7) en el sentido que ellos tienen una primeraﬂeupsr-
ficie ligsa, réspectivamenﬁeb48', 49' 52' y 53', en corresponden=
cia de dos caras dispuestas simétricamente g los dos lados de
loa bordes a unir de los trozoa 2 y 5 y una parte granesdas, res-
pectivVamente 48" y 49", 52" y 53",

La distanci;, medida Vérticaimente, entre los dedos perte-
necilentes a cede parte operadora es tel que ella es siempre mgyor
en correspondencia de las superficies 1isas de los dedom que en
correspondencia de sus superficles granesdsss Egta circunsgtane
cla se Verifica en cualquier instente del funcionamiento del disw
positiVo; por consiguientes cuendo se efectiia la unidn entre
los trozoe 2 y 5 del modo que ahore serd descrito mejor, la dis
tencia entre los dedos de cada una de las partes operadoraa'si—
métricamente 30 y 31, ¥iene un Velor A en correspondencia de las
superficles lisas, meyor que el Valor"B,-en correspondencia de

les superficies grameadas (Vease las figuras 7 y 8)s En concre-



10

15

20

25

.%o, la distencia B estd ﬁreestablecida de modo que entre lags

guperficies graneédae 48" y 52%, 49% y 53¢ permenscen bloguee~

dos los trozos 2§y 5y mi;ntras“la distancaa.i 69 tel que deja

un juego Vertical entre las superficies de Llos trozos 2 y 5 y las

superficies lises 48' y 52', 49' y 53' de los dedos. Finglmente

es de recordar qus los dedos,perteneoientea a cada uné de las
partes operadoraes simétrices 30 v 3L se ajustan entre sf, cuan=
do les traVassiios moVibles, despuds de haber sido bajados, Vienen
aproximadds entre gl en fase de wnidn de-los trozos 2 y 5; esto
significa que hay siempre una cierta interferencia entre teles
dedos, en losg planos dua los contienen, o sea que son'interca-
lados entre sde .

Tgsando shora &l exdmen del funoiongmiento del dispositiVo

'de amcuexdo con el mftodo este se inicia cuando el citado primer

trozo rectangular de tejido engomado 5 se encuentira con su bor-
ée de salida U en correspondencia de la parte opersiore "de-
lante™ 31 de la unidora 4. Més_exactamente 6l borde ds salide U

se encuentra en la posicidn ilustrada en la figura 7, gicaptuan-

~do peras la circunstancia que los traVesafios moVibles 34y 35 de

la unidora se encuentren zlzados de los respetiVos elementos de
base 32 ¥ 33. Durante ese tlempo el denominado segundo trozo 2
(que ha sido entes cortado a la medida deseada, con dos cortes
perpendiculares a la direccidn de sus cuerdas metdlices de re-
fuerzo, mediante une cuchille no representeda) Viaja sobre sl
pleno e cilindros 1 en el sentido indicedo poi 1e flecha F* (fi-
gura 2)« Tal ﬁoVimiento del segundo trozo 2 termina cuando su
borde anterior § Va a tocar la plancha Verticel 8e

Puesto que la posicifn de esta Yltime ha sido precedente-

mente regulada, con el Volante 9, de modo gtie su supsrficle Vuel-
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ta hacia el plano a dilindros 1 estd rigurosemente slineads con
los bordes latergles I del primer trozo 5, el segundo trozo se
encuentra asl automfticemente orientado de modo que sus cuer=
das C estén exactamente paraleles a las cuerdas C del primer
trozo 5e

En este posicidn (figurs 2), el segundo trozo 2 Viene afe-
rrado por el eleménto’trasladador 3¢ Mds exactemente lg plancha
11 de este Viene lleVeda en contacto con la sﬁperficie superior
del trozo 3, que permenece s¥herido por efecto de la corriente
gue se hace pa_sa,r‘por loa electroimenes 21. |

A continuscidn de tal egarremiento el pistén 13 eleVe la
plancha 1l con la pieza 2, miehtras el oilindro con doble afec-
t0 19 e84 accionado de modo que su Vdetago 20 haga aVenzar el ca-
rro 14, y por conslguiente el trozo 2, en el sentido indivVidue-
do POf la flecha Fo Tal gVancae, que 68 por consiguiente cumpli-
do en direccidn pérpéndicular 8 lg de las cuerdag Cy tarm;na
cugndo el borde de entrada E del trozo 2 Viene [} enconirarse
en correspondencia de la parte operedora "detrds® 30 de'la'unidora
4o En asté posicifn, el trozo 2 Viene colocado sobrs el plano
indiViduedo por las hileras de dedos 48, 49, 50 y 51 de los ele=
mentos de base 32 y 33 de la unidora, plano preferiblemente no
coplanar con’el plane con cilindros del cusl-el segundo trozo
ha sldo eleVado y puesto cesl el mismo niVel de la superficie in~
ferior del segundo tfozo durente la carrera de colocacifn, exige
tlendo emtire las dos superficies solo el espacio mfnimo nécesaw
rio para que durente dicha carrerg no haye arrestramiento del
tr0z0 gobre ‘tal plsnoe

- La colocacidn del trozo 2 ge obiiene mencillemente cortendo
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la glimentacidén a los electroimenes 21 del elemento traslada-

dos 3, y es tal que el borde de entrade E de dicho trozo se en-
cuentra a una preestablecide distencia (indicada con D en 1g
figura 7) del borde de salida U del primer trozo 5s En esta
posiciﬁn; los trozos 2 y.5 estdn rigurosemente alineados y per-
fectamente coplenares entre sfs

En'este punto, miehtres el elemento trasladedor 3 se aleja
en sentido de 1aﬁﬂiecha F'y los dos trozos Vienen blogueados
mediante el desceﬁso de los traVesafios moVibles 34 Yy 35y el
hinchamienio de lag cdmaras 56 y 57 que lleVan las” superficies
greneglas de los dedos g agjustarse con las superficies de los dos
trozoge Tgubidn Gurante este blogueo los bordes E y U continuan
permaneciendo coplanares entre sl y con los ‘respectiVos trozos 2
¥ Se

En este punto se¢ efectia la unidn cabeza con cabeza, sin
gob#eposicifn, de  los trozose Esta comprende una primers fao-
se en la que se enVia el flufdo a presidn en los cilindros con
doble eofscto 26 de modo tal que las enVolturss de gstos se des-
placen, en sentido de la flecha F, junto con el grbol hueco 28
¥ a la parte operadora 30 de la ﬁnidora, mientras le parte 31,
solideria el drbol husco 29 y por consiguiente al 4rbol 24 per-
menece estacionarias La cerrere cumplida por el #rbol hueco 28
estd regulede por la presstablecida posicidn longitudinel del
énillo 27 y es tal que al fingl de ssta primera fase se encuen—
tra en la condicidn ilustrade en la figura 8e Como se V4, por

efecto de 1lg aproximacidn del trozo 2 el trozo 5, se tiene una

"accidn uniforme de recomprqsién de la gona del tejido sngomado

en correspondencia de una tiras colocadas simdtricementd a caba-

1lo de 1la superficie de mutuo contacto de los bordes Ey Ue La
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anchura de esta tira es sustancislmente definide por la posi-
cidn reciproca de las superficies grencades de los dedos al
final de dicha aproximacibh por esto esta anchura es proporcio=-
nal g la distancie de los bordes E y U de dichas superficies
graneadase Se $iene una accidn de recompresifn de la gome pPOr=
qué los glVeoloa de sltura A, que iniciélmente estdn glrededor
de las superficies de los trbzoa en corréapondencia de les Bu~
perficies lisaes de los dedos, Vienen rellenos por la goma del
tejido engomado, del momento que los trozos no pueden desplazar-
se solre el pleno que los contlene en cuanto estdn bloqueados por
las superficies graneadas de los dedos miemos% Gontemporéheamen~
te a tal accidn de recompresidn, en este primera fase sucede tame
bidn un empesaniento local de las cuerdas C de los trozos, en
corregpondencia de dicha tira.

A esta primera fase Sigue una segunda fase tambidn esta
como la'primera caracteristica de la inVencidn, que preVe el gle-

Jamiento de la parte opersdora de detrds (30) de la unidora do

la parte de delante (31), en el sentido de la flecha F* repitiendo

en sentido contrerio las operacionss arriba citadash

Puosto que la goma del tejido engomado se. encuentra el
estado plfstico, ella Viene deVuelta a las condiclones prece-
dentes & las unidn en correspondencia de diches superficies 1iw
sag de los dedos; lo mismo sucede para el espesor de las cuer=
das metdlicas de refuerzos Naturelmente queda & su Vez la unign
cabeza con cabeza de los trozos 2 y 5 en correspondencie de los
respectivVos bordes de entrede E y de salide Ue. ‘

Son luego deshinchadas las cémeraes 56 y 57 y eleVados los

travesefios moVibles 34 y 35 de modo de permitir el arrollamiento
de la cinta cintifnua de tejido engomedo, provisto de cuerdas
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metdlicas de refuerzo transVersasles, sobrse el tembor de reco-
gida 6 por el largo necesario a fin de que el bqrde de salida U
del denomingdo trozo 2 se encuenire colocedo en iddntica posicidn
en que se encuenira el borde de salide U del trozo 5 gl iniciarss
sl cileloe _

Las Ventajas que presenta el método empleando el dispositiVo
aquif dagcrito gson eVidentese Ante Hodo se tiens una perfecta
glinegcidn de los trozos que son unidos entre sfe Tl elineacidn
esté asegurada por la plancha Vertical 8 y por el elemento trag-
lador 3; proVisto de imanes 21 para sferrar y colocar el citado
segundo trozo reapecto gl denomingdo primer trozo.

En»segundo luger, la unidn sucede de modo mfs simple y muy

eficazﬁy de modo tel que, &l final de éste, lg superficie de la
cinta contifnua de tejido engomado asi constitufdo resulta gpre-
cigblemente uniforme en toda su longitud, tembién en la menciong=
de tire puesta a cebello ds la supsrficie de ﬁniﬁn propiemente
dichae Por lo tanto estd asegurada la méxime wniformided oirounw
ferencilgl de los armazones que ge confeccionan usando la cinte
de tejido engomado ezl formedae

Finglmente es de subrayar yue el métodq enpleando tel apare~

to aqui descrito, sn perticulasr la unidora no perjudice los

mismos brillentes resultedos si se usa para la unidn de dos troe

zos de tejido cord reforzado con cuerdas no metdlicaese Estas
Ultimes, en efecto, tienen una rigidez transVersgl muy menor gue
las cuerdas de acero pof lo que la colocacidn de los trozos re-
sulta dificultoso y pocoe preciso y la uniﬁn, en congecuencia de
la una y otre causg, muy irregular y desuniformel

Convenientemente, ¢1 dispositiVo puede ser woVisto de lfm-

-
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peres pare celentar por irrasdiacién el borde de- entrada del
denoninedo segundo trozo, hasta le tempergtura de reblandecim
miento (aproximedemente 60#) de la goma de su tejido engomado,
antes de su aferraniento p&ivparts del elemento trasladadori
De tel modo se faVorece ulteriormente la ejecucidn de lg unidn
oabeza con cabeza de los dos trozose

Adn cuando de 1la presente inVencidn hemos agqul deserito
ung forma de realizacidn perticularmente Ventajosa, em de tener
en cuenta gue en la esenciglidad que la caracteriza estén com— o
prendides todas les Variantes accesilles a los tdcnicos en la

materia que se deriVen de log principios expuestose

NOTA
Por la patente de inVencidn a que se refiere la presente
memoria géscribtiva ge REIVINDICA la propiedad y la explote~
cifn exclusiva des T
lo= Un método para obtener una cinte de tejido engomado
provigto de elementos de refuerzo transVersales, tales como
cuerdes met@licas, que comprende las siguientes fasess
- colocacidn del borde de salida de un primer trozo rectan-
gular de tejlido onédmado en corrsspondencia de ung primera par-
te operadora de la unidora, dicho borde de aalida estando parar
lelo a la direccidn de las cuerdas metdlicas del trozo;
~ aferramliento del segundo trozo por parte.de un elemento
trasledador; , 7
~ aVgnce del segundo trozo, wediante el slemento trasladem
dor, en direcoifn perpendicular a la de sus cuerdes metglices
de refuerzo, sl final de tel aVance los dos trozos encontréndos
ge sobre un unico plano y el segundo trozo teniendo adengs su
borde de entrada en correapondencia de una segunda parte operam

dora de la wnidora y colocado a une pree¢stableclida distancia del
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borde de sglida del primer trozo;

- blogueo de los dos trozos mediante dichas partes: ®pera~
dorgs de la unidore;

- unidn cgbezg con cabeza sin sobreposicidén de dicho bor—
de de salidg con dicho borde de entreda, de la gue resulta
constitufde dicha cinta continua de tejido engomado; _

»7 - bloqueo de los dos trozos por diches partes opersdoras
de le unidora;

- arrollamiento de dicha cinta continua sobre un tembor
de recogida, el mdtodo estando caracterizado por el hecho que:

~Vdicho blogueo de los dos trozos se efectia ajustendo ca—
da uno de estos a una distancie preestablecida del propio borde
que debe ser unido gl otro;

- la uni§n entre dichos trozos produciéndose por medio
de la eproximacidn reciproca de dichos bordes sobre el pleno
comin de los dos trozos, que estdén Vinculados a dichas partes
0peradoras de lg unidora, obtenig¢ndose as!l tambidn una recom~
presidn uniforme de la goma del tejido engomado elrededor de
las cuerdss de refuerzo y un locgl espesamienio de estas Ulti-
mas en eorrespondencié de ung zoung dispuesta sindtricemente
respecto a la superficie de contzcto de dichos bordea y tenien-
do une anchura proporciongl g diche distancia preestablecidas

2e= Un método tel como el especificedo en l, caracterize-
do por el hecho gque lg unidn entre dichos trozos comprende una
segunda fase en la cugl el eppesor de lg gome ¥y el espesor de
las cuerdes metdlicas ds rzfuerzo’en dicha fira son sustancial-
mente deVueltos al Valor inicigl manteniendo los trozos Vinpu-

ledos a dichas partes operadoras de la unidorage
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3o~ Un método tgl como el especificedo en 1 o 2, carace
terizedo por el hecho que, entes de ser aferrado por dicho
elemeﬁto traslededor, el segundo trozo rectengular de tejido
engomado Viene sutomdticamente orientado de modo tel gque su
borde de entrada resulte parslelo al borde de selida del pri-
mexr trozo.

4o Un método tel como el éspecifidado en una cualquiera
de las reiVindicaciones precedentes, caracterizedo por el he=
cho que, en una fase precedente alla unifn, la goma del tejiw
do engomado de dicho trozo es calentada en correspondencis de
su parte, contigua &8 su borde de entradsy, dectinada a sufrir
dicha recompresidn.

5ew Un método tal como el especificedo en 4, caracteri=
zado por el hecho que dicho caleniemiento se efectis por me-
dio de irrediscidn y que la goma Viene as{ lleVeda a una tem
pergture prdxima a le Ge .reblandecimiento, guedendo asi fa-
oilitada la siguiente unidn cabeza ocon cabezas

6om Un nétodo tel como el especificado en cuslquiera de
las reivindicaciones precedentes, caracterizado por &l hecho
que dicha agproximacién reciproca de los bordes a unir se con-
gigue manteniendo estacionario el primer itrozo y desplazando
el wmegundo trozo, precedsntemente blogueado mediante las co-

rrespondientes partes opersdorgs de la unidora, sobre el ple~

‘no & ellos comine v

Te= Un método tal como el especificado en una cuslquiers
de lag reiVindiceclones precedentes, caracterizado por el hecho
que la unidora, alimentada con log trozos g unir por medio del
elemento trasladedor de ¢stos y de la que la cinta continua

formede por la unidn de dichos trozos es recogida & la salida
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de ella en un tambor, estd proViste de dos partes operadoras
gindtricas que tienen cada una un elcmento de base y un tre-
Vessfio moVible para bloguesr sobre un mismo plano los dos troe
zos por medio de ung serie de dedos, contenidos en planos para-
1élos al comin g los dos trozos, para ceda elemento de base ¥y
para cada traVesefio, Gichas partes operadoras pudisndo ser re=
clprogemente aproximadas entre si, diches pertes operadoras
dispuestas de modo gue bloguean cada una uno de los dos tro-
zos medlente una parte con superficie>graneada de sus dedos
que Viene a encontrarse.a una distancis preestablecida del bor=
de de salida de un trozo y del borde de entrada del otro trozos
8= Un método tal como el especificado en 7, caracterizado
por el hecho que dichos dedos tienen ume eupérfipie lisg en la
perte que Va del correspondiente borde a unir del trozo blo-—
queado al inicio de dicha parte de superficie graneads y que
le distancia entre los dedos Ge un elomento Ge base y los de-
dos del correspondiente traVesefio moVible, distancia medida
en dire&cién perpendicular gl plano com¥n e log dos trozos,es
meyor en correspondencia de dichas partes con superficie lisa
que en dichas partes con superficie graneadas »

9%? Un método tel como el espacificado en 7 u 8, ceracte-
rizedo por el hecho que dicho elemento traslededor comprende
una plencha magnetizeble, sostenida por un carro y moViltle,
en direccifn perpendicular a lg de las cuerdas de refuerzo
del tejido engomado de los trozos ehtfa ung posicidn de afe-
rramiento del trozo y una pogicidn de entrega del trozo en
correspondencia de la parte opergdors de Lla unidora apte de

bloquear tal trozoe.

10~ Un método tel como el especificedo en cualquiers de
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las reivindilcaclones 7 a 9, caracterizaéo por el hecho que los
trozos de tejldo engomado, antes de su aferramiento por parte
del elemento treslaedasdor, Vienen elineasdos por medios apropiap
dos de modo tal que el borde de entrada de cadg trozo resulte
paralelo al borde de salida del trozo que le precede &l cual
debe gar unido cebeza con cabezas

11l Un método tel como el especificado en cualguiera
de les relVindicsolones precedentes, caracterizado por el
hecho que los traVesafios moViltles de cade parte operadora de
lg unidora son alzgbles y bajables respecto a lLog correspone
dientes elementos de base por un sistema de biela y maniVela
accionado por un cilindro con doble efacto,

120~ Un mgtodo tal como el especificado en cualquiera
de las reiVindicaciones precedentes, caracterizado por el
hedho que ceda uno de dichos travVesefios moVivles sostiens la
propia serie de dedos, con interposicidn de una cémera hine
cheble dispueste en el interior del travVessfio. B

13e~ "Un método para obtener una cinta contdnua de tejido -
engomgd.o p;nvisto de elementos de refusrzo trénsversales“%

Consta la présenfe memorie desgcriptivVs dé diecinuevg ho=
Jas foliades, sscrites por una solae

Barcelone, @ de Julio de 1974 e~

z
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