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El presente invento se refiere,,cénfoimé su enunciado
indica, & ciertos perfeccionamientos infrbduéidos en las
nfquinas envasadoras de frutos, merced a los cuales Se me-
joran dichas miquinas en sus caracteristicas de disefio, mon~
-7 S5e= tajey organizaci6ﬁ; por lo que cumplen con el f£in para el

que espécificamenterhan sido concebidas con una seguridad
y-eficacié miximas. '
La cémercializaci6n de frutos, tento para mercados ex-
teriores como para el iﬁterior, impone ciertas normas de
10~ trabajo, las cuales son necesarias para asegurar no sdlo el
. mejor trato posible de la frutae, sino tembién para propor-
cionar un método adecuado de transporte y obtener una pre-
sentacién Sptima del producto en el mercado. |
_Dependiendo de las caracter{sticas del fruto a tratar,
15.-~ el envase puede tomar formas y tamafios diferentes; no obs-
“tante, en general, sobre todo en el caso de agrios y frutos
de temafios similares, es conveniente 1imitaf el volumen del
-envase, con el fin de asegurarse de-que el peso sobre cuak-
quier fruto dentro del mismorno es excesivo. Esta limite-
20.~ ciﬁﬁ de volumen obliga a disponerlos de forﬁa ordenada,para
conseguir el méximo éspacio 451l reduciéndorelrcosto-de
transporte. ' -
La ordenacién de los frutos dentro del envase propor-
ciona otras ventajas, de las cuales quizs las mis benefi~

25.4 ciosas seén, para la fruts, impedir sus mpvihientos, ¥ por
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tanto roces, durante el transporte, y para la comercializay'

cién el proporcionar un nfmero de frutos constante por en-
vase, que permita la revente del mismo por unidades. El cum-
plimiento de las normas expuestas requlere gue la fruta,ung
vez tratada, seleccionada y separada por calibres, sea di-f
rigida a nnas'plataformas de recepcién, en forma de mesas de

trabajo o arcones, en cuyos paramentos.se preves una plate-

forma para situar los envases a llenar, proporcionando un |

puesto de. trabajo.

La. operaci6n de encajado es manugl y ain en el caso de

' una méxima'rapidez,,por costumbre y reflejos adquiridos en

los operarios, el sacar el fruto del'arcéﬁ y disponerlo déne '
tro del envase,impone una limitacién de velocided, ya que,
rorzosamento, los frutos han de tomarse de uno en uno 0,c0mo
méximo, de dos en dos utilizando embas manos.

- Quizés més importante que la limitaci6n{de-velocidad .
en el envasado, afin considerando que esta encarece la'conp .
fecci6n, es el considersble esfuerzo por parte del personal,

ya gque aungue el peso del fruto no es generalmente excesivo?

el continuo desplazamiento de los brazos llega a producir

gran censancio £isico, lo que se.traduce en mermas de pro-

-duccién a medida que tranmscurre la jornada laboral, convir-

tiendo 9sté quehacer una labor desagradable.
A f£in de eliminar estos inconvenientes y lograr una .

forma de envasado con un alto control de produccién y Spti-

- md ahorro de esfuerzo fisico por parte de los operarios, se

han ideado los perféccionamientos a que se refiere la ﬁre—
sente Memoria, con los cuales se obtiene la dosificacién,,;
automitica y controlaga de la fruta calibrada hacia elven-,

vase, evitando la mayor componenbe del esfuerzo fisipo, ya.
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que entonces no es necesarioc el desplazamiento de los bra-
z0S para alcanzar _los frutos, y la funcibn del operario se'
reduce, me;:'amente, a colocarlos una véz que estoé 5e encuen-
tran dentro del enfase.

En esencisa, los perfeccionamientos constituyen un con-
Junto de elementos, los cuales compi'enden un método para la
recepcidn de la fru‘éa calibrada, seguido de un dispositivo
de- control de ésta hacia la zona de trsbajo, en la cusl se
procede a la dosificacidén automética de la fruta vertida
en el envase, paré su colocacidn, una vez dentro de éste,
por el operario. El envase, una vez lleno, se mueve por un
gsistema de trgslacién hacig un..tfaﬁsportador convencional
de salida. . :

Una vez se hsaya comprendido con mayor claridad el con-
Junto del invento, otros detalles y caracteristicas del mis-
mo, se irén poniendo de menifiesto en el transcurso de la
descripcidn que a’ continuacién se da, en la que se exponen
ios detalles més particulares de los perfeccionamientos que,
aquf se preconizan, como, asimism;), de _los medios que para .
su puesta en practica pueden emplearse., Estos detalles se
dan a titulo de ejemplo, haciendo referencia a un caso posi~-
ble de realizacidn préetice, pero el invento no queda limi-
tado, exactamente, a los detalles que aquf se exponen, de-
biendo ser considerada, por tanto, esta deseripcidn, desde
un punto 'de_vista ilustrativo y sin limitaciones- dé ningung
clase. - .

Una idea més amplia de los perfec;cionamientos la proe-
porciona la siguiente descripcién, en la que se hace refe~
rencia a las hojas de dibujos ilustrativos que a esta Memo-

ria_se acompaifn y en las que, de manera un tahto’éswgmé:bi—
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cay exclusivamepte por via de ejemplo, se representaﬁ los
detelles preferidos por la idea del inmvento. ' '
Eﬁ estos dibujos se empleasn referencias semejantes pe=-
ra indicar plezas, conjuntos o partes, que se corresponden
90.~ con las diferentes vistas presentadas, cuyos elementos, de-
talles y organizacién, se definen de una manera especifica
en el transcurso de esta Memoria y, despuds, se concretan
en la nota reivindicatoria final.
En dichos dibujos: '
95= La figura 1 es una vista en alzado del conjunto de la
méquina, con secciones parciales que muestran su funcional
estructuracidn.
La figuras 2 corresponde a una vista lateral de la misma-
La figura 3 muestra una vista en i)lanta de la méquina.
100+~ La figura 4 es una vista del dosificador, representado
de maners esquematica. | '
Ia figura 5 corresponde a una vista lateral del ;dosi-
ficador. ' | |
La figura 6 muestra un disefio esqueméatico del elemento
105.~ destinado a la traslacidn de cajas, representado en planba.
La figura 7 correéponde a uns vista lateral del ele-
mento objeto de la figura anterior.- Co-
- . 8¢ hace constar, antes éle proceder: a las descrip,éiones
aludidag en referencisa con las figuras comentada’é', que el
110.~ conjunto de los perfeccionamientos objeto del invento se .-
complementan, ya que no de forma sustancial, al menos.en
gran medida, con otros perfeccionamientos y' métodos, cuyo-
amparo legal fué solicitado a sﬁ debido tiempo, cuyos per-
feccionamientos vienen & potenciar la ya eficaz y bien pro-

115.~ bada funcionalidad de los que son objeto en esta Memoria. "
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Eé por ello, que las referidas aportaciones‘compleﬁqntérias

han sido incorpdiadas;,exclusivamente por via de ejemplo, a

~los diseflos objeto de este registro, con el fin de materia#

lizar todo el proceso en su conjunto.‘Semejgnte aportacidn
es vélida, tanté'en éuanto que de no ser rppresentados‘de

alguna manera los refgridos elementos coﬁplementa;ios:del

proceso, perderis fuefza ex@ositivg el:;bje?o de esta in-

vencién, preciséndose, afn asi, }a.inco:poraci6n al mismo

de medios.convencionalgs que supliesen las partes del sis-
tema marginados de la idea del invento, para dar una idea

completa de la funcionalidad del mismo.

Segﬁn el ejemplo de ejecuci6n representado, el primer
elemento del conjunto lo constituyen dos cintas transporta~-
doras 1, las cuales van acopladas directamente a dos-bocas
de salida de un calibrador convencionsal de frgtos,,sirviens
do como medios de recgpcién de la fruta calibiada. General-
mente se utilizars une cinta por boca de salida del calibre-
dor, con el fin de recoger calibres diferentes. Las cintas
se mueven a una velocidad controlada scbre las gufas la y
estln separadas por los~paramentos‘1aterales 1b, que incorT
poran trampillas de salids lc. Las treampillas se disponen
en posigi6n de trgbajo por medio de unos mecanismos manua-

les, gue permiten regular la situacién de éstas, con el fin

‘de dejar pasar fruta a cualgquler parte del elemenpo de con=

trol del flujo de &stas hacia la zona de trabajo. Las cine
tas de receppién 1 pueden llevar cierta inc}inacién hacia
el exterior, con el f£in de que los frutos tﬁansportgdos
tiendan a moverse, de forma preferente, hacia }as'trampi-,
llas de salidae. La frutg que pass por las trambillas Ve,
directemente, &l elemento de control de flujo -de fruta 2,
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el cual consiste en un recepticulo rectangular, de diménsio-
nes adecuadas, provisto de plataformas interiores 2a y una
zona de salida en su parte frontal inferior, normalmenterce-
rrada por medio de unas puertas 2b. La cara frontal del re-
ceptéculo 2¢ esté fabricada, preferenfe@ente, de un material
permeable, con el fin de obtener cierto grado de ventilacidn
de la fruta.

La misidn de las plataformas interiores 2a es doble,ya
que se ptilizan pars promover la traslaci6n de frutos, sin
que &stos sufran caldas de gran trayectoris, y también para
incrementer la superficie de reposo de los frutos cuando
las puertas de salida estan cerradas. Este sistema de alma=
cenemiento evita que cualquier fruto esté sometido a un so-
brepeso gue pudiera considerarse excesivo. Preferentemente,
las plataformas interiores 2a estarém acolchadas con mate-
risl adecuado, con el fin de presentar una superficie blan-
da y proteger la fruta contra irregularidades.o rugosidades
que irfan en menoscsbo de su bondade Las puertas de salida
2b, son accionadas por medio de mecanismos manuales, para.
conseguir la posicidén deseada, . esto es: cerradas;durénte el
proceso de almacenamiento y abiertas para abastecer la zona
de trabajo, cuaﬁdo sea necesario. _

. Cada una de las referidas zonas de trabajo 3, estén
constitufdas por la supebficie superior de una cinta de
transporte a ¥y 1a.inferior de una de las cintas de recep--
cidn l. Cada cinta 3a tiene un movimiento de traslacién
iguel al de la parﬁe superior de las cintas de recepcién 1,
manteniendo un movimiento de tréslacién opuesto al de la

parte inferior de &stas. En el conjunto resultante, debido

a este sentido de traslacién 6puesto, la fruta que proviehe
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del elemento de control de £lujo 2, cae a la cinta dé ffans-
porte 3a y es.trasladada por ésta hacia un extremo. En este
punto, por medio de la barrera %b, es dirigida hacia la par-
te inferior de la cinta de recepcién 1, la cuel mueve la
fruta en sentido opuesto, hacia el otro extremo de la cinta
5a, en cuyo punto otra barrera similar a 3b,- devuelve la fru-
ta a la cinta de transporte 3a. De la forma descrita se ob-
tiene una rotacién en circuito cerrado, donde la fruta se
mueve por el interior del sistema, de un éxtremo sl otro de
la zdna de trabajo;‘hasta salir por los dosificadores de fru-
ta. '

La cinta de transporte 3a se mueve a una velocidad con-
trolada sobre gufas y va provista de unes pared lateral 3c,
con sberturas para la fijacibén de los dosificadores. Monta-
das sobre esta pared latersl, se sitian unas varillas de pe-
quefio didmetro 3d, dispuestas de tal forma que tienden a re-
ducir la velocidad de la fruta enrla proximidad de las gbher-
turas de los dosificadores. Dichas varillas estén situadas
de tal formes que no rozan con la cinta transportadora y, de-
bido a su pequefio difmetro, solsmente provocan una reunién
parcisl de la fruba, cerca de las entradas hacia los meca-
nismos de dosificacibén automética 4, basados en el objeto
de la Patente de Invencidn nQ. 375518 y que toman la forma
preferente de realizacidn representada en las figures 4 y 5
de los dibujos anexos a esta Memoriardescriptiva. Los per=-
feccionamientos aqui preconizados pueden incorporar un ni-
mero cualquiera de estos dosificedores; asi, en los referi-
dos dibujos el nfimero de ellos se ha limifado a dos grupos
de seis, alnque pudieran, si fuese necesario, aumentarse o

disminuirse a tenor del grado de produccién exigida.
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Cada dosificar de fruta estd formado por un éje ﬁéﬁtral
giratorio 4a y solidarios con €1, diametralmente, una serie
de palas iguales 4b dispuestas en.cuatro filas, separadas
entre s{ 902. El eje central gira con sus extremos apoya@os
en unas placasilatéiales.4c, a lag que se une un peine fijo
44, cuya finica fila de palas, iguales entre.si y a las del
oje central, estin desfasadas con respecto a las de 8ste de
tal forme, que al girar el eje central sus filas de palas
se van intercalando entre las palas del peine fijo, cuando
ambas £ilas se sitfan en un mismo pleno horizonmtale.

En uno de los extremos del eje central, sé acopla unsa
rueda dentada 4e, que recibe la fuerza motriz producida por-
un motor eléctrico 4f, a través de otra rueda dentada 4g .
conectada el eje de éste. El dosificador va protegido por

dos laterales 4h, conectados.a una carcasa semicilindrice

,4i; 1la cual cuenbta con una abertura en la parte superior del

aparato, para la entrada inspeccién y salidarde la fruba ¥y -
protege la parte inferior contra posibles golpes que podfian
producirse al colocar los envases en la posicién'de trabajo.

Con el dosificador adosado a la cinta de transporte 3a,
una vez el mecanismo motor 4f pone en movimiento al sistema '
de trahsmisidn 4e y 48 ¥ &l éje central 4a, giran las pér
las 4b. ’

La fruta, que merced a la cinta de transporte 3a bgsca
le salida de ella, entra al interior del sparato. En el mo-
mento en que por el’'giro de las palas del eje central 4b'se
produce un hueco suficlente entre éstas y las del peine fijo,
desciende por gravedad una fila de fruta, situéndose enﬁre
cada dos palas de las que giran en el mismo plamo, siendo.

transportadas por ellas, merced a su movimiento, hasta que
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se situan frente a la posicidn de salida, en donde, por gra-
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vedad, van cayendo dentro del envase 5, ya aispuésto €n pPo-
gicién de recibir la fruta. ;

El motor eldctrico 4f, puede incorporar un variador de
velocidadgy tanbifn un frenos Con estos elementos g8 posie
ble obtener la jglocidad 6ptima para el tipo de envasado
a seguir, as{ cbmo une. sineronizacién con el tiempo reque-

rido para’ su 1lenado. El envase 5, durante el periodo de co-~

- locacidn de frutos, estf situado sobre el elemento de tras-

lacién. En esencia, los elementos de traslacién de:envases
se basan en el objeto de la Patente de Invencién n2.427.285'
¥ Se encuentran reprbséntados? esqueméticamente, en las fi-
guras 6 y 7rde las 1§ﬁinas de dibujos snexos a esta Memoria.
Es necesario para facilitar la colocacidn de los fru-
tos que caen del dosificador hacia el envase, que &ste tome
uﬁé posicibn ligeramente inclinada, con el fin de producir
una superficie de spoyo para la primera hilera de frutos a
envasar, y tembién que permita la descarga del envase, una
vez lleno, hacia uné'cinta de transporte. EL elemento de
traslacidn de envases a que se alude proporciona ambas fun-
clones, consistiendo en dos marcos metdlicos: uno, 6a, fi-
jado a la estructura principal y otro mévil, 6b, conectado

al primero por medio de bisagras a lo largo de uno de sus

- lados.

El marco mévil 6b, con apoyo~en los rodamieﬁkos 6g,
lleva longitudinalmente situédos ciertos rodillos 6¢, los
cuales son susceptibles de rotar, sobre los que se apoya el
envase, y también en el lado ‘conectado ai;marco 6a lléva
montado un lateral mgtélico, que sirve de registrb'péra el

envase, una vez situado éste en la posicidén de trabajo.
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Fijados a los dos laterales del marco 6a, los r&&iilos
61 proporcionan una gufa auxiliar, que syuda al descenso del
envase lleno sobre la cinta transportadora de salida en tan-
to que el eje 6e relaciona los rodamientos 6g con la palan-
ca 6h. -

La organizacidn de este mecanismo hace gue su funciona-

miento sea como sigue: Un movimiento de la palanca ©h hacia

gbajo, fuerza a los brazos 6f a moverse, levantando el mar-
co 6b a la posicidn inclinada de trabajo. El movimiento de
la palanca 6h hacia arriba, fuerza a los brazos 6f, bajando
el marco 6b a la posicién de descarga. Una vez en esta po=-
sicidén, el envase 5 se mueve accionado por los rodillos de
rotécién 6c hacia los rodillos 61 del marco 6a; los cuales .
guian el envase hacia el transportador ﬁe salida de envases
llenos 7, consistente en una cinta, de velocidad controla-
ble, situada en la parte inferior del sistema,-de una lon—
gitud dependiente del punto de descarga, aﬁnque preferente=
mente la longitud de &sta eerfa similar a la del conjunto,
con miras a su posible conexibén con cualquier otré forma de
transporte, para mover los envases llenos haclia una zona
de almacenamiento adecuada.

Se relitera, que en el objeto que c?nstituye el presen=-
te invento, serén susceptibles de introducirse todas aque-

1las modificaciones de detalle que las circunstancias y la

préctica pudieran asconsejar, siempre y cuando gue, con las’

variaciones. que se introduzcan, no se cambie, altere o modi-

fique, la esencialidad del cbjeto descrito.

N O T Ae=-

Los puntos de invencidn propia y nueva que se presen-

ten para que sean objeto de esta Patente de Invencidn en



300,=

505 [ Lol

310~

315 [ Jond

5200~

3250~

-12 -

Espafia, por veinte aﬁos,rson los siguientes:

12.— Perfeccionemientos introducidos en las miquinas
para envasado de frutas, ceracterizados por comprender un
conjunto de cintas de recepcidn de fruta, acoplable a un ca-
librador de frﬁtos convencionai ¥ que permite la utiliza-

cidn de dichas cintas como modo de abastecimiento de ellos

- & un elemento de control de flujo.

292.,~ Perfeccionamientos introducidos en las méquinas
para envasado de fruta, segln punto anterior, carscteriza-
dos por la inclusidn de un elemento de conbtrol de flﬁjo de
fruta, consistente en un dep&sito de forma y dimensiones
adecuadas para el almacenamiento y descarga de la misme.

32.~ Perfeccionamientos introducidos en las maquinas
bara envasado de fruta, segln punto anterior, caracteriza-
dos por haberse previsto la incorporacidén de plataformas
interiores en el elemento de contrpl'de flujo, para preve-
nir trayectos de cafda libre excesivos de la frube, asi
como también para obtener un tratamiento dptimo para la
misma e incrementar la superficie de almacenamiento en for—
ma adecuada.

42,~ Perfeccionamientos introducidos en las méquinas
Dara envasado de fruta, seglin punto 22, caracterizados por-
que se incluyen paramentos permeables en el elemento de con-
trol de f£lujo, con el £in de cbbtener cierto grado de venti-
lacidn en la frute slmacenada.

52~ Perfeccionamientos introducidgs en las méquinas
Dara envasado de fruta, de conformidad con loé puntos pre-
cedentes, caracterizados porque'se inciuye ung zona de tra-
bajo, en la que por medio de una combinscidn en los senti-

dos direccionales de traslacién de las cintas de transporte,
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se origina un sistema recirculatorio de la fruta entrante
a dicha zona.

62.,- Perfeccionamientos introducidos en las méquinas
para envasado de fruta, segln punto 52, caracterizados por-
que se incorporsn unas varillas de almacenamiento parcial
para con la fruta tranéportada, as{ como para una orienta-
cién de &sta hacla puntos preferentes de descarga.

72,~ Perfeccionamientos introducidos en las miquinas
para envasado de fruta, segin puntos anteriores, caracteri-
zados por haberse previsto un dosificador automdtico de
frutos, mediante el cual es posible dirigir un.nbmero pre-
determinado de frutos, con una cadencia determinade, hacia '
el interior de una cadena de envasado.

82,~ "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCiDOS EN IAS MAQUINAS
PARA ENVASADO DE FRUTAY, todo tal y conforme se describe en
la presente Memoria, la cual consta de 342 lfneas y a ti-

tulo de ejemplo se representa en los adjuntos dibujos.
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