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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  
de una

P A T E N T E  DE I N V E N C I O N  
porj

"MAQUINA PARA FABRICAR BANDAS LATERALES APLICABLES A COLCHONES»

Cuyo re g is tro  se s o l ic i ta  por VEINTE AffOS, con pro­
tección para  todo e l te r r i to r io  nacional, a nombre y favor 
de D. Alfonso SOLANS SERRANO, de nacionalidad Española, domi­
c iliad o  en ZARAGOZA, Puente del P i la r  n® 15»

Todos lo s  modernos colchones de m uelles, tan  d ifundi­
dos como obligado complemento del m obiliario  de nuestra  época, 
llevan  su contorno perim etral cubierto  por bandas la te ra le s  
rea lizadas con e l revestido de su cub ie rta  general y en cuyas 
bandas, a espacios regu lares y con la  debida s im etría , va re¿  
lizad a  una p lu ra lidad  de ta lad ro s o perforaciones en la s  que 
se incrustan  sendas válvulas de a ireac ión , aptas para v en tila !  
lo s  bloques in ternos de lo s  colchones»

Hasta ahora, y con muy pocas e im perfectas excepcio­
nes, toda e s ta  labor de p erfo ra r la s  bandas, s i tu a r  la s  vá l­
vulas en lo s  ojalados ab ie rto s y c o rta r  la s  p iezas en la s  
proporciones n ecesarias, para acomodarlas a la s  medidas de 
lo s  la te ra le s  a c u b rir , se venía realizando manualmente, sin  
o tra  ayuda que l a  de T itiles o herram ientas más o menos acondi­
cionadas para  la s  d is t in ta s  funciones e índole de lo s  trabajos15
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a d e sa rro lla r .
E sta  forzosa u ti l iz a c ió n  del fac to r humano en un pro­

ceso tan  variado como enojoso y la rg o , t r a í a  como consecuen­
c ia  l a  necesidad de emplear un considerable námero de opera­
r io s  especializados, con la s  na tu ra les  repercusiones, todas 
e lla s  antieconómicas, en tiempo y costos.

l a  presen te  paten te  de invención e s tá  re fe r id a , como 
su enunciado in d ic a , a una máquina específicamente concebida 
para  fab ric a r bandas la te ra le s  de colchones, aunando en un 
proceso ánieo todas la s  labores de perforado, colocación de 
válvu las y co rte  de la s  p iez as , puesto que l a  funcionalidad 
y automatismo de l a  máquina perm ite sim ultanearlas, logrando 
e l completo acabado de la s  bandas en un tiempo record y con la  
perfección  que sólo l a  intervención mecánica en cadena puede 
conseguir:

Coadyuva a l  buen órden y funcionamiento de l a  máquina, 
aportando fuerza; con tro l y mando, todo un complejo de elemen­
to s  conocidos, con carác te r a u x il ia r ,  en e l que se conjugan 
lo s  de na tu ra leza  e lec trón ica  con lo s de in sp irac ión  puramen­
te  mecánica y hasta  neumática; contándose entre  e llo s  con un 
m otorreductor, un contador de c ic lo s , diversos ttre la is %  tem- 
porizadores, m icro in terrup to res, e t c . ,  ya que l a  índole de - 
l a  máquina y su p lu ra l  trabajo  requiere  e sta  suplementación.

Sustancialm ente; l a  máquina se constituye por una 
amplia caroasa de configuración sensiblemente prism ática y 
en cuya base o fondo va asentado un motórreductor sum inistra­
dor de fuerza , e l cual acciona mediante transm isión adecuada 
a l  mecanismo de alim entación y a rra s tre  de m ateria l de l a  má­
quina; poniendo a l a  vez en movimiento a un contador de c ic lo s 
con transm isión propia e in tercalado  en l a  tray e c to ria  de la  
conexión general.

En l a  p a rte  superior de l a  máquina, sobre plataform a 
de posieionamiento e s tá tico  y conectados directamente en par­
te  (puesto que sólo lo  e s tá  uno de e llo s) con e l  eje-motor; 
pero in tervenidos por l a  tu te la  que e je rce  e l contador de c i -
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d o s ,  se acomodan y emplazan en se r ie  dos ro d i l lo s ,  uno ten - 
sor y de mera alim entación, en e l que se rec ibe  de entrada 
y llevado a mano e l m ateria l provinente de una devanadora 
in e r te ,  colocada con independencia fuera  de l a  máquina, pero 
inmediata a e l l a ,  y en l a  que se s i tú a  e l ro llo  de m ateria l 
virgen que se ha de t r a t a r ,  y o tro  activo  o de a rra s tre  a l que 
lle g a  l a  banda s in f ín  del m ateria l ya trabajado y que l a  en­
cauza hasta  e l elemento de c o rte , del que sa le  convenientemeg 
te  troceada por una escotadura o ventana a b ie rta  inmediatamejj 
te  por debajo de este  últim o.

En la  misma plataform a e s tá t ic a  ubicada «n l a  p a rte  
a l ta  de l a  máquina, y alzado sobre puentes en función de 
guías que se afirman sobre e l la  y l e  condicionan, se estab le­
ce un cabezal de trabajo  suscep tib le  de co rtos desplazamien­
tos la te ra le s  sobre la  e stru c tu ra  fundamental de base por la  
acción impelente de un p istón  neumático que, concebido y d is ­
puesto con e s tra te g ia  para cumplir su función motora, le  mo­
v i l iz a  con oportunidad en dicho sen tido , es d e c ir , describ ien­
do siempre desplaces tran sversa les en re lac ió n  con l a  máquina 
y , más concretamente, con respecto a l  sentido de marcha que' 
sigue su mecanismo de alim entación y de a r ra s tre .

Este cabezal de trab a jo , montado sobre t ir a n te s  en 
escuadra con juego en lo s  puentes-guías, congprende dos p is to ­
nes neumáticos emparejados y situados perpendicularmente so­
bre l a  superfic ie  de trab a jo , uno de cuyos p istones actúa 
como simple punzón para p e rfo ra r l a  banda pasan te , m ientras 
que e l o tro provee a l a  colocaaión de la s  válvulas en la s  orí. 
ficaciones p rac ticadas previamente por e l prim ero, funciones 
que v e rif ic a n  ambos de manera a lte rn a tiv a  y con la  regulación 
de pausas e in te rv a lo s  necesaria  para  e l correcto  desarro llo  
del proceso programado de l a  máquina.

El cabezal de trabajo  se completa con dos oargadores 
de v á lv u las , en forma de ca jas c irc u la re s  y dotadas de conduc­
tos de trá n s ito  para aquellas que confluyen en e l último de 
lo s  p istones neumáticos mencionados, o sea en e l que in c ru s ta
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la s  válvulas en sus correspondientes o r if ic io s  de a lo je .
Por debajo de l a  plataform a e s tá t ic a , y desplazados 

hacia  lo s  extremos de l a  misma, se acondicionan unos p istones 
au x ilia re s  y complementarios, cuya misión es in c id i r ,  con prq 
sió n , sobre l a  banda de te la  que d iscurre  por lo s  ro d illo s , 
tensándola cuando l a  máquina e s tá  en funcionamiento o aflo jáfl
do la , h a s ta  d e ja rla  en l ib e r ta d , en fase de alim entación o en

■*>
ocasión de avería .

En e l te s te ro  de l a  máquina opuesto a l  de acceso y 
entrada de m a te ria l, o sea en e l que excede y está  ya fuera 
de l a  su p erfic ie  de traba jo  y del conjunto de mecanismos que 
l a  s irv en , se previene un tercero  y último p is tó n  neumático 
que a c tiv a  a l instrumento de c o rte , e l cual consiste  en una 
cu eh illa  lam inar que desciende enmarcada por e l  ventano o es­
cotadura a b ie r ta  en e l  mismo costado de l a  carcasa para  dar 
sa lid a  a l  m ateria l trabajado , con cuya abertura forma una es­
pecie  de g u illo tin a .

Hay que destacar que, como se deduce de lo  expuesto, 
l a  cadena de alim entación y a rra s tre  de la s  bandas e stá  accijq 
nada mecánicamente, m ientras que lo s  d ispositivos de punzona- 
do, posicionamiento de válvu las y c o rte , se accionan exclusi­
vamente por medios neumáticos.

Para f a c i l i t a r  l a  comprensión, y a efectos meramente 
i lu s t r a t iv o s ,  desprovistos de todo alcance lim ita tiv o , lo s  ad­
juntos g ráficos muestran una forma de ejecución p rác tic a :

La f ig .  1& es una v is ta  general, y en perspectiva , 
de l a  máquina cuyo re g is tro  se preconiza, Vemos, en e l l a ,  e l 
ro d illo  tensor para alim entación de m ateria l (1) ,  e l ro d illo  
de a r ra s tre  (2) ,  lo s  p istones neumáticos (3) y (4) ,  e l primero 
p rov isto  de ú t i l  perforador y e l segundo con d isposición ade­
cuada para  colocar e in c ru s ta r  vá lvu las; lo s  cargadores (5=) 
y (6) , ambos con carga para  sum inistrar a l  p is tó n  (4) a través 
de conductos de trá n s ito  y aporte; e l p is tó n  tambión neumático 
(7) ,  que mueve y desplaza e l cabezal o cuerpo en que se in te ­
gran y aglu tinan  lo s p istones (3) y (4) y lo s  cargadores (5)
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y (6);  e l p is tó n  de igual condición (8) ,  cuya misión es accipi 
nar e l c o rte , y e l instrumento de corte  (9) propiamente dicho, 
todo e llo  instalado  en l a  carcasa (10) que cu tre  p a rte  de la  
máquina y arma su todo.

La f ig . 2* represen ta  un c o rte , en alzado, de l a  pro­
p ia  máquina, siendo de no tar en e l la ,  además de algunas de la s  
p a rte s  ya v is ib il iz a d a s  en l a  f ig .  1® y para  la s  que se con­
signan la s  mismas refe renc ias numéricas, e l motorreductor (11) 
y 'e l  contador de c ic lo s  (12),  este  último in terca lado  entre 
aquel y e l ro d illo  de a rra s tre  (2) ,  elemento prim ordial para  
generar e l funcionamiento de l a  máquina. Se v is ib il iz a n  
también, en e sta  f ig u ra , lo s p istones a u x ilia re s  (14) que, 
colocados por debajo de l a  plataform a de tra b a jo , influyen 
sobre l a  te la  pasante por lo s  ro d illo s  (1) y (2) ,  tensándola 
y destensándola, alternativam ente, segán la s  fases funcionales 
de l a  ifiaquina.

l a  f ig . 3® nos ofrece una v is ta  en p lan ta  y contempla 
da desde a rr ib a  de l a  máquina, siendo l a  f ig .  4® e l d e ta lle  
de uno de lo s ro d i l lo s ,  l a  f ig . 5® otro  d e ta lle  de l a  devana­
dora in e r te ,  con e l ro llo  de m ateria l no trabajado (13) ensa£ 
tado en e l la ,  y l a  f ig .  6® una v is ta  de conjunto que, aunque 
esquematizada, nos perm ite observar, con su fic ie n c ia , l a  re ­
lac ión  que se establece entre  l a  devanadora y l a  maquina (10) 
para  l le v a r  a e s ta  ú ltim a e l m ateria l (13) que I a alim enta.

El funcionamiento es obvio y se deduce fácilm ente de 
l a  exposición ilu s tra d a  que precede, s i  b ien lo  describiremos 
a continuación un tanto someramente:

Situado e l ro llo  de m ateria l (13) en su ensarte  de l a  
devanadora, l a  banda d iscurre  por l a  su p e rfic ie  de trabajo  
de máquina accionada por e l ro d illo  de a rra s tre  (2) y conduc¿ 
da por e l de alim entación (1) ,  hasta  que transcurrido  c ie rto  
número de c ic lo s  e l ro llo  se d e tien e , poniéndose en funciona­
miento e l p is tó n  (3) que conlleva e l ú t i l  perforador.

Tan pronto como este  último ha actuado, verificando 
e l ta lad ro , e l p is tó n  de empuje (7) desplaza a l  conjunto de35



5

10

15

20

25

30

&

■ 4 J

p is to n es (3) y (4)* con sus cargadores (5) y (6) ,  de forma 
que e l  p is tó n  (4) puede actuar sobre l a  perforación rea lizada  
por (3) * colocando l a  válvula en e l o ja l  correspondiente, que 
no es sino dicha perfo rac ión , t r a s  de lo  cu a l, y acabada esta ' 
operación, e l p is tó n  im pelerte (7) deja  de actuar y se recupe* 
r a ,  volviendo todo a su posición  primera y reanudándose e l 
paso de m ateria l por función del ro d illo  de a r ra s tre .

E sta  maniobra se re p ite  tan ta s  veces como válvulas 
y  o r i f ic io s  para  a lo ja r la s  se hayan previsto* finalm ente, y 
agotados lo s  c ic lo s  para lo s  que ha sido programada l a  máqui­
n a , e l mecanismo de alim entación y a rra s tre  se p a ra liz a , accíg 
nándose e l p is tó n  (8) para ac tiv a r e l  instrumento de co rte , 
que en tra  en funciones dejando a l  l a te r a l  cortado e iniviéndo­
se , a  continuación, una nueva fase  sim ila r en todo a l a  des­
c rita*

Cuanto se ha dicho es f i e l  re f le jo  de l a  invención, 
debiendo considerarse en e l sentido más amplio, nunca en forme 
l im ita t iv a  n i  con c r i te r io  re s tr in g id o , siendo in d ife ren te s , 
y cam biantes, todas la s  p a r te s , c a ra c te r ís tic a s  y  c ircunstan­
c ia s  de órden secundario, que no afecten  n i  modifiquen* en lo  
e se n c ia l, lo  que de sin g u lar ofrece l a  máquina y que consti­
tuye, en e l l a ,  especial motivo de reivindicación*

E l p e tic io n a rio  se reserva ouantos derechos y  p r iv i­
leg io s  l e  otorgan la s  leyes vigentes en l a  m ateria , muy par­
ticularm ente e l  que l e  a s is te  para obtener posib les y sucesi­
vos C ertificados de Adición por lo s  perfeccionamientos o mejo­
ra s  que una p rá c tic a  rac ional y continuada del invento pudie­
r a  aconsejar.

JLfiJLA
Se re iv ind ican  lo s  términos sigu ien tes:
1 Máquina p ara  fab rica r bandas la te ra le s  ap licab les 

a  colchones, carac terizada  por comprender una carcasa de con­
figu rac ión  prism ática  y en cuya base o fondo se a s ien ta  un 
m otorreductor generador de fuerza , e l  cual acciona mediante 
transm isión adecuada e l mecanismo de alim entación y a rra s tre
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de m ateria l implantado en l a  máquina, poniendo simultáneamente 
en movimiento un contador de c ic lo s  con transm isión propia e 
in tercalado en l a  tray e c to ria  de l a  conexión general»

2 . -  Máquina, segán e l punto 1, carac terizada  porque 
en l a  p a rte  superior de l a  misma, sobre plataform a de p o s ic i^  
namiento e s tá tic o  y conectados en p a rte  directam ente con e l 
eje-m otor, pero intervenidos y su je to s a l a  tu te la  del conta­
dor de c ic lo s , se emplazan acomodados en se r ie  $os ro d illo s : 
uno tensor y de mera alim entación, en e l que se rec ibe  de en­
trada  e l m ateria l provinente de una devanadora in e r te  situada 
fuera  de l a  máquina, pero inmediata, a  e l l a ,  y otro activo o de 
a rra s tre  a l  que l le g a  l a  banda de m ateria l ya trabajado y que 
l a  encauza basta  e l instrumento de corte»

3»— Máquina, segán pinitos a n te rio re s , carac terizada  
porque en l a  misma plataform a e s tá t ic a ,  y alzado sobre puentes 
en función de guías que se afirman en aquella  y le  condicionan 
se establece un cabezal de trabajo  que, suscep tib le  de cortos 
desplazamientos tran sversa les oon respecto  a l  sentido de mar­
cha de l mecanismo de alim entación y a r r a s t r e ,  se m oviliza por 
l a  acción impelente de un p is tó n  neumático especial concebido 
y dispuesto con l a  debida e s tra te g ia  para cumplir su función 
motora*

4«- Máquina, segán puntos que anteceden, caracterizada 
porque e l cabezal de tra b a jo , montado sobre t ir a n te s  en esci^  
dra con juego en lo s  puentes-gu ías, comporta o tro s  dos p is to ­
nes neumáticos emparejados y situados perpendicularmente sobre 
l a  superfic ie  básica de l a  plataform a e s tá t ic a , uno de lo s  cu¿ 
le s  actáa como simple punzón para  p e rfo ra r l a  banda pasan te , 
m ientras que su par provee a l a  colocación de válvulas en lo s  
o r i f ic io s  ab ierto s por e l prim ero, funciones que v e rif ic a n  
ambos de manera a lte rn a tiv a  y oon l a  regulación de pausas o 
in te rv a lo s  necesaria  para e l correcto  desarro llo  del proceso 
programada previamente en l a  máquina, hablándose completado 
este  cabezal de trabajo  con dos cargadores de válvulas en fo£ 
ma de cajas c irc u la re s  y dotadas de conductos de trá n s ito  pa-
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r a  que l a s  válvu las confluyan en e l seguido de lo s  p istones 
neumáticos, concretamente e l  que la s  in c ru s ta  en lo s  o rif ic io ! 
de a lo je  proporcionados por e l primero.

5 . -  Máquina, segán precedentes puntos, caracterizada 
porque, por debajo de l a  plataform a de trabajo  y desplazados 
hacia  lo s  extremos de l a  misma, se acondicionan unos p istones 
au x ilia re s  y complementarios cuya misión es i n f lu i r ,  con pre­
s ión , sobre l a  banda de te la  que d iscurre  por lo s  ro d i l lo s ,  
tensándola cuando la  máquina e s tá  funcionando o aflo jándo la , 
h asta  d e ja r la  en l ib e r ta d , en fase de alim entación o en oca­
sión  de avería .

6 . -  Máquina, segán puntos 1 a l 5 , carac terizada  porque 
en e l te s te ro  de l a  carcasa opuesto a l de acceso y entrada
de m ateria l v irg en , o sea en e l  que excede y queda fuera de 
l a  su p e rfic ie  de traba jo  y de lo s  mecanismos que l a  s irven , 
se previene un tercero  y áltim o p is tó n  neumático que ac tiv a  
e l  instrumento de c o rte , e l cual consite  en una c u ch illa  la ­
minar que desciende enmarcada por un ventano o escotadura 
a b ie r ta  en este  costado para  dar sa lid a  a l  m ateria l traba ja ­
do, con cuya abertu ra  forma l a  cu ch illa  una especie de gui­
llo tin a *

7 . -  MAQUINA PARA FABRICAR BANDAS LATERALES APLICABLES 
A COLCHONES.

• Todo conforme queda descrito  en l a  p resente memoria
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