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MEMORTIA DESCRIPTIVA
que se acompaiia
a la solicitud de
registro de una Patente de Invencidn, por veinte
afios en {spafia, a favor de DON ANTONIO PERAL GI-
NER, residente en ELCHE (Alicante), José M8 Buck,
26, de nacionalidad espafiola,
por:

Y PERFECCIONAMIENT(OS EN LA FABRICACYON DE CAJAS-ENVASESY



10

15

20

25

30

La invencién a que se refiere la presente memoria, constituye
una novedad industrial con caracteriéticas y ventajas que la hacen
merecedora del privilegio de explotacidn exclusiva que por ella se
solicita, de acuerdo con las prescripciones del Estatuto vigente =~
sobre Propiedad Ipdustrial de 26 de Julio de 1.929, texto refundiw-
doy publicado el 30 de Abril de 1.930.

El presente registro de Patente de Invencidn concierne, como
su enunciado indica, a unos perfeccionamientos en la fabricacidn -
de cajas-envases, de acuerdo con la descripcidn detallada que de -
los mismos se realiza, debiendo interpretarse siempre este concepw
to en su més amplio sentido y nunea en limitativo.

Los principios de la invencidn, recaen sobre las siguientes -
caracteristicas estructurales y operativas.

En primer lugar se procede a la formacidn del correspondiente
molde, en el cual ha de confeccionarse el envase o caja perfeccioe
nada, que serd destinada a cualquier uso prictico, muy en especial
a la contencidn de calzados.

En este molde se vierte una cantidad adecuada de productos de
naturaleza termoplistica, que por una fase de fusién se licuan ocu-
pando las paredes del molde y confiriendo a la caja su propia es-
tructura.

Son necesarios realmente dos elementos dé moldeo, uno para la
caja propiamente dicha y otra para la tapa superior correspondiente,
cuya tapa es facilmente separable del envase o continente,

Segin la configuracidn peculiar del molde de la caja, se trans-
fiefen a esta cuatro later_les y un fondo, unidos por sus extremos -
en forma permanente y formando un conjunto paralelepipedico rectangu
lar.

Los laterales presentan unas nervaduras, cuyos perfiles son pre

ferentemente ondulados o de otra seccidn apropiada ¥ que constituyen
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nerviogs de refuerzo estructural y al propio tiempo un motivo orna-

mental de la propia caja.

Los resaltes de los nervios, apreciados exteriormente, son coin
cidentes con entrantes del plano interior u opuesto.

Estos nervios son perfectamente paralelos entre si y dispuestos
en nimero apropiado.

Los laterales de la caja, en cualquier sector de su superficie
podrin o no, presentar zonas lisas, por ejemplo en los extremos y
parte central de los mismos, con la finalidad de permitir la poste-
rior colocacibn de etiquetajes o laminas grabadas con textos, dibu~
jos o lemas apropiados y relativos al producto que el envase contie-
nee

Por su parte la tapa correspondiente, de menor altura que los
laterales de la caja basica, también presentan un recuadro con idén
ticos perfiles que los del envase descrito y conseguidos por la mis
ma fase de fusidn y moldeo en el clemento correspondiente a esta -
operacidn,

La caja lleva un borde periférico, en el cual se ajuste en dig
posicién machihembrada y de fficil separacidn, otro reborde perime-
trico de la tapa de cierre correspondiente, la que asfmismo presen-
ta preferentemente su zona central superficial lisa, para colocacidn
de etiquetajes, laminas y similares, pudiendo en la operacidn de mol
deo, establecerse en relieve los textos mis adecuados.

No se puede en modo alguno limitar la forma de los perfiles o
nervios de refuerzo, as{ como su posicidn.

Una vez solidificada la caja y tapa confeccionada, se procede
al forrado interior, con laminas, tejidos u otros materiales lamina~-
dos apropiados, pudiendo la caja y tapa decorarse posteriormente por
medio de pintura u otro sistema.

En este procedo, se utilizarin los materiales mis adecuados, =
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siendo sus formas y dimensiones las mis convenientes, asf como los
porcentajes de mezclas y cargas, tiempos de fusién y moldeo, soli=-
dificacidén y demis operaciones complementarias.

Ifecha la descripciln precedente, ¢s preciso afiadir que los de-
talles de realizacidn de la idea expuesta pueden variar, sin que -
por ello cambie la esencia de la invencidnm, que es la que se desw
prende de los parrafos que anteceden y se reivindica en la siguiene
te

NOTA

En resumen: La Patente de Invencidn gue se solicita, recaerd
sobre las reivindicaciones siguientes:

18,~ Perfeccionamientos en la fabricacidn de cajas-envases,
caracterizados esencialmente porgque la caja-envase, se constituye
a partir de un procedo de fusidn a la temperatura adecuada de mate
riales termoplésticos de naturaleza adecuada, cuyo granulo se de~
posita en un molde preestablecido, formindose independientemente el

envase propiamente diche y la tapa superior separable correspondien

te, estando previsto que el molde presente en sus laterales interior

Yy exteriormente, unas nervaduras de perfil apropiado, paralelas o
no y dispuestas en nlmero conveniente, que se transfieren a la caja
referida por su parte éxterior, siendo liso el interior y actuando
dichos nervios como elemento de refuerzo es;ructural, determinando=
se la formacidn de un reborde periférico en la caja, en la cual se
fija la parte interior perimétrica de la tapa de ajuste en disposi
cién machihembrada y cuyo ajuste se realiza a presidén, estnado pre-
visto que tanto la tépa como la caja, presente sectores superficia=
les lisos para colocacién de laminas apropiadas, realizéndose el fo
rrado interior de la tapa y caja con liminas adheridas.

23,- PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE CAJAS-ENVASES,

Todo ello tal y como se describe en la presente memoria, que
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consta de cinco plginas escritas a migquina.
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Madrid, 3 de Julio de 1,974
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