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MEMORIA DESCRIPTIVA

La invencidn se refiere a la formacién automética
de revestimientos para botellas; en particular el aparato se-
gin la invencién sirve para la formacién parcial de'un reves~
timiento similar al de hierbas palustres (carrizo) sobre una
botella o contenedor similar, con el empleo de un anillo coope
rante con el material de revestimiento cintiforme pars la for
macidn del borde superior del revestimiento; una subsiguiente
formacidén del fondo de la botella -a imitacién de la tradicio
nal corona siendo realizable con un sparato y segin un siste-
ma que constituyen el objeto de patentes anteriores (patente

espafiola n? 409.399 del 30 noviembre 1972). = — = = = = = = =

Segin la invencidn, el aparato para la formacién
del revestimiento de una botella comprende substancialmente:
medios de alimentacién de una pluralidad de cintas segin una
disposicién circunferencial para su desar?ollo hacia abajo;
bordes de plegado de dichos extremos inferiores de las cintas,
paré hacer converger dichos extremos segin una ofientacién
centr;peta; medios para provocér el plegado de dichos extre=~
mos hacia arriba; medios que forman un asiento anular apto pa
ra alojar un anillo y susceptible de ser axialmente desplaza-
do, con respecto al conjunto de las cintes, para provocar la

cafda de dicho anillo alrededor del conjunto de los extremos
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pPlegados de las cintas de revestimiento; medios para despla-
zar la botella axialmente dentro de un hueco axial circunda-
80 por las cintas para acoplar el anillo y los extremos ple~
gados de las cintas, que resultan retenidos entre el anillo

¥y el hombro de la botella; y medios pars el corte de las cin
tas a fin de formar trozos de cinta -del anillo al extremo

cortado~ suficientes para envolver un cuerpo anular que cons
tituye la base del revestimiento, o bien los tramos de extre

MO 8 Plegar.: = = = = = = = = w = =« = = = = = - - - =~ = -

El plano muestra un ejemplo no limitativo de la

inveneidn. = = = = = = = = = - - - - - - - - - - - )

Fig. 1 muestra una vista de conjunto, en seccién
axial vertical, de un aparato en correspondencia con una es-

tacibdn de revestimiento; = = = = = = = = = = ¢ 4 - - = = — =~

fig. 2 muestra una seccidén local, a mayor escala,

gegdn II-II de la fig. 1, en una disposicién diferente; - - -

figs. 3 y 4 muestran secciones axiales parciales

de organismos operativos, en distintas fases del ciclo; - - -

fig. 5 muestra una seccién local completa, segin

V-V de la fig. 3, en una disposicién diferente; — = « - - « -

figs. 6, 7 y 8 muestran vistas parciales, a mayor
escala respecto a la fig. 1, en diferentes disposiciones co~
rrespondientes a otras tantas fases del procedimiento de ela

boracidn; _______ -t e o e e e en e em o wn e e . e e e e
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figs. 9, 10 y 11 muestran también vistas parcia-
les andlogas a las precedentes, con un érgano de recepcién de
la botella, en fases precedentes z una fase de corte de las

cintas del maferial de revestimiento y en la fase de corte; -

fig. 12 muestra la botella acogida en un 6érgano
de recepcifn, después del corte y en condiciones de ser condu

cida a las otras elaboraciones; — = = = = = = = = = = = = = =

figs. 13 y 14 muestran secciones axiales parcia-

les de organismos operativos en distintas fases de un ciclo;-

fig. 15 muestra un esquema de sucesidén de fases
de funcionamiento, con algunos érganos dispuestos en dos dis-

posiciones. = — = = - - - = - = - - - - - - - - = =« ==~

. En el plano, con 201 se ha indicado una armadura
superior, en la cual estén previstas gulas radiales inclina-
das 203 convergentes hacia abajo y hacia el eje de la armadu
ra, siendo dichas gufas solidarias de un anillo 201A y estan
do constituidas por pares de perfiles adyacentes, sobre los
cuales se apoyan los ejes 205A de los nicleos de arrollamien-
to de bobinas-depdsito 205 de cintas de ﬁéterial‘de revesti-
miento; estas cintas sonAartificiales y realizadas de modo
que imiten el material natural tfpico para el revestimiento
de las botellas, que estd constituido por hierbas palustres
generalmente del tipo de las denominadas "earrizo. De le ar-
madura 201 es solidario un cuerpo anular 207, gue puede ser

sostenido por la armadura o que puede sostener la armadura.
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El anillo 201A lleva unos tacos 208 de gufa de las cintas de
material y de apoyo de las bobinas 205. Un anillo 201B sirve
para una ulterior guia para algunas de las cintas; de este mo
do las cintas de material alternadas se hacen desarrollar se-«
gin dos trayectorias MA y MB. Coaxialmente y por encima del
conjunto 201, 207, estd previsto un sistema cilindro-pistén
con cilindro 209 y véstago 210 mévil de pistén, que lleva una
expansién 211 inferior; dicha expansién puede actuar sobre el
fondo del cuerpo de la botella F que se presenta invertida en
la estacién correspondiente a la estructura escrita anterior-
mente; la botella F es introducida ya provista de un micleo
anular 213 de resina sintética expandida u otro. EL micleo anu
lar 213 ~el cual estd destinado a comstituir el fondillo de ba
se del revestimiento de la botella, correspondiente a la men-
cionada "ecorona'- puede ser acoplado al cuerpo de vidrio de la
botella F con un adhesiveo adecuado ¢ con un encaje asegurado
por la conformacién del fondo de dicho cuerpo de vidrio, o bien
por adecuados resaltes en el vidrio destinados a cooperar con

dicho ndcleo anular 213, = = = = « @ = = = = « = = = = = = « =

Al cuerpo amular 207 estd acoplado un elemento ci
lfndrico 215 hueco, compuesto por varias partes tubulares que
gon susceptibles, en el acoplamiento, de formar dos coronas de
asientos longitudinales 215A, 215B (ver tembién y en especial
la fig. 2), estando los asientos 215A desplazados respecto a
los asientos 215B y siendo dichos asientos susceptibles de alo
jar en forma deslizante los materiales cintiformes M que son

desarrollados de las bobinas 205, segin las trayectorias MA y
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MB. Dicho material cintiforme es apto para sobresalir més alld
del extremo inferior del elemento cilindrico 215. En el inte-
rior dei elemento 215 el hueco formado por el mismo es apto
para alojar el cuerpo de la botella F. Mds alld del extremo
inferior del elemento cilindrico hueco 215, se hacen sobresa~
lir unas ldminas eldsticas 217 y 219 desarrolladas & modo de
dos coronas de ldminas; las liminas 217, 219 estén ligeramen-
te onduladas dentro de los asientos 215A, 215B. Las léminas
217 de la corona interna estédn ligeramente curvadas hacia el
eje del conjunto y forman inferiormente un borde anular 217A
més o menos continuo. Las ldminas 219 estédn curvadas fambién
hacia el eje del conjunto y terminan con un extremo 2194, péra
crear con el extremo 217A de las léminas 217, una desembocadu
ra anular destinada & la salida de las cintas WA y MB segin
ua disposicién anular con parcial superposicién y con un dii

metro -inferior igual al del hueco del elemento 215. = = = - =

La introduccién de la botella F tiene lugar por
1la parte inferior del hueco del cilindro 215; a este objeto
en el hueco del 6rgano 215 estd alojado en forma deslizante
un cilindro separador 220 que, bajando, alarga el borde anular
formado por las partes 217A y 2194, y permite la introduccién
de la botella F; dicho cilindro 220 est4 mandado por dos sis-
temas de cilindro-pistén 221 para un desplazamiento axial coa

xialmente a la botella F dentro del hueco del cilindro 215. =

Alrededor del cilindro 215 estd introducido de mo
do giratorio un soporte 223 que circunda dicho elemento y que

forma asientos de deslizamiento transversales, opuestos y para
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lelos, para un par de vdstagos 225. Dichos véstagos 225 for-
man parte de un eéuipo que comprende une traviesa 227 solidg
ria de dichos véstagos; dicha traviesa 227 lleva centralmente
un ndcleo 229 destinado a sostener un 4rbol 231, sobresalien-
%e hacia abajo paralelamente al eje del conjunto 201, 207,
215, llevando dicho &rbol 231 una cuchilla circular 233 para
los ‘objetos descritos a continuacidén; el drbol 231 lleva tam-
bién un engranaje 235. Al lado del elemento cilfndrico 215 eg
t4 fijado un soporte 237 para un equipo giratorio, que com-
prende uns polea 239 accionada por una transmisién de correa
241 y un engranaje 243, el cual engrana con una corona denta-
da 245 solidaria del soporte 223 y por tanto susceptible de
girar con el mismo alrededor del elemento cilfndrico 215, ba-
jo mando determinado oportunamente por la transmigién de co-
rrea 241. Sobre el elemento 215 est4 montada fija una corona
dentada 247 susceptible de engranar con el engranaje 235 cuan
do el equipo 221, 223, 225 se hace deslizar de la posicién
mogtrada en las figs. 1, 9 y 10 hasta la posicién de la fig.
11. Sobre los véstagos 225, por la parte opuesta de la travig
sa 227, estdn montados contrapesos 249 susceptibles de su-
frir un efecto centrifugo cuando el conjunto 215, 245 se hace
girar por la transmisiﬁn 241, 239, 243, Unos muelles 250 tien
den a solicitar el conjunto 223, 249, 227, 229 en una condi-
c¢ién en la cual el engrenaje 235 es mantenido separado de la

corona dentada 247. = = = = = = = ~ e — == = - -~

Cuando se inie¢ia la rotacién del conjunto 245, 223

el efecto centrifugo sobre los contrapesos 249 provoca (contrs
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la accidn de los muelles 250) un deslizamiento segin las fle
chas f,5 de la fig: 2 hasta la posicién de la fig. 11, en la
cual el engranaje 235 engrana con la corona fiﬁa 247; puesto-
gue dicho engranaje 235 estd soportado por el soporte 229 en
rotacibén junto con el complejo 223, 245, el engranaje 235 cuan
do engrana con la corona fija 247 rueda epicicloidalmenteval~
rededor de dicha corons 247 y por tanto se obtiene la rota-
cién del equipo 235, 231, 233, mientras éste se desplazabal:g
dedor del eje del cilindro 215. El objeto de la aproximacidén
del equipo 235, 231, 233, es el de corfar los materiales cinti
formes M sobresalientes por debajo del elemento cilindrico -
215 y de las ldminas 217, 219, de modo (ver en especial fig.
11) aque se cree -con cada cinta M, un extremo ME sobresaligg
te en una cantidad apropiada por debajo de los extremos infe-
riores de las léminas 217-219 y de modo que se creen tramos
MR de material cintiforme de longitud apropiada alrededor del
cuerpo de la botella F, para constituir con los mismos el re-
vestimiento. Puesto que este corte tiene lugar cuando el vés-
tago 210 y la expansién 211 del mismo han descendido y la ex~
pansién 211 est4 en correspondencia con la hoja 233, esta ex
pansién 211 sirve de sufridera a la cuchilla 233 para asegu-
rar un corte regular. La cuchilla 233 estd flanqueada por un
perfil de presionado 253 soportado por el soporte 229 y apto
para aproximar el material M a la expansién 211 y para fle-

xionarlo hacia el eje del conjunto 215, 245, = = = = = = = =

Por debajo del elemento cilfndrico 215, hueco, se

presenta un dispositivo, genericamente indicado con 255, que
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debe soportar la botella bajo el conjunto 215, 245 y realizar
con el conjunto descrito una serie de fases de la operacién

de revestimiento a describir. Dicho dispositivo 255, junto con
un ulterior dispositivo 283 en embudo (apto para recibir el
cuerpo de la botella F parcialmente completado con el revesti-
miento) estédn soportados por una mesa 257 giratoria a saltos
paré alcanzar diversas estaciones de elaboracién, en correspon
dencia con una de las cuales estd previsto el conjunto 201,
207, 215 y cuanto con el mismo estd combinado; puede también
estar previsto -en una disposicién compleja~ disponer por lo
menos dos estaciones provistas de otros tantos conjuntos 201,
207, 215. La mesa giratoria a saltos puede presentar varios
dispositivos 255, cada uno seguido por un dispositivo 283. En
las estaciones sucesivas a la o a cada una de las que compren
den un conjunto 201, 207, 215, una botella parcialmente pro-
vista de revestimiento no acabado, como seré-descrito a conti
muacién (ver fig. 12), es posteriormente trabajada para com-
pletar el revestimiento segin cuanto estd previsto en la paten

te mencionada, = = = = = = « = - = - w0 - - - m - .- -

El dispositivo o cada dispositivo 255 comprende
un érgano 259 de placa circular, provisto de un manguito late
ral 259A cilindrico con extremo terminal superior troncocéni-
co y que contiene interiormente un 6rgano 257 que constituye
un asiento 261 para la botella F invertida, que est4 conteni-
de. s6lo por la parte descubierta, esto es privada del revesti
miento, y adyacente al cuello (llamada "hombro"), ademéds de

por el cuello. Este 6rgano 259, de forma cilindrica, es desli
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zable verticalmente respecto al manguito 2594 y lleva una pro
longacién superior 257A también troncocdnica; el érgano 257,
25TA es solicitado hacia arriba por un muelle 263. En unas hen
diduras adecuadas del terminal troncocénico superior del man-
guito lateral 2594, estén alojadas unas liminas 265 articula-
das interiormente en posicidén intermedia con un anillo eldsti
co 267 y retenidas en posicidén superiormente separada, como
se muestra en la fig. 3, por un muelle externo 269; el extre-
mo superior del manguito lateral externo 259A y los bordes in
ternos de los extremos superiores de las léminas 265 (separa-
das por efecto del muelle 269), forman un asiento 2654, en el
cual puede estar alojado un anillo A destinado a la formacidn
del revestimiento. Las ldminas 265 tienen, ademéds, una confor
macién apta para cooperar con el 6rgano 257-25TA para la cal-
da del anillo A en su sucesivo y definitivo destino (por las
razones que serdn descritas a continuacién). EL anillo A, de
metal o de material pléstico u otro, que estd destinado a coo
perar para la definicién del borde superior- terminal del re-
vestimiento de la botella, puede ser introducido fécilmente.
en el asiento 265A cuando el dispositivo 255 se desplaza para
llegar bajo el conjunto 201, 207, 215, con una disposicién a
describir e ilustrada en particular en las figs. 3 y 4, antes
de que sea introducida la botella en el asiento 261. El ahi-
110 A encuentra ficilmente el propio asiento 265A cuando su

forma es regular. = = = = = = = = = = 0« = - ----- - - -

Segin la realizacién de las figs. 3 ¥y 4, es comple

tada una estacidén preliminar por la introduccién del anillo A
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en el asiento 265A formado por las liminas 265, cuando el con
junto 255 se halla en la disposicién mostrada en la fig. 3.
Un cuerpo cilindrico 271 constituye un depésito para una plu-
ralidad de anillos A gue alrededor del mismo estén introduci-
dos; la pila de anillos A estd sostenida por, por lo menos,
un muelle eldstico 273 alojado en un respectivo asiento 275,
peré con reposo sobresaliente con el propio extremo inferior
en ménsula 273A de la pared cilfndrica del cuerpo-depésito
271. En correspondencia del o de cada muelle 273, estd provis
to un Util 277 mévil en sentido radial segin la flecha "f,, a
través por ejemplo de un mendo de cilindro-pistén 279. Cuando
un conjunto 255 es llevado bajo el cuerpo 271, el Util 277 es
desplazado de la disposicién de la fig. 3 a la disposicidén de
la fig. 4, en la cual el mismo penetra entre el ltimo anillo
inferior de la pila (sostenido por la o por las ménsulas elis
ticas 273A) y el anillo inmediatamente superior, y empuja ha-
cia el interior el muelle 273. Entonces el Ultimo anillo cae
en el asiento 2654, y los otros anillos estén sostenidos por
el Wtil 277; cuando el Util 277 es alejado, el respectivo mue

1le 273 vuelve a sostener la pila de anillogs. = = = = = = = -

Después de que un anillo A ha sido acogido dentro
del asiento 265A del conjunto 255, en el asiento 261 es intro
ducida la hotella Finvertida. En estas condiciones y asi pro-
vigto, el conjunto 255 ez llevado, axialmente alineado y ade-
cuadamente separado, bajo el complejo 201, 207, 215; en este
complejo los extremos ME inferiores de las tiras de material

M se hallan sobresalientes hacia el interior del hueco delimi
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tado por el elemento 215 y por los bordes 217A de las léminas
217 internas; dichos extremos WME tienen una longitud que estd
establecida éor la posicién del plano de corte de la cuchilla
discoidal 233. En el intervalo, el cilindro separador 220 es
bgjado para separar el extremo de las ldminas 217, 219. Median
te un sistema de cilindro-pistén 281, el dispositivo 255 con
la botella F es llevado de la disposicién de la fig. 6 a tra
vés de la disposicién de la fig. 7 hasta la posicién de la
fig. 8, mientras el cilindro 220 es elevado de nuevo. Con es-
ta elevacidén de la botella, Los extremos ME de los materiales
cintiformes M del revestimiento son desviados hacia arriba
por la superficie del cuerpo de la boteila, con un doblado al
rededor de los bordes 2174, y es asi alcanzada‘lé posicién de
la fig. 7. El ulterior movimiento hacia arriba impuesto al
sistema cilindro-pistén 281 provoca la prosecucibén de la ele-
vacién del Srgano 255; la botella llega asi a topar con la ex
pansidn 211 pardndose y varando el drgano 257; el muelle 263
se comprime y la parte cénica del 6rgano 259A entra en contac
to o0 cuanto menos se aproxima a la del érgano 257; se obtiene
as{ una estriccidn en sentido centripeto de los extremos supe
riores de todas las léminas 265 y en particular se snula el
asiento 265A; el anillo A, en estas condiciones, no encuentra
ningin apoyo sobre el asiento y cae dentro del espacio defini
do entre las liminas 217 y los extremos ME plegados de los ma
teriales M (fig. 8). Después de esta fase, es mandado el des~
censo del equipo 210-211, que actda sobre la corona 213 y por
tanto sobre el fondo de la botella F, que es empujado hacia

abajo de la posicién de la fig. 8, a través de la posicién de
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la fig. 9, hasta la posicidén de la fig. 10. En el intervalo
estd previsto el descenso de toda la disposicién 255, que es
después alejada del conjunto 207-209-215, mientras alcanza

un dispositivo 283. La botella F es descendida de la posi-
cién de la fig. 8 hasta la posicidn de la fig. 9 en la que,
siendo descendidas las léminas 265 del nivel del anillo A, es
te permanece sostenido por los extremos ME de los materiales
cintiformes; el hombro de la botella invertida encuentra di-
chos extremos ME plegados hacia arriba del material M, y ello
provoca la ulterior disposicibén de dichos extremos ME a lo
largo del hombro del cuerpo de vidrio de la botella F hasta
alcanzar la disposicién difinitiva, en la cual el anillo A ha
tomado contacto con el hombro de la botella y los extremos ME
quedan aprisionados entre el anillo y el hombro de la botella
(ver fig. 9). La botella permanece retenida por el material;
de hecho, el mismo apoyo ofrecido por el anillo A permite el
gsostenimiento de la botella a través del anillo mismo y las
cintas de material M; as{ el dispositivo 25‘5 puede ser ulte-
riormente descendido y puede ser trasladado bajo el conjunto
201, 207, 215 mientras que debajo de dicho complejo es presen
tada una disposicién 283. La botella -con el extremo ME de
los materiales cintiformes M introducidos entre el anillo A y
el hombro de la botella misma- se hace descender (fig. 10)
por obra del conjunto 210, 211, hasta apoyar dentro de la dig
posicién 283; después la botella es descendida en una cantidad
establecida y ha arrastrado en el propio descenso los materia
les cintiformes M écoplados a2 la misma y que se desarrollan

hacia abajo de las bobinas 205. El dispositivo 283 presenta
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una pluralidad de balancines 285 articulados en 287 y que,
en reposo, toman la disposicién de la fig. 9;.cuando la bote-

1la F es descendida en el dispositivo 283, los balancines

285 son desplazados por la botella hasta la disposicidén de la

fig. 10, en la que los extremos 2854 de los mismos presionan
sobre las cintas de material M desde el exterior hacia el eje
y contra el cuerpo de la botella. Es alcanzada as{ la posi-
cién de la fig. 10, en la que la expansién 211 viene a encon-
trarse en correspondencia con el plano de la cuchilla discoi-‘
dal 233 y el fondo de la Eotella con e} nicleo anular 213
(corona) viene a encontrarse a la distapcia adecuada por debg
jo del plano de la cuchilla descoidal 233, mientras los balan
cines 285, 285A presionan el material hacia la ekpansién'211
y hacia el cuerpo de la botella. En este punto es accionado
gl conjunto 239, 241 y por tanto se hace girar el'conjunto A
245, 223% conla rotacién de dicho conjunto 245, 223 gira tam-
bién el equipo 225, 227, 229, 249 y el efecto centrf{fugo so-
bre las masas 249 provoca desplazamiento en el sentido contra
rio a la flecha f10 de dicho eguipo 225, 227, 229 y del engra
naje 235, que pasa a engranar con la corona fiﬁa 247; por tan
to el engranaje 235, que es arrastrado en,rqtacién con el con
junto 245, 223 gira también sobre s{ mismo determinando un mo
vimiento eplcicloidal del conjunto 235, 231, 233 alrededor
del eje del conjunto 201, 207, 215. Con ello la cuchilla 233,
que se ha aproximado a la expansién o tampén 211, girando ré~
pidamente alrededor del &rbol 231 y desplazéndose epicicloidsl
mente con el drbol 231, corta regularmente el material M (ver

fig. 11) formando nuevos extremos ME (para servir para un-oi-
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clo sucesivo) y tramos MR de una longitud suficiente para que
sea completado el revestimiento de la botella; el perfil 253
facilita la operacién de corte. La presencia del perfil 253
provoca un inicisl plegado de los extremos ME cortados, de mo
30 que los mismos, ya apenas cortados, se orientan hacia el
interior (ver figs. 11y 13). Con la elevacién de la expan-—
siéh 211, ésta (ver fig. 14) intercepta dichos extremos ME y
provoca su plegado alrededor del extremo 217A de lag ldminas
217: asi los extremos ME formados Ultimamente se presentan
como se ilustra en la fig. 6 para iniciar un nuevo ciclo. La
botella F con los framos MR del revestimiento y con el anillo
A, todo ello soportado por el conjunto 283 (ver fiz 12), es
transferido para completar el revestimiento. Segin la mencig
nada patente anterior, los tramos MR del material de revesti -
miento son plegados hacia el interior del micleo anular 213
y fijados después a través de un tampén, quees insertado con
un forzamiento adecuado dentro del micleo 213 con interposi-
cién del extremo plegado de log tramos MR. Esta operacidn
puede efectuarse por un dispositivo 291 (ver fig. 15) en una
estacibén sucegiva a la del conjunto 201, 207, 215, a cuya eg
tacidén el conjunto 283, con la botella F, puede ser transpor

tado por la mese 257 giratoria que lleva el dispositivo 283.-

Despuéds de la elevacién del conjunto 210, 211 se
repite un ciclo como el descrito, previa introduccién de un
nvevo anillo A en los asientos 265A y del mismo dispositivo
255 o de otro dispositivo 255 subsiguiente sobre la mesa, con

el sistema ilustrado en las figse 3 ¥y 4. = = = = = = = = = = =
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Se declaran de novedad y propiedad para Espafia,

sus territorios y plazas de soberanfa, las siguientes: - - -

REIVINDICACTONES

‘1.- Perfeccionamientos en los aparatos para la
formacién del revestimiento de botellas y similares, caracte-
rizados porque el aparato comprende: medios de aliméntacidn
de una pluralidad de cintas (M) segin una disposicién circun-
ferencial para su desarrollo hacia abajo; bordes (2174) de -
plegado de dichos exbtremos inferiores (ME) de las cintas, para
converger dichos extremos segin una orientacién centripeta; me
dios para provocar el plegado de dichos extremos hacia arriba;
medios (2594, 265) que forman un asiento anular (265A) apto
para alojar un anillo (A) y susceptible de ser axialmente des-
plazado respecto al conjunto de las cintas, para provocar la
calda de dicho anillo alrededor del conjunto de los extremos
plegados (ME) de las cintas de revestimiento; medios para des
plazar la botella (F) axialmente dentro de un hueco axial eip
cundado por las cintas pars agoplar el anillo y los extreﬁos
plegados de las cintas, que resultan retenidos entre el ani-
1lo y el hombro de la botella; y medios (233) para el corte
de las einfas a Tin de formar o bien tramos de cinta (MR)- ¥y
el anillo (A) al extremo cortado- suficientes para envolver
un nicleo anular (213) que constituye la base del revestimien

to, o bien los tramos de extremo (ME) a plegar., = = = = - -
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2,~- Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1,
caracterizados porque los medios de alimentacién de las cin-
%as comprenden un elemento cilindrico (215) hueco con canales
longitudinales para las cintas (M), que son alimentadas por
bobinas (205) y dispuestas radialmente; comprendiendo dicho
elemento cilindrico una pluralidad de léminas (217) que forma
unos bordes de plegado (217A) de los extremos (ME) de las cin

taE, ™= = = = = @ ® = - - - m e = - = e e o o e e - -

3.~ Perfeccionamientos seguin las reivindicaciones

- anteriores, caracterizados porque el aparato comprende un equi

po (223) giratorio alrededor del eje del elemento cilindrico
(215) y que lleva una cuchilla de disco (233) apta para cortar
las cintas de revestimiento (M); siendo dicha cuchilla externa
a las cintas y desplazable radialmente para hacer aproximada
y para contrastar con una expansién interna a las cintas, pu-
diendo dicha expansidén constituir medios de empuje (211) del

cuerpo de la botella, = = = =~ = = = = = = = = =« = = - - - -

4.~ Perfeccionamientos segin las reivindicaciones
anteriores, caracterizados porque la expansién (211) estd de
sarrollade pare provocar el plegado de los extremos (ME) del
material cintiforme, durante la elevacién; provocando un per
fil (253) combinado con la cuchilla de corte una deformacién

inicial de los extremos del material cintiforme en el momento

del COTLBs = = = e e e e e e e e o e = = - -

5.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1,

caracterizados porque estd coordinado con una estructura (257)
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de mesa giratoria, para realizar varias fases sucesivas de ela

boracifn. = = = = = = = = = = - - - _ - - - . - - -- -

6.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1,
caracterizados porque el aparato comprende un conjunto (255)
apto para soportar la botells a revestir hasta debajo de los
medios de alimentacidén del material y para elevarla haciéndo-
la penetrar en el hueco interno de la disposicién circunferen

cial de las cintas; llevando dicho cbnjunto también los me-

‘dios que forman el asiento (165A) para el anillo. = - - - -

T+~ Perfeccionamientos segin las reivindicaciones
1y 6, caracterizadas porque dicho conjunto (255) comprende:
un primer Srgano cilindrico (259, 259A) con extremo superior
cbnico, en asientos radiales del cual estin alojados elemen-
tos laminares (265) osciléntes, aptos para formar el asiento
(265A) para el anillo (A) y un segundo érgano cilindrico
(257) . .con . extremo cénico (257A), que constituye el asiento
para laibotella invertida ¥y susceptible de limitados desplaza
mientos respecto al primer dérgano (259, 259A), para provocar
con ello un desplazamiento de los elementos laminares (265)

tales como para determinar el abandono del anillos == - = -

8.~ Perfeccionamientos segin las reivindicaci;nes
1, 6 y T, caracterizados porque el aparato comprende medios
{281) para elevar dicho conjunto (255) -y para realizar un mo-
vimiento relativo del segundo 6rgano cilindro-cénico (257,
25TA) reépecto al primer érgano cilindro-cénico (259, 259A)

en direccién axial, hasta llevar la botella a tope con un érga
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no de apoyo y empuje'(211), contra la accién de un medio elds
tico antagonista entre los dos mencionados érganos, al térmi-
no de la elevacidén de la botella, para hacer descargar el ani
1lo dentro del extremo de las cintas plegadas hacia arriba

del cuerpo de la botellg. = = =« » = = = = = = = = = = = = ~ -

9.- Perfeccionamientos segin las reivindicaciones
1, 2, 6, Ty 8, caracterizados porque las ldminas longituding
les (217, 219) tienen los extremos inferiores (2174, 219A)
plegados hacia el interior para guiar el extremo de las cintas
(M), y que estdn previstos medios para separar dichas léminas
a fin de facilitar la introduccién de la bofella por abajo;
pudiendo estar constituidos dichos.medios por una vaina cilin
drica (220) que es extendida para separar las ldminas, en el

momento de la insercién de la botella., = = = = = = = = = =« =

10.- Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1,
caracterizados porque el aparato comprende un depésito para
una pila de anillos, con una pared cilfndrica de centraje (271)
de la cual sobresale por lo menos una retencién eldstica (273,
275); estando previsto un ¥til (277) apta para actuar contra
la retencién eldstica entre el dltimo y el pendltimo anillo de
la pila para neutralizar dicha retencién y hacer caer el Ulti

mo anillo reteniendo el pendiltimo, « = = = = = = = = = = = =

11.~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS APARATOS PARA LA
FORMACION DEL REVESTIMIENTO DE BOTELLAS Y SIMILARES", = = - =

Todo ello conforme se describe y reivindica en la
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presente memoria que consta de veinte hojas foliadas y mecang

grafiadas por una sola de sus caras y de once léminas de dibu

jos que la ilustran. MADRID, ~ 3 JUL. 1974

P.A. M. CURELL SUNOL

N\t
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