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CANMPO DE LA INVENCION

La presente invencidn se refiere 2 un aparato

para fabricar oubiertas de neumdtico.

FUNDAMENTO DE LA INVENCION

Ias cubiertas de neumstico y, en particular,
las cublertas de neumitico del tipo oblicuo, han sido
construlidas en general en una "banda plana" y expandi-
das a continuacicn para derles la forma tdrica en el mol
de de curado. Ilustrativos de la teécnica son, en gene—
ral, el equipo y los métodos descritos en las patentes
norteamericanas nimeros 2.614.951, 2.614.952, 3.171.769,
3.156.601 y 3.645.826, de las que es propietario el ce-~
sionario de la presente invencidn.

Las cubiertas de neumdtico del tipo radial han
sido, por otra parte, construidas comercialmente median
te el método de "adeptacidn torica", en el que la carce
sa de la cubierta de neumdtico se incorpora en una ban-
da plana y despuds se expande paras darlela forms tdrica
antes de aplicar el conjunto de banda de rodedura y de
correas de la cubierta a le carcasa. Elequipo para fa-
bricar cubiertas radiales mediante dicho metodo se desg

cribe en la patente norteamericans numero 3.475.254, que



es también propiedad del cesionario de la presente in-
vencion.

Ya sea cubierta del tipo oblicuo o radiel, la
carcasa se forma en general en una banda plana aplican—

5 do una tela o telas de cordones cauterizadas a un tambor

de fabricacion expsnsible para formar una o mis bandas
anulares en torno al tambor. La fabricacion se comienza
gituando una o mds telas o capas en torno a la superfi-
cie cilindrica de una banda plana, con partes de borde

10 de la tela o felas solapando los extremos del tambor gi-
ratorio. ILas partes de talon de la carcasa de la cubier-
ta de neumdtico se forman entonces en los hombros & eme
bos costados del tambor medisnte asentamiento de anillba
de taldén anulares, inextensibles, en los hombros ¥y ple~

15 gando las telas o capas de solaps en torno a los anillos
de talon. A continuacidn se aplican componentes adicio-
nales, tales como conjuntos de tiras frotadoras, correas,
banda de rodadura y flancos o costados, para completar
la construceidén de la cubierta de neumstico.

20 Una de las dificultades en la fabricacion de
una carcasa de cubierta simétrica y uniforme ha sido
aplicar de maners consistente los conjuntos de costados
simétricamente separados de la linea central circunfe-
rencial de la carcasa. Incluso con ﬁajoras reclentes,

25 los conjuntos de costados pueden ser todavia asimétricos

21-8074 -3 -



10

15

20

25

21.8.74

y resultar retorcidos o torsionados durante su aplicacion
a la carcasa de la cubierta. De este modo la cubierta
de neumdtico resultante posee irregularidades estructu~
raeles que pueden afectar de manera adversa el rendimien
to. Asimismo, los métodos actusles de aplicacidn de cos-
tados implican diversas manipulaciones manuales de los
costados por el operario, que son fastidiosas, engorro-
sas, y propensas & originér erroras.

Ia presente invencion reduce sustancialmente
o elimina teles prollemass en la aplicacidn de los conjun—
tos de costados en la fabricacion de carcasas de cubier—
ta y cubiertas., Dicha invencidn proporciona una técnica
por la cual los conjuntos de costados se apliéan de ma-
nera conslstente a la carcase de la cubierta de manera
sustancialmente simetrica y separados de la-linea cen-

tral circunferencial de la carcasa de la cubierta.

RESUMEN DE LA INVENCION

Una cubierta de neumdtico se construye montan
do en primer lugar una carcasa de cubierta en un tambor
de construceidn giratorio. T{picamente, el tambor de
construceion estéd montado de manera giratoria en un dr-
bol. La carcasa se forma situando una capa o capag caun

chutadas de cordones en torno al tambor, con las partes
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de borde de las mismas solapando los extremos del tam-
bor, Después se formsn las partes de talén en la care
casa, de preferencia por medios de formacion de hombro
que aumentan preferiblemente el didmetro del tambor de
construceldn para formar resaltos u hombros que reci-
ben anillos de talon en cada extremo del tambor, y por
medios portadores de anillos de t=2lon que se apoyan &
tope y asienten en enillos de taldn anulares en los hom
bros de recepcidn de talon formsdos. Las partes de talén
de la carcasa se completeén a continuacion por medios de
volver que envuelven las partes de borde de las telas de
teldn en tormo al anillo de taldn y siendo cosidas las
partes de borde de solape a la superficle externa de las
telas sobre el tambor de construccion. A continuacidn,
se pueden aplicar componentes adicionaeles, tales como
tiras de frotemiento, para completar le carcasa de la
cublerta,

Unos medios de soporte posicionan después con
precisidn sl menos un conjunto de costado separado de
la linea central circunferenciel del tembor de construg
cién giratorio. A continuacidn, unos medios de gufa apli
can el conjunto de costado al tambor giratorio por con-
tacto de dicho conjunto con el mismo. Los medios de guia
tienen al menos un rodillo de guia que gufa el conjunto

de costado desde los medios de soporte encims del conjun
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Yo de carcasa de la cubierta sobre el conjunto de carca=-
se de la cublerta situado sobre el tambor'de construceion
giratorio, separédo con precision de la linea central
circunferencial del tambor de construceion giratorio.

De preferencia, se prevén dos medios de sopor-
te y dos medios de gufa, unos juntos & otros, para guiar
simul tédneamente dos conjuntos de costados en alineacidn
de precisidn sobre el conjunto de carcasa de cublerta en
el terbor de construccidn giratorio. Los conjuntos de
costados son, de preferencia, guiados de este modo sobre
el conjunto de carcasa de cublerta, de manera sustancial-
mente simétrica en torno & la linea central oifcunferen—
cial del tambor de comstruccion giratorio.

Adenmds, se prefiere que esten previstos medios
de retraccidn y/o medios de transferencia para mover
automsticamente los medios de soporte y de guia desde
una posicién de aplicacidn a una posicion retraida para
almacenamiento entre aplicacidn de conjuntos de costados
desde los mismos, Los medios de retraceion proporcionan
movimiento radialmente con respecto al tambor de cona-
truccidn de los medios de soporte y de guie, y los me-
dios de transferencia proporcionan movimiento exialmen-
te con respecto al tambor de construccidn de los medios
de soporte y de guia.

@tros detalles, objetos y ventajas de la inven-
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¢idn resultarén evidentes de la siguiente descripcion
de las reelizaciones actualmente preferidas de la mis-
ma y metodos actualmente preferidos de poner en prdcti-

ca los mismos,.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Haciendo referencia a los dibujos que se acom
pafian, se muestran las realizaciones actualmente prefe-—
ridas de le invencidn y los métodos actualmente prefe-
ridos de poner en prdcticg la misma, epn cuyos dibujos:

La figura 1 es un alzado extremo de una par-
te de una méquina de construccidn de cubierta que mues-
tra un aplicador de flanco o costado de la presente in-
vencion, en posicidn;

La figura 2 es un alzedo extremo correspondien
te & la figura 1, que miestra el aplicador de costado
en una posicion retrafda con los flancos o costedos en
contacto con el tambor de construceidn;

La figurs 3 es una vista en alzado lateral co-
rrespondientie @ la figura 1 de una parte de una méquina
de comstruceidén de cubiertas que muestra el aplicador
de costados de la presente invencidn en posicién;

Ia figura 4 es un alzado extremo, & mayor es—

cala, de una parte de la figura 1;
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Ia figure 5 es una vista leteral, en alzado,
de la parte agrgndada mostrada en le figura 4;

La figura 6 es un alzado extremo, & mayor es-
cala, de una segunda parte de la figurs 1;

La figura 7 es una vista en seccidn transver-
sal tomada a lo largo de la 1inea VI-VI de la figura 6;

Is figura 8 es una vista extrema, en alzado,
a mayor escals, de una tercera parte de la figura 1;

La figura 9 es una vista en alzado, detallada,
a8 payor escala, de una parte de la figura 3; y.

La figura 10 es una vista en alzado, detalla-

da, 8 mayor escala, de una segunda parte de la figura 3.

DESCRIPCION DE TLAS REATIZACTIONES PREFERIDAS

EL presente aparato aplicador de costados pro-
porciona unos medics paras aplicar automiticamente y si~
tuar de manera precisa conjuntos de costados en una car-
casa de cubierta sobre un tambor de comstruccidn girato-
rio. El aparato es particularmente aplicable a la fabri-
cacidn de cubiertas de neumdticos del tipo radial, segin
se describen en la patente norteamericena numero
3.475.254, que o8 propiedad del cesionario de la presen-
te invencidn. La presente invencidn constituye una mejo-

ra introducida en la maquina de construccion de cubiertas



descrita en la patente numero 3.475.254. Esta descrip-
cidn se cita, sin embargo, solo como referencia para fi-
nes de ilustracidn y conveniencia., la inveneion puede
ger incorporada, de otra menera, de maners veriada en
5 la fabricacidn de cubiertas de neumdticos, ya sea por
el método de "banda plana" ya seas por el método de
nadaptacion torica",
Haciendo referencia especificamente 8 las fi-

guras, un aparato aplicador & costados que incorpora la

10 presente invencidn estd situado junto a un tembor 9 de
construccion giratorio, de una médquina de conmstruceidn
de cubiertas de neumdtico. El aparato aplicador de cos-
tedos tiene de preferencia dos medios de soporte 10 y-
10' de costados y dos medios de gula 11 y 11! de costa~

15 dos, montados de menera ajustable uno 81 lado del otro,
en alzado, en el mismo bastidor, de maners que se pueden
aplicar simultdneamente dos conjuntos de costados a la
carcase en alineacion de precisidn, de preferencia de
modo que esten sustancialmente separados simétricamente

20 de la linea central cir;unferencial de la carcasa de cu-
blerta y del tambor de construccidn. Se deberd hacer ob-
servar que puede haber veces en que los conjuntos de cog
tados no estén posicionados simétricamente sobre la ocar-
case de cubierta; para proporcionar esta situacion, asi

25 como diferentes tamaiios de cubiertas, se preveen unos

21.8.74’ - 9 -
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medlos de &juste para ajustar la aeparacién entre los
medios de soporte y de gufa 10 y 11 y los medios de so-
porte de guia 10' y 11'.

Ias partes de los medios de soporte y de guia
10" y 11' de costados son sustencialmente idénticas a
las partes de los medios de soporte y de guia 10 y 11
de costados. Upa modificacion usual puede consistir en
gue unos medios de soporte y de-guia pueden aplicar un
costado blanco, mientras que los otros medios de sopor-
te y de gule aplican simulténéamente un costado negro.
La descripcicn se dirigird, por lo tanto, en particular
sélo a los medios de soporte y de guia 10 y 11, en el
entendimiento de que la misma descripeion se aplica pa-
ra describir los detalles de los medios de soporte y de
guia 10' y 11'. -

Cada uno de los medios de soporte y de guia
10 ¥ 11 estén ensanblados integralmente en el mismo bas-
tidor. El bastidor estd constitufdo por placas latera-
les 16 y 17, peraslelas, separades, y por una ménsula se-
paradora 17A rigidemente sujeta entre las placas latera-
les 16 ¥y 17. Los medios de soporte 10 estén esimismo
constituidos por rodillos de soporte 12 y rodillos de
guia 13 giratoriamente situados entre placss laterales
16 y 17 sustancialmente paraleles & la mensula separa-

dora {7TA por medios de apoyo 14 ¥y 15, respectivamente,

- 10 -



Los rodillos de soporte 12 estédn separados por debajo

de los rodillos de guis 13 y los rodillos de guia 13 tie
nen sus superficies perfiladas segun la forma de los
flancos o cogtados. Los drboles de los rodillos de so-

5 porte 12 estdn también montados concéntricamente en pla-
cas laterales 16 y 17 para proporcionar ajuste de la pre-
gion en los conjuntos de costados y con diferentes tama-
flos de costados. Ademés, una leva 18 estéd situada entre
placas laterales 16 y 17 por medios de apoyo 19. Median-

10 te esta disposicion, los conjuntos de costados pueden
ser poglcionados en los medios de soporte 10 de mmnera
sencille por un opererio, introduciendo los costados en-'
tre rodillos de soporte 12 y rodillos de guia i3 mien~
tras se hace girar a la leva 18 a contacto con el tope

15 de leva 18A. La leva 18 tiene una superficie moleteada

| que evita que el conjunto de costado deslice una vez si-
tuado en los medios de soporte 10. _
Pars soporter sdicionalmente los conjuntos de
costado sobre los medios de soporte, unos rodillos de

20 chapa 20 estén situados en rotacidn entre placas latera-
les 16 y 17, en parelelismo con respecto a los rodillos
12 ¥ 13. Los rodillos de chapa 20 forman una curvatura
sobre la cual se puede situar una parte de los costados
introducidos. Asimismo estd prevista uns bandeja de ex-

25 tension 22 para posicionar la parte trasera o cola del

21‘8074’ ~—11 -
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conjunto de costado introducido. La bandeja de extensidn
22 comprende placas laterales 23 que estdn separadas pa-
ralelamente por el soporte extremo fijo 24 y el drbol 88
parador 25, en posiciones extremas opuestas de la misma.
El drbol separador 25 juntamente con los medios de suje~
cidn 26 y 27, proporciona esimismo una sujecidn ?igida
de la bandeja de extensidn 22 a las partes inferiores de
las places laterales 16 y 17. ILa bahdeja de extensidn 22
estd completada por los rodillos de chapa 28, posiciona~
dos en rotacidn y psralelamente entre el soporte extramo
24 y el drbol separador 25.

V El costado se alinea con precisidn en los me-
dios de soporte 10 mediante placas de gufa 29 y 31, se-
paradas y paraleles, gque circunscriben a los rodillos de
chapa 20 en una curvatura contorneada o perfilada que se
adapta a la curvatura en la que los rodillos de chapa eg
tén posicionados paralelamente. La placa de gufa 29 estd
rigidamente sujeta por medios de sujecidén 30 a la placa
lateral 16. La place de guia 31 esté posiciohada ¥ suje
ta de manera ajustable con respecto a la placa lateral
17 por pasadores o espigas de sujecion ajustables 32. La
placa de guia 31 puede ser ajustada de este modo por las
espigaé 32, de mamera que la sep@racidn entre placas de
guia es sustancialmente la misma que la anchura del con

junto de costado introducido o insertado.

- 12 -



Los medios de gufa 11 comprenden un rodillo
de trensferencia 33 y un rodillo de presidn 34 posieig
nadoa para girar en paralelo con rodillos 12 y 13 entre
placaes laterales 16 y 17 en medios de apoyo 35 y 36 pa-

5 ra proporcionar la transferencia del costado insertado
desde los medios de soporte 10 a los medios de guia 11
El drbol del rodillo de transferencia 33 estd iguelmep
te montado concéntricamente en las placas laterales 16
¥ 17, de manera que el rodillo puede ser ajustado para
10 conjuntos de costados de diferentes tamefios y diferen-
tes presiones en log conjuntos de costados. Los medios
de guia incluyen tawbién un rodillo de gufa 37 posicio
nado para girer en el &rbol 38, entre partes extremas
de las placas laterales 16 y 17, sobre los medios de
15 apoyo 39. El rodillo de gufa 37 tiene la superficie 40
perfilada para adaptarse a la superficie del conjunto
de costado insertado, del mismo modo que log rodillos
de gufa 13 de los medios de soporte 10,
El aplicador de costado estd también consti-
20 tuido por medios de retrasccion pars mover automdticamen
te los medios de soporte y de guia verticalmente con reg
pecto al tambor de comstruccidn, desde una posicidn de
aplicacidn s una posicidn retrafda para almacensmiento
entre aplicaciones de costados. Los medios de retraceidn

25 41 comprenden una corredera 42 y un soporte de corredera

21.8-740 - 13 -
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43. La corredera 42 estd montada de manera deslizable,

mediante cérriles 44, en cojinetes 45 de bolas para co

rredera, que estdn, a su vez, rigidamente montados en
el soporte de corredera 43. Los medios de soporte 10 y
10' y los medios de gufa 11 y 11' estén montados en los
medios de retracecidn 49 mediante el drbol 46 posiciona~
do en rotacidn a través de las places laterales 16, 16'
¥y 17, 17' y conjunto 47 de carga mecénico.

El conjunto de cargs 47 comprende une barra
de pivote ajustable 48, montada a pivotamlento, medien
te la monturs 49, al brazo de palanca 50. El brazc de
palanca 50 tiene, a su vez, un collar integral hendido
51 con un tornillo roscado 52 a su través. EL brazo de
palanca 50 estd rigidamente sujeto al drbol 54 que se
extiende a través de placas laterales 16, 16' ¥y 17, 17',
paralelamente con respecto al drbol 46, mediante el
apriete del tormillo roscado 52 y, por turno, del collar
hendido 51 y chaveta de posicionamiento 53. Ademds, el
conjunto de carga 47 incluye un collarin de tope 55 que
se extiende sobre el védstago de pivotamiento ajustable
48 y que se apoya a tope en el mismo. E1 collarin de to
Pe 55 establece contacto de tope también en las partes
laterales opuesias contra el anillo de respaldo 56 que
se extiende sobre la barra de pivotamiento 48 y estd mon

tado de manera pivotable en placss laterales 16 y 17 por

- 14 -
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medio de la pieza de montura 57. Apoyéndose a2 tope en
lag partes laterales opuestas del anillo de respaldo 56,
hay un muelle 58 que se extiende sobre las partes extre
mas de la barra 48. EL muelle 58 estd retenido por un
retén eldstico 59 y tuercas dobles 60, estando estas
Ultimes roscadas a las partes extremas de la barra de
pivotamiento ajustable 48. EL conjunto de carga 47 se
puede ajustar de este modo fdcilmente ajustando direc-
tamente la barra de pivotamiento 48 y ajustando la com
presidn sobre el muelle 58 por ajuste de las tuercas 60.
Los medios de retraccidn 41 son accionados por
el cilindro neumdtico 61. El cilindro 61 estd rigidamen
te sujeto por la pleze de montura 62 al soporte de co-
rredera 43 y el véstago de pistén 63 del cilindro neumd
tico 61 estd rigidamente montado mediante la pestafia o
brida 62 a la corredera 42. Para mover los medios de so
porte ¥y de gufa a 1a posicidn de aplioacién es accionaw-
do el cilindro neumitico 61 y se extiende el vdstago de
pistdn 63. Los medios de soporte y de guia son posicig
nados con precisidn en la posicidn de aplicacidn por
contacto de la carcasa de la cubierta sobre el tambor
de construceidén 9. El tope 69 en los medios de retrag
cidn 41 establece también contacto de tope contra el ‘to
pe de cojin 68 para originaer una contra-presion en el

cilindro 61 y, con el tambor de construccidn, detener

- 15 -
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el movimiento del conjunto. Ambos topes 68 y 69 son ajug
tados para proporeionar el posicionamiento preciso para
la aplicacidn. Un interruptor 65 de finel de carrera,
con un brazo 66, estd también montado en el soporte de
corredera 43 mediante la pieza de montura 67. El inte-
rruptor de £in de carrera, con su brazo actuador, estd
posicionado de tal manera que el brazo actuador 66 es
aceionado justamente antes de la extensidn a la posicidn
de aplicacidn. El brazo actuador es accionado por el to-
pe 69 montado mediante la pestaila 72 en la extremidad su
perior de la corredera 42. EL interruptor de fin de ca-
rrera 65 indics asf al sistema que hay seguridad de pro-
ceder con'la siguiente etapa en la aplicacidn de los con
Jjuntos de costados a la carcasa de la cubierta sobre el
tambor de construccidn. El interruptor de f£in de carre-
ra 65 puede accionar también, directa o indirectamente,
por ejemplo mediante un relé o servo-mecénismo, la si-
guiente parada en la operacidn del aplicad;r.

Dospuds de la aplicacion de los conjuntos de
costados, es accionado de nuevo el cilindro neumdtico
61 para originar la retraccion del véstago de piston
63 ¥y, & su vez, la corredera 42. El vdstago de pistdn
63 se detiene y los medios de retraccidn 41 situados
en la posicion retraida por el vdotago de pistdn 43 se

retraen completamente contra el alojamiento del cilin-

- 16 =



dro. El interruptor de fin de carrera 71 con el brazo ag
tuador 72 se monta también directamente en el soporte de
corredera 63 y proporciona la deteccidn cuando los medios
de retraccion 41 estdn en la posicidn retrafds para el

5 sistema. El interruptor de fin de carrera estd posiciona
do de tal manera que el brazo actuador 72 se apoya a to-
pe con la pleza de montura de pivotamientor49 0 la cabe-
za del tornillo 50 para accionar el interruptor de fin
de carrera Ti. Cuando los medios de retraccidn 41 estdn

10 en posicidn retrafda, el cilindro neumdtico eplanado 72a
es acclonado para introducir la espiga o pasador de fija
cién 72b de corredera en une abertura en la corredera pa
ra retener los medios de retraccidn 41 en la poéicién-:g
trafda cuando se libers la presion del aire en el Qilinr

15 dro 61.

Ademfs, el aplicador de costados comprende unos
medlos de transferencia 73 pars proporcionar el movimien
to automdtico de los medios de soporte y desuia axialmen-
te con respecto al tembor de conmstruceidn 9, de manera

20 que los medios de soporte y de gufa quedan fuera del cg
mino para la realizacidn de otras operaciones en la fa-
bricaci¢n de la carcasa de cubierta de neumdtico entre
aplicaciones de costados. Los medios de transferencia
73 estdn constituidos por un bastidor principal 74 de

25 forma general de U que tiene partes frontal y trasera

21-8;74. - 17 -
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integrales 75 y 76, respectivamente. El bastidor princi
pal %4 estd rigidamente sujeto a los medios de retrsccion
42 en la parte frontal 75 por medio de las piezas de mon
tura 77. EL bastidor principel 74 soporta, a su vez, de
maners deslizable, los medios de retraccicn 41, con lo
que los medios de soporte y de gufa soportan, en la par
te trasera 76, a la monturs de base 78 de la mdquina de
construccidn de cubiertas.

La parte trasera 76 estd montada de manera des

lizeble en la montura de base 78 por medio, de carriles

79 que estdn rigidamente montados mediante la pieza de

montura 80 a la parte trasera 76. Los carriles 79 desli
zan axialmente con respecto al tambor de construccidn 9
en apoyos 81 de bolas de corredera que estdn rigidamen

te montados en le montura de base 78. El bastidor prip

cipal %4 estd también soportado por la rueda orientable
82, que estd montada a rotacidn por medio de la montura
83 de rueda orientable a la montura de base 78.

Lios medios de transferencia 73 son accionados
por un cilindro neumdtico 84 que estd alojado en la par
te trasera 76 del bastidor principal 74. El cilindro neu
mético 84 estd montado, por las parteé extremas del mis-
mo, en la montura de base 78 mediante la pestafia 85 y es
td soportado de manera desligzable en la parte trasera 76

sobre una almohadilla 86 de nildn del cilindro. El vésta
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go de pistén 87 del cilindro neumdtico 84 estéd rigidamen
te montado en la parte traser 76 del bastidor principal
74 por medio de la pieza de montura 88.

Para mover los medios de transferencia axial
mente con respecto al tambor de construccidn desde la
posicidn de almacenamiento a la posicidn de aplicaciodn,
es accionado el cilindro neumdtico 84 y se extiende el
vdatago de pistdn 87. Los medios de soporte y de guia
se alinean automdticamente con precisidn con el tambor
de construccidn 9 de manera sustancialmente simétrica
con reapecto a la linea central longitudinal del tam-
bor de construccidn, mediante el tope de cojin 92, que
estd rigidamente sujeto a la montura de base 78. Estd
asimismo previsto un interruptor de fin de carrera 89
con el brazo actuador 90 para detectar la posicidn ex
tendida de los medios de transferencia para el resto
del sistema. ElL brazo sctuador 90 es accionado por la
pestafla 91 rigidamente montada en las partes extremas
de la parte trasera 76 y con ello se acciona el inte-
rruptor de fin de carrers 89. El interruptor de fin de
carrera 89, con el brazo actuador 90, y la pestaiia 91,
se posiclonan para detectar el posicionamiento del ci
lindro neumdtico 84 justamente antes del punto de ali
neacidn de precision con el tambor de construccidn 10.

Después de la aplicacidon de los conjuntos de

..-19..
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costados, es accionado de nuevo el cilindro neumdtico

84, en secuencia, depuds de haber sido retraidos los mg

dios de retraccidn 42, y los medios de transferencia 73
mueven axialmente a los medios de soporie y de guia a
la posicién retrafde, almacenada. Igualmente se preve -
un tope de cojin ajustable 95 para amortiguar y detener
los medios de retraccidn 42 en la posicidén retraida por
apoyo a tope con la rueda orientable 82. El interruptor
de £{n de carrere 93, con el brazo actuador 94, estd ri
gidamente montado en la montura de base T8, de manersa
que el brazo 94 es accionado por las partes extremas de
la parte trasera 76 cuando el bastidor principal T4 al
canza la posicidn retrafda, pare detectar la retraccidn.
La secuencia de operaciones del aplicador en
la aplicacion de los conjuntos de costados se pone en
marcha con los medios de retraccidn y los medios de trang
ferencia en la posicidn de almacenamiento. Un operario
introduce los conjuntos izquierdo y derecho de costados
entre rodillos de soporte 12 y rodillos de gufa 13 de
los medios de soporte 10 y 10', con las partes extremas
de los mismos en contacto con los rodillos de gufa 37
¥y 37' de los meddlos de gufa 11 y 11', respectivamente.
Los conjuntos de costados se alinean con precisidn en
los medios de soporte 10 y 10' mediente las placas de

guia 29 y 31 y las placas de gufa 29' y 31', respecti
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vamente. ElL cilindro neumético 84 es accionado por el
operario para mover los medios de soporte y de guia
axialmente deade la posicidén slmacenada retraida hasta
un punto de alineacidn en el que los medios de soporte
5 y de guia gse posicionan cada uno con precisidn, separa
dos de la linea central circunferencial del tambor de
conagtruccidn 9, preferiblemente de manera sustancial-
mente simétrica con respecto al tambor de construccidn
de la méquina de construccidn de cubiertas. El interrup
10 tor de f£in de carrera 89, que detecta la retraccidn de
los medios de transferencia 73, puede también accionar,
directa o indirectamente, el cilindro neumdtico 61 para
originar la extensidén de los medios de retraccidn 41 deg
de la posicién retrefda a la posicidén de aplicacidn. En
‘15 la posicién de aplicacién, los conjuntos de coatados es
tén en contacto con la carcasa de la cubierta formada
sobre el tambor de construccidn 9, entre la carcasa ¥y
el rodillo de gufa 39, y con el rodillo de guia 39 ejer
ciendo presidn contra los conjuntos de costados, en ra-
20 zén de una fuerza ejercida por el conjunto de carga me
cénico 47 y el cilindro neumdtico 61.
A continuacidn, los costados se aplican con
precisidn sobre la carcasa de la cubierta simplemente
haciendo girar el tambor de construccidn 9 en una revo

25 lucidn. La rotacién del tambor de construccidn origina

22.8.74. -~ 21 -
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el movimiento de los conjuntos de costados y, a su vez,
la rotacidn de los rodillos de los medios de gufa y de
soporte. Los dos conjuntos de costados son asi guiados
con precisién, simultédneamente, desde los medios de 80
porte sobre la carcasa sifuada en el tambor 9, sustan-
cialmente de manera simétrica con respecto a la linea
central circunferencial del tambor de construceidn.

Después de la aplicacidn de los costados, los
medios de retraccidn 43 y los medios de transferencia
73 son acclionados de nuevo en secuencia pars hacer re
gresar los medios de soporte y de gula a la posicidn
retraida para almacenamiento hasta la aplicacién de los
conjuntos de costados a la siguiente cubierta de neumd
tico a construir en el tambor de construccidn 9.

Aunque hensido descritas y mostrades particu
larmente realizaciones actualmente preferiéas, 8e compren
derd claramente que la invencidn se puede realizar de
otras formss diversas dentro del alcance de las sigulen
tes reivindicaciones.

La presente solicitud, que corresponde a la pre
senteda en Estados Unidos de Amdrica, el 19 de Septiembre
de 1973, bajo el Nimero 398.632, se acoge @& los benefi-
cios del Artfeoulo 51 del vigente Estatuto sobre Propie-
dad Industrial.

- 22 -
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Los puntos de invencidn propia y nueva, que
ge presentan para que sean obJeto de esta solicitud de
Patente de Invencidn en Bspafla, por VEINTE aiios, son los
que se recogen en las reivindicaciones sigulentes:

18.~ Una mdquina de construccidn de carcasa
de cubierta de neumético, que comprende: A) un tambor
de construcecidn giratorio destinado a construir sobre
el mismo una carcasa de cubierta, incluyendo parfe de
taldn de la misma; B) unos medios de soporte paras posi
cionar al menos un conjunto de costado junto sl tambor .
de construccidn giratorio, separado con precisicn de la
1{nea central circunferencial del tembor de construccidn
giratorio; y C) medios de guia para establecer contacto
con un conjunto de costado para una carcaga de cublerta
situada sobre el tambor de comstruceidu y que tiene al
menos un rodillo de gufa pars guiar el conjunto de cog
tado desds los medios de soporie a encime de un conjun
to de carcasa de cubierta sobre el taumbor de construceidn
giratorio, separado con precisidn desde la linea central
circunferencial del tembor de construccidn giratorio.

28,~ Una mdquina de construccidn de carcasa

de cubierta de neumdtico segin la reivindicacidn 18, en
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la que estdn previstos dos medios de soporte y dos me-

dios de gufa, unos junto a otros, para guisr simulidneg
mente dos conjuntos de costados a encimz de un conjunto
de carcasa de cublerta situado sobre el tambor de cons-
truceidn giratorio, sustancielmente de manera simétrica
con respecto @ la linea centrel circunferenciasl del tam
bor de construceidn giratorio.

38.- Una méquine de construceidn de carcasa
de cublerta de neumdtico segin la reivindiceeidn 18, que
comprende ademés: D) medios de cargs mecdnicos para em-
pujar el rodillec de gufa contra el conjunto de costado
¥ al conjunto de costado contra la cercasa de la cubier
ta dispuesta sobre el tembor de construccion giratorio
cuando los medios de gufa estdn posicionados psra apli
cacidn del conjunto de costado a la cubierta.

48 .-~ Una mdquine de construccidn.de cubierta
de neumitico segin la reivindicacidn 18, que comprende
ademds: D) medios de retraccidn para mover automdtica-
mente los medios de soporte y de gula rsdialmente con
respecto al tambor de construccidn desde una posicidn
de aplicacidn & una posicidn retraida para almacenamien
t0 entre aplicaciones de conjuntos de costedos desde los
mismos sobre el tambor de construceidn.

58,- Una méquine de construccidn de cubierte

de neumdtico segﬁn la reivindicacidn 48, gque comprende
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ademds: E) medios de transferencia pare mover automsti
camente los medios de soporte y de gufe axislmente ocon
respecto al tambor de construccidn desde una posicidn
de aplicacidn a una posicidn retraida, para almacena-
5 miento entre aplicaciones de los conjuntos de costados
desde los mismos en el tembor de comstruccidn.
68.~ Un método de febricar une cubierts de
neumdtico que comprende las operaciones de: A) formar
una carcasa de cubilerta, incluyendo partes de taldn de
10 la misma, con telas o capas cauchutadas en torno a un
texbor de construccidn giratorio; B) posicionar al me
nos un conjunto de costado adyacente al tambor de cong
truceidn giratorio, separado con precisidn desde la 1i
nea central circunferencisl del tambor de construccidn
15 giratorio; C) poner en contacto el tambor de construc-—
| cion con las partes extremas del conjunto de costado;
D) hacer girar el tambor de construccidn de cubierta;
vy B) simulténeamente con la operacidén D, guiar el con
Junto de costado sobre la carcasa de cubierta del tam
20 bor de aonatruccién, separado con precisidn de la lines
central circunferencisl del tambor de comstruccidn.
78.,- Una mdquina de construccidn de carcasa de
cublerta de neumdtico.
Tal y como se ha descrito en la Memoria que an

25 tecede, representado en los dibujos que se acompafian y

2208074. - 25 -



con los fines que se han especificado.
Esta Memoria conste de veintiseis hojas escri

tas a mdquina por una sola cara.

28 AGO, 1974

Madrid,

P. A. Fernadp de Elrabury

Per Podkz,

22-8.74. - 26 et
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