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Ia presente invencidn se refiere a aparatos
de montaje, y mls en particular a avaratos para montar
y ensamblar e introducir un grupo coordinado de articu
los en los correspondientes compartimientos de un re-
cevtéculo de varios compartimientos.

Recientemente se ha desarrollado un siste-
ma de afeitar perfeccionado en el que se emplea una uni
dad de hojas de afeitar del tipo que posee una parte de
cuerno relativamente rigida, la cual incluye una estruc
tura de guarda, y nor lo menos un elemento de hoja per-
manentemente asegurado a la parte de cuerpo con el fin
de ofrecer una relacibdn geométrica fija entre la estruc
tura de guarda y el filo cortante del elemento de hoja.,
De uns misma pieza con la narte de cuerno hay formada
una estructura de acoplamiento gue se aplica a una es-
trﬁctura cooperante de un mango o empufiadura de utensi
1i0 de afeitar.Se emplea un receptéculo de varios com-
partimientos para guardar o almacenar una pluralidad de
estas unidades de hojas, y para permitir la fijacién in
dependiente de cada una de estas unidades de hojas alma
cenadas al mango de utensilio de afeitar, segin necesi-
dades. Estas unidades de hojas deben manipularse con cui
dado durante toda la overacidén de ensamble e introduc-
cidn de las unidades de hojas en los compartimientos del

receptéculo, con el fin Ae evitar dafios a los delicados
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filos cortantes de los elementos de hoja.

Is, pues, objeto de esta invencidn un apa-
rato nuevo y nerfeccionado nara ensamblar e introducir
articulos en un recentdculo de varios compartimientos.

Un objeto més concreto y esrecilfico de 1la
invencidn reside en un anarato para ensamblar un grupo
de unidades de hojas de afeitar e introducir las cita-
das unidades en los corresnondientes compartimientos de
un recentéculo distribuidor, |

La invencidn proporciona un aparato nara
introducir una pluralidad de articulos en los corres-
pondientes compartimientos de un receptéculo de varios
compartimientos, aparato que comprende unos primeros mg
dios de entrada para transportar articulos uno tras otro
(en serie), un mecanismo de ensamble para recibir articu
los secuencialmente desde los primeros medios de entrada
y ensamblar los articulos en un grupo, en la relacidn de
separados a distancia y alineados, una estacibn de car-
gar dotada de una nlataforma y un rnecanismo de introdug
cibn de articulos, un mecanismo de transferencia rara
trasladar el gruro de articulos separados desde el meca
nismo de ensamble a la estacidn de cargar, unos segundos
medios de entrada nara trasladar un recepticulo a la es-
tacibn de cargar, y unos medios para hacer funcionar el

mecanismo de introduccidn con el fin de insertar o intro
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ducir el grupo de articulos de la estacidén de cargar
en unos compartimientos del recepticulo.

En una forma particular de realizacidnm,
los articulos son unas unidades de hojas de afeitar,
cada una de las cuales incluye una parte de cuerno ¥y
una parte de hojas permanentemente fijada a la narte
de cuerpo, y cada comnartimiento de recepticulo inclu
ye una estructura eldstica de retencidén. Los segundos
medios de entrada incluyen un primer dispositivo de
transferencia para trasladar 1os'receptéculos de uno
en uno partiendo de una pila, un mecanismo de sopor-
te intermedio para recibir un recepticulo procedente
del orimer disrositivo de transferencia y que incluye
un par de mordazas montadas a rotacidén y unos medios
de control de mordazas, y una cabeza de extracecidn de
vacio capaz de funcionar aplicindose a la base de un
recepticulo para trasladar un recentlculo desde las
mordazas a la estacidn de cargar y manteniendo el re-
cepticulo en contacto de aplicacidén con la estacidn de
cargar mientras se introduce un grupo de unidades de
hojas en los compartimientos del receptéculo. La es-
tacién de cargar incluye dos mecanismos de introduc-
cidn o insercidn, y el mecanismo de ensamble es un dis
vositivo de lanzadera de vaivén dispuesto para efectuar

movimiento en un determinado sentido con el fin de en-
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samblar un grupo de unidades de hojas para su trasla-
do o tramsferencia a un determinado mecanismo de in-~
troduccidn, y para efectuar movimiento en el sentido
contrario con el fin de ensamblar otro grupo de uni-
dades de hojas para su traslado o transferencia al
otro mecanismo de introduccidén. El aparato incluye tam
bién dos canales de transferencia de recepticulo que
se hacen funcionar alternativamente en coordinacidn
con el funcionamiento alterno del correspondiente me-
canismo de introducecidn., Cada uno de dichos mecanis--—
mos de introduccidn incluye una pluralidad de elemen-
tos de introduccidn individuales montados a rotacidn,
capaces de funcionar cada uno ejerciendo accidn de lg'
va sobre una unidad de hojas hasta hacerla pasar al
otro lado de una estructura de retencibn del recepté-
culo y fijarla o asesurarla por friccidén en un compar
timiento del recepticulo. Un mecanismo de retirada o
extraccidn capaz de resmonder al mecanismo de trans-
ferencia y de moverse con éste, traslada un recepta-
culo cargado retiréndolo de la plataforma de cargar.
Los medios de control incluyen un mecanismo coordina-
do de mando o accionamiento vara transportar las uni-
dades de hojas a 1o largo de dichos primeros medios
de entrada y para hacer funcionar la lanzadera de en-

2

samble a una primera velocidad, unos medios nara noner
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Secuencialmente en funcionamiento el mecanismo de trans
ferencia con el fin de trasladar un grupo de unidades
de hojas desde la lanzadera de ensamble a la estacidn
de cargar, a continuacidén poner en funcionamiento los
segundos medios de entrada con el fin de trasladar un
receptdculo a la estacibén de cargar, y luego hacer fun
cionar los elementos de introduccidn o insercidn.

La invencidn nrovee anaratos de nroduc-
cidn eficaces para ensamblar y meter articulos en re-
cipientes. Otros objetos, rasgos caracteristicos y ven
tajas de la invencidn se irdn viendo a medida que se
adelante en la siguiente descripcion de unas formas paxr
ticulares de realizacidén, tomada en unidén de los dibu-
jos, en los cuales:

- la figura 1 es una vista en perspectiva
de un articulo o unidad de hojas del tipo que se va a
asegurar en el receptéculo;

- la figura 2 es una vista en perspectiva
de la configuracidn de un receptdculo del tipo en el
cual se van a fijar articulos u hojas de afeitbar;

- la figura 3 es una vista del receptéculo
en seccidn recta tomada por la linea 3-3 de la fig. 23

- la figura 4 es una vista en perspectiva
y en despiezo ordenado del aparato de la invencidn para

ensamblar aubtomidticamente un grupo de unidades de hojas



e introducir ese grupo ensamblado, como carga, en unos
compartimientos corresvondientes del recentaculo;
- la figura 5 es una vista lateral del apa
rato representado en la fig. 4;
5 - la figura 6 es una vista en seccidn toma
da por la linea 6-6 de la fig. 5;
- la fieura 7 es una vista en seccidn toma
da por la linea 7-7 de la fig. 0j
- las fipuras 8 y @ son unas vistas amnlia
10 das que ilustran unas etavas de la operacidén de intro-
ducir una unidad de hojas en un compartimiento de re-
cepticulo;
- la figura 10 es un diagrama de tiempos
gque indica una secuencia de funcionamiento del aparato
15 representado en las figs. 4 ... 753
-~ la figura 11 es una vista en perspectiva
v en despiezo ordenado de otra forma de realizacidn de
aparato rara introducir unidades de hojas en unos com-
partimientos de un receptbculo; ¥
20 - la figura 12 es una vista en seccidn que
jlustra detalles adicionales del mecanismo de introduc-
cibn empleado en la forma de realizacidn ilustrada en la
fig. 11 para introducir unidades de hojas en comparti-

mientos de receptéculo.

25 Con referencia ahora a los dibujos, en la

2-X-7H
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fig. 1 se muestra una vista en perspectiva de un arti-
culo 10 (en este caso, una unidad de hojas) del tipo
gue es tratado con el aparato de la invencién..Esa uni
dad de hojas incluye un cuerpo compuesto de un miembro
de base 12 y un miembro de tava 14. Entre los miembros
de base y de tapa hay fijados dos elementos ‘de hoja 16,
18 con un separador 20 interpuesto. Una superficie de
guarda 22, enteriza con la base 12, se extiende para-
lelamente a los bordes o filos 24 expuestos de los ele
mentos de hoja 16 y 18. In la base 12 va formada una
estructura de acoplamiento 26 que incluye unas pesta-
fias 28 para su fijacidn en cooperacidn con la estruc-
tura de corredera cooperante del mango de un utensilio
de afeitar. En la parte posterior de la base y Jjunto a
la estructura de acoplamiento hay una superficie desa-
lineada o desviada 3C.

Tas unidades de hojas de este tino van
aseguradas en unos receptéculos 40 del tipo rewrésen-
tado en las figs. 2 y %. El receptéculo 40 es de nlas-
tico moldeado e incluye un miembro 42 que define unas
paredes laterales 44, unas paredes extremas 46, un ta-
bique separador o pared central 48 que se extiende en-
tre las paredes extremas 46 paralelamente a las pare-
des laterales 44, y ocho paredes divisorias 50 que se

extienden entre las paredes laterales 44 paralelamente
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a las paredes extremas 46, de manera que la estructura
define diez compartimientos 52, cada uno de los cuales
esté destinado a recibir una unidad de hojas del %ipo
representado en la fig. 1. Un miembro de base 54, que
en esta forma de ejecucidn estd hecho de una pieza apar
te o por separado del material plastico, pero que puede
ser enterizo con el miembro 42, constituye una pared .
inferior o de fondo para los compartimientos 52. En la
pared del lado superior de cada comnartimiento (vista
en la figura 2) va formada una estructura de retencién
56 que sobresale hacia dentro a rartir de la superficie
vertical e incluye una superfilcie inclinada 58 de ac-
¢idén de leva, una superficie vertical 60 y una supér~
ficie horizontal 62 de blogqueo o retenéién. La super-
ficie 60 estd Aispuesta anroximadamente a 1,27 mm de
distancia desde el nlano de la pared de sustentacidn.
La superficie ovnuesta 64 del compartimiento 52 es pla-
na, y en uno y otro extremo de la cémara hay formado
un saliente de apoyo 66 rara cooverar en contacto con
la superficie extrema surerior de la tava 14 de la uni
dad de hojas. A rartir de cada pared lateral 44 sobre-
sale hacia fuera una serie de entrantes de guia 70, cu
ya anchura es aproximadamente del doble de la anchura
de las paredes 44 y 48. Como se indica en la vista re-

presentada con lineas de trazo y punto en la fig. 3, la
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unidad de hojas 10 introducida en un Eompartimiento se
halla en posicidn invertida, con las superficies extreg
mas anteriores de la ta»a 14 descansando en la base 54,
las superficies posteriores de la tapa descansando en
los salientes de anoyo &6, la superficie desalineada
30 en contacto cooperativo con la superficie de reten-
cidn 62, y la estructura de guarda ?2 en contacto de
aplicacidn con la superficie de pared o4,

n la fig. 4 se representa, en perspecti-
va y en despiezo ordenado, una vista del aparato para
ensamblar y asegurar un grupo de unidades de hojas en
los compartimientos de receotéculo., El aparato incluye
una estacidn de cargar que tiene una plataforma 100 con
una serie de cinco ranuras o canalones 102 que se ex-~
tienden transversalmente, cada uno de los cuales tiene
una pared lateral inclinada 104 y una pared de fondo in
clinada 106 dispuesta perpendicularmente a la pared la-
teral 104. Tn cada canaldn hay formada una serie de cua
tro pasajes verticales 108, en cada uno de los cuales
va dispuesto un pasador de insercidn 110 (figs. 8y 9).

Tas unidades 10 de hojas son transportadas
a lo largo de una suia de entrada 118 en la relacidn de
extremo con extremo (unas a continuacidn de otras). En-
tre la gula de entrada 118 y la estacibén de cargar hay

colocado en posicidén un mecanismo de ensamble 120, rea-

- 10 -
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lizado en forma de transvortador 122 compuesto de una
serie de tramos 124, cada uno de los cuales incluye
dos cabezas 126 de nerfil en ¥, en cada una de las
cuales se introduce a deslizamiento una unidad de ho-
jas desde la guila de entrada 118 vara su fijacién al
mecanismo de ensamble 120. En cooneracidn con el me-
canismo de ensamble hay una cabeza de transferencia
150 que incluye unas barras espaciadas de transferen
cia 1%2, 134, estando la barra 132 elésticamente mon
tada con movimiento hacia la barra 13%4.

En funcionamiento, el transportador de
ensamble 122 se orienta o cambia de posicibén a la misg
ma velocidad con que las unidades de hojas se trans-—-
portan a lo largo de la sgula de entreda 118, de mane-
ra que a los tramos consecubtivos del transnortador 122
va fijada una serie de bhasta c¢inco unidades 10 de ho-
jas. A continuacidn se traslada lateralmente la cabeza
de transferencia 130 haciendo resbalar el gru»o de uni
dades de hojas desde el transmortador de ensamble 122
hasta las ranuras correspondientes 102 de la estacidn
de cargar. e siguen asi cargando otras unidades de hg
jas adicionales en el transportador de ensamble y, des
pués de haber sido cargado un nlmero prefijado de uni-
dades 10 de hojas (cuatro en esta forma de realizacidn),

1la unidad de transferencia 1%0 se lleva a cierta distan

- 11 -
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cia més alld para que la barra de transferencia 132 em
puje al primer grupo de unidades de hojas colocéndolo
en la seccidn adicional de la plataforma de cargar 100
mientras la barra de transferencia 134 esté corriendo
o moviendo a deslizamiento el segundo grupo de unida-
des de hojas y trasladéndolo desde el transportador de
ensamble 122 hasta la seccibn inmediata de la platafor
ma de cargar 100, en alineacidn con el primer grupo.
‘erminada esta transferencia, la cabeza de transferen-
cia 130 se levanta y devuelve a su posicidn inicial,
para el siguiente ciclo de itransferencia.

Los receptéculos 40 se mantienen en 1la re
lacidén de apilados en una estructura de guia 150, sien
do trasladado el receptéculo inferior o del fondo, en
una operacibn de separacidn lateral, desde la estructu
ra de gula 150 hasta una estructura intermedia de avno-
yo 154 que tiene dos estructuras de mordaza 156, cada
una de las cuales tiene una pestafia de apoyo 158 como
base sobre la cual se coloca o carga el recepbiculo
trasladado desde la pila contenida en la estructura de
guia 150, El recepticulo es transferido por medio de
una barra empujadora 1656 que estéd alineada con el re-
ceptlculo més bajo de la pila y que se mueve en vaivén
para trasladar el receptéculo hasta las mordazas de ang

yo 156, y después de su retorno permite al recentéculo

- 12 -



siguiente de la pila caer en la posicibn mbs baja.
rn cooperacidén con la estructura de apojo 154 hay
una cabeza de transferencia 170 montada con movi-
niento de vaivén en sentido vertical ¥y que incluye una
5 superficie inferior eldstica 172 en la que hay dispues
ta una pluralidad de lumbreras conectadas a una tube-
ria de vacio 174. Desvués de btrasladado el receptécu-
lo hasta quedar anoyado en las vestaias 158, la cabe-
za de transferencia 17C ha bajado desde su posicidn
10 inicial por encima de las pestafias 158 de mordaza hag
ta tomar contacto coonerabtivo con la base 54 del re~
ceptdculo y se aplica un vacio para asegurar el recep-
tdculo a la cabeza de transferencia 170. A continua--
cidn se abren las mordazas 156 por el funcionamiento
15 del sistema de articulacidn 160, que obliga a las pesg
tafias 158 de las mordazas 156 a senararse y permite
al reciriente que va a ser transnortado por el cabe-
zal de transferencia 170 bajar hasta gquedar sobre la
plataforma 100 de 1la estacibén de cargar. iIn esa posi
20 cibn, el reciniente queda colocado de manera que las
unidades 10 de hojas contenidas en las ranuras 102 de
la plataforma de cargar entran en unos compartimientos
corresnondientes 52 del recenticulo. Mientras el recen-
thculo estd sujeto contra la plataforma 100, los pasa-

25 dores 110 suben obligando a las nueve unidades de ho-

P-i=Tl - 13 -
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jas, por accidn de leva, a entrar en los compartimien-
tos correspondientes y forzando el paso de las superfi
cies desalineadas 30 hasta més alld de las pestafias 56,
de manera que las unidades de hojas quedan fijas y ase
guradas en los compartimientos.

Hay unas mordazas de agarre 180 montadas
de modo que se mueven en vaivén con el emovujador 166.
Estas mordazas se sitfian en alineacidn con el recentd-
culo 40 cuando éste se halla apoyado en la plataforma
de cargar 100, y van obligadas una hacia otra en la sg
cuencia operativa, para agarrar un recepticulo cargado.
Después de agarrado el recentéculo, se retraen el empu-
jador 166 y las mordazas de agarre 180, y el recepticu-
lo cargado 40 es retirado de la plataforma de cargar 100
para su traslado a otra estacibén de tratamiento adicio-
nal.

Otros detalles més del aparato pueden ver;
se haciendo referencia a las figs. 5 ... 7. 1a gula de
entrada 118 lleva dispuesta una serie de unidades de
hojas que son transportadas mor un mecanismo de acciona
miento, el cual incluye un elemento de propulsidn en for
ma de pasador 200 movido com movimiento de vaivén y que
nace avanzar una serie de unidades 10 de hojas a lo lar
go de un canal practicado en el mismo y transporta las

unidades de hojas, de una en una, hasta ponerlas en los

- 14 -
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tramos 124 del transpnortador 122. Como se indica en la
fig. 7, cada elemento de tramo de transporbtador tiene
un par de elementos de acoplamiento 126, cada umo de
105 cuales recibe las pestafias 28 de la unidad de ho-
jas para asegurar o sujetar positivamente la unidad de
hojas al transportador de ensamble 122, El cabezal de
transferencia 130, y en particular las barras 132 y 134,
hacen resbalar los grupos de unidades de hojas pasando-
los desde dichos elementos de acoplamiento a las ranu-
ras 102 de la plataforma de cargar.

Como puede verse del mejor modo en las figs.
5 v 6, la barra de transferencia 134 estd fija en posi-
cién en el cuerpo 210 de la cabeza de transferencia 130,
en tanto que la barra de tpansferencia 132 es mdvil res-
pecto a la barra 1%4, estando conectada al cuerwno 210
por medio de una conexidn articulada de movimiento per-—
dido. £l conjunto de barra de transferencia 1%2 incluye
un saliente 212 que recibe un muelle 214. Hay una palan
ca 216 fijada a rotacién en 218 al cuerpo 210 y que tie
ne una hendidura alargada 220 en 1la cual se recibe el
pasador 222 del conjunto ae barra de transferencia 1%2.
El extremo 224 de la palanca 216 alejado del pivote 218
se aplica al tope 226 para limitar el movimiento de avan
ce (hacia delante) de la barra 132. Al seguir avanzando

1a cabeza de transferencia 130, la barra 134 se mueve ha

- 15 -
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cia la barra 132. Este mecanismo proporciona una com-

pensacidn de la diferencia de grosor efectivo de la
pared 48 y la pared 44 v los labios 70 del recentécu
lo 40, de manera que los dos grupos de unidades de hp
jas quedan adecuadamente colocados en posicibén por la
cabeza de transferencia 130 en la plataforma de cargar
100.

La cabeza de transferencia 1350 traslada
un primer grupo de cinco unidades de hojas desde el
transportador de ensamble 122 a la plataforma de car-
gar 100, corriendo o haciendo resbalar dichas unidades
de hojas hasta las gargantas 102 correspondientes, y
luego traslada iguvalmente un segundo grupo de cuatro
unidades de hojas, haciéndose avanzar el primer grupo
al ser transferido el segundo grupo. Las unidades de ho
jas permanecen en la misma posicidén angular en que fue-
ron dispuestas en el canal de la guia de entrada 118 y
el transpoffador de ensamble 122, permitiendo ese angu
1o un maximo de holgura en el posicionamiento del re-
ceptéculo 40 con respecto a las unidades de hojas 10
que hay en la esbacibén de cargar.

Otros detalles de la estacidén de cargar

pueden verse con referencia a la fig. 7. Ia estacidn in
cluye una placa 230 de plataforma en la que estén forma

das las ranuras 102, asi como una placa de soporte 232

- 16 =
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v una placa de guia 234 en la que penetran los pasado=~
pes de activacidn 110. Los pasadores van conectados a
una placa de activador 236 con movimiento ascendente en
conjunto. Los cuatro pasadores de las esquinas (1104,
B, ¢, D, fig. 6) van montados en unos casquillos 238,
en tanto que los cuatro pasadores contiguos (1108, ¥,
G, H, figura 6) llevan unos muelles 240 que actian soli
citando los pasadores y la placa de activador 236 hacia
su posicibdn inferior. '

Obros Aetalles de la estructura 154 de so
porte intermedio pueden verse con referencia a las figs.
5 ... 7. Cada brazo 156 estd apoyado en un eje de giro
250 sobre unos salientes 252, e incluye una parte de pa
lanca 254 que se extiende hacia dentro v que lleva en-su
extremidad interior una superficie de leva 256 aplicada.
Un muelle 258 solicita a los brazos para hacer girar las
pestafias de apoyo haciea dentro contra un tope 26C. Ia ro
tacidn del brazo de activacién 262 hace que las dos pa-
lancas aplicadas 254 giren hacia fuera y liberen el re-
ceptéculo 40 que estd apoyado en las pestafias 1583,

Ia cabeza de transferencia 170 estd monta-
da con movimiento vertical de vaivén entre una posicidn
gsuperior indicada en las figs. Sy 7, ligeramente sepa-
rada de la superficie superior de un recenticulo 40 apo

yado en las pestafias 158, y una posicidn inferior en la
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que el recepticulo se mantiene en contacto con la pla-
taforma de cargar 100,

Las mordazas de agarre 180 estén montadas
con movimiento de giro en torno a un eje 270 (fig. 6),

e incluyen unas partes de engranaje 272 aplicadas. El
cilindro de activador 274 va fijado por uno de sus exX-
tremos a la estructura de soporte 276, y su véstago 278
de émbolo estd fijado mor articulacidn a la mordaza 180B.
Un muelle 280 solicita a las mordazas 180 de manera que
sus extremos de sujecidn 282 se ven obligados a ir uno
hacia el otro.

Tl funcionamiento del aparato puede compren
derse mejor con referencia al diagrama de levas y tiempos
dado en la fig. 10. La figura 10a indica el movimiento
del eje de levas de entrada gque coordina el transporte
de las unidades 10 de hojas desde la ruia de entrada 118
hasta el transportador de ensamble 1223 la fig. 10b indi
ca el movimiento del eje de levas de transferencia que
hace funcionsr la cabeza de transferencia 130; y la fig.
10¢ indica el movimiento del eje de levas de cargar que
pone en accidén los elementos de la plataforma de cargar
100 y controla el traslado de los recevtaculos 40 hasta
y desde la plataforma 100.

Con referencia a la fig. 10a, la linea 300

indica el movimiento de la unidad de hojas desde la guia

- 18 -
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de entrada 118 al transportador de ensamble 122; la 1i

nea 302 indicz el movimiento de la leva de traslacidn
del transportador; la linea 304 indica el movimiento
de la leva de vasadores de disparo o impulsores en el
transportador de traslacidn; la linea %06 indica el mo-
vimiento de la leva empujadora que controla el movimien
to lateral del mnasador 200, En la fig. 10b, la linea 310
indica el movimiento de la leva que controla el movimien
to horizontal de la cabeza de transferencia 1%0, y la 1i
nea 312 indica el movimiento de la leva que controla el
movimiento vertical de la cabeza de transferencia 130,
Estas levas estén movidas a la mitad de velocidad gue las
leves de la fig. 10a. En la fig. 10c, la linea 320 indica
el movimiento de la leva que mueve en vaivén al empujador
166 y las mordazas de agarre 180; la linea %22 indica el
movimiento de la leva gque controla el movimiento de la
cabeza de transferencia de vacio 1703 la linea %24 indi-
ca el movimiento de la leva que controla al conjunto de
mordazas 1543 y la linea 326 indica el movimiento de 1la
leva que levanta los nasadores de insercidén o introduc-
cién 110. Las levas indicadas en la fig. 10¢c se mueven
a razbébn de una revolucidn por cada cinco revoluciones de
las levas indicadas en la fig. 10a.

Con referencia a la fig. 10a, aquellas levas

controlan el avance de una unidad de hojas desde el canal
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de la guia de entrada 118 hasta el transportador de

v la traslacidn o avance de ese trans-

N

ensamble 122,
portador en un paso. Las levas %02 y 304 oneran en se
cuencia haciendo avanzar una unidad 10 de hojas una

vez cada ciclo de leva. Ahora bien, puede llegar a de
tectarse una unidad de hojas 10 defectuosa en el canal
de la guia de entrada 118, unidad que serd desechada y
en tales circunstancias no se llevard ninguna unidad

de hojas al transportador de ensamble 122, El mecanis-
mo de desechar, dispuesto en el canal de la gula de en
trada 118, estd trabado o enclavado con un embrague que
controla a la leva 302 de fraslacidn o avance del trans
portador y, al ser identificada una unidad de hojas de-
fectuosa, ese embrague bloquea la leva 302 durante un
ciclo. La leva 306 mueve lateralmente el pasador 200 en
el canal de la gula de entrada 118, haciendo avanzar una
unidad 10 de hojas durante la porcibn 330, esto es, de
los 2252 a los 3602 de rotacidn del eje. Durante este
intervalo, el mecanismo de accionamiento para el trang
portador de ensamble 172 se esta reponiendo por la ac-
cidén de la leva 302 (porcidn 332). En los 02, la leva
304 de pasadores de disparo o de impulsidén empieza a
moverse (linea 334) vara liberar el sistema de acciong
miento por tringuete del transportador de ensamble 122,

y llega a una posicidén de desenganche en el punto 3%%6.
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La leva %02 de transnorbador hace avanzar enbtonces al
transportador, sesin lo indicado por la linea 338. El
pasador de disparo es reenganchado en el punto 340 y,
de no haberse generado una sefial de defecto, la leva
de orientacibn 302 es repuesta segtn lo indicado por
la linea 332,

Cada vez que la leva %02 se orienta o avan
za recorriendo un ciclo comnleto, se registra un paso o
recuento de "uno"; y, al llegarse al recuento de "cinco"
se excita un solenoide, y el eje en el que van montadas
las levas 310 y %12 ewpieza a pirar en la posicidn de
1102 del eje de levas indicado en la fig. 10a. La leva
312 controla el movimiento vertical de la cabeza de trang
ferencia 130, y hace bajar esa cabeza segin lo indicado
por la linea 350. sl cabo de una rotacibén de 202 del &r
bol o eje de levas, la cabeza estd completamente bajada

y empieza a moverse hacia delante, segin lo indicado por

‘1a 1linea 352 de la leva 310. A los 1202 de rotacibn del

eje de levas, el primer grupo de cinco unidades de hojas
ha sido corrido desde los elementos 126 del transporta-
dor de ensamble hasta el lado de entrada de la estacibn
de cargar. De estar el sistema cargando un recepticulo
40 con sbdlo cinco unidades de hojas, se genera una Se-=
fial, segn lo indicado nor la 1linea %54, para activar

el eje de levas de carger indicado en la fig. 10c. Aho-

- 21 -
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ra bien, en esta forma particular de realizacidn son
nueve unidades de hojas las que se introduceﬂ COomo
carga en una caja de recentéculo y, por lo tanto, a
los 1202 se excita un embrague para detener el eje de
levas hasta que el eje de levas de entrada (fig. 10a)
v en particular la leva 302 haya sido orientada cua-

tro veces mis, indicando el ensamble de un grupo de

- cuatro unidades 10 més en el transportador 122 de en-

samble. En respuesta a ese recuento de cuatro, se desag
fiva el embragﬁe, haciendo que siga girando el eje de
levas de transferencia (fig. 10b) y que la cabeza de
transferencia 130 se mueva hacia delante, segln lo in-
dicado por la 1inea 356, hasta la posicidn angular de
2202 (punto 358). La leva 312 levanta la cabeza de trang
ferencia (1linea 360) y, cuando la cabeza estd levantada
(en la posicibn angular de 2402), una sefal indicada por
1a linea 362 activa al eje de levas de cargar (fig. 10c).
El eje de levas de transferencia sigue girando y devuel-
ve la cabeza 130 a su posicidén inicial o de partida, in-
dicada por la linea 364, donde se detiene y esvera al en
samble del siguiente grupo de cinco unidades de hojas.
Como se observard, la traslacidn u orientacién del trang
portador de ensamble 122 tiene lugar antes del movimien-
to de la cabeza de transferencia 130 e independientemen-

te de éste, de manera que el transporbtador en traslacidn

- 22 -
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122 ge detiene mientras la cabeza de transferencia 130
se estd moviendo hacia delante en cada uno de sus dos
pasos. En el movimiento de reborno, la cabeza de trang
ferencia 130 se levanta, y de ese modo salva la unidad
10 de hojas, que queda en el transportador de ensamble
122.

Después de situadas las nueve unidades de
hojas en posicidn en la plataforma de cargar 100, empig
za a girar el eje de levas de cargar indicado en la fig.
10c. Al cabo de 102 de rotacién del eje, la leva empuja
dora %20 empieza a moverse hacia delante, segln lo indi
cado por la linea 370, impulsando de costado al recentd
culo 40 mis bajo y llevéndolo desde la pnila retenida en
1a estructura de guia 150 hasta la estructura 154 de mor
dazas de transferencia. kn el punto 372 se aplica vaclo
a la cabeza de transferencis 170, y esta cabeza es movi
da por la leva 322 segin lo indicado por la linea 374,

v llevada en una corta distancia hasta tomar contacto de
aplicacién con 1la base 54 del receptdculo 40. A continua
cibén se pone en accidn la leva 324, semin lo indicado por
la linea 376, hasta abrirse la estructura de mordazas 154
v liberar el recentédculo, de manera que éste queda sujeto
tnicamente por el vacio existente en la cabeza de trans-
ferencia 170, y.la cabeza entonces se baja alin més, se-

gin lo indicado por la linea 378. 41 recorrido btermina
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en el punto 380, donde el receptéculo queda sujeto en

la plataforma 100, y se quita o suspende la accidn del
vacio. La leva 326 funciona entonces levantando los pa
sadores 110, segin lo indicado por la linea 382, hasta
llevar las nueve unidades 10 de hojas por accibn de le-
va hasta sus respectivas cdmaras como se indica en las
figuras 8 y 9, quedando las unidades de hojas completa
mente retenidas en los compartimientos (punto 384). Ia
cabeza de vacio 170 se levanta segin lo indicado por la
linea 386, los pasadores se retraen segin lo indicado
por la linea 388, las mordazas de agarre 180 se cierran
segln lo indicado por la activacidn del cilindro 274 en
el punto 390 y el receptéculo 40 cargado sale de la es-
tacidn de cargar 100 por efecto de la retraccion del enm
pujador y las mordazas, segin lo indicado por la linea
%92, lMientras se estéd retirando la caja, la estructura
154 de mordazas de transferencia vuelve a cerrarse, du-
rante el intervalo indicado por la linea 394. En el pun
to 396, el cilindro 274 funciona abriendo las mordazas
180 y soltando el receptéculo cargado en el conducto de
descarga o salida 290.

Asi, pues, las nueve unidades 10 de hojas
han sido ensambladas o montadas en dos grupos, situadas
en la plataforma de cargar 100 e introducidas en un re-

ceptéculo 40, en una secuencia automdtica. Como se apre

- 24 -
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ciard de modo evidente, en la puesta en nr§3tica de
1la invencidbn pueden usarse otras formas de anaratos.
Tos recepticulos 40 pueden ser llevados a la platafor
ma de cargar 100 de distintas maneras: Por ejémplo,
partiendo de un carrete. Otro mecanismo para ensam-
blar e introducir grupos de unidades de hojas es el
que se renresenta en la fig. 11. in esta forma de rea
1izacién se emplea una puia similar de entrada 1187
que biene un canal: el mecanismo de ensamble 120" es
sna lanzadera 400 movible en vaivén: la plataforma de
cafgar 100’ tiene dos &areas de cargar no2, 404 dispues-
tag extremo con extremo; ¥ existen dos juegos de meca-
nismos de transferencia 1%0A y 130B, dos pilas 1504,
150B de suministro de recenticulos, dos mecanismos de
soporte intermedio 1544, 154B, dos elementos empujadg
res 1664, 166B, dos cabezas de transferencia 170A, 170B
y dos elementos extractores 1804, 180B. Estas unidades
operan alterndndose.

in el funcionamiento de este mecanismo

para cargar unos recentéculos 407, cada uno de los cua-

les tiene una sola fila de seis compartimientos 527,

con un grupo de cinco unidades 10 de hojas, la lanza-

dera 400 se orienta o hace avanzar en un determinado

sentido, en coordinacidn con el transporte de 1as uni-

gades 10 de hojas que vienen del canal de la guia de

- 25 -
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entrada 118" de la misma manera que el transportador

122, de modo que en la lanzadera 400 se ensambla un
grupo de cinco unidades de hojas. Después de llevada
la lanzadera 400 a la siguiente posicidn en el miswmo
sentido, se hace funcionar el mecanismo de transferen
cia 1304 para correr el grupo de cinco unidades de ho
jas paséndolo de la lanzadera 400 al &rea de carga 402,
enganchendo con los pasadores 410 las unidades indivi-
duales 10 de hojas. Al mismo tiempo un receptéculo 40°,
previamente cargado en el area 402, es expulsado de esa
drea empujado por los pasadores 412. El mecanismo de
transferencia 1%VA vuelve luego a su posicidn inicial,
en prenaracibén para la transferencia de otro grupo de
cinco unidades de hojas; y al mismo tiempo el impulsor
1664 resbala por la pila 150A trasladando otro recepté-
culo 40° al mecanismo intermedio de apoyo 1544, Uespués
de haber vuelto la cabeza de transferencia 130A a su ng

sicidén inicial, la cabeza de vacio 1704 traslada el re-

" ceptéculo bajindolo desde las mordazas 1544 hasta colo-

carlo en posicidn encima de las unidades 10 de hojas que

hay en la estacién de cargar 402, y se introducen las

“unidades de hojas en los compartimientos de los recep-

téculos.,

Durante este intervalo de carga de los re

ceptéiculos, la lanzadera 400 es trasladada o movida en

- 26 =
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el sentido contrario y, cuando hay cinco unidades de ho-
jas colocadas en la estacidn de cargar 404, la secuencia
de traslado y carga de los recentfculos se repite con los
elementos 13%0B, 150B, 1542, 1663 y 170B. La transferencia
de un recevtaculo cargado en el sentido de sacarlo de la
estacidn de cargar se efectia mediante el contacto de apli
cacidn de los basadores 412 con el recentéculo a medida
gque la unidad de transferencia 130 se mueve hacia delan-
te para trasladar obtro juego de unidades de hojas desde

la lanzadera 4C0 a su estacidn de cargar.

Otros detalles del mecanismo de cargar uti-
lizado con la plataforma 100", nero que pueden ser emnlea
dos con una u otra de las formas de\realizacién, se ilus-
tran en la fig. 12. Este mecanismo de cargar incluye dos
series de elementos 420 receptores de las unidades de ho
jas, los cuales van montados con movimiento de giro o ar
ticulacién en una plataforma de cargar 422, halléndose
los elementos de cada serie conectados entre si por la
biela 424, El movimiento de traslacibén del brazo opera-
dor 426 acoplado hace girar el juego de cinco elementos
420 y actia impulsando nor accibén de leva las cinco uni-
dades 10 de hojas que descansan en 1os elementos 420 y
metiéndolas en los compartimientos correspondientes 52°
del receptéculo 40°. Los dos juegos de elementos 420A,

420B reciben alternativamente grupos de unidades de ho-
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jas procedentes de la lanzadera 400, y son accionados

alternativamente para introducir los grupos de unida-

des de hojas en los compartimientos del receptéculo.
La presente solicitud, que corresponde a

las presentadas en Estados Unidos de América, el 29

de Junio de 197%, bajo el nlmero 374.942 v 29 de Junio

de 1973, N2 374,900, se acogen a los beneficios del ar

ticulo 51 del vigente Estatuto sobre Proviedad Indus-

trial.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueva, que

se presenbtan para que sean objeto de la presente solicl

tud de Patente de Invencidn en Espafia, por VEIWTE afios,

son los que se recogen en las reivindicaciones sigulen~
tes:

1%,~ Aparato para introducir una plurali-
dad de articulos en compartimientos de un recentéiculo
de mlltiples compartimientos, avarato que comprende un
mecanismo de ensamble para recibir articulos en alinea
cibén unos al lado de otros, una plataforma de cargar

que tiene unas superficies dispuestas para soportar ar
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t{culos en grupo y una primera cabeza de transferencis
para trasladar articulos desde el mecanismo de ensamble
a la superficie de apoyo o sustentacidn de la platafor-
ma de cargar, caracterizado por el hecho de tener una
segunda cabeza de transferencia, desplazable hacia y
desde dicha plataforms de cargar, para llevar un recep-
tdculo a los articulos agrupados en dicha plataforma de
modo que dichos articulos entren parcizlmente en unos
compartimientos de dicho receptdculo; y por el de tener
unos elementos cooperantes con los articulos, gituados
en la plataforma de cargar y desplazables con respecto
a la misma, para tomar contacto cooperativo con log ar-
ticulogs parcialmente introducidos ¢ insertarlos metién-
dolos por completo en los compartimisntos del receptdcu-
lo.

28,~ El aparato de la reivindicacién 12,
caracterizado por el hecho de que las superficies de
apoyo 0 sustentacién de los articulos son unas ranuras
practicadas en la superficie de la plataforma de cargar.

32,~ El aparato de la reivindicacién 12 o
la 28, caracterizado por el hecho de estar las superfi-
cies de apoyo de articulos formando dngulo para soportar
los articulos agrupados en posicidn inclinada con respec-
t0 a un receptdculo, antes de su introduccién parcial

en el mismo,

- 29 -
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ya,. E1 aparato de una cualquiera de las

reivindicaciones 12 a 3&, caracterizado por el hecho
de que los elementos cooperantes con los articulos son
una pluralidad de pasadores alineados con movimiento de
vaivén uno a través de cada uno de los taladros de una
pluralidad de taladros repartidos a distancia en las
superficies de apoyo o sustentacibén de articulos en la
plataforma de carzar.

54,- E1 aparato de la reivindicacidn 42,
caracterizado por el hecho de que los pasadores van mon
tados en una placa comin, de la cual sobresalen.

62,~ El1 aparato de la reivindicacidén 42 o
la 52, caracterizado por el hecho de que los pasadores
avanzan movidos por la placa hasta hacer bascular los
articulos parcialmente introducidos, desde una posicidn
inclinada en la que estén parcialmente dentro del com--
partimiento del recentaculo hasta una posicidn de rete-
nidos o blogueados completamente dentro de dichos com-
partimientos.

74,~ El aparato de una cualquiera de las
reivindicaciones 12 a 3%, caracterizado por el hecho de
gue los elementos cooperantes con los articulos van mon
tados en la plataforms de cargar, con movimiento de gi-
ro producido por un sistema articulado comin, para ha-

cer bascular los articulos desde una posicidn inclina-

- 30 -



da en la que estln parcialmente denbtro de los comparti
mientos del recepbticulo hasta una vosicidn de reteni-
dos o bloqueados completamente dentro de dAichos com—-
partimientos.

5 82,- El aparato de cualquiera de las rei-
vindicaciones precedentes, caracterizado por el hecho
de que las superficies de anoyo en la plataforma estén
dispuestas para dar acomodo 2 un grupo de articulos tan
to en la relacidén mutua de unos al lado de obtros como

10 en la de extremo con extremo.

93,- anarato vara introducir una plurali
dad de articulos en compartimentos de un receptidculo de
miltiples compartimientos.

Pal vy como se ha descrito en la Memoria

15 gue antecede, renresentado en los dibujos que se acom-
pafan y nara los fines que se han esnecificado.

Fsta Memoria consta de treinta y una ho-

jas escritas a mAquina por una sola cara.

viadrid,

P-i=Th
IBG. - 31 -
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