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cuyo privilegio se solicita para Espafia,
sus territorios y plazas de soberanfa, a

favor de:
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Prioridad: Solicitud de patente en Gran Bretalla
n? 35428/1973 de fecha 25 julio 1973.
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta invencién se refiere a conjuntos de leva pa-
ra wbilizar en ruptores de contacto de sistemas de encendi-

do por chispa de motores de combustién interna, = « =« - - -

Un conjunto de leva segin la invencidén incluye un
cuerpo sinterizado de leva que tiene un orificio axial y
una placa de accionamiento, incluyendo el cuerpo de leva
una porcién axial a través de la cual se extiende dicho ori
ficio y que sobresale a través de dicha placé de accionag~
miento, habiéndose deformado dicha porcidn_por remachado en
caliente para fijar el cuerpo de leva a la placa de acciona
miento y siendo el cuerpo de leva de una composicién sinte-

rizada de hierro que contiene hasta 0,25% en peso de carbo-

nO. ***************************
Preferentemente, el contenido de carbono de la

composicibn sinterizada es de hasta 0,15%: = = = = = = = =
Un ejemplo de la invencién se ilustra en los pla-

nos anexos, en los cuales: ~ = = = = = = = = = = = = - = -

La Figura 1 es una vista en seccién de un conjun~

t0de leva, JF = = = = = = = = = = = - = - - -



5.

10.

15.

20,

25.

La Figura 2 es ung vista en seccién por la linea

2-2 de la Figura 1. = = = = = = = = = = = = = = = = = = =~ =

Con referencia a los planos, el conjﬁnto de leva
incluye un cuerpo 11 de leva y una placa 12 de accionamien~
to fijada al cuerpo 11 de leva. El conjunto de leva estd
destinado a ser utilizado en el ruptor de contacto de un
sistema de encendido por chispa para motor de combustién in
terna y, en servicio, gira en relacién sincronizada con el
motor, provocahdo la apertura y el cierre de los contactos
del conjunto ruptor de contacto. El conjunto es accionado
por medio de la placa 12 de accionamiento que forma parte
de un mecanismo de avance centrifugo que, de manera conven=-
cionel, altera la posiéidn angular del conjunto de leva al-
rededor del eje del 4rbol accionado en relacién con la velo

cidad de rotacifn del 4rbol accionado, — = = = ~ = = = - =

ELl cuerpo 11 de leva consiste en una composicién
sinterizada de hierro y es fijado a la placa 12 de acciona-
miento por medio de una operacién de remachado. El cuerpo
11 estd provisto de un orificio axial pasante 13 y de una
espiga axial 14 a través de la cual se extiende el orificio
13. La espiga 14 tiene una seccibn transversal no circular
¥ se extiende a través de un orificio configurado correspon
dientemente de la placa 12, asegurando la periferia no cir-
cular de la espiga 14 y la abertura de la placa 12 un buen
acoplamiento de accionamiento enire la placa 12 y el cuerpo
11 y asegurando también un exacto posicionado angular del

cuerpo con respecto a la placa,. =~ = = = = = = =« = = = « =« <
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A fin de remachar en caliente el cuerpo 11 a la
placa 12, se hace cooperar un primer electrodo plano con el
extremo del cuerpo 11 alejado de la placa 12, siendo el
electrodo de una aleacién de cobre/cromo, con punta de
Elkanite (aleacién de cobre/tungsteno, 20W3) y se hace coopg
rar un segundo electrodo plano de aleacién de cobre/cromo
con el extremo libre de la espiga 14 que sobresale de la
placa 12. Los electrodos ejercen una presién de soldadura
de 1.000 libras/pie (aprox., 1 libra equivale a 0,453 kg ¥
1 pie equivale a 0,3 m) y una corriente de soldadura de
12.000 amperios, medida en un amperimetro federal britdnico
de soldadura, se hace pasar entre los electrodos durante 30
ciclos. La operacién de remachado en caliente hace que la =
espiga 14 fluya para producir una pestafia 15 que coopera con
la cars de la plaeca 12 opuesta a la cara de la placa 12 con
la que coopera el resto del cuerpo 11. Adicionalmente, algo
del materiael de laz espiga circula para cerrar parcialmente
el orificio 13 y este material debe mecanizarse para elimi-

narlo del orificio 13 antes de que pueda utilizarse el con=-

Se ha hallado que un gran ndmero de composiciones
sinterizadas de hierro que contienen hierro, cobre, carbo-
no y un pequefio porcentaje de otros elementos pueden rema-
charse de la forma anterior. Con muchas de las composicio-
nes sinterizadas, la porcidén remachada en caliente del
cuerpo se hace muy dura después de la operacién de remagha—
do en caliente y por lo tanto el material en exceéo.que flu

ye hacia el interior del orificio 13 resulta ser muy difi-
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cil de eliminar, = = = = = = = = = = = = = = = =« = = - ~

Ademds, la porcién remachada en calienté tiende a
desintegrarse formando escamas de material que, desde lue-
g0, pueden obstaculizar el funcionamiento del ruptor de con
tacto y del mecanismo centrifugo de.ayance. Estos dos pro-
blemas impiden un uso econémico y adecuado de muchas compo-

siciones sinterizadas para el cuerpo de leva., = = = = = = =

Sin embargo, se ha determinado ahora que los cuer
pos de hierro sinterizados que contienen hasta 0,25% en pe-
gso de carbono producirdn una junta remachada en caliente su
ficientemente resistente entre el cuerpo y la placa de ac-
cionamiento, al tiempo que serédn suficientemente blandas pa
ra permitir el mecanizado econbmico del orificio 13 para
eliminar el material en exceso. Ademds, tales composiciones
no son tan susceptibles de escamarse, después de remachado
en caliente, como las que contienen mayores proporciones de

CATDONO, = = = = = = = = = ® - o . o - . o e m o wm

Mds preferentemente, el contenido de carbono de
la composicién sinterizada es de hasta 0,15% en peso. Un ma,
terial que ha resultado tener la anterior composicién, sien
do el contenido de carbono de hasta 0,25% en peso, es "bron
ce al menganesc 2000 HK" fabricado por la Manganese Bronze
Company Limited, y una muestra de ensayo de este material
demostré tener la siguiente composicidén en peso: cobre 1,50
a 3,50%, carbono 0,14%, otros elementos hasta 2%, siendo

hierro el resto. Los oiros pardmetros de la operacién de re
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machado en caliente con el uso de esta composicibn son los

dados anteriormente. = = = = = = = = = @ - = - = - - - - -

Las levas sinterizadas son levas remecanizadas,
ventajosas puesto que son menos caras, dado que se requiere
un mecanizado muy escaso y, en segundo lugsr, son porosas
en algin grado y pueden impregnarse con lubricantes evitan-
do asi la necesidad, en el conjunto ruptor de contacto, de
un taco lubricante en contacto de friceibn con la leva y
proporcionando una inherente lubricacidén de las superficies
internas de cojinete de la leva y del 4rbol que soporta a
la leva, alrededor del cual oscila la leva, en servicio, co

mo resultado de la operacidén del mecanismo de avance aubtomg

Se declaran de novedad y propiedad para Espafia,

sus territorios y plazas de soberanfa, las siguientes: - -

REIVINDICACIONES

1.~ Perfeccionamientos en los conjuntos de leva,
caracterizados porgue el conjunto incluye wn cuerpo sinteri
zado de leva que tiene un orificio axial y unsg placa de ac-
cioﬁamiento, incluyendo el cuerpo de leva una porcién axial
a través de la cual se extiende dicho orificio y que sobre-
sale a través de dicha placa de accionamiento, habiéndose

deformado dicha porcién por remachado en caliente para fi-
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jar el cuerpo de leva a la placa de accionamiento y siendo
el cuerpo de leva de una composicién sinterizada de hierro

que contiene hasta 0,25% en peso de carbono., = = - - = - -

2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1,
caracterizados porque el contenido de carbono de la composi

cibn sinterizada es de hasta 0,15% en peso. = = = = = =« « =

3+~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1
6 2, caracterizados porque el cuerpo de leva tiene la si-
guiente composicién en peso: cobre 1,50 a 3,50%; carbono

0,14%; otros elementos hasta 2,00%; siendo el resto hierro.
4.~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS CONJUNTOS DE LEVA".

Todo ello conforme se describe y reivindica en la
presente memoria que consta de siete hojas, foliadas y meca
nografiadas por una sola de sus caras, y de una ldmina de
dibujos que la ilustra. o

MABRID, 2 8 JUN. 1974
P /”ULW%’K

maf.
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MADRID, 2 8 Jyp. 1974
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